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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania rozpuszczalnych fosforanéw droga
roztwarzania naturalnych fosforytéow w
kwasie siarkowym oraz urzadzenia, sluza-
cego do tego celu.

Dotychczas wytwarzano rozpuszczalne
fosforany zwykle w ten sposéb, ze miesza-
no szybko kwas siarkowy ze zmielonym
fosforytem w mieszalniku, przyczem naj-
czesciej poddawano reakcji do$é¢ znaczne
ilosci naraz. Proponowano réwniez mie-
szanie powyzsze uskutecznia¢ w sposéb
ciagly.

Aby uniknaé¢ krzepnigcia calej masy
przerabianego materjalu juz w mieszalni-
ku, uzywano zwykle stosunkowo znaczne
ilosci rozcieficzonego kwasu, przyczem

sktadniki mieszano bardzo szybko i nie-
zwlocznie po zmieszaniu wypuszczano z
mieszalnika, jeszcze w stanie cieklym, do
nieruchomego lub ruchomego zbiornika, w
ktéorym masa,ta dojrzewala, czyli, innemi
slowy, reakcje chemiczne dobiegaly do
korica.

Przy mieszaniu sktadnikéw w opisany
wyzej sposéb sproszkowany fosforyt sty-
kat sie najpierw z kwasem bardziej stezo-
nym i czesé fosforytu ulegala przekwasze-
niu, reszta zas, stykajac sie z kwasem juz
mniej stezonym, pozostawala niedokwa-
szona. Ponadto sposéb ten byl niezadowa-
lajacy ze wzgledu na trudnosé¢ dokladne-
go odmierzania ilosci kwasu i fosforytu,
podlegajacych zmieszaniu ze soba. Wsku-



tek - takiego - niedoktadmego * odmierzenia
materjal traktowano kwasem nadmiernie

lub tez niedostatecznie, tak ze zostawal on

przekwaszony lub niedokwaszony, dajac
produkt koricowy gorszego gatunku.

W pewnych przypadkach podczas mie-
szania kwasu z fosforytem stosowano u-
miarkowany ciag powietrza, wytwarzany
zapomoca wentylatora, w celu usuwania
gazéw, wywiazujacych si¢ podczas reak-
cji chemicznej. Przy stosowaniu jednakze

tego sposobu mozna bylo korzysta¢ tylko

z bardzo stabego ciagu, aby zmniejszy¢ do
minimum straty pylu fosforytowego, pory-
wanego ciagiem powietrza z mieszaniny
podczas mieszania jej.

+ Ze wzgledu na to, iz przy sposobie po-
wyzszym skladniki mieszano ze soba nad-
zwyczaj szybko i wyrzucano nastepnie nie-
zwlocznie do zbiornika, glowny przebieg
reakcji chemicznej mial miejsce wtedy,
gdy masa znajdowala si¢ juz w spoczyn-
ku w tym zbiorniku. Wskutek tego znacz-
na czesc gazow, wywiazujacych si¢ pod-
czas reakcy] chemicznych, zachodzacych
juz w zbiorniku, pozostawala w skrzepnie-
tej masie, nadajac jej postaé gabki. Czes¢
uwiezionych gazéw wydzielala si¢ nastep-
nie podczas mielenia masy, lecz znaczna
ich cze$¢ pozostawala nadal w masie, wy-
rzucanej na halde w celu ostatecznego
jej dojrzewania. Gazy, uwigzione w ten
sposéb w materjale przerobionym i wy-
rzuconym na halde, powodowaly zlepianie
si¢ masy, wskulek czego nie dawala sie¢ o-
na nastepnie nabiera¢é na lopaty mecha-
niczne i musiatla byé poddawana jeszcze
raz odpowiedniej obrébce.

Jak zaznaczono powyzej, dotychczas
stosowano zwykle kwas rozciericzony (52—
53°Bé), w celu zachowamia dostatecznej
plynnosci mieszaniny i umozliwienia 1a-
twego spuszczania jej do zbiornika. W ra-
zie uzycia przy tym sposobie kwasu bar-
dziej stezonego trzeba byloby go dodawac
wigecej w celu zachowania dostatecznej

plynnosci masy, przez co znéw w goto-

~wym produkcie znajdowalby si¢ nadmiar

kwasu,

Nadmiar taki jest szkodliwy i niepo-
zadany, ponadto czyni sposéb nieekono-
micznym ze wzgledu na strate kwasu.
Czyniono juz w pewnych przypadkach
préby zneutralizowania tego nadmiaru
kwasu przez dodawanie suchego mielone-
go fosforytu do mieszaniny podczas doj-
rzewania lub tez po rozdrobnieniu; dodat-
kowy ten zabieg nie zapewnia jednak cal-
kowitego zakonczenia reakcji chemiczne;j.
Stosowanie bardziej stezonego kwasu jest
réwniei uwazane za niepozadane ze wzgle-
du na tworzenie si¢ na czasteczkach nie-
rozpuszczalnej powloki, rozpuszczajacej
si¢ tylko z wielkim trudem w kwasach 1
utrudniajacej nalezyty przebieg reakcji
chemicznej.

Wynalazek niniejszy podaje udoskona-
lony sposéb postepowania, umozliwiajgcy
uniknigcie powyzszych niedogodnosci. Spo-
sobem tym otrzymuje si¢ produkt, zawie-
rajacy wiekszy procent przyswajalnego
kwasu fosforowego, niz rozpuszczalne fo-
sforany dotychczasowe. W mysl wynalaz-
ku skladniki mieszaniny po wstepnem
zmieszaniu ich przez caly czas przebiegu
reakcfi porusza sie, miesza i ugniata w: ce-
lu doprowadzenia skladnikéw mieszaniny
do scislejszego zetkniecia sie ze soba oraz
w celu wydzielenia gazéw, wywiazujacych
si¢ podczas reakcji.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez
urzadzenie, udogodniajace mieszanie i u-
gniatanie kwasu z mielonym fosforytem
oraz umozliwiajace usuwanie gazéw, wy-
twarzajacych si¢ podczas przebiegu reak-
cji chemicznej w mieszaninie. Urzadzenie
to umozliwia réwniez szybkie mieszanie sie
ze soba dokladnie odmierzonych ilosci
kwasu i fosforytu oraz nalezyta kontrole
dojrzewania produktu gotowego.

Wedtug wigc wynalazku udoskonalony
sposéb wytwarzania rozpuszczalnych fo-



sforanéw p fosforytéw surowych polega na
mieszaniu kwasu ze sproszkowanym fo-
sforytem surowym i ugniataniu tej miesza-
niny aZz do praw1e catkowitego jej skrzep-
niecia. -

Ufrzadzeme wedlug wynalazku skla,da
si¢ z komory mieszalnikowej, polaczonej z
komora do ugniatania masy, niewielkich
stesunkowo rozmiaréw, oraz kilku zespo-
low- lopatek, napedzanych niezaleznie od
siebie, mieszajacych i ugniatajacych prze-
rabiana masg we wzmiankowanych komo-
rach. Ponadto urzadzenie posiada koryto
do ‘dojrzewania masy, utworzone z pewnej
liczby paséw bez korica, poruszajacych sig
w jednym kierunku i z jednakowg szybko-
écia, przyczem pasy te tworza lacznie dno
i boczne écianki zamknigtego koryta. Doj-
rzala masa dostaje si¢ z koryta nieprze-
rwanym ruchem do urzadzenia rozdrab-
niajacego.

Na rysunku uwidoczniona jest jedna z
odmian wykonania urzadzenia. Fig. 1
przedstawia schematycznie widok urzg-
dzemia zboku; fig. 2 — widok zgoéry koryta
do dojrzewania oraz rozdrabniania masy;
fig. 3 — preekréj wzdluz linji 3 — 3 ma
fig. 1; fig. 4 — przekréj gniotownika, na-
dajacego si¢ do zastosowania w urzadze-
niy wediug wynalazku; fig. 5 — przekroj
wrdluz linji-5.— 5 na fig. 4; fig. 6 — prze-
kréj wzdtuz linji 6 — 6 na fig. 4; fig. 7 —
widok boczny mieszalnika, widziany od
prawej strony na fig. 4; fig. 8 — przekroj
czedciowy pasa bez korica, tworzacego dno
koryta do dojrzewania masy; fig. 9 — wi-
deok zboku pasa bez korica, tworzacego dno
kotyta i opasujacego beben prowadni-
ey, .
Ze zbiornika ! sproszkowany fosforyt
sufowy przy pomocy podnosnika 2 dosta-
je sig do leju. zasilajacego 3, skad jest po-
bierany nastepnie zapomocs przenos$nika
4. Przenoénik ten obraca si¢ z jednostajna
szybkoscia i posiada wydrazenia rozmie-
gzczone tak; Ze nieprzerwanié¢ pobiera .z

leju 3 dokiadnie odm:enone poreje ioa!o
rytu surowego,

Wydrazenia przenoénika mogq byc roz-
mieszczone wzdluz linji srubowej dookota
walu przenosénika, co zapewnia nieprze-
rwany doplyw sproszkowanego fosforytu
do mieszalnika, W razie zastosowania np.
przenosnika o 4 wydrazeniach, jak to u-
widoczniono na rysunku, kazde z wydra-
Zzen moze ciagnaé si¢ wzdluz linji srube-
wej na jednej czwartej powierzchni obwo-
dowej walu przenosnika. Szybkos§é zasi-
lania mieszalnika fosforytem surowym mo-
e byé regulowana przez regulowanie
szybkosci obrotowej przenosnika lub tez,
przy zachowaniu stalej jego szybkosdci,
przez wstawianie do wydrazen przenos$ni-
ka odpowiednich wkladek w celu regulo-
wania pojemnosci tych wydrazen.

Materjal przerabiany doprowadza si¢
do leju 3 zapomoca podnosnika 2 z nieco
wigksza szybkoscia, niz jest on pobierany
z tego leju zapomoca przenosnika zasila-
jacego 4, przyczem nadmiar doprowadza-

nego materjalu powraca do zbiornika 7
rynna 5. :
Kwas, doprowadzany do urzadzenia,

przechowuje si¢ w zbiorniku 6 i przetlacza
zapomoca pompy 7, napedzanej silnikiem
elektrycznym 8, przez przewéd 9 do zbior-
nika pomocniczego 0. Zbiornik pomocni-
czy 10 jest zaopatrzony w zwykly regula-
tor plywakowy 11, ktéry zapomoca draz-
ka 13 i wylacznika 12 zamyka lub przery-
wa obwéd pradu silnika 8, gdy poziom
kwasu w zbiorniku pomocniczym osigga
swe maximum wzglednie minimum. Za-
stosowanie rury przelewowej 16 umozliwia
odplyw nadmiaru kwasu zpowrotem do
zbiornika 6. Ze zbiornika pomocniczego 10
kwas plynie przez zawér 17 do zbiorniczka
mierniczego 18. Ze zbiorniczka tego kwas
wyplywa zaworem odmierzajacym 19 z
pewna niezmienna szybkoscia dzigki temu,
ze w zbiorniczku utrzymuje si¢ state ci-
§nienie hydrostatyczne kwasu, doprowa-



dzajac kwas do zbiorniczka nieco szybciej,
niz jest on pobierany przez zawér 19.
Nadmiar kwasu powraca do zbiornika 6
rurka przelewowg 20. W kanal wylotowy
zaworu 19 moze byé wstawiana wymienna
nasadka wyplywowa o odpowiednio do-
branym przeswicie, co umozliwia regulo-
wanie ilosci kwasu, doplywajacego do
mieszalnika przy pewnem okreslonem ci-
$nieniu hydrostatycznem kwasu w zbior-
niczku. Mieszalnik 2/ posiada oslong cy-
lindryczna, wykonang np. z zeliwa, ktéra
w przedniej czeéci rozszerza sig, tworzac
komore wlotowa 22 o nieco wiekszej sred-
nicy. W tej rozszerzonej czesci ostony mie-
szalnika umieszczony jest wal wydrazony
23, ktéry moze byé obracany zapomocg
kola pasowego 24, przymocowanego do te-
go walu, jak to przedstawiono na fig. 1,
lub zapomoca kol zebatych 24a i 24b,
sprzegajacych wal wydrazony z watkiem
napedowym 24c, jak przedstawiono na
fig. 41 7. Na powierzchni obwodowej walu
wydrazonego 23 umocowane s topatki 25,
ustawione pod katem do osi walu. Lopatki
te moga byé rozmieszczone wzdluz linij
$rubowych w kierunku odwrotnym do kie-
runku ruchu wskazéwki zegara, jak przed-
stawiono na fig. 1, albo tez moga byé roz-
mieszczone tak, jak uwidoczniono na fig.
4, 5 i 6. Drugi walek 26, przesuniety we-
wnatrz walu wydrazonego 23, jest nape-
dzany zapomoca kota pasowego 27, umo-
cowanego na jego koricu, lub tez zapomoca
kol zebatych 25a i 25b, sprzegajacych wa-
tek 26 z walkiem 24c. Jeden z konicow wa-
tu wydrazonego 23 jest osadzony w ltozy-
sku 23a. Walek 26, przesuniety przez wal
23, jest osadzony przeciwleglym koricem
w lozysku i stanowi zkolei sam podpore
lozyskowa nasunietego nan korica walu
wydrazonego 23. Do walka 26 przymoco-
wane s zespoly lopatek 28 i 28a. Zespél
topatek, oznaczony liczba 28, jest rozmie-
szczony podobnie do zespotu topatek 25
tak, ze obracanie watka 26 w kierunku ru-

chu -wskazéwki zegara bedzie powodowa-
fo przesuwanie si¢ przerabianej mieszani-
ny w kierunku wylotu mieszalnika. Zespol
za$ lopatek, oznaczony liczba 28a, jest
rozmieszczony wzdluz linij srubowych w
kierunku ruchu wskazéwki zegara, przy-
czem lopatki te lub odpowiadajace im lo-
patki 28b sa ustawione rowniez pod . ka-
tem do osi watka, lecz odwrotnie niz to-
patki 28. Lopatki 28a lub 28b sluza wiec
do hamowania przesuwu mieszaniny, prze-
rabianej przez mieszalnik, a to w celu do-
kladnego zmieszania skladnikéw miesza-
niny przed spuszczeniem jej z mieszalni-
ka. Rozmieszczenie poszczegélnych zespo-
low lopatek oraz mechanizm napedowy
walkéw 23 i 26 mozna dobra¢ tak, aby o-
siagnaé¢ pozadana szybko$é mieszania i
przesuwania mieszaniny przez mieszalnik
oraz nalezyte zmieszanie i ugniecenie
sktadnikéw w ciagu danego okresu czasu.
Réwniez i ksztalt topatek oraz obrysie
oslony mieszalnika moga byé zmienione
zaleznie od pozadanego przebiegu miesza-
nia i ugniatania przerabianej masy. Ponad-
to wewnatrz oslony mieszalnika moze byé
umieszczona skrobaczka, poruszajaca sie
okresowo i oczyszczajaca ostong z mate-
rjatlu, przywierajacego do $cianek ostony.
Ostona mieszalnika moze byé zaopa-
trzona w drewniana pokrywe 2fa, wypo-
sazong w'otwory' wlotowe 21b i 21c, przez
ktére wprowadza si¢ sproszkowany fosfo-
ryt surowy wzglednie kwas, oraz w wylot
21d, polaczony z wentylaforem. Przy koti-
cu mieszalnika 21 znajduje sie otwér wy-
lotowy 29, przez ktéry przerabiana mie-
szanina spada do koryta, w ktérem doj-
rzewa. Koryto to jest umieszczone pod
mieszalnikiem 27 i sklada sie zasadniczo z
trzech tak zwanych czlonowych paséw bez
korica 31, 32, 33. Gérna powierzchnia 34
pasa‘ 3/ przesuwa si¢ w plaszczyZnie po-
ziomej z lewa na prawo (patrz fig. 11 2).
Pasy 32 i 33 sa umieszczone nad brzegami-
pasa 31 tak, iz ich powierzchnie 35 i 36,



skierowane ku wewnatrz koryta, przesu-
waja si¢ w plaszczyznach pionowych z le-
wa na prawo (patrz fig. 2). Pas 31 jest
szeroki i zachodzi poza krawedzie paséw
32 i 33. Na brzegach pasa 31 umocowane
sa na gornej jego powierzchni klocki 37,
stuzace do prowadzenia dolnych krawe-
dzi powierzchni 35 i 36 paséw 32 i 33. Pa-
sy 31, 32 i 33 s bez korica i sa napedzane
zapomoca krazkow 38, 38a, 39, 39a, 40 i
40a.

- Nad lejem 42 przy wylotowym korticu
koryta znajduje sie rozdrabniacz, wyko-
nany w postaci bebna 43, osadzonego na
poziomym walku 44 zapomoca szprych 45.
Na powierzchni obwodowej bebna 43 u-
mocowane sa wygigete ostrza lub lopatki
tnace 46 w taki sposéb, ze podczas obra-
cania bebna w kierunku, odwrotnym do
kierunku ruchu wskazéwki zegara, ostrza
te przecinaja i rozdrabniaja przerabiang
mieszaning, dochodzaca z koryta. Zamiast
ostrzy moga byé réwniez zastosowane kol-
ce, przestawione wzgledem siebie.

Gérne krawedzie powierzchni 35, 36
paséw 32, 33 sa polaczone ze soba pokry-
wa 30, zapobiegajaca uchodzeniu z kory-
ta oparéw i gazéw, wydzielajacych sie
podczas dojrzewania masy fosforytowe;j.
Zewnetrzne brzegi 30a pokrywy 30 sa za-
giete ku dolowi i tworza prowadnice gor-
nych brzegow paséw pionowych 32, 33.
Na gérnym koncu kazdego czlona paséw
32 i 33 moze byé umieszczona tréjkatna
listwa prowadnicza, wchodzaca w odpo-
wiednio uksztaltowane zlobki w pokrywie
30. Takie urzadzenie zapobiega uchodzeniu
gazéw pomiedzy posuwajgcemi sie pasa-
mi i nieruchoma pokrywa Listwy i ztobki
. moga by¢ smarowane w celu zmniejszenia
tarcia. Rozdrabniacz i przylegajaca ‘don
koricowa cze$é koryta sa otoczone oslona,
zapobiegajaca uchodzeniu gazéw, wydzie-
lajacych sie w tej czesci urzadzenia.

Przewody 47 i 48, odprowadzajace ga-
Zy z rozszerzonej czesci rozdrabniacza o-

raz z mieszalnika 2/, prowadzg do wenty-
latora 49, ktéry usuwa wywiazujace sig
gazy do przewodu kominowego lub wy-
ciagu 50. Poniewaz przy postepowaniu w
opisany powyzej sposéb w rozdrabniaczu
43 nie wywiazuja si¢ juz zazwyczaj zadne
gazy, mozna zwykle obej$¢ si¢ bez prze-
wodu odprowadzajacego 47.

Przy uruchomianiu  urzadzenia naj-
pierw zamyka si¢ wylacznik 51 i pompuje
kwas siarkowy o pozadanem steZeniu do
zbiornika pomocniczego 10. Nastepnie uru-
chomia si¢ podnosnik 2 i przenoénik zasi-
lajacy 4 w celu doprowadzenia pozada-
ne, ilosci sproszkowanego fosforytu suro-
wego do mieszalnika 21. Do przewodu wy-
lotowego zaworu 19 wstawia sie nasadke
o odpowiednim przeswicie, poczem otwiera,
si¢ zawory 17 i 19 w celu nieprzerwanego
doprowadzania odmierzonych dokladnie
ilosci kwasu. Doprowadza sie, naprzyklad,
okoto 150 kg kwasu o mocy 56 —— 57°Bé i
200 kg sproszkowanego fosforytu surowe-
go na minute. Wal wydrazony 23 i walek
26 sa obracane w kierunku ruchu wska-
z6wki zegara. Zaleca sie napedzaé wal 23
z wigksza szybkoscia obrotowa, niz walek
26. Naprzyklad, wal wydrazony moze wy-
konywaé 130 obrotéw na minutg, a watlek
26 — 65 obrotéw na minute. Rozszerzonej
cze$ci 22 mieszalnika nadaje si¢ pojem-
no$¢ taka, aby mieszanina przerabiana po-
zostawala w niej jakis czas. - Lopatki 25
stuza do szybkiego mieszania ze soba
sktadnikéw mieszaniny i do przepychania
jei do nastepnego przedzialu mieszalnika.

YLopatki 28 ugniatajq i przesuwaja mie-
szaning, podczas gdy lopatki 28a, usta-
wione wzgledem osi watka odwrotnie niz
topatki 28, mieszaja skladniki miesza-
niny i hamuja nieco jej przesuwanie sie.
Yopatki 28 i 28a dziataja w ten sposéb, ze
masa, spadajaca do koryta, jest juz nale-
zycie przygotowana do procesu krzepnie-
cia. Zaleca si¢ przetrzymywaé przerabia-
na mase w rozszerzonej czesci 22 mieszal-



nika w ciagu okolo 2 minut, a w dalszej
‘jego-czesci — w ciagu okolo 3 minut. Pod-
czas dzialania urzadzenmia mieszalnik jest
‘napelniony przerabiang masa mniej wigcej
do poziomu watka 26. Gazy, wytwarzaja-
ce'si¢ podczas -mieszania, . sa usuwane
przez przewéd 48 zapomocy silnego ciagu,
wytwarzanego = zapomoca  wentylatora,
przyczem otwor 2fc - pokrywy umozliwia
doplyw do wnetrza mieszalnika strumie-
nia powietrza, c¢o ulatwia usuwanie
wamiankowanych powyzej gazow. Przy
zastosowaniu. urzadzenia, opisanego .po-
wytej, silny ciag powietrza moze by¢ sto-
sowany bez obawy wiekszych strat pylu
fosforytowego, poniewaz najsilniejszy ciag
oddzialywa na fosforyt surowy wtedy, gdy
zostal on juz zmieszany z kwasem i za-
mieniony na wilgotna mase, czasteczki zas
pylu fosforytowego, porywane strumieniem
powietrza z masy fosforytu, doprowadza-
nego do mieszalnika, przywieraja do wil-
gotnych lopatek, obracajacych si¢ w mie-
szalniku. . v
Calkowite i dokladne wymieszanie
sktadnikéw, reagujacych w urzadzeniu we-
diug wynalazku, sprawia, ze otrzymuje
si¢ produkt, zawierajacy wigkszy procent
rozpuszczalnych fosforanéw, ~a mniejsza
niz zwykle ilos¢ wolnego kwasu i wody.
Ugniatanie masy wywoluje wzajemne ocie-
ranie si¢ jej czastek. co ulatwia usuwanie
z nich nierozpuszczalnej powloki i umozli-
wia przebieg do korica reakcji kwasu z py-
tem fosforytowym. Ugnieciona nalezycie
mase ‘odprowadza sie bez przerwy do ko-
ryta nieruchomego lub lepiej do koryta o
ruchomych $ciankach, jak na rysunku.
Pasy bez korica 31, 32, 33, stanowigce
koryto; do ktérego dostaje sie masa ugnie-
ciona, sa napedzane tak, iz wszystkie po-
wierzchnie 34, 35 i 36 posuwaja sie¢ ku
rozdrabniaczowi z jednakowa szybkoscia.
Poniewaz reakcja chemiczna jest juz po
wyjsciu masy z mieszalnika caltkowicie
zakoficzona, mozna dlugosé koryta i seyb-

kos¢ przesuwu jega scianek dobraé. tak,
aby masa, dochodzaca do. rozdrabniacza,
byla juz w dostatecznym stopniu skrzep-
nieta. Rowniez szybkes¢ obrotu rozdrab-
niacza mozna regulowaé zaleznie od po-
73danego stopnia rozdrobnienia. Rozdrob-
niona masa spada-do leju 42, z ktorego od-
prowadza si¢ ja dalej w sposéb .dowolny.
Beben 43 i lopatki tnace 46 powinny by¢
rozmieszczone tak, aby podczas rozdrab-
niania masy w korycie, ktére moze by¢
wypeintone masa az do gérnych krawedzi
pasow 32, 33, masa ta utrzymywala sie.na
pasie 31 w postaci warstwy, nieposiadaja-
cej zadnych zapadnie¢ lub pagorkéw.

Ze wzgledu na to, ze gazy, wytwarza-

“jace sie-'w mieszaninie, zostaja usuniete z

niej prawie catkowicie podczas ugniatania,
wychodzaca z koryta masa, zamiast byé
porowata, jest masg scisla, tak ze po roz-
drobnieniu nie wymaga zadnych dalszych
zabiegéw i mozZe byé przenoszona z latwo-
Scia z miejsca na miejsce, np. zapomoca
topaty mechaniczaej. - :

Zastosowanie koryta o ruchemych
$ciankach umozliwia fabrykacje¢ sposebem
ciaglym oraz zapewnia otrzymywanie za-
wsze jednorodnego i jednakowo przero-
bionego produktu.

Jest rzecza jasna, e urzadzeme moze
pracowaé réwniez okresowo; $cianki kory-
ta uruchomia si¢ wtedy co pewien czas.:

Przy stosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego stosunek wagowy u-
zytego fosforytu sproszkowanego do kwa-
su (przeliczonego na kwas 50° B¢) jest
wiekszy od stosunku, zwykle stosowanego.
Wedlug wynalazku stosunek ten wynosi
np. 1,15 kg pylu. fosforytowego na 1 kg
kwasu (przy uzyciu kwasu o 56°Bé odpo-.
wiada to stosunkowi 1,33 kg pylu na 1 kg
kwasu), podczas gdy normalnie stosowano
1,04 k¢ pylu na 1 kg kwasu.

Dokladne mieszanie i ugniatanie fosfo-
rytu sproszkowanego ze steZonym kwasem
umozliwia otrzymywanie z surowego fo-



sforytu o danym sktadzie produktu, zawie-
rajacego wiekszy odsetek przyswajalnego
kwasu fosforowego (P,O;). Uzyto np. fo-
sforytu ‘surowego, zawierajacego 68% fo
sforanu wapnia (31,12% kwasu fosforo-
wego po przeliczeniu na P,0,). 1,15 kg te-
go fosforytu zawiera 0,358 kg P,O,; te¢
ilos¢ fosforytu trakinje si¢ kwasem siar-
kowym w ilosci, rdwnowaznej. 1 kg kwasu
0'50"Bé i zawierajacej okoto 0,203 kg siar-
ki zwiazanej. Z powyzszego wynika stosu-
nek wagowyP,0; do siarki, rowny 1,76 : 1.
Poniewaz przy przetwarzaniu sposobem
wedlug wynalazku fosforytu nierozpu-
szczalnego na fosforany rozpuszczalne wy-
dajno$é nie jest nizsza od 97%, wiec sto-
sunek przyswajalnego kwasu fosforowego
(P,0;) do siarki w produkcie gotowym be-
dzie wynosil okolo 1,7 : 1, czyli wiecej niz
stosunek 1,54 : 1, osiagany zwykle. W ra-
zie uzycia bardziej stezonego kwasu osig-
ga sie¢ wyzsza temperatur¢ mieszaniny w
wyniku egzotermicznej reakcji chemicz-
nej, a wskutek tego wigksza ilosé wody zo-
staje odparowana z mieszaniny. Produkt
gotowy jest wtedy zupelnie suchy, gdyz
nietylko mniej wody wprowadza si¢ z kwa-
sem, ale rownez wskutek wyzszej tempe-
ratury nastepuje silniejsze odparowywa-
nie.

Zaréwno sposéb postepowania, jak i
urzadzenie, opisane powyzej, moga ulegaé
najrozmaitszym zmianom. Wstepne mie-
szanie np. moze byé uskuteczniane w zwy-
klym mieszalniku, poczem mieszanina mo-
ze byé przeprowadzana do specjalnego
gniotownika, w ktérym miesza si¢ jg w
dalszym ciggu i ugniata az do ukoniczenia
wszystkich reakcyj chemicznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania rozpuszczal-
nych fosforanéw przez mieszanie fosfory-
téw sproszkowanych z kwasem siarkowym
i przesuwanie mieszaniny ku otworowi wy-

pustowemu urzadzenia, -~ znamienny  fem,
Ze mieszaning ‘przesuwa si¢ stopniowo -ku
olworowi wypustowemu z przezwycigia-
niem pewnego przeciwciénienia, przyczem
zachodzi ugniatanie masy, ktare jest usku-
teczniane prawie do -calkowitego skrzep-
nigcia masy.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze gazy, wydzielajace si¢ podczas
mieszania i ugniatania masy, si usuwane,
np. przez przecigganie strumienia powie-
trza' ponad powierzchnia masy podczas jej
mieszania i ugniatania.

3. . Urzadzenie :do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tem, Ze jest.zaopatrzone w komore, w kté-
rej uskutecznia si¢ mieszanie, polaczona
z komora, w ktérej uskutecznia si¢ ugnia-
tanie, -obie za§ komory s3 wypesazone w
narzady mieszajace, np. lopatki, osadzone
na walkach, przyczem niektére lopatki w
komorze ugniatania s ustawione pod ka-
tem w celu posuwania mieszaniny ku otwo-
rowi wypustowemu, podczas gdy inne lo-
patki s odchylone w kierunku przeciwnym
w celu hamowania przesuwania si¢ masy.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze jest zaopatrzone w otwor
wlotowy do powietrza, znajdujacy si¢ nad
komora ugniatania, oraz otwér wylotowy
do powietrza, znajdujacy si¢ nad komora
ugniatania, co umozliwia wytwarzanie cia-
gu powietrza nad mieszaning podczas jej
mieszania i ugniatania.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 lub 4,
w ktérem materjal przerabiany jest prze-
prowadzany z komory ugniatania do ko-
ryta, w ktérem masa ta dojrzewa, zna-
mienne tem, ze koryto, w ktérem dojrzewa
materjal, jest utworzone z pewnej liczby
paséw przenosnikowych (31, 32, 33), prze-
suwajacych si¢ w jednym kierunku i z jed-
nakowa szybkoscia, przyczem jeden z tych
paséw stanowi dno, a dwa inne pasy —
dwie $cianki boczne koryta, umieszczone
nad pasem dolnym tak, iz dolne krawedzie



paséw bocznych stykaja sig z pasem dol-
nym, przyczem szpary pomigdzy przyle-
gajacemi do siebie brzegami paséw bocz-
nych i pasa dolnego sa uszczelnione.

6. .Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w po-
krywe, umieszczona nad pasami i styka-
jaca sie z ich krawedziami goérnemi, oraz
w $rodki do uszczelniania szpar pomigdzy
przylegajacemi do siebie brzegami paséw
bocznych oraz pokrywy. -

" 1. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze pokrywa posiada brzegi,
zagiete ku dotowi i wystajace ku dolowi
nazewnatrz wewnetrznych powierzchni
pasoéw bocznych, oraz sciete skosnie belki
prowadnicze, przymocowane po jednej do
kazdego pasa bocznego i mogace przesu-
waé si¢ we wrebach lub rowkach, wycie-

tych w zwisajacych ku dotowi brzegach po-
krywy. ,

8. Urzadzenie wedlug zastrz, 4 — 7,
znamienne tem, ze pas dolny jest wyposa-
zony w listwy prowadnicze w celu prowa-
dzenia dolnych krawedzi paséw bocznych
i zapobiezenia ich odginaniu si¢ nazewnatrz
wzgledem pasa dolnego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 8,
znamienne tem, ze kazdy z paséw, tworza-
cych koryto, jest utworzony z lat, styka-
jacych si¢ z sgsiedniemi latami tegoz sa-
mego pasa.

Phosphate Acidulating
Corporation,
Zastepca: 1. Myszczyiski,

rzecznik patentowy.
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