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Lycznik gwintowy szczegoinie wkret

Przedmiotem wynalazku jest lgcznik gwintowy szczegdlnie wkret, wyposazony co najmniej na jednym
koricu w rowek zroboczymi powierzchniami wsp6ipracujacymi z roboczymi powierzchniami obracajacego
narzedzia.

Znane laczniki gwintowe, stuzace do wzajemnego taczenia co najmniej dwéch elementéw i zabezpieczajace
powstate w ten sposéb ztgcze od rozluZnienia si¢ maja najczesciej ksztalt walca zakoriczonego tbem, z powierz-
chnig $rubowa na obwodzie walca. £by tacznikéw gwintowych maja najréznorodniejsze ksztalty przybierajac
nazwe figury geometrycznej, do ktérej teb jest upodobniony. I tak, by moga byé walcowe, stozkowe, kuliste,
sze$ciokatne, czworokatne i inne. Znane s3 réwniez taczniki gwintowe bez tbéw, zwane dosy¢ czgsto w gwarze
fachowej szpilkami. Wigkszo$¢ znanych !acznikéw gwintowych ma co najmniej na jednym koricu rowek
o $ciankach bocznych réwnolegtych wzgledem siebie i wzgledem osi symetrii tacznika gwintowego. Eaczniki
gwintowe zakoriczone tbami walcowymi, stozkowymi i kulistymi, zwane réwniez wkretami oraz taczniki gwinto-
we bez tbéw maja zawsze rowek, natomiast faczniki gwintowe zakoriczone tbami szesciokatnymi i czworo-
katnymi, zwane najczesciej rubami, takie rowki maja raczej rzadko. Narz¢dzia uzywane do obracania ¥acznikéw
gwintowych wchodza w rowki z okreslonym luzem i stykaja si¢ z ich $ciankami bocznymi. Wkrecanie acznika
gwintowego w odpowiadajgce mu gniazdo gwintowe, wymaga przyktadania do narze¢dzia zwanego wkretakiem
lub srubokretem, momentu krecacego, uzyskiwanego na przyklad sila ludzkiej rgki. Moment krecacy przeno-
szony jest z korficéwki wkretaka na boczne $cianki rowka wywotlujac obracanie si¢ }acznika gwintowego wokét
wlasnej osi, dlizganie si¢ Srubowej powierzchni lacznika po srubowej powierzchni gniazda gwintowego oraz
przemieszczanie si¢ lacznika wzdluz wlasnej osi ruchem postgpowym. Narzedzia uzywane do obracania
wkretéw stykaja si¢ ze $ciankami bocznymi w najlepszym przypadku tylko wzdtuz linii prostej w poblizu
obwodu obracanego wkretu. W rezultacie zdarza si¢ czesto, ze gdy narzedzie jest obracane celem dociagnigcia
lub zluZnienia wkretu, wéwczas wystepuja tak wielkie miejscowe naciski powierzchniowe na roboczych $cian-
kach rowka, ze rowek w niekorzystny sposéb zostaje poszerzony w kierunku na zewnatrz. Czesto powtarzajace
si¢ dociaganie i zluZnianie wkretu prowadzi nawet do jego zniszczenia. Dotyczy to szczegdlnie matych wkretéw
lub srub. Plastyczne odksztalcenia bocznych $cianek rowka wystgpuja praktycznie juz podczas pierwszego
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wkrecania tacznika gwintowego w otwor. Poszerzenie rowka w kierunku na zewnatrz prowadzi do takiego
uksztattow:ria rowka w przekroju poprzecznym, w ktérym scianki boczne rowka sa nachylone wzgledem sicbic
w kierunku na zewnatrz wkretu. Powstate w ten sposéb pochylenie bocznych scianek rowka sprzyja powstawa-
niu osiowej sity sktadowej wypychajacej koricowke wkretaka z rowka. W tej sytuacji wkrecanie lub wykrgcanie
tacznika gwintowego wymaga oprécz momentu krecacego niezbgdnego przy wkrecaniu tacznika, uzycia dodat-
kowej sity osiowej przeciwdziatajacej wypychaniu wkretaka z rowka. Rozwigzanie polegajace na zwigkszeniu
glebokosci rowka lub zwigkszeniu wytrzymatosci na naciski bocznych $cianek rowka, nrowadza co prawda do
zwiekszenia zywotnosci tacznikéw gwintowych, jednak nie eliminuja ich wad. Précz powyzszych wad, zew-
netrzne krawedzie rowkdw s3 narazone na mechaniczne uszkodzenia stwarzajace réwniez mozliwos¢ poszerzenia
sie rowka w kierunku na zewnatrz.

Celem wynalazku jest usuni¢cie wad znanych facznikéw gwintowych zaopatrzonych co najmniej na jed-
nym koricu w rowek dla umieszczenia w nim koricéwki wkretaka podczas wkrecania lub wykrgcania tacznika,
czyli wyeliminowanie niepotrzebnej straty energii zuzywanej na dociskanie wkretaka do dna rowka podczas
wkrecania lub wykrecania facznika z gniazda. Aby osiagnaé ten cel wytyczono sobie zadanie opracowania
tacznika gwintowego wkre canego i/lub wykre canego wkretakiem, zapewniajacego wyeliminowanie sity osiowej
wypychajacej wkretak z rowka podczas wkrecania lub wykrecania tacznika z gniazda.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, wyeliminowanie sity osiowej wypychajacej wkretak z rowka podczas
wkrecania lub wykrecania tacznika gwintowego z gniazda uzyskano w ten sposdb, ze kazdg boczng $cianke
rowka wyposazono w co najmniej jeden wystep, ktérego co najmniej jedna $cianka oporowa jest nachylona
w kierunku dna rowka. Takie uksztattowanie $cianek bocznych rowka nie tylko eliminuje site osiowa wypychaja-
ca wkretak z rowka, lecz wrecz przeciwnie, dzigki pochyleniu Scianek oporowych rowka, powoduje dociskanie
wkretaka do dna rowka dzieki powstawaniu na pochytych $ciankach oporowych bocznych $cianek rowka osio-
wej sity sktadowej skierowanej zawsze w kierunku do dna rowka. Dalsza korzy$cia wynikajaca z rozwigzania
wedtug wynalazku jest uzyskanie bocznych scianek rowka o zwigkszonych powierzchniach przy zachowaniu tej
samej gtebokosci rowka. Précz tego w taczniku gwintowym wedtug wynalazku nawet zdeformowanie krawedzi
rowka w niczym nie pogarsza jego funkcjonalnosci, a wrecz przeciwnie raczej polepsza. Kat pochylenia bocznych
$cianek rowka jest zupelnie dowolny. Nalezy réwniez zaznaczyé, ze do wkrecania tacznika gwintowego wedtug
wynalazku, co jest szczegdlnie wazne, moze byé uzywany znany wkretak z ptaska koficéwka. Moze by ¢ réwniez
uzywany wkretak z koricéwka o ksztalcie poprzecznym odpowiadajacym poprzecznemu ksztattowi rowka.

Przedmiot wynalazku jest wyjaéniony w sposéb przyktadowy na zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia wkret wedtug wynalazku w widoku z boku z czgsciowym przekrojem poorzecznym rowka, fig. 2
oraz fig. 3 i fig. 4 — inne odmiany ksztattéw rowka w przekroju poprzecznym.

Jak uwidoczniono na fig. 1, wkret sktada si¢ z kadtuba 1 nagwintowanego prawie na catej swej dtugosci,
zakoriczonego od géry tbem 2 zaopatrzonym w przelotowy rowek 3. Kazda boczna $cianka rowka ma wystep 4,
ktdrego oporowa §cianka 5 jest nachylona w kierunku do dna rowka. Kazda boczna scianka rowka 3 pokazanego
na fig. 2 w przekroju poprzecznym ma wystep z dwoma oporowymi $ciankami 6 i 7. Rowek 3 w przekroju
poprzecznym pokazany na fig. 3 oraz na fig. 4 ma boczne $cianki z wystepami 4 o sciankach oporowych
w ksztatcie pétkola lub fragmentu kota o promieniu R.

Nalezy nadmieni¢, ze odmian ksztaltu rowka w przekroju poprzecznym jest znacznie wigcej. Kazdy rowek
niezaleznie od odmiany charakteryzuje si¢ jednak tym, ze kazda jego boczna $cianka ma co najmniej jeden
wystep, ktérego co najmniej jedna $cianka oporowa jest nachylona w kierunku dna rowka. Krawedzie zew-
ng¢trzne bocznych $cianek rowka w taczniku gwintowym wedlug wynalazku zuzywaja si¢ réwniez, jednak nie
stanowi to Zadnej przeszkody w dalszym stosowaniu wkretaka z koricéwka o ksztalcie poprzecznym odpowia-
dajacym poprzecznemu ksztattowi rowka. W przypadku wkretaka z ptaskg korcéwka, dla rowka o uszkodzo-
nych krawedziach zewnetrznych, wymagane bedzie tylko raczej uzycie wkretaka z grubsza koricéwka, co jednak
nie stanowi zadnej wady i nie podwaza istoty wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Eacznik gwintowy szczegolnie wkret, zaopatrzony co najmniej na jednym koricu w rowek dla umieszczania
" w nim koricéwki narzedzia uzywanego do obracania tacznika, znamienny tym, ze kazda boczna $cianka rowka
ma co najmniej jeden wystep (4), ktdrego co najmniej jedna oporowa $cianka jest nachylona w kierunku dna
rowka, przy czym ptaszczyzna styczna do kazdej oporowej $cianki w kazdym jej punkcie tworzy z dnem rowka
kat wigkszy od zera. :
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