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Przy emaljowaniu blachy zelaznej za-
pomoca zmetnianych na bialo emalij, sto-
suje si¢ zwykle emalje podstawowe i ema-
lje pokrywowe, przyczem emalja podsta-
wowa zawiera zwiazki metali, udzielajace
jej zdolnosci przylegania, a emalja pokry-
wowa zawiera §rodek zmetniajacy, np. $ro-
dek, zmetniajacy na biato. Zwiazki, nada-
jace emalji podstawowej zdolno§é przyle-
gania, zwlaszcza tlenki kobaltu, miklu i po-
dobne, stanowia, sktadniki zasadnicze i do-
tychczas nie udalo sie jeszcze otrzymaé e-
malij do emaljowania zZelaza, niezawiera-
jacych tlenkéw lub zwiazkéw metali, na-
dajacych emaljom zdolno§é przylegania, a
wigc emalij, niezawierajacych tlenku ko-
baltu albo tlenku miklu.

Proponowano juz wytwarzanie na bla-
sze zelaznej, podlegajacej emaljowaniu,
powlok z kobaltu, niklu i podobnych me-
tali przez osadzanie chemiczne lub elek-
trochemiczne i nakladanie na te powloki
metalowe szkliwa emaljowego, przyczem
ta powloka metalowa miata spowodowaé
przyleganie emalji. Takie powloki metalo-
we nie mogly jednak udzieli¢ emalji zdol-
noéci przylegania do powierzchni, podlega-
jacej emaljowaniu.

Wynalazek niniejszy umozliwia stoso-
wanie szkliw emaljowych, ktére nie zawie-
raja tlenkéw lub zwiazkéw metali, powo-
dujacych przyleganie emalji, dzieki temu,
iz warstwe powierzchniowa podktadu na
zelazie, na ktory naklada si¢ emalje, ktora



sie nastepnie wypala, przeprowadza si¢ za-
pomoca dyfuzji jednego lub kilku metali

przylegajacych. w stop powierzchniowy, .

czyti ze wedtug wynalazku poddaje si¢ e-
maljowaniu powloke, stanowiaca podkiad
na zelazie, w gornej warstwie ktorej wy-
twarza sie stop, w ktérego powstawaniu
nie biora udziatu warstwy podktadu, gle-
biej potozone.

Jako gléwny srodek, udzielajacy ema-
lji zdolnosci przylegania do pokrywanej
emalja powierzchni, nalezy uwazaé kobalt,
a nastepnie nikiel, przyczem dla spowodo-
wania wymienionego dzialania nikiel musi
byé¢ uzyty w wigkszej ilosci niz kobalt,
Mozna uzywaé réwnmiez niektérych inmych
metali, ktére jednakze stosuje si¢ razem
z kobaltem lub niklem.

Takie stopy powierzchniowe, powoduja-
ce przyleganie emalji, moga byé wytwarza-
ne zapomoca znamych sposobéw, opartych
na dyfuzji.

Stopy powierzchniowe mozna wytwa-
rzaé np. w ten isposéb, iz podktad pokry-
wa si¢ mialtko sproszkowanemi metalami
lub mieszaninami cementowemi, ktére za-
wieraja te metale i materjaly obojetne, i
nastepnie ogrzewa do odpowiednich tem-
peratur, wskutek czego sproszkowany me-
tal przenika do gérnych warstw podktadu,
wytwarzajac stop. Glgbiej lezace warstwy
podkiadu pozostaja przytem bez zmiany.
Oczywiscie, ze do przeprowadzania gornej
warstwy podkladu w stop nadaja sig
wszelkie znane sposoby, zwtaszcza sposéb
cementowania i podobne.

Ilo$¢ metali przylegajacych, potrzebna
do spowodowania zdolnosci przylegania e-
malji do powierzchni podkladu, moze byé
okreslona doswiadczalnie.

Metale, przylegajace do warstw po-
wierzchniowych podktadu, nalezy stoso-
waé tylko w takich ilosciach, jakie wystar-

czaja do spowodowania przylegania ema-
1ji.

‘Tak ap. odpowiedni jest stop po-
wierzchniowy o zawartosci niklu 1,5% lub
wiecej. o

Wytwarzanie na podktadach, podda-
wanych emaljowaniu, wyzej wymienionych
stopéw umozliwia emaljowanie zapomoca
szkliw emaljowych, niezawierajacych tlen-
kéw przylegajacych, i wytwarzanie w ten
spos6b ma bialo zmetnionych emalij przez
jednorazowe nakladanie ' szkliwa emaljo-
wego, to jest bez uzycia emalji podklado-
wej, przyczem niema znaczenia, czy w ta-
kiem sgkliwie emaljowem, nakladanem raz
jeden lub nakladamem na juz emaljowana
powierzchnig, znajduja si¢ znane $rodki
zmetniajace w postaci statej, jak np. nie-
rozpuszczalne biate tlenki cyny, cyrkonu
it, d., czy tez srodki zmetniajace w posta-
¢i gazowej.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b emaljowania blachy zelaznej,
np. zapomoca szkliwa emaljowego, zmet-
nianego ma bialo, zwlaszcza przez jedno-
razowe nakladanie szkliwa emaljowego,
znamienny tem, ze ma powierzchni blachy
zelaznej przed emaljowaniem wytwarza
sie warstwe stopu zelaza z jednym lub
kilkoma metalami, powodujacemi przyle-
ganie emalji do ielaza, np. kobaltem lub
niklem, zapomoca dyfuzji, przyczem do
wytwarzania warstwy emalji stosuje sie
szkliwo emaljowe, zasadniczo niezawiera-
jace zwiazkow metali, powodujacych przy-
leganie emalji do zelaza.
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