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Filtr do papierosow oraz sposéb jege wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest filtr do papieroséw
oraz sposGb jego wytwarzania. W szczeg6lnosci wy-
nalazek niniejszy dotyczy filtra charakteryzujgcego

sie mniejszym ciezarem w poréwnaniu z filtrami

uzywanymi obecnie, przy utrzymaniu tej samej lub
nawet wyzszej efektywnosci dzialania.

Przy wytwarzaniu ‘wyrobéw tytoniowych stosuje
sie w szerokim zakresie male elementy filtrujace.
Duza czes$é produkowanych papieroséw wyposazona
jest w filtry o dlugosci przynajmniej jednego cen-
tymetra, a Srednicy réwnej srednicy polaczonego z
nim papierosa. Cze$é tych filtréow lub wikladek fil-
tracyjnych - wykonywana jest z papieru, waty ba-
welnianej lub podobnych materialéw, lecz duza ich
czes¢ wykonywana jest z karbiokowanych wlékien
syntetycznych. Zmniejszenie ciezaru daje korzyst
nie tylko w zakresie zuzycia materialéw, lecz row-
niez zmniejsza koszty transportu. Inaczej moéwiac,
ze ‘wzgledu na niewielkie wchodzgce w gre mozli-
woséci obnizenia kosztow w zwigzku z niska ceng

. wkladéw filtracyjnych, jest oczywiste, ze uzyskane

w wyniku zastosowania niniejszego wynalazku osz-
czednos$ci sg bardzo pozgdane.

Po szeroko zakrojonych badamiach wymnaleziono
nowy rodzaj filtra. Filtr ten jest znacznie lzejszy
od filtréw uzywanych obecnie, lecz jego skutecz-
no$¢ jest taka sama lub wyzsza zar6wno w odnie-
sieniu do usuwania smoly jak i pod innymi wzgle-
dami.
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest filtr do
papieroséw, ktérego ciezar, w poréwnaniu z po-
rownywalnymi filtrami obecnie stosowanymi, jest
mniejszy przy zachowaniu lub polepszeniu efek-
tywnosci. W szczego6lnosci niniejszy wynalazek do-
tyczy filtru wykonanego z karbikowanych, skreca-
nych wlékien syntetycznych, w ktérym uzyskane w
wyniku zastosowania skrecern dzialanie jest wiek-
sze, niz to wydawalo sie mozliwe przy stosowaniu
obecnych sposobow wykonywania filtréw. Wyna- -
lazek niniejszy zapewmnia réwniez uzyskanie filtru
znacznie twardszego niz filtry uzywane obecnie.

Stwierdzone zostalo, ze jezeli syntetyczne skreca-
ne wilékna, przeznaczone do wykonywania filtréw
do papieras6w, zostang poddane proceso';)vi zgnia-
tania cylindrycznego (osiowego), ofrzymane z mich
filtry mogg by¢ lzejsze od 15% do 20% w poréw-
naniu ze stosowanymi- obecnie. Efektywnosé usuwa-
nia smoly, charakterystyka spadku ci$nienia i inne
parametry sg rownie dobre lub lepsze niz te same
parametry w stosowanych obecnie filtrach. Filtry
nowego typu sa ponadto znacznie mocniejsze od
obecnie stosowanych, nadaja sie lepiej do automa-
tycznego wytwarzania i zapewniaja uzyskanie sil-
niejszej koncowki papierosa, co stanowi zalete dla
wielu palaczy.

Mozna uzyskaé trwale skrocenie wldkma podsta-
wowego w wyniku jego pokarbikowania okreslone-
go przez $redni kat karbikowania. Gdyby pokarbi-
kowanie nie bylo trwale, wldkna lezalyby. ;asad—



niczo réwnolegle do strumiemia przeplywajgcego
przez filtr dymu, a kat karbikowania bylby bliski
180°. W tym przypadku! tylko mala powierzchnia
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wilékien bylaby poloiona_‘prostopad-le do drogi prze-

plywu dymu, a uzaleznipna od kata uderzenia dy-
mu sprawno$é filtracji b}d.afby mala.

Sredni kat kaa"bikowan!;ia wlékna w fitrze wedlug
wynalazku jest znacznie mmiejszy od 180°, co za-
pewnia wystawienie na. dzialanie dymu'“zriacznie
wiekszej powierzchni Wléfkien niz w dotychczas
s‘wSOfWanych filtrach. Zmmiejszenie ka;ta karbiko-
wania W stosunku do obecnie stosowanego wynosi
co najmniej 25° zawierajac si¢ najlepiej w zakresie
25 do 60°. Stwierdzome zostalo, ze prze takie
zmniejszenie kata karbikowania uzyskuje sie po-
dane wyzej zmniejszenie ciezaru gotowego filtru.
Dodatkowo uzyskuje sie inme, nie spodziewane
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uprzednio zalety, jak zna! przyklad zwigkszenie wyL

trzymalo$ci filtru. Uzyskuje sie to przez poddanie

karbikowanych -wlékien syntetycznych zgniataniu

cylindrycznemu, opisanemu szczegélowo nizej.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony przykla-

dowo na zalaézonych rysunkach, na ktérych fig. 1 -

przedstawia w cze$ciowym przekroju i w: niewiel-
kim powiekszeniu znamny filtr do papieroséw, fig. 2
w czeSciowym przekroju i w widoku' z boku filtr
wedlug wynalazku, w ktérym skurcz widkien spo-
~wodowany przez karbikowanie jest znacznie wiek-
szy, fig. 3 schematycznie karbikowane widkno w wi-
doku z boku i w znaczanym. powigkszeniu, a fig. 4
i 5 podobne powiekszenie wigkszej iloSci wldkien,
co ma na celu dalsze zilustrowanie zagadnienia
zdolnodci zatrzymywania smoly z dymu.

Jak pokazano na fig. 1, czeScig papierosa 2 jest
koncéowka filtracyjna 3. Wkladka filtracyjna owi-
nieta jest w zwykle stosowany do tego celu mate-
rial, na przyklad papier 4. Filtr wykonany jest z
‘kilku tysiecy karbikowanych widkien 5. Nalezy jed-
nak zauwazy¢, ze aczkolwiek w miejscu oznaczo-
nym 6 widoczny jest skurncz wlokien na skutek
karbikowania, to jednak jest on znacznie mniejszy

. od skurczu w filtrze wedlug wynalazku, omowio-

nym w zwigzku z fig. 2.

Na fig. 2 cyfra 8 oznaczony jest papieros, porow-
nywalny z papierosem 2. Oslonka 9 filtru moze byé
taka sama, jak w przypadku fig. 1. Réznica polega
na bu:dovvz-ie filtru 10 pomimo tego, Ze moze mieé
on takie same wymiary i skiad karbikowanych
wildkien. Zauwaza sie¢ ma przyklad, ze wynikajgce
z trwalego -karbikowania skrécenie wldkien 11 jest
bardzo duze. Wedlug niniejszego wynalazku zaleca-
ne jest, aby Sredni kat frwalego karbikowania
osiagnat 100°.
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gdzie: a — kat trwalego karbikowania
Y — dlugoéé ré6wnowazma ciezarowi nie kar-
bikowanego pasma
X — dlugo$é réwnowazna ciezarowi skréco-
nego w wyniku karbikowania wilékna.
Dla filtru o dlugosci réwnej L
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- byé tego :samego . rodzaju,
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gdzie: L — dlugosé filtru w mm
T — ogoélna licZzba denier pasma
9. 108 — mm/g/ denier]
W — ciezar suchego filtru w g
Z przedstawionych wyie] wzor6w wymika, ze z
poréwnania cigezaréw filtfow okreéllé‘ mozna zalez-
no$¢ wyrazajgca wielko$é trwalego’ pokarhkwama

]

Z podanych wyze] danych oraz z flg 4 j 5 wi-
doczne jest, ze przy kame kanbﬂkowama "przekra-
czajacym znacznie 100°, na przylklad '140° jak na
fig. 4, wytworzony filtr !me bedzie tak’ dolbry jak
filtr przedstawiony na ﬁng} 5 W ktorym kat ten jest
réwny 90°. - R

Opis ponizszy zafwierag dalsze informacje, doty-
czgce nowej budowy filtru wedlug niniejszego wWy-
nalazku oraz sposobu jego wytwarzania. Nadajace
sie do wytwarzania filtréw pasma wldkien mogg
co pasma stosowane
obecnie do tej produkcji. Mozliwe jest rowniez sto-
sowanie pasm wlékien innych, nizej opisanych ty-
péw, w rodzaju na przyklad pasm rozluznionych.

Aczkolwiek z calego szeregu wzgledéw wyzszos¢
posiadaja pasma skladajace sig¢ zasadniczo z karbi-
kowanych cigglych wildkien z octanu celulozy, Wy-
nalazek . niniejszy umozliwia réwniez stosowanie
wlokien o innym sktadzie, na przyklad z regene-
rowanej celulozy, poliestréw, poliamidéw, poliakry-
lanéw, poliolefin i podobnych, co wynika z poniz-

'szego opisu i poszczegdlnych przykladéw.

Odpowiednie warunki zgniatamia cylindrycznego
pasm stosowanych do wykonywania filtré6w nowe-
go typu wedlug niniejszego wynalazku, zalecane
do stosowania ciénienie gazu oraz inne informacje
zawarte sg nizej.

Pasmo wyjinuje sie z opakowania w kierunku
pionowym przy zastosowaniu znanego urzgdzenia
formujacego, ‘a nastepnie prowadzi sig¢ do przepu-
stu miedzy para rolek zasilajacych. Zwigzane pas-
mo przechodzi z kolei przez odpowiednie urza-
dzenie idostarczajace do miego plastyfikator, jesli
jest on 'wymagany, mastgpnie za$§ przechodzi do
cylindryczmej dyszy zgniatajacej. W dyszy tej pas-
mo przechodzi przez cylindryezny otwér o Sred-
nicy 6,35 do 7,93 mm, a mnastepnie zostaje do-
prowadzone ma droge idacego z boku strumienia
powietrza o iduzej predkosci. Zalecane ci$nienie
stosowanego ftu powietrza jest rowme 1,4 do 1,75
kG/cm?, 'Wiékna pasma ulegaja dokladnemu roz-
dzieleniu w gardzieli dyszy cylindrycznej i umiesz-
czonym dalej rozbiegmym przepuscie, przy mi-
nimalnym wydluzeniu wadluznym. Przy wyjé-
ciu z dyszy rozluznione w ten sposéb pas-
mo zbiera sie w komorze, skladajqcej sig¢ ze spre-
zynujacych paskéw stalowych lub innych elemen-
t6w ograniczajacych, co zapewnia zachowanie okre-
Slonego zageszczenia karbikowania. Szybkosé usu-
wania pasma z. komory jest $cisle kontrolowana.’

" Przy zastosowaniu opisanego tu procesu uzyskuje
sie znacznie wigksze skrécenie widkien w wynika
wytwonzenia trwalego pdkambi‘kowam@a,' niz jest to
mozliwe przy stosowaniu zgniatania mechanicznego.
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" Réwniez i w przypadku pasm o.duzym stopniu po-
karbikowania zastosowane zgniatamie .cylindryczne
nie powoduje lamania lub innych uszkodzer pas-
ma. Uprzednio stosowane $§rodki mechaniczne mu-
slaly byé. stosowane Ww_ograniczonym stopniu ze
wzgledu na moZiwo§é zniszezenia karbikéw lub
- szkodliwego lamania widkien.

Po zgniataniu cylindrycznym pasmo usuwa si¢
przy pomocy odpowiedniego walka, po czym prze-
chodzi ono do maszyny formujacej filtry typu sto-
sowanego powszechnie ‘przy wytwarzaniu filtréw
i papieroséw. Wiazka zostaje teraz owinigta w od-
powiedni material o odpowiedniej §rednicy i, po
zaklejeniu, cieta na odcinki odpowiednie do stoso-
wania w papierosach.

Podane nizej przyklady pozwalajg ma lepsze zro-
zumienie zasady niniejszego wymnalazku, lapneJ idu-
strujac pewne zwigzane z nim ulepszenia.

Przyklad I. Do wytworzenia filtréw uzylto
pasmo widkien z octanu celulozy o wartodci 3 de-
nier na wiékno. Pasmo o ogélnej liczbie 84600 de-
nier poddano znanemu zgniataniu mechanicznemu,
a wyniki badania wytworzonych tym znanym spo-
sobem filtr6w podano w lewej kolumnie. R6wno-
czeénie pasmo identycznych widkien o ogélnej licz-
bie 53000 denier poddano procesowi zgniatania cy-
lindrycznego, a wyniki badamia wytworzonych fil-
trow pociarno w prawej kolumnie.

Proces Proces
mechaniczny cylindryczny

Pasmo wldkien 3 —-84600 3 — 53000

Karbik6w na cm 433 '5,13

Spadek cisSnienia w fitrze

mm slupa wody 328 348

Wiskaznik twardosci 6,8 3,5

Ciezar pasma octanowego

w filtrze, g 0,883 0,739
Redukcja ciezaru pasma w % 14,4
Kat trwalego pokarbikowania  158° 92°

Pomimo znacznej obmnizki cigzaru, nowy filtr we-
dlug niniejszego wynalazku funkcjonowal pod kaz-
dym wzgledem réwnie dobrze jak filtr starego ty-
pu, posiadajgc pod niektérymi wzgledami lepsze
wlasnosci.

Przyktad II. Podobnie jak w przykladzie I,
filtry wykonywano z zastosowaniem dwoéch proce-
s6w, stosujgc pasmo z octanu celulozy 5 demier na
widkno. Wyniki podane sag w ponizszej tabeli:

Proces Proces
mechaniczny cylindryczny

Pasmo wldkien 5 — 100000 5 — 50 000

Karbikéw na cm 3,55 4,72
Spadek cisnienia w filtrze

mm slupa wody 380 389
Wskaznik twardosci 5,2 3,2
Ciezar pasma octanowego

w filtrze, g 1,015 0,787
Redukceja ciezaru pasma w Yo 22,5
Kat trwalego pokarbikowania  160° . 80°

Przyklad III. Podobnie jak w przykladzie I,
filtry wykonywano z zastosowaniem dwoch proce-
séw, stosujac pasma z octanu celulozy 8 denier na
widkmo: Wyniki badan sg mastepujace:
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Proces " Proces
mechaniczny cylindryczny

Pasmo widkien 8 — 80000 8 ~ 32000

Karbiké6w na ecm -~ . -2,95 472
Spadek cidnienia w filtrze. I
mm stupa wody 150 157,5 -
Wiskaznik twardosci 5,2 3,2
Ciezar pasma octanewego -

w filtrze, g 0,845 0,713
Redukcja ciezaru pasma w % 15,6
Kat trwalego pokarbikowania 152° 54°

W podanych wyzej przykladach wszystkie filtry
mialy obwéd 24,8 mm przy diugosci 90 mm. Twar-
dosé okreslana byla przez Sciskanie filtru pod okre-
slonym obcigzeniem, przy czym ubytek byl mierzo-
ny w dziesigtych cze§ciach milimetra. Niska war-
tos¢ wskafnika twandodci jest wekaznikiem twar-
dego filtru. Usuwanie smoly okreslano dla 15 mm
dlugosci filtru przy zastosowaniu standardowych
papieros6w i automatycznej maszyny do ich pale-
nia.

Przyklad IV. Filiry wytwarzane byly z za-
stosowaniem procesu zgniatania cylindrycznego,
bez uzycia plastyfikatora, z zastosowaniem pasma
wiskozowego 3 denier na wiékno, og6lna liczba
80 000 denier. Scisto§é filtru byla wystarczajaca do
produkcji papieroséw pomimo nie stosowania czyn-
nika wigzgcego wlékna. Spadek cisniemda i ciezar
byly poréwnywalne z ofrzymywanymi przy sto:o-
waniu pasma z octanu celulozy.

Przyklaid V. Filiry produkowane byly z pas-
ma polipropylenu 3,4 'denier na widkno, ogélna licz-
ba 50 000 denier, metoda sciskania cylindrycznego.
Sredni kat trwalego pokarbikowania wynosil 68°.
Rozluznienie pasma bylo zadowalajgce a charakte-
rystyki filtru byly poréwnywalne z charakterysty-
kami konwencjonalnych filtréw z octanu celulozy,
choé nie stosowano plastyfikatora.

Przyklad VI. Filtry produkowane byly meto-
da cylindrycznego $ciskania przy uzyciu bandzo mie-
upornzagdkowanego pasima wWytworzonego przez prze-
dzenie metoda swobodnego spadku przy bardzo po-
wiolnym iciggnieniu przedzy rzedu 0,2. Zastosowano
pasmo 4 denier na wlékno o ogélnej liczbie 33 000
denier posiadajgce pozorng warto§é 50 000 denier
w wyniku przypadkowego zorientowania wldékien.
Filtry o $cisloéci przyjetej w handlu produkowane
byly przez nakladanie plastyfikatora na zewmnetrzne
powierzchnie pasma w spos6b wystarczajaco jed-
nolity dla uzyskania wymaganego wigzania w miej-
scach przeciecia sie widkien. Pasmo przepuszczano
nastepnie przez opisang cylmdrycma dysze Sciska-
jaca.

Z powyzszych przykladéw wynika, ze. wynalazek
niniejszy umozliwia uzyskanie filtru o ciezarze
znacznie mniejszym niz ciezar filtréw produkowa-
nych dotychczas przy zachowanju, a mawet prze-
kraczaniu w pewnych przypadkach, dodatnich cech
znanych filtréw. Réwnocze$nie okazalo sie, ze moz-
liwa jest produkcja filtr6w z materialéw, ktére nie
mogly byé plastyfikowane w przyjetym tego stowa
znaczeniu, lecz ktére posiadajg Scislo§¢ wystarcza-
jaca dla dalszych zabiegéw produkcyjnych.
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Zastrzezenia patentowe

1. Filtr do papieroséw, skladajgcy sie z cylin-
drycznej wiazki co najmniej kilku tysiecy cigglych
karbikowanych widkien syntetycznych oraz oslonki
znajdujacej sie na zewnetrznym obwodzie tej wigz-
ki, znamienne tym, ze S$redni Kkat Kkarbikowania
wlokien w wigzce wynosi co najwyzej 100°, najdo-
godniej 30° — 100°.

61533

8

2. Filtr do papierosow wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Zze karbikowanie wldkien o liczbie denier
mniejszej od 8 jest wieksze niz 3,55 karbikéw na
cm.

3. Spos6b wytwarzania filtrow do papieroséw we-
diug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze wigzke wio-
kien poddaje sie¢ cylindrycznemu zgniataniu, przy
czym to cylindryczne zgniatanie prowadzi sie w
czasie ruchu wigzki w procesie cigglym.
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