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(54) VERFAHREN ZUM BESCHICHTEN VON PLATTENFORMIGEM, EBENEM MATERIAL

SOWIE VORRICHTUNG

(57) Bei einem Verfahren zum Beschichten von
plattenfdrmigem, ebenem Material (6),
insbesondere Glas, mit kbrnigem bzw. pul-
verformigem, flieRfahigem Beschichtungs-
material (16), insbesondere Sand, wobei
das zu beschichtende, plattenférmige,
ebene Material (6) auf einer zu beschich-
tenden Seite mit einer Kleberschicht ver-
sehen ist, ist vorgesehen dass das zu be-
schichtende, ebene, plattenfdrmige Material
(6) an seiner von der Kleberschicht abge-
wandten Seite durch eine mit einer Mehr-
zahl von Saugéffnungen versehene Saug-
platte (1) gehalten wird.

Bei einer Vorrichtung zur Herstellung von
mit kérnigem bzw. pulverfdrmigem, fliel3-
fahigem Beschichtungsmaterial (16), insbe-
sondere Sand, beschichtetem, platten-
férmigem, ebenem Material (6) , insbe-

. sondere Glas, ist vorgesehen, dass das zu
beschichtende, ebene, plattenférmige
Material (6) auf einer mit einer Mehrzahl
von Saugdffnungen versehenen Saugplatte
(1) gehalten ist.
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Zusammenfassung

Bel einem Verfahren zum Beschichten von plattenfdérmigem, ebe-
nem Material (6), insbesondere Glas, mit kérnigem bzw. pulverfdr-
migem, flieRfdhigem Beschichtungsmaterial (16), insbesondere Sand,
wobei das zu beschichtende, plattenférmige, ebene Material (6) auf
einer zu beschichtenden Seite mit einer Kleberschicht versehen
ist, ist vorgesehen, ~ daR das zu beschichtende, ebene,
plattenfdérmige Material (6) an seiner von der Kleberschicht abge-
wandten Seite durch eine mit einer Mehrzahl von Saugdffnungen ver-
sehene Saugplatte (1) gehalten wird.

Bei einer Vorrichtung zur Herstellung von mit kornigem bzw.
pulverfdérmigem, fliefffdhigem Beschichtungsmaterial (16), insbeson-
dere Sand, beschichtetem, plattenférmigem, ebenem Material (6),
insbesondere Glas, ist vorgesehen, da das zu beschichtende,

ebene, plattenfdrmige Material (6) auf einer mit einer Mehrzahl

von Saugdffnungen versehenen Saugplatte (1) gehalten ist. (Fig. 1)
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Beschichten von plattenférmigem, ebenem Material, insbesondere
Glas, mit koérnigem bzw. pulverfdérmigem, flieRfdhigem Beschich-
tungsmaterial, insbesondere Sand, wobei das zu beschichtende,
plattenfdrmige, ebene Material auf einer zu beschichtenden Seite
mit einer Kleberschicht versehen ist, sowie eine Vorrichtung zur
Herstellung von mit kérnigem bzw. pulverférmigem, flieRfdhigem Be-
schichtungsmaterial, insbesondere Sand, beschichtetem, plattenfor-
migem, ebenem Material, insbesondere Glas.

Verfahren bzw. Vorrichtungen zum Beschichten voanlas mit An-
tireflexionsschichten, warmedammenden Schichten und dgl. sind seit
langer Zeit bekannt, wobei es sich hiebei um extrem dinne Schich-
ten handelt, welche keine besonderen optischen Effekte erzielen
sollen.

Ein Verfahren zum Beschichten von Tragermaterialien mit
stlickigem bzw. kérnigem Materlal zur Erzielung von Designeffekten
ist aus der AT— 410 062rdes Anmelders bekannt. Bei diesem Verfah-
ren wird insbesondere so vorgegangen, daf das stlickige bzw. kor-
nige Material in eine Hohlform gefillt wird und dann mittels einer
mit Kleber beschichteten, ebenen Tragerplatte jeweils eine Schicht
des Materials abgehoben wird. Nachteilig an diesem Verfahren ist,
daR weder das Befiilllen der Hohlform gezielt moéglich ist, noch dafs
irgendeine Vorrichtung bzw. eine Verfahrensmdglichkeit besteht,
das zu beschichtende, plattenfdrmige Material gezielt zu halten,
zu justieren und das Beschichtungsmaterial gezielt auf dieses
plattenférmige Material aufzubringen.

Die vorliegende Erfindung zielt nun darauf ab, ein Verfahren
der eingangs genannten Art zur Verfigung zu stellen, mit welchem
ein plattenfdrmiges, ebenes Material mit kdrnigem bzw. pulverfér-
migem, flieRfahigem Beschichtungsmaterial gezielt reproduzierbar
und in grofen Stiickzahlen rasch und unkompliziert beschichtet wer-
den kann.

Zur Losung dieser Aufgaben ist das erfindungsgemafle Verfahren

im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, daff das zu beschichtende,
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ebene, plattenfdérmige Material an seiner von der Kleberschicht ab-
gewandten Seite durch eine mit einer Mehrzahl von Saugéffnungen
versehene Saugplatte gehalten wird. Dadurch, daf das zu beschich-
tende, ebene, plattenfdrmige Material an seiner von der Kleber-
schicht abgewandten Seite durch eine mit einer Mehrzahl von Saug-
6ffnungen versehene Saugplatte gehalten wird, kann die Glasplatte
vor ihrem Ansaugen an die Saugplatte exakt in bezug auf eine Auf-
bringeinrichtung fiir das pulverfdrmige bzw. kérnige Beschichtungs-
material justiert werden, und nachdem ein Saugdruck auf die Platte
aufgebracht wurde, wird die Platte unverruckbar in bezug auf die
Aufbringeinheit an der Saugplatte festgehalten, wodurch ein ge-
zieltes, reproduzierbares und rasches Beschichten des zu beschich-
tenden, ebenen, plattenférmigen Materials sichergestellt werden
kann.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung
entspricht, das Beschichten des zu beschichtenden, ebenen Mate-
rials durch vollflichiges Abheben des Beschichtungsmaterials oder
Auftragen des Beschichtungsmaterials mit gleichmafiger Schicht-
dicke durchgefihrt wird, wird weiters eine vollkommen homogene
Schichtdicke erzielt, welche fiir die Herstellung von mit k&rnigem
Material beschichteten Platten in grofer Stuckzahl unbedingt er-
forderlich ist. GleichmaRige Schichtdicken bringen nicht nur den
Vorteil mit sich, daR beim Aneinandersetzen von mehreren Platten
keinerlei Stufen bzw. Unebenheit auftreten bzw. Niveaueinstel-
lungen erforderlich sind, sondern dariber hinaus den Effekt, dafs
zusitzliche Merkmale, wie das Durchscheinen von Licht bzw. Ober-
flachenreflexionserscheinungen, reproduzierbar und wiederholbar
erzielt werden koénnen.

GemaR einer bevorzugten Weiterbildung wird bei dem erfin-
dungsgemafen Verfahren so vorgegangen, daf’ das zu beschichtende
Material durch Verschwenken der Saugplatte auf das Beschichtungs-
material vollflachig aufgebracht wird und nach Durchfiihren des Be-
schichtungsvorgangs im wesentlichen parallel zu dem Beschichtungs-

material abgehoben wird. Indem das zu beschichtende Material durch
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Verschwenken der Saugplatte auf das Beschichtungsmaterial vollfla-
chig aufgebracht wird und anschliefend durch im wesentlichen pa-
ralleles Anheben der 2zu beschichtenden Platte wieder abgehoben
wird, wird einerseits sichergestellt, daR das Beschichtungsmate-
rial mit gleichmaBigen Schichtdicken abgehoben wird. Weiters wird
sichergestellt, daf in dem Beschichtungsmaterial beispielsweise
keine ungleichmaBigen Verdichtungen bzw. Stérungen, z.B. durch
einseitigen Druck des zu beschichtenden Materials, auftreten. Da-
riber hinaus wird durch Verschwenken der zu beschichtenden Platte
mittels der Saugplatte auf das Beschichtungsmaterial sicherge-
stellt, daR auch an den Randern der 2zu beschichtenden Platte
keinerlei Unregelmifigkeiten bzw. Fehler in der Beschichtung, z.B.
durch Halteeinrichtungen bzw. Klemmen, auftreten, so dafl die ge-
samte Platte ohne Verschnitt direkt weiterverarbeitet werden kann.

Selbstverstindlich kann das zu beschichtende, plattenfdrmige,
ebene Material auch durch Aufbringen einer gleichméRigen Sand-
schicht, beispielsweise durch Aufgieflen bzw. Auftragen, beschich-
tet werden, wobei, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung entspricht, so vorgegangen wird, daf nach dem Beschich-
tungsschritt die Saugplatte gemeinsam mit dem beschichteten, ebe-
nen, plattenfdrmigen Material aus der Waagrechten um einen Winkel
von 10 bis 80°, insbesondere 25 bis 55°, verschwenkt wird. Da-
durch, daR die Saugplatte nach dem Beschichtungsschritt gemeinsam
mit der beschichteten Glasplatte aus der Waagrechten um einen Win-
kel verschwenkt wird, wird sichergestellt, daR Uberschiissiges, auf
der Platte vorhandenes, kérniges bzw. pulverférmiges Material von
der Platte herunterrieselt, wobei durch das Verschwenken um einen
bestimmten Winkel zusatzlich sichergestellt wird, dafs verbliebene
Freirdume bzw. Bereiche, in welchen lediglich grdbere, kdérnige Ma-
terialstiicke vorhanden sind, durch herabrieselnde, feine Material-
stiicke ausgeflillt werden, so daf insbesondere ein gleichmafiiges,
homogenes Aussehen des beschichteten, plattenfdrmiges Materials,
insbesondere der Glasplatte, erzielt wird. Ein derartiger Ver-

schwenkschritt kann auch nach dem Beschichten durch Abheben der
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Glasplatte von einem Beschichtungsmaterial durchgefiihrt werden,
wobei in diesem Fall lediglich sichergestellt wird, daf sich kein
llberschiissiges Beschichtungsmaterial auf der Platte befindet.

GemafR einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung kann das
Verfahren so durchgefiihrt werden, daf nach einem Trocknen der Kle-
berschicht die beschichtete Seite des ebenen, plattenfdrmigen Ma-
terials mit einer Deckschicht versehen wird und gegebenenfalls ge-
schliffen wird. Um die Reinigungsfahigkeit der Oberflache weiter
zu verbessern, kann, wie dies ebenfalls vorgesehen ist, eine wei-
tere Deckschicht aufgebracht werden, wodurch nicht nur eine ebene,
gleichmiRige Oberfliche erzielt wird, sondern darliber hinaus auch
eine Zerstdrung der beschichteten Oberfléache durch Zerkratzen bzw.
Herausschlagen von einzelnen Teilchen des Beschichtungsmaterials
mit Sicherheit vermieden wird. Dadurch, daB die beschichtete Seite
des ebenen, plattenfdérmigen Materials nach einem Trocknen der Kle-
berschicht geschliffen wird, kénnen zusatzlich Unregelmafiigkeiten
in der Korngrdfe des Beschichtungsmaterials durch Abschleifen von
Spitzen und dgl. beseitigt werden, wobei eine glatte, insbesondere
leicht zu reinigende Oberfliche erzielt werden kann. Weiters kann
die beschichtete Platte auch mit einer zweiten, unbeschichteten
Glasplatte verbunden werden, so daf sich die Beschichtung im Zwi-
schenraum befindet.

Die vorliegende Erfindung zielt weiters auf eine Vorrichtung
zur Herstellung von mit kdrnigem bzw. pulverfdrmigem, flieRfahigem
Beschichtungsmaterial, insbesondere Sand, beschichtetem, ebenem,
plattenfdrmigem Material ab, wobei mit einer derartigen Vorrich-
tung eine rasche, reproduzierbare und sichere Beschichtung unter
gleichzeitiger Ausbildung von beliebigen Designs des plattenfér-
migen, ebenen Materials erzielt werden soll.

Zur Losung dieser Aufgaben ist die erfindungsgemafe Vorrich-
tung im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, daf’ das zu beschich-
tende, ebene, plattenfdrmige Material auf einer mit einer Mehrzahl
von Saugdffnungen versehenen Saugplatte gehalten ist. Dadurch, daR

das zu beschichtende, ebene, plattenférmige Material auf einer mit
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einer Mehrzahl von Saugdffnungen versehenen Saugplatte gehalten
ist, wird sichergestellt, daf das zu beschichtende Material span-
nungsfrei und exakt bzw. genau in bezug auf eine zugehdrige Be-
schichtungsvorrichtung justiert wird, wodurch sowohl ein uber-
maRiger Materialverbrauch als auch fehlerhaft beschichtete Platten
vermieden werden.

Gem&R einer Weiterbildung der Erfindung ist die Vorrichtung
bevorzugt so ausgebildet, daff eine zusatzliche Saugplatte zur Hal-
terung eines Aufnahmeelements fir Beschichtungsmaterial vorgesehen
ist und daR wenigstens eine der Platten aus einer horizontalen Po-
gsition verschwenkbar und/oder in HShenrichtung parallel verschieb-
bar ausgebildet ist. Dadurch, daf eine zusatzliche Saugplatte zur
Halterung eines Aufnahmeelements fir Beschichtungsmaterial vorge-
sehen ist, gelingt es, eine kleinbauende Vorrichtung zur Verfigung
zu stellen, mit welcher sowohl das zu beschichtende Material als
auch das Beschichtungsmaterial sicher und zuverldssig gehalten
bzw. positioniert werden kénnen. Indem wenigstens eine der Platten
aus einer horizontalen Position verschwenkbar und/oder in HOhen-
richtung parallel verschiebbar ausgebildet ist, kann entweder das
zu beschichtende, plattenférmige Material auf das Beschichtungsma-
terial aufgebracht werden oder aber Uberschissiges Beschichtungs-
material durch Verschwenken der Saugplatte aus der horizontalen
Position von einer beschichteten Platte ohne Anwendung von zusatz-
lichen Elementen bzw. Cerdten, wie z.B. Blas- und Abstreifein-
heiten, entfernt werden.

Indem wenigstens eine der Saugplatten an wenigstens zweli Sei-
ten, insbesondere drei Seiten, mit Rahmenelementen versehen ist,
wie dies einer weiteren, bevorzugten Ausfithrungsform entspricht,
kénnen entweder unmittelbar Einrichtungen zur Aufnahme von Be-
schichtungsmaterial an der Saugplatte angelenkt werden oder aber
diese an den entsprechenden Rahmenelementen gleitbar bzw. fihrbar
festgelegt werden, so daR eine einzige Grundvorrichtung 2zur Aus-
bildung der gesamten Beschichtungsstation herangezogen werden

kann.
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Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung
entspricht, so vorgegangen wird, daf die Rahmenelemente mit einem
plattenférmigen Material zur Ausbildung eines Hohlraumes l1dsbar
abgedeckt sind und daff an der offenen Seite des Hohlraumes eine
Eintragvorrichtung flur Beschichtungsmaterial angeschlossen ist,
gelingt gleichzeitig die Ausbildung von Betten aus Beschichtungs-
material, welche direkt flr die nachfolgende Beschichtung des
plattenfdrmigen Materials herangezogen werden koénnen. Dadurch, daf
die Rahmenelemente mit einem plattenfdrmigen Material zur Ausbil-
dung eines Hohlraumes lésbar abgedeckt sind und daf an der offenen
Seite des Hohlraumes eine Eintragvorrichtung fir Beschichtungsma-
terial angeschlossen ist, wie dies einer weiters bevorzugten Aus-
fihrungsform entspricht, kann unmittelbar mit ein und derselben
Vorrichtung eine Aufnahme fir Beschichtungsmaterial ausgebildet
werden, in welcher das Beschichtungsmaterial beispielsweise mit
einem bestimmten Muster in bestimmten Farbstellungen oder dgl.
eingebracht wird, wodurch es zusatzlich gelingt, ein Reservoir far
Beschichtungsmaterial herzustellen, welches sich durch ein voll-
standig gleichmiafiges Design bzw. eine vollstandig gleichmafige
Farbgebung des kérnigen bzw. pulverférmigen Materials auszeichnet.

GemaR einer Ausbildung der Erfindung kann die Vorrichtung be-
vorzugt so weitergebildet sein, daR an zwei parallel zueinander
verlaufenden Rahmenelementen Fihrungen £flr eine Festlegung von
Aufbringeinheiten und/oder Glatteinheiten vorgesehen sind. Da-
durchqdagh. zwel parallel zueinander verlaufenden Rahmenelementen
Fihrungen flir eine Festlegung von Aufbringeinheiten und/oder
Glatteinheiten vorgesehen sind, kann unmittelbar eine Aufbringein-
heit {iber dem zu beschichtenden, plattenférmigen Material angeord-
net bzw. angelenkt werden und ohne weitere, erforderliche Justie-
rung des plattenfdérmigen Materials das Beschichtungsmaterial auf
das plattenfdérmige Material aufgebracht werden.

Wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Vorrichtung ent-
spricht, kénnen beispielsweise die Aufbringeinheiten von trichter-

férmigen Vorratsbehdltern gebildet sein. Indem die Aufbringein-
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heiten von trichterférmigen Vorratsbehdltern gebildet sind, ge-
lingt ein homogenes und gleichmafiges Aufbringen des pulverfor-
migen bzw. kdrnigen Beschichtungsmaterials, wobei durch die trich-
terformige Gestalt des Vorratsbehilters gleichzeitig eine Durchmi-
schung wahrend der Aufbringung des pulverférmigen Materials er-
folgt, so daR eine gleichmdfige Korngréfienverteilung iiber die ge-
samte Oberflache des zu beschichtenden, plattenfdrmigen Materials
aufrecht erhalten werden kann.

Zur Vermeidung von Verlusten an kdrnigem bzw. pulverférmigen
Material kann die Vorrichtung bevorzugt so weitergebildet sein,
daf zwischen den Saugplatten und/oder am &uferen Rand derselben
Sammel- bzw. Auffang- sowie Rickfiihrungseinrichtungen fir dber-
schilssiges Beschichtungsmaterial vorgesehen sind. Indem zwischen
den Saugplatten Sammel- bzw. Auffang- sowie Rlckfithrungseinrich-
tungen flr Uberschiissiges Beschichtungsmaterial vorgesehen sind,
gelingt es in einfacher Weise, beispielsweise nach einem Kippen
einer der Saugplatten um einen bestimmten Winkel, das Uberschis-
sige Beschichtungsmaterial in der Auffang- sowie Rickflhrungsein-
richtung aufzufangen und in ein Reservoir rickzuftihren. Dadurch
wird einerseits eine Vorrichtung zur Verfigung gestellt, welche
mit geringsten Umweltbelastungen arbeitet und andererseits eine
mdglichst okonomische und materialsparende Beschichtung des plat-
tenférmigen Materials erzielt.

Insbesondere bei Anwendung einer Vorrichtung, bei welcher mit
einer der Saugplatten ein Hohlraum zur Aufnahme von Beschichtungs-
material ausgebildet wird, kann die Erfindung dahingehend weiter-
gebildet werden, daf eine Verdichtungseinrichtung fir das Be-
schichtungsmaterial vorgesehen ist. Durch eine derartige zusatz-
liche Verdichtung des Beschichtungsmaterial wird eine noch homo-
genere Oberflache der Beschichtung erzielt und gleichzeitig mit
Sicherheit vermieden, daf in dem Beschichtungsmaterial Hohlraume
verbleiben, wodurch ein Verschleif an zu beschichtendem, platten-
férmigem Material bzw. ein fehlerhaftes Beschichten mit Sicherheit

vermieden werden kann.
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Dartiber hinaus kann bei einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung ein Abdeckelement zur Ausbildung eines allseitigen Rah-
mens fuir das Beschichtungsmaterial vorgesehen sein, wodurch ein
geschlossenes Behdltnis fur Beschichtungsmaterial ausgebildet ist,
welches nach Ausbilden eines entsprechenden Behalters aus dem Be-
schichtungsmaterial beliebig, insbesondere in die waagrechte Posi-
tion verschwenkt werden kann, worauf nach einem Abnehmen der Deck-
platte aus diesem Reservoir von Beschichtungsmaterial durch Ver-
schwenken der vorgesehenen, weiteren Saugplatte das zu beschich-
tende, plattenfdérmige Material senkrecht auf das Beschichtungsma-
terial aufgebracht werden kann und wiederum in der entsprechenden
Richtung abgehoben werden kann, wodurch die Herstellung von mit
einem identen Muster beschichtetem, plattenférmigem Material er-
zielbar ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der beiliegenden
Zeichnung schematisch dargestellten Ausflhrungsbeispielen naher
erldutert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine Saugplatte einer
Vorrichtung gemif der vorliegenden Erfindung zur Durchfihrung des
erfindungsgemafen Verfahrens;

Fig. 2 einen Schnitt entlang des Pfeils I der Fig. 1 auf eine
Einrichtung, bestehend aus zwei zueinander beliebig verschwenk-
baren Saugplatten samt Zusatzeinrichtungen;

Fig. 3 eine erfindungsgemiRe Vorrichtung mit zwei Saugplatten,
wobei auf der einen Saugplatte ein zu beschichtendes, plattenfor-
miges Material gehalten ist und die andere Saugplatte in die senk-
rechte Position verschwenkt ist und einen Hohlraum zur Aufnahme
von Beschichtungsmaterial ausbildet; und

Fig. 4 einen schematischen Querschnitt einer erfindungsgemafien
Vorrichtung, bestehend aus einer Saugplatte samt darauf festgeleg-
tem, zu beschichtendem, plattenférmigem Material sowie einer Auf-
bringeinrichtung fiir Beschichtungsmaterial und einer Verdichtungs-

einrichtung.
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In Fig. 1 ist eine schematische Draufsicht auf eine Saug-
platte 1 dargestellt, welche im wesentlichen regelmafig verteilte
Saugdffnungen 2 aufweist, wobei zus&tzlich schematisch Verstar-
kungsrippen 3 unter der Saugplatte 1 angedeutet sind. Die Saug-
platte 1 weist hiebei einen Rahmen 4 auf, welcher um den gesamten
Umfang der Saugplatte 1 verlauft. Dieser Rahmen 4 kann gegenlber
der Saugplatte 1 erhdht ausgebildet sein bzw. an wenigstens zwel
Seiten erhdht ausgebildet sein, um beispielsweise Rahmenelemente
fir die Festlegung von Aufbringeinheiten und/oder Glatteinheiten
auszubilden.

Auf der Saugplatte 1 kann, wie dies insbesondere aus Fig. 2
zu entnehmen ist, zusatzlich eine Dampfungsschicht 5 vorgesehen
sein, welche beispielsweise aus einer dauerelastischen Kautschuk-
haut bestehen kann, um sicherzustellen, daR das auf der Saugplatte
1 aufliegende, plattenfdrmige Material, insbesondere Glas, span-
nungsfrei gehalten wird und daf auch gegebenenfalls auf der Saug-
platte 1 vorhandene, kleine Verunreinigungen das plattenfdrmige
Material nicht beschidigen und vice versa das Durchtreten von Sand
auf die Saugplatte verhindert wird.

SchlieR®lich kann die Saugplatte 1 so weitergebildet sein, dafs
{iber die Saugdffnungen 2 nicht nur ein Saugdruck aufgebracht wer-
den kann, sondern daR die nicht dargestellte Saugeinrichtung ent-
sprechend zur Druckbeaufschlagung umgeschaltet werden kann, wo-
durch sich beispielsweise unter dem plattenférmigen, zu beschich-
tenden Material eine Art Luftpolster ausbildet, wodurch das plat-
tenfdrmige, zu beschichtende Material sehr einfach und =zersté-
rungsfrei auf der Saugplatte 1 eingerichtet bzw. justiert werden
kann, worauf nach Finden der entsprechenden Festlegungsposition
ein Saugdruck angelegt wird, wodurch das zu beschichtende, plat-
tenfdrmige Material sicher und verlustfrei auf der Saugplatte 1
gehalten werden kann.

Die Darstellung gemadR Fig. 2 zeigt schematisch einen Quer-
schnitt durch eine Einrichtung, bestehend aus zwei miteinander

verbundenen Saugplatten 1, welche jeweils mit einer dauverelasti-
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schen Kautschukhaut 5 versehen sind. Beide Saugplatten 1 sind hie-
bei in der Darstellung gemdf Fig. 2 mit unterschiedlichen Zusatz-
einrichtungen versehen, um die erfinderisch mdglichen, verschie-
denen Einsatzmdglichkeiten der Saugplatte 1 bei der Ausfihrung der
Erfindung mdéglichst einfach darstellen zu kénnen.

Bei der in Fig. 2 links dargestellten Saugplatte 1 ist dUber
der Kautschukhaut 5 eine Platte aus zu beschichtendem Material 6
aufgebracht, welche rechts und links von zwei parallel zueinander
verlaufenden Rahmenelementen 7 begrenzt ist. Auf den Rahmenelemen-
ten 7 ist bei der in Fig. 2 links dargestellten Saugplatte zusatz-
lich bewegbar eine Aufbringeinrichtung 8 schematisch dargestellt,
welche, wie dies einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung ent-
spricht, beispielsweise aus einem Trichter gebildet sein kann. Die
Aufbringeinheit 8 ist hiebei verschiebbar entlang der Rahmenele-
mente 7 auf der Saugplatte gefithrt und kann beispielsweise motor-
betrieben Uber die Lange der Saugplatte 1 gefihrt werden, wodurch
ein gleichmaBiges Beschichten des plattenférmigen, zu beschichten-
den Materials 6 sichergestellt ist.

Zwischen den zwei Saugplatten 1 gemdf Fig. 2 ist schematisch
eine Auffangeinheit 9 dargestellt, welche beispielsweise aus einer
Schurre gebildet sein kann. Die Auffangeinheit 9 kann, wie dies
einem Fachmann selbstverstandlich klar ist, auch aus einem Trog
bzw. einer Rinne gebildet sein, an welche gegebenenfalls ein Saug-
druck anlegbar ist.

Die in Fig. 2 rechts dargestellte Saugplatte 1 weist wiederum
eine Kautschukhaut 5 auf, auf welcher Kautschukhaut ein waagrecht
dargestellter Verbund, bestehend aus einer Grundplatte 10, Rahmen-
elementen 11 und einer Deckplatte 12, aufgebaut ist. Dieser Ver-
bund aus zwei Platten 10, 12 und einem Rahmenelement 11 stellt
insbesondere eine Aufnahmeeinheit flr Beschichtungsmaterial dar,
wobei bei Verwendung dieses Verbundes zum Beschichten von zu be-
schichtendem, plattenfdrmigem Material die Deckplatte 12 abgehoben
ist. Schematisch ist auf der rechten Seite der Fig. 2 langs der

Pfeile 13, 14 und 15 die Mdglichkeit einer Verschwenkung der Saug-
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platte 1 gemeinsam mit der darauf angeordneten Aufbringeinheit
dargestellt. So kann entlang von nicht dargestellten Fihrungen,
welche insbesondere in einem Festlegungsgestell vorgesehen sind,
die Saugplatte 1 in Hohenrichtung parallel zu ihrer waagrechten
Ausrichtung verschwenkt werden, und sie kann um einen Schwenkpunkt
radial entsprechend dem Pfeil 14 ebenso wie in waagrechter Rich-
tung entlang des Doppelpfeils 15 verschwenkt werden. Durch die in
Fig. 2 angedeuteten Verschwenkmdglichkeiten gelingt es einerseits,
beispielsweise Beschichtungsmaterial in den schematisch darge-
stellten Verbund in Fig. 2 {lber eine offene Seite der Rahmenele-
mente 11 gleichmaRig einzufithren und nach einem Verschliefien der
offenen Seite das Rahmenelement 11 wiederum in seine waagrechte
Position zuruckzufithren, wodurch ein Bett fir Beschichtungsmate-
rial zur Verfligung gestellt werden kann. In analoger Weise kann
eine Saugplatte 1, auf welcher lediglich das plattenfdérmige, zu
beschichtende Material 6 festgelegt ist, erst in Hohenrichtung
entlang des Doppelpfeils 13 verschwenkt werden, dann uber den
Schwenkpunkt entlang des Doppelpfeils 14 um 180° verschwenkt wer-
den und anschlieRend entlang des Doppelpfeils 15 waagrecht ver-
schoben werden und in der Folge entsprechend dem Doppelpfeil 13
senkrecht auf das Bett mit Beschichtungsmaterial abgesenkt werden.
Durch diese Verschwenkbewegung des auf der Saugplatte 1 festgeleg-
ten, plattenférmigen Materials 6 gelingt das Abheben von Beschich-
tungsmaterial von dem Bett mit Beschichtungsmaterial und durch um-
gekehrtes Ausfihren der entsprechenden Schwenkbewegungen kann das
beschichtete, plattenfdrmige Material 6 wiederum in die waagrechte
Position zurlickgefiihrt werden und einer Weiterverarbeitung zuge-
fihrt werden.

Bei der Darstellung gemdR® Fig. 3 sind wiederum schematisch
zwei Saugplatten 1 dargestellt, wobei eine der Saugplatten 1 in
die senkrechte Position verschwenkt dargestellt ist, wobei auf
dieser Saugplatte 1 eine Grundplatte 10 und eine Deckplatte 12
gehalten sind, zwischen welchen, wie dies durch Schraffieren dar-

gestellt ist, eine Fullung aus Beschichtungsmaterial 16 einge-
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bracht ist. Zusatzlich ist auf der Oberseite des Verbunds der
Saugplatte 1 und den zwei ein Behaltnis flr Beschichtungsmaterial
16 ausbildenden Platten 10 und 12 ein Abdeckelement 17 aufgebracht
sowie ein Rahmenelement 11 an der Unterseite des Verbundes schema-
tisch dargestellt. Zur Ausflihrung eines Beschichtungsvorgangs wird
die in Fig. 3 in senkrechter Position befindliche Saugplatte 1
wiederum entlang des strichpunktierten Pfeils 18 in die waagrechte
Position zuriickverschwenkt, worauf die auf der linken Seite darge-
stellte Saugplatte 1 entsprechend den Pfeilen 13, 14 und 15 sowie
wiederum 13 verschwenkt wird und aus dem Bett von Beschichtungsma-
terial 16 nach Abheben der Deckplatte 12 Beschichtungsmaterial 16
durch senkrechtes Auflegen von mit Kleber beschichtetem, platten-
férmigem Material 6 abheben.

In Fig. 4 ist ein schematischer Querschnitt einer anderen
Ausbildung der Beschichtung eines plattenférmigen, zu beschichten-
den Materials 6 dargestellt, wobei das plattenférmige, 2zu be-
schichtende Material 6 wiederum auf einer Saugplatte 1, welche mit
einer Kautschukhaut 5 versehen ist, gehalten ist und Uber dieses
plattenfédrmige, zu beschichtende Material 6 zuerst eine Aufbrin-
geinrichtung 8, im vorliegenden Fall eine trichterférmige Auf-
bringeinheit, welche mit Beschichtungsmaterial beftillt wird, in
Langsrichtung entsprechend dem Pfeil 19 bewegt wird. Um eine homo-
gene, gleichméfige Schicht aus Beschichtungsmaterial 16 zu erzie-
len, wird in Bewegungsrichtung hinter der Aufbringeinrichtung 8
zusitzlich eine Verdichtungseinrichtung 20, im vorliegenden Fall
eine Verdichtungswalze, liber das Beschichtungsmaterial 16 gefuhrt.
Nach Beendigung dieses Beschichtungsvorgangs kann zusatzlich ein
Verschwenken der Einheit, bestehend aus der Saugplatte 1 und dem
mit Beschichtungsmaterial 16 beschichteten, ebenen Material 6 ent-
sprechend dem Pfeil 14 erfolgen. Ein Verschwenken um beispiels-
weise 25 bis 55° bewirkt im vorliegenden Fall, daf Uberschissiges
Beschichtungsmaterial 16 in die unter der Saugplatte 1 angeordnete
Sammeleinrichtung 9, im vorliegenden Fall eine Sammelschurre, ein-

getragen wird und zur weiteren Verwendung ruckgefuhrt werden kann.
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SchlieRlich ist festzuhalten, daf entsprechend dem erfin-
dungsgemifen Verfahren das auf einer Saugplatte 1 festgelegte,
plattenfdrmige, zu beschichtende Material 6 auch in besonders ein-
facher Weise beschichtet werden kann, indem einfach Beschichtungs-
material 16 auf das zu beschichtende, plattenférmige Material 6
aufgegossen bzw. nicht gleichmdfig aufgetragen wird, worauf gege-
benenfalls nach einem Verdichten mit einer Verdichtungswalze 20
ein Abkippen von flberschiissigem Beschichtungsmaterial 16 in die
Aufnahmeschurre 9 erfolgen kann, wobei bei dieser Variante eines
Beschichtens lediglich nicht reproduzierbare Muster erzielt werden
kénnen bzw. einfirbig beschichtete Platten erzielt werden kénnen.

Mit samtlichen anderen Aufbringungsverfahren kénnen bei-
spielsweise durch Unterteilen der Aufbringvorrichtung 8 in mehrere
Abteile bzw. durch gezieltes Einfiilllen von unterschiedlich gefarb-
tem Beschichtungsmaterial 16 in den Verbund, bestehend aus Saug-
platte 1 und zwei Aufnahmeplatten 10, 12, beliebige bzw. unter-
schiedlich gefarbte und unterschiedlich strukturierte Muster einer
Beschichtung auf dem zu beschichtenden, plattenfdérmigen Material 6
erzielt und diese Muster auch reproduzierbar bzw. wiederholbar fir

groRe Stlickzahlen von Platten sichergestellt werden.
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Patentanspruche

1. Verfahren zum Beschichten von plattenfdrmigem, ebenem Ma-
terial, insbesondere Glas, mit kérnigem bzw. pulverfdérmigenm,
flieffahigem Beschichtungsmaterial, insbesondere Sand, wobei das
zu beschichtende, plattenfdrmige, ebene Material auf einer zu be-
schichtenden Seite mit einer Kleberschicht versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, daff das zu beschichtende, ebene, plattenférmige
Material an seiner von der Kleberschicht abgewandten Seite durch
eine mit einer Mehrzahl von Saugdffnungen versehene Saugplatte
gehalten wixrd.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafs das
Beschichten des zu beschichtenden, ebenen Materials durch vollfla-
chiges Abheben des Beschichtungsmaterials oder Auftragen des Be-
schichtungsmaterials mit gleichmafiger Schichtdicke durchgefihrt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daf® das zu beschichtende Material durch Verschwenken der Saugplat-
te auf das Beschichtungsmaterial wvollflachig aufgebracht wird und
nach Durchfiihren des Beschichtungsvorgangs im wesentlichen paral-
lel zu dem Beschichtungsmaterial abgehoben wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daR nach dem Beschichtungsschritt die Saugplatte gemeinsam mit dem
beschichteten, ebenen, plattenfdrmigen Material aus der Waagrech-
ten um einen Winkel von 10 bis 80°, insbesondere 25 bis 55°, ver-
schwenkt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daff nach einem Trocknen der Kleberschicht die be-
schichtete Seite des ebenen, plattenférmigen Materials mit einer
Deckschicht versehen wird und gegebenenfalls geschliffen wird.

6. Vorrichtung zur Herstellung von mit kérnigem bzw. pulver-

féormigem, flieRfdhigem Beschichtungsmaterial (16), insbesondere
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Sand, beschichtetem, plattenférmigem, ebenem Material (6), insbe-
sondere Glas, dadurch gekennzeichnet, daf das zu beschichtende,
ebene, plattenférmige Material (6) auf einer mit einer Mehrzahl
von Saugdffnungen versehenen Saugplatte (1) gehalten ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf
eine zusatzliche Saugplatte (1) zum Halten eines Aufnahmeelements
(7) fir Beschichtungsmaterial (16) vorgesehen ist und daf® wenig-
stens eine der Platten (1) aus einer horizontalen Position
verschwenkbar und/oder in Héhenrichtung parallel verschiebbar aus-
gebildet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich-
net, daf wenigstens eine der Saugplatten (1) an wenigstens zwei
Seiten, insbesondere drei Seiten, mit Rahmenelementen (4, 7, 11)
versehen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich-
net, daf die Rahmenelemente (11) mit einem plattenfdrmigen Mate-
rial (10, 12) zur Ausbildung eines Hohlraumes l&sbar abgedeckt
sind und daR an der offenen Seite des Hohlraumes eine Eintragvor-
richtung flir Beschichtungsmaterial (16) angeschlossen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich-
net, daR an zwei parallel zueinander verlaufenden Rahmenelementen
(7) Fihrungen fir eine Festlegung von Aufbringeinheiten (8)
und/oder Glatteinheiten (20) vorgesehen sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf
die Aufbringeinheiten (8) von trichterférmigen Vorratsbehaltern
gebildet sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen den Saugplatten (1) und/oder am aufe-
ren Rand derselben Sammel- bzw. Auffang- sowie Ruckfiuhrungsein-
richtungen (9) fiir Uberschiissiges Beschichtungsmaterial (16) vor-
gesehen sind.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daR eine Verdichtungseinrichtung fur das Beschich-

tungsmaterial vorgesehen ist.
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14. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daf3 wenigstens ein Abdeckelement (17) zur Ausbil-

dung eines allseitigen Rahmens fir das Beschichtungsmaterial (16)

vorgesehen ist.

Wien, 12. Marz 2004 Konrad Steiner
durch:
Patentanwdlte
Miksovsky & Pollhammer Cl\)
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Patentanspriuche

1. Verfahren zum Beschichten von plattenfdérmigem, ebenem Ma-
terial, insbesondere Glas, mit kérnigem bzw. pulverfdrmigem,
flieRfahigem Beschichtungsmaterial, insbesondere Sand, wobei das
zu beschichtende, plattenfdérmige, ebene Material auf einer zu be-
schichtenden Seite mit einer Kleberschicht versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, daR das zu beschichtende, ebene, plattenfdrmige
Material an seiner von der Kleberschicht abgewandten Seite durch
eine mit einer Mehrzahl von Saugdéffnungen versehene Saugplatte
gehalten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf das
Beschichten des zu beschichtenden, ebenen Materials durch vollfla-
chiges Andricken der kleberbeschichteten Platte an das Beschich-
tungsmaterial und nachfolgendes Abheben des Beschichtungsmaterials
oder Auftragen des Beschichtungsmaterials mit gleichmdfiger
Schichtdicke durchgeflhrt wird.

3. Verfahren hach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dafR das zu beschichtende Material durch Andricken der an der Saug-
platte haftenden kleberbeschichteten Platte an das Beschichtungs-
material vollflachig aufgebracht wird»'und nach Durchfuhren des
Beschichtungsvorgangs im wesentlichen parallel zu dem Beschich-
tungsmaterial abgehoben wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daft nach dem Beschichtungsschritt die Saugplatte gemeinsam mit dem
beschichteten, ebenen, plattenférmigen Material aus der Waagrech-
ten um einen Winkel von 10 bis 80°, insbesondere 25 bis 55°, ver-

schwenkt wird.
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5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf nach Trocknen der Kleberschicht die beschichtete
Seite des ebenen, plattenférmigen Materials mit einer Deckschicht
versehen wird und gegebenenfalls geschliffen wird.

6. Vorrichtung zur Herstellung von mit kérnigem bzw. pulver-
formigem, flieffdhigem Beschichtungsmaterial (16), insbesondere
Sand, beschichtetem, plattenférmigem, ebenem Material (6), insbe-
sondere Glas, dadurch gekennzeichnet, daff das zu beschichtende,
ebene, plattenfdrmige Material (6) auf einer mit einer Mehrzahl
von Saugd6ffnungen versehenen Saugplatte (1) gehalten ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf
eine zusdatzliche Saugplatte (1) zum Halten eines Behdlters (7) flr
Beschichtungsmaterial (16) vorgesehen ist und daR wenigstens eine
der Platten (1) aus einer horizontalen Position verschwenkbar
und/oder in Hoéhenrichtung parallel verschiebbar ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich-
net, daf wenigstens eine der Saugplatten (1) an wenigstens zwei
Seiten, insbesondere drei Seiten, mit Rahmenelementen (4, 7, 11)
versehen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich-
net, daR die Rahmenelemente (11) mit einem plattenfdérmigen Mate-
rial (10, 12) zur Ausbildung eines Behdlters l&sbar abgedeckt sind
und daf an der offenen Seite des Behdlters eine Eintragvorrichtung
fir Beschichtungsmaterial (16) angeschlossen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich-
net, dal® an zwei parallel zueinander verlaufenden Rahmenelementen
(7) Fihrungen fur eine Festlegung von Aufbringeinheiten (8)
und/oder Glatteinheiten (20) vorgesehen sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB
die Aufbringeinheiten (8) von trichterfdrmigen Vorratsbehdltern
gebildet sind. |

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 11, dadurch

gekennzeichnet, dafl zwischen den Saugplatten (1) und/oder am &auRe-

ren Rand derselben Sammel- bzw. Auffang- sowie Rickfihrungsein-
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richtungen (9) fir Uberschissiges Beschichtungsmaterial (16) vor-
gesehen sind.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daff eine Verdichtungseinrichtung fur das Beschich-
tungsmaterial vorgesehen ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daf wenigstens ein Abdeckelement (17) zur Ausbil-
dung eines allseitigen Rahmens fur das Beschichtungsmaterial (16)

vorgesehen ist.

Wien, 20. Janner 2006 Konrad Steiner
durch:
Patentanwdlte
Miksovsky & PollhAm QEG
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