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0 presente modelo de utilidade refere-se a um material de
suporte (10) formado a partir de uma unica folha de material
resiliente, e separavel em suportes individuais (20) com pegas
integrais (50). Para cada suporte, segmentos de banda integral-
mente unidos definem aberturas de recep¢3o de recipientes (12).
Além disso, uma pega integral (50) & unida nas suas extremida-
des, respectivamente, a porg¢des medias de dois segmentos exteri-
ores, que s30 unidos a um segmento transversal num nd. Os
esforg¢os s3o distribuidos a partir de cada extremidade da pega
(50) através do segmento exterior que tem essa extremidade unida
a uma sua porg¢do média, a dois segmentos transversais. Linhas

com perfuragdes dividem os segmentos transversais alternados em
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Resumo (continuagao) @

melos segmentos (62), e facilitam a separacdo do material para
formar os suportes individuais (20). Cada meio segmento (&2) tem
um ‘-bordo definindo uma abertura, configurado para proporcionar
melos, que podem compreender uma saliéncia, para contrariar a
tendéncia desse meio segmento (62) para se estreitar ou quebrar.
A pega (50) tem uma perna central, gue & unida ao nd através de
uma ligagdo quebravel, quando definida por uma linha perfurada
qQue se prolonga através da perna central. A ligac3o quebravel é

projectada para se quebrar quando sujeita a esforco.
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Meméria descritiva

""Material de suporte com pegas integrais aplicavel por uma

maquina a um conjunto de recipientes substancialmente idénticos"

Campo Técnico do Modelo de utilidade

Este modelo de utilidade refere-se a material de suporte
para aplicacdo & maquina a latas substancialmente idénticas ou
outros recipientes. Este modelo de utilidade refere-se, mais
particularmente, a material de suporte que é separavel em supor-
tes individuais, com aberturas separadas para receberem os

recipientes individuais e com pegas integrais.

Antecedentes do Modelo de utilidade

Tipicamente, o material de suporte com aberturas de
recepcao de recipientes individuais para aplicacdo a maguina a
recipientes substancialmente idénticos é formado, gquando para
corte a maquina, a partir de uma tnica folha de material

resiliente, tal como polietileno de baixa densidade.

Um exemplo do material referido para aplicacdo a maquina a
recipientes substancialmente idénticos, em trés filas longitudi-
nais de comprimento indeterminado é descrito na patente US N2 4
018 331 de Klygis. Como al descrito, o material referido pode
ser separado transversalmente, depois de ter sido aplicado aos
recipientes referidos, para produzir embalagens com trés recipi-
entes, seis recipientes, ou outros miltiplos de trés recipien-
tes. Uma maquina adequada para aplicacdo do material referido é

descrita na patente US N2 3 959 949 de Benno et al.

Até aqui, o material de suporte formado a partir de uma
Unica folha de material resiliente, tal como polietileno de bai-
xa densidade, para aplicacdo a maquina a recipientes
substancialmente iguais e separavel em suportes individuais, com
aberturas separadas para receberem os recipientes individuais,
nao tem estado disponivel com pegas integrais nos referidos

suportes.
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Sumdrio do Modelo de utilidade

Este modelo de utilidade proporciona material de suporte
formado a partir de uma tunica folha de material resiliente, tal
como polietileno de baixa densidade, para aplicagdo a maguina a
recipientes substancialmente idénticos. O material referido é
separavel para formar suportes individuais com pegas integrais.
O material de suporte é formado com as formas de separacao

caracteristicas para cada suporte individual.

Assim, para cada suporte individual, o material referido é
formado por segmentos de fita unidos integralmente definindo as
aberturas separadas. Os segmentos referidos incluem segmentos
exteriores e segmentos transversais. Os segmentos exteriores
prolongam-se geralmente numa direcgdo longitudinal, gquando o
material referido ndo estd sob esforgo. Os segmentos transver-
sais prolongam-se geralmente numa direcgdo transversal quando o
material referido ndo estd sob esforgo. Cada segmento exterior é

unido em cada extremidade a um dos segmentos transversais.

Além disso, para cada suporte individual o material referi-
do € formado com uma pega integral que tem duas extremidades.
Cada extremidade da pega estd unida integralmente a uma porcéao
mediana de um dos segmentos exteriores, de modo que as tensdes
sdao distribuidas da pega, através do mesmo um dos segmentos

exteriores, para dois dos segmentos transversais.

Num arranjo preferido, as aberturas separadas estdo numa
disposigdo rectangular com filas longitudinais e fileiras trans-
versais. Também, os segmentos seleccionados dos segmentos trans-
versais aos gquais os esforgos das extremidades da pega sao
distribuidos tém linhas enfraquecidas, tais como linhas perfura-
das, que se prolongam geralmente numa direcgdo transversal,
guando o material referido ndo estd sob esforgo. Preferivelmente
os segmentos referidos sdo segmentos transversais alternados,
que sao espagados longitudinalmente a partir de um né onde dois
dos segmentos exteriores e um outro dos segmentos transversais
sdo unidos. As linhas enfraquecidas dividem os segmentos referi-

dos em meios segmentos e facilitam a separacdo do material



72 431
C-33725

ITW 5835-0220 -3~ Teu i

referido para formar os suportes individuais. Cada meio segmento

€ parcialmente circundado por uma das linhas enfraquecidas.

Quando submetido a esforgo por manuseamento através da
pega, cada meio segmento tem tendéncia a estreitar ou a quebrar,
particularmente, se a linha enfragquecida que circunda parcial-
mente o meio segmento referido é perfurada. Uma linha perfurada
produz concentragdes de tensées aumentadas se um objecto separa-
dor se move transversalmente ou se outro meio de transmissio de
forgca é forgcado entre os suportes individuais. Tais meios tendem
a produzir pequenos entalhes ou redugdes da largura dos meios
segmentos. E preferido, por conseguinte, que cada meio segmento
tenha um bordo, de definigado de abertura, configurado para
proporcionar meios para contrariarem as tendéncias referidas .
Os meios referidos podem compreender uma saliéncia formada ao

longo do bordo referido.

Assim, num arranjo preferido, o bordo de definicdo de
abertura é configurado com duas secgdes céncavas e uma secgao
convexa que definem uma saliéncia entre as seccgdes cébncavas. A
saliéncia contraria a tendéncia do referido meio segmento para
estreitar ou quebrar, devido as concentracodes de tensdes ao
longo da linha perfurada, que circunda parcialmente o referido
meio segmento. Preferivelmente, além disso, o bordo de definicao
de abertura é configurado para proporcionar transigdes suaves,

entre as secgodoes cdncavas e convexas.

Como um aspecto adicional, a pega pode ter uma perna media-
na, que € unida ao né via uma unido de quebrar. A uniao de
guebrar pode ser definida por uma linha perfurada que se prolon-

ga através da perna mediana.

O material de suporte pode ser combinado, vantajosamente,
com uma disposigdo rectangular de recipientes substancialmente
idénticos, para formar uma embalagem. Cada recipiente tem uma
parede lateral, na qual o recipiente referido é agarrado pelo

segmento de fita, que define uma das aberturas separadas.
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Estes e outros objectivos, aspectos e vantagens deste
modelo de utilidade sdo evidentes a partir da descricgdo seguinte
de uma sua concretizagdo preferida, com referéncia aos desenhos

anexos.

Breve Descricdo dos Desenhos

A Figura 1 é uma vista em perspectiva de uma embalagem, que
compreende seis recipientes idénticos e um suporte, que tem uma
pega integral, e que é separada do material de suporte de acordo

com este modelo de utilidade.

A Figura 2 € uma vista em planta do material de suporte de
acordo com uma concretizagdo preferida deste modelo de utilida-
de.

A Figura 3 € um detalhe aumentado tirado da Figura 2, para
mostrar pequenos entalhes num bordo de definicdo de abertura do
referido material e para mostrar uma saliéncia formada no bordo

referido.

A Figura 4 é uma vista plana do material de suporte de
acordo com uma concretizagdo alternativa deste modelo de utili-
dade.

Descricao Detalhada da Concretizacido Preferida

Como mostrado nas Figuras 1 até 3, o material de suporte
10, para aplicagao a maquina a recipientes substancialmente
idénticos 12, constitui uma concretizacado preferida deste modelo
de utilidade. O referido material 10 é formado com aberturas
separadas 14, para receberem os recipientes individuais 12. O
material de suporte 10 é separavel, ao longo de linhas transver-
sais, a serem descritas mais tarde, para formar suportes indivi-

duais 20 que sao substancialmente idénticos.

Como mostrado na Figura 1, os recipientes 12 sdo latas de

bebida de um tipo usado vulgarmente para cerveja, bebidas sem
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dlcool e outras bebidas. Cada recipiente 12 tem também um rebor-
do 16 numa extremidade, que é proporcionado com uma patilha de
puxar 18. Este modelo de utilidade ndo estd limitado, contudo, a
utilizagao com as referidas latas, mas € Util em latas, garrafas

e outros recipientes de varios tipos.

Na Figura 1, é mostrada uma embalagem que compreende seis
referidos recipientes 12 e um referido suporte 20, quando sepa-
rado do referido material 10. Um tal suporte 20 é mostrado
totalmente na Figura 2, a qual também mostra porgdes
fragmentdrias do suporte sequinte 20. Na Figura 2 cada suporte

20 é mostrado numa condigdo de nao submetido a esforgo.

O material de suporte 10 é formado num comprimento indeter-
minado, guando para corte a mdquina a partir de uma udnica folha
de material resiliente. Um material preferido é polietileno de
baixa densidade. Uma espessura preferida para o material referi-
do 10, numa condigao de nao submetido a esforg¢o, se for utiliza-

do polietileno de baixa densidade, é cerca de 0,4 mm.

O material de suporte 10 é formado, para cada suporte
individual 20, com segmentos de fita integralmente unidos,
definindo seis aberturas separadas 14. Como mostrado na Figura
2, as aberturas referidas tém numa disposigdo rectangular com
filas longitudinais e fileiras transversais, nomeadamente trés
filas longitudinais e duas fileiras transversais para cada

suporte individual 20.

O material de suporte 10 é aplicado as paredes laterais dos
respectivos recipientes 12, afastado do rebordo 16 de cada
recipiente 12. O material de suporte 10 pode ser aplicado como é
aplicado o material de suporte descrito na patente N® 4 018 331
de Klygis. Uma maquina adequada para aplicar o material referido
10 é descrita na patente US N° 3 959 949 de Benno.

Uma maquina preferida para aplicagcdo do material de suporte
10 é descrita num pedido copendente, apresentado simultaneamente

com este , com o N*® de série de Lonnie Ray Seymour e
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Kevin Dewain Moore, e da mesma requerente, como "Apparatus and

Method for Applying Multi-Package Device".

Porque o material de suporte 10 é aplicado as paredes
laterais dos respectivos recipientes 12, o material de suporte
10 requere menos material e pode ser assim feito de material
mais fino e/ou segmentos de fita de larguras mais estreitas,
quando comparado ac material de suporte (néo mostrado) aplicado
directamente por debaixo de rebordos, como os rebordos 16, qgue

estdao limitados pelos bordos do material referido.

Os segmentos de fita incluem segmentos exteriores e diago-
nais relativamente estreitos e segmentos transversais relativa-
mente largos. Os segmentos exteriores incluem segmentos exterio-
res 22, que se prolongam ao longo do que pode ser chamado daqui
em diante o bordo da pega do material de suporte 10 e segmentos
exteriores 24, que se prolongam ao longo do bordo oposto do
material referido 10. Os segmentos exteriores 22, 24, prolongam-
-se geralmente numa direcgao longitudinal, que é a direccgéo da
maguina, quando o material referido 10 nao esta sob esforgco. Os
segmentos diagonais 26, 28, prolongam-se geralmente ao longo de
linhas diagonais, quando o material referidoc 10 nio estd sob
esforgo e definem geralmente aberturas em forma de diamante 30.
Os segmentos transversais incluem segmentos transversais 32, 34,
unidos directamente aos segmentos exteriores 22 no bordo de
pega, segmentos transversais 36, 38, unidos directamente aos
segmentos exteriores 24 no bordo oposta e segmentos transversais
40 que se prolongam entre as aberturas 30. A nao ser gque separa-
do numa maneira a ser descrita mais tarde, os segmentos trans-
versais 32 sao partilhados por uns sucessivos dos suportes

individuais 20 que sado separaveis do material de suporte 10.

Devido o material de suporte 10 é formado com aberturas,
geralmente em forma de diamante 30, definidas pelos segmentos
diagonais 26, 28, €& eliminado material em excesso do material

referido 10. Existem consequentemente poupangas no custo e peso.

O material de suporte 10 é formado, para cada suporte
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individual 20, com nds 42, 44, 46, onde os segmentos transver-
sais 32, 34, e os segmentos exteriores 22 sdo unidos e com nés
semelhantes, onde os segmentos transversais 36, 38 e os segmen-
tos exteriores 24 sao unidos. O né 44, ao qual o segmento trans-
versal 34 estad unido, estd entre os nds 42, 46, aos quais os

segmentos transversais 32 sao unidos.

Além disso, para cada suporte individual 20, o material de
suporte 10 € formado com uma pega integral 50. A pega 50 tem
duas extremidades 52 e uma perna mediana 54 entre as extremida-
des 52. A perna mediana 54 é unida ao né 44 por meio de uma
linha perfurada 56 que define uma unido de quebrar. A unido de
quebrar permite a perna mediana 54 ser facilmente quebrada das
outras porgoes da pega 50. Uma vez a perna mediana 54 quebrada,
a pega 50 e os segmentos exteriores 22 definem uma abertura com
a forma dos dedos, que pode ser suficientemente grande para

acomodar quatro dedos da mao de um utilizador.

Cada extremidade 52 da pega 50 é unida a outras porgdes do
material de suporte 10, numa maneira contemplada por este modelo
de utilidade, de modo que os esforgcos da pega 50 sao
distribuidos, substancialmente, do mesmo modo aos segmentos
transversais de cada extremidade 52 da pega 50. As tensdes
referidas sao distribuidas ao segmento transversal 34, que &
unido no né 44, assim como aos segmentos transversais 32, os
quais sdo unidos nos nods 42, 44. Especificamente, cada extremi-
dade 52 da pega 50 é unida a porgdo mediana de um dos segmentos
exteriores 22, unidos no né 44, mais do que a uma porcgao de

extremidade de um dos segmentos exteriores 22.

Os segmentos transversais 32 unidos nos ndés 42, 46, tém
linhas perfuradas (enfraquecidas) 60, dividindo os referidos
segmentos 32 em meios segmentos 62. Os referidos segmentos 32
sao partilhados por suportes sucessivos 20 até os referidos
segmentos 32 serem separados ao longo das linhas referidas 60.
Linhas semelhantes dividem os segmentos transversais 36 e os
segmentos transversais 40, entre os segmentos transversais 32,

36 em meios segmentos. As linhas perfuradas facilitam a
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separagdao do material de suporte 10 transversalmente, para
formar os suportes individuais 20. O material referido 10 pode
ser quebrado manualmente, ou de outra forma ser separado ao
longo das referidas linhas. Cada meio segmento 62 é parcialmente
circundado por uma linha referida 60, que produz concentragdes

de tensodes nos meios segmentos referidos 62.

O material de suporte 10 pode ser separado transversalmente
por um objecto separador gue se mova transversalmente (ndao
mostrado), ou outros meios de transmissdo de forga forgado entre
os suportes individuais 20. Tais meios tendem a produzir pegque-
nos entalhes ou redugdes de largura n, uma das gquais é mostrada
na Figura 3, ou outras fendas exacerbando concentragdes de

tensdes nos meios segmentos 62.

Cada meio segmento 62 tem um bordo de definicdo de abertura
64 com uma forma caracteristica contemplada por este modelo de
utilidade. Especificamente, o bordo referido 64 é configurado
com duas secgdes cdoncavas 66 e uma secgao convexa 68 entre as
secgbes cdoncavas 66. O bordo referido 64 é configurado para
proporcionar transigdes suaves entre as secgdes cdncavas 66 e a

secgao convexa 68.

A secgao convexa 68 define uma saliéncia 70, que funciona
efectivamente como meio para contrariar as tendéncias do meio
segmento referido 62, quando submetido a esforgo para estreitar
ou quebrar devido as concentragdes de tensdes produzidas pela
linha perfurada 60, que circunda parcialmente o meio segmento
referido 62. A saliéncia 70 proporciona uma regido localizada de
secgao transversal aumentada com transig¢des suaves para as

regides adjacentes do meio segmento referido 62.

Preferivelmente, o material de suporte 10 tem uma
configuragao assimétrica, como descrito na patente US N©
4 356 914 de Olsen et al.

O material de suporte 10’ constituindo uma concretizacao

alternativa deste modelo de utilidade é mostrado na Figura 4, na
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qual sao usados numeros de referéncia assinalados com linha para
designar os elementos de propdsitos correspondentes aos elemen-
tos designados por aqueles niumeros de referéncia (nao assinala-

dos com linha) nas Figuras 1, 2 e 3.

Em grande parte, o material de suporte 10’ é semelhante ao
material de suporte 10. Contudo, o material de suporte 10’
difere do material de suporte 10 em muitos detalhes. Os detalhes
referidos sao descritos num pedido copendente pedido simultanea-
mente com esta, com o N? de série e Leslie S. Marco,
Mindangas Julius Klygis e William N. Weaver, e da mesma reque-
rente que esta, para "Carrier Stock With Band Segments Extending
Between Opposite Edges". Os detalhes especificos do material de
suporte 10’, para além daqueles detalhes aqui descritos, podem
ser encontrados por referéncia no pedido copendente como indica-

do na frase anterior.

O material de suporte 10’ é separdvel, geralmente como o
material de suporte 10, em suportes individuais 20’. O material
de suporte 10’ €& formado, para cada suporte individual 20’, com
segmentos de fita unidos integralmente definindo seis aberturas

de recepgao de recipientes 14°’.

Os segmentos de fita do material de suporte 10’ incluem
segmentos de fita exteriores 22/, 24’ que correspondem para os
objectivos deste modelo de utilidade aos segmentos de fita
exteriores 22, 24, do material de suporte 10. Também, os segmen-
tos do material de suporte 10’ incluem segmentos transversais
327, 34’, 36’, que correspondem para os objectivos deste modelo
de utilidade aos segmentos transversais 32, 34, 36, do material
de suporte 10. Contudo, os segmentos transversais 32‘
prolongam-se inteiramente através do material de suporte 10/,
quando confrontados com os segmentos transversais 32 do material
de suporte 10. O material de suporte 10’ é formado para cada
suporte individual 20, com os nds 42, 44’, 46’, os quais
correspondem, para os objectivos deste modelo de utilidade, aos
nés 42, 44, 46, de cada suporte individual 20 do material de

suporte 10.
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Além disso, para cada suporte individual 20, o material de
suporte 10’ é formado com uma pega integral 50/, que corresponde
a pega 50 de cada suporte individual 20 do material de suporte
10. A pega 50’ tem duas extremidades 52’ e uma perna mediana
54’. A perna mediana 54’ é unida ao nd 44’ via uma linha perfu-
rada 56’ que define uma unido de quebrar. A unido de guebrar
permite & perna mediana 54’ ser facilmente quebrada das outras

porgoes da pega 50’.

Cada extremidade 52’ da pega 50’ é unida as outras porcgdes
do material de suporte 10’, de uma maneira semelhante a maneira
em que cada extremidade 52 da pega 50 é unida a outras porgdes
do material de suporte 10, de modo que os esforcos da pega 50
sdo distribuidos, substancialmente, de igual modo a dois segmen-
tos transversais em cada extremidade 52’ da pega 50’. Os referi-
dos esforgos sao distribuidos ao segmento transversal 34, gque
esta unido no né 44’, assim como aos segmentos transversais 32/,

que sao unidos nos nds 42/, 467,

Os segmentos transversais 32/ unidos no né 42’ e o segmento
transversal 32’ unido no né 46’ tem linhas perfuradas (enfragque-
cidas) 60’, que dividem os segmentos partilhados referidos 32’
em meios segmentos 62’. As referidas linhas 60’ facilitam a
separagdao do material de suporte 10’ transversalmente, para
formar os suportes individuais 20’. O material referido 10’ pode
ser quebrado manualmente ou de outra forma separado ao longo das
linhas referidas 60’. Cada meio segmento 62’ & parcialmente
circundado por uma referida linha 60’, que produz concentracgoes

de tensdes nos referidos meios segmentos 627.

Podem ser feitas vdrias modificagbes no material de suporte
10, ou no material de suporte 10’, sem se afastarem do ambito e

espirito deste modelo de utilidade.

Lisboa, 25 FfV 1993
Por ILLINOIS TOOL WORKS INC.
=0 AGENTE OFICIAL=
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Reivindicacbes
1 - Material de suporte para aplicagdo & maquina a recipi-

entes substancialmente idénticos, caracterizado por ser formado
a partir de uma folha uUnica de material resiliente e ser
separavel para formar suportes individuais com aberturas separa-
das para receberem os recipientes individuais e com pegas inte-
grais, sendo o dito material formado para cada suporte individu-

al com:

(a) segmentos de banda unidos integralmente, que definem
aberturas separadas e incluindo segmentos exteriores
que se prolongam geralmente numa direcgdo longitudinal,
quando o dito material ndo estd sujeito a esforcgos e
segmentos transversals, que se prolongam geralmente
numa direcgdo transversal, quando o dito material nao
esta sujeito a esforgo, sendo cada segmento exterior
unido em cada extremidade a um dos segmentos transver-

sais, e

(b) uma pega integral que tem duas extremidades, que sao
unidas respectivamente a por¢des médias de dois dos
segmentos exteriores de uma maneira tal que os esforcgos
sdo distribuidos substancial e regularmente a partir de
cada extremidade da pega, através do segmento exterior
que tem essa extremidade unida a uma porgdao média do

mesmo, a dois dos segmentos transversais.

2 - Material de suporte de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado por as aberturas separadas para cada suporte
individual terem uma disposigdo rectangular com filas longitudi-

nais e fileiras transversais.

3 - Material de suporte de acordo com a reivindicacgdo 2,
caracterizado por os segmentos transversais seleccionados, aos
quais os esforgos das extremidades da pega sdo distribuidas,
terem linhas enfraquecidas que se prolongam geralmente numa

direcgdo transversal, quando o dito material ndo estd sujeito a
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esforco e dividindo os segmentos que tém as ditas linhas em
meios segmentos, facilitando as ditas linhas a separacdo do dito

material para formar os suportes individuais.

4 - Material de suporte de acordo com a reivindicacgdo 3,
caracterizado por cada meio segmento ter uma extremidade defini-
dora de abertura, configurada para proporcionar meios para con-
trariarem as tendéncias desse meio segmento, quando sujeito a

esforgco a para se estreitar ou quebrar.

5 - Material de suporte de acordo com a reivindicacao 4,
caracterizado por os ditos meios compreenderem uma saliéncia

formada ao longo da extremidade definidora de abertura.

6 - Material de suporte de acordo com a reivindicacao 3,

caracterizado por as linhas enfraquecidas serem perfuradas.

7 - Combinagao do material de suporte de acordo com a rei-
vindicagdo 2, com uma disposicdo rectangular de recipientes,
substancialmente idénticos, para formar uma embalagem, caracte-
rizada por cada recipiente ter uma parede lateral pela qual esse
recipiente € para ser fixado pelos segmentos de banda que defi-

nem uma das aberturas.

8 - Material de suporte para aplicagdo & mdquina a recipi-
entes substancialmente idénticos, sendo o dito material formado
a partir de uma folha fina de material resiliente e sendo
separavel para formar suportes individuais com aberturas separa-
das para receberem os recipientes individuais e com pegas inte-
grais, sendo o dito material formado para cada suporte individu-

al com:

(a) segmentos de fita unidos integralmente, definindo aber-
turas separadas, e incluindo segmentos exteriores, que
se prolongam geralmente numa direcgédo longitudinal,
quando o dito material ndo estd sujeito a esforgo e
segmentos transversais, que se prolongam geralmente

numa direcgao transversal, quando o dito material néo
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estd sujeito a esforgo, sendo cada segmento exterior
unido em cada extremidade a um dos segmentos transver-

sais,

(b) um né onde dois dos segmentos exteriores e um dos seg-

mentos transversais sdo unidos, e

(c) uma pega integral que tem duas extremidades, as quais
sao unidas, respectivamente, a porcdes médias dos segmentos
exteriores unidos no né numa maneira de tal modo que os esforcgos
sdo distribuidos a partir de cada extremidade da pega, através
de cada segmento exterior que tem tal extremidade unida a uma

porcao central do mesmo, a dois segmentos transversais,

caracterizado por os segmentos, dos segmentos transversais
alternados, estarem espacados longitudinalmente do nd e terem
linhas perfuradas, que se prolongam geralmente numa direccéo
transversal, quando o dito material ndo estd sujeito a esforgo e
dividirem os segmentos que tém as ditas linhas em meios segmen-
tos, facilitando as ditas linhas a separacao do dito material,
para formar suportes individuais, sendo cada meio segmento
parcialmente limitado por uma das linhas perfuradas, tendo cada
meio segmento um bordo definidor de abertura configurado com
duas secgdes cdncavas e uma secg¢do convexa, definindo uma sa-
liéncia entre as secg¢gdes cébdncavas, constituindo a saliéncia
meios para contrariarem a tendéncia desse meio segmento, quando
sujeito a esforgo, para se estreitar ou quebrar devido a
concentragcac de esforgcos ao longo da linha perfurada que parci-

almente limita esse meio segmento.

9 - Material de suporte de acordo com a reivindicacao 8,
caracterizado por a extremidade definidora de abertura ser
configurada para proporcionar transig¢des lisas entre as seccgdes

céncavas e convexa.

10 - Material de suporte de acordo com a reivindicagao 9,
caracterizado por a pega ter uma perna média, que é unida a um

né por meio de uma ligagao quebravel.
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11 - Material de suporte de acordo com a reivindicagao 10,
caracterizado por a ligagdo quebravel ser definida por uma linha

perfurada que se prolonga através da perna média.

12 - Combinag¢do do material de suporte de acordo com a
reivindicagao 8, com uma disposigdo rectangular de recipientes
substancialmente idénticos para formar uma embalagem, caracteri-
zada por cada recipiente ter uma parede lateral, através da qual
esse recipiente é fixado pelos segmentos de fita que definem uma
das aberturas.

Lisboa, 25. FEV. 1993
Por ILLINOIS TOOL WORKS INC.
=0 AGENTE OFICIAL=
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