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Matesjakt for metallsmelteovn.

Oppfinnelsen anglr metallsmelteovner og sarlig en mate-
sjakt for beskikning av matemateriale i form av metallplater til en
smelteovn hvor sjakten har et i hovedsaken rektangulert tverrsnitt.

Vanligvis inneholder metallsmelteovner av den hkenyttede
type, f.eks. for smelting av sinkplater for blokkstoping ved den
vanlige elektrolytiske prosess for fremstilling av sink, en mate-
sjakt for pafylling av metall til ovnsbadet, Slike matesjakter be-
stir normalt av en lengde av metallrdr med rektangulzrt Lverrsnitt
som g&r gjennom ovnskappen til en stilling et stykke over niviet av
smeltet metall 1 ovnen, Sjaktene er iblant utvidet ved dén nedre
ende. En soyle av matemateriale er normalt til stede I matesjakten,

slik at metall p&fylles kontinuerlig til ovnsbadet. DBunnen av sdylen
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av plateformet metallmatemateriale hviler p& bunnen av ovnen, og
etter hvert som de nedre plater smelter, synker sdylen av plate-
formet metallmateriale ned 1 ovnen,

Med et slikt arrangement har man imidlertid stott pé
vesentlige vanskeligheter ved utvikling av en egnet anordning for
styring av innféringshastigheten av metalladningen til ovnen for &
mestre avbrudd ved fjerning av smeltet metall fra ovnen.

Ifolge oppfinnelsen tilveiebringes en matesjakt for be-
skikning av en metallsmelteovn, kjennetegnet ved at den omfatter en
bevegelig del som utgjores av den nedre del av den ene vegg i sjakten
og som er hengslet ved sin &vre kant til den nedre kant av den gjen-
verende del av veggen, for & tillate den nedre del & svinge innover
og utover i forhold til sjaktens lengdeakse mellom de tilstotende
vegger 1 sjakten, for & variere sjaktens effektive tverrsnitt, idet
den bevegelige del er forsynt med styreanordninger som kan pavirkes
slik at de tillater den bevegelige del & utfore skiftesvis og momentan
fastspenning og frigjoring av metallplate-matemateriale som er inne-
holidt i sjakten.

Det vilinnses at man f.eks. ved stadig stansing og gjenn-
oppstarting av senkningen av sdylen av matemateriale, kan oppnd en
meget ndyaktig kontroll av innfdringshastigheten av metallbeskiknin-
gen til ovnsbadet.

Nar det gjelder en matesjakt med stort sett rektangulert
tverrsnitt, kan den bevegelige dsl passende bestd av en hengslet
seksjon av en av sjaktens vegger som er anordnet slik at den hengs-
lede seksjon kan bevege seg fritt mellom de to tilstotende vegger,
slik at man kan variere sjaktens effektive tverrsnitt og dermed kon-
trollere innforingshastigheten av matematerialet til ovnen. I datte
tilfelle kan sjaktens to vegger nar opp til den bevegelige del ogséd
vere utvidet for & tillate den bevegelige veggseksjon eller klaff en
passende grad av utadgdende bevegelse, samtidig som det innelukke
som skaffes av sjakten, opprettholdes. P4 denne mdte kan sjaktens
elfektive tverrsnitt ogsd dkes slik at matemateriale som har satt.
seg fast i sjakten, kan 1l0Osnes, En'passende grad av utvidelsen kan
vere 42 til 6°, '

Bevegelsen av den hengslede klaff kan-péssende styres
av en styreanordning som inneholder et 1uftstempel'éller en lig-
nende anordning med tilhorende styreutrustning,”thr styreanord-
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ningen i det vesentlige er anordaet pd utsiden av ovnskappen.

Ved deane utfdrelse'gér stempelets stbtsténg gjennom en apning 1
oviisveggen og ér forbundet med den hengslede klaff ved njelp av en
splittpinne og en krok eller en lignende anordaing, for & tillate

lettvint torttagelse av alle deler fra ovnens utsids,

Luftstempelet eller én lignende anordning bor kunne
mandvreres slik at det tillater rask anvendelse og borttagelse av
trykk p&d sdylen av matematerialet, slik at det oppnés ndyaktig kon-
treoll av dets senkning gjennom sjakten.

Matesjakten og dens tilleggsutstyr kan fremstilles av
materialer som er vel kjent for en fagmann,

Oppfinnelsen skal i det félgende beskrives narmere ved
hjelp av et utforelseseksempel som vist p& tegningene, der fig. 1 er
et delvis gjennomskdret riss av en matesjakt ifdlge oppfinnelsen
som er installert i en vanlig ovn, fig. 1A er et tverrsnitt etter
linjen A - A pd fig. 1 og fig. 2 er et diagram som viser en anord-
ning for styring av luftstempelet.

En vanlig elektrisk induksjons-metallsmelteovn 1 av

den type som normalt anvendes 1 sinkindustrien, er utstyrt med en
matesjakt 2 som er vist & inneholde matemateriale i form av sink-
plater, Matesjakten har stort sett vanlige dimensjoner, men er ved
sin nedre ende forsynt med en hengslet klaff 3. Klaffen 3 er hengs-
let ved et punkt pd utsiden av ovnen og kan &pnes og lukkes ved hjelp
av en stdtstang 4 som er festet til klaffen ved hjelp av en splitt-
pinne og en krokanordning 5, Sjaktens vegger nzr opp til klaffen er

utvidet i en vinkel p& ca. 50 for & tillate klaffen en passende grad

av utadgdende bevegelse for & Ske sjaktens effektive tverrsnitt.

Stotstangen 4 gar gjennom en apning i ovnens vegg og er
forbundet med en dobbeltvirkende luftsylinder 6. Lufttilforselen
til den dobbeltvirkende luftsylinder 6 skjer over en dobbeltvirkende

solenoidventil 7.

Solenoidventilen 7 leverer luft til dsn ene eller den
andre side av sylinderens 6 stempel, avhengig av stillingen av
bryteren 8, slik at den hengslede klafl 3 &pnes eller lukkes,

Bryteren 8 er fjerbelastet slik at den 1 sin normale stilling
forérsaker lukning av den hengslede klaff. BEn skillebryter 9 bryter

strommen til solenoidventilen 7 og setter den [jerbelastedc bryter
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8 ut av funksjon. Den hengsleds klaff fortlir i den apne eller luk-

kede stilling avhengig av dens stilling for &pning av skillebryteren

9. ﬁpningsgraden av klaffen 3 bestemmes av innstillingen av kapstan-
mutteren 10.

Undsr normal smeltedrift er stdtstangen 4 helt tilbake-
trukket i den grad som tillates av innstillingen av kapstan-mutteren
10, og den hengslede klaff 3 er Aapen.

Sa snart det oppstér en avbrytelse ved fjerningen av

" smeltet metall fra ovnen, lukkes den hengslede klaff ganske enkelt
ved at skillebryteren 9 lukkes., Stdtstangen skyves inn i ovnen slik
at den hengslede klaff lukkes, og dermed stanses innfdringen av mate-
maeteriale til ovnen. En kile kan innsett=as btak stotstangen som en
sikkerhetsforanstaltning i tilfelle svikl 1 lufttilfdrselen.

Nar innforing av matemateriale til ovnen &nskes gjenopp-
tatt, &pner operatdren for et Oyeblikk den hengslede klaff 3 ved &
pavirke den fjzrtelastede tryter 8 mot dens returfjzr, hvoretter den
hengslede klaff 3 raskt bringes til & lukkes igjen ved at den fjerbe-

lastede bryter 8 slippes.

Nar den hengslede klaff 3 for et 8yeblikk &pnes, hegynner
sinkplatene & gli ned 1 ovnen, og nd&r den hengslede klaff 3 senere
lukkes igjen, stanses den nedadgdende bevegelse av sinkplatene.

Operasjonen gjentas kontinuerlig inntil bunnen av sOylen
av de tilforte sinkplater som inneholdes 1 sjakten, hviler trygt mot

tunnen av ovnen,

Operatdoren holder deretter nede den fjarbélastede bryter
8 mot dens returfjer inntil klaffen er helt &pen i den grad som til-
lates ved innstillingen av kapstan-mutteren 10, og senere &pnes
skilletbryteren 9. ’
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Patentkravw

1. Matesjakt for hesklkning av matemateriale i form av
metallplater til en smelteocvn hvor sjakten har et i hovedsaken
rektangulert tverrsnitt, karakterisert ved at den
omfatter en kevegelig del (3) som utgjores av den nedre del av den
ene vegg 1 sjakten (2) og som er hengslet ved sin ovre kant til den
nedre kant av den gjenvzrende del av veggen, for & tillate den nedre
del & svinge innover og utover i forhold til sjaktens lengdeakse
mellom de tilstotends vegger i sjakten, for 5 variere sjaktens
effektive tverrsnitt, idet den bevegelige del (3) er forsynt med
styreanordninger (4, 6, 7) som kan pavirkes slik at de tillater den
bevegelige del (3) & utfore skiftesvis og momentan fastspenning og
frigjoring av metallplate-matemateriale som er inneholdt i sjakten

(2).

2. Mates jakt 1fdlge krav 1, karakterisert
ved at de to vegger ner opp til den nevnte ene vegg er utvidet ved
sine nedre ender for & tilpasses til en utadgdende Levegelse av den
bevegelige del (3).

3. Mates jakt ifdlge krav 1 og 2, karakterisert
ved at den nevnte bevegelige del (3) er forsynt med en styreanordning
som omfatter et luftstempel (6) eller en liknende anordning og en
tilhorende styreventil (7), hvor styreventilen kan pévirkes slik at
den stadig og momentant stanser og starter pi nytt senkningen av
matematerialet som inneholdes 1 sjakten,

Anfgrte publikasjoner:

U.S. patent nr. 1837070
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