
(57)【要約】

　　【課題】　炭化水素系燃料の燃焼効率を大幅に改善

できるようにした方法を提供する。

　　【解決手段】　相互に反発する磁界が燃料タンク(5

0)の燃料送給口部(60)近傍の壁面を貫通して形成される

ように少なくとも２つの磁石体(20)を相互に可能な限り

接近させて燃料タンクの底壁外面に設け、相互に反発す

る磁界を横切った燃料が燃料送給口部からそのまま送り

出されるようにする。少なくとも２つの磁石組立体(10)

の各々は磁石体を上側、強磁性体(30)を下側にして積層

しかつ磁石体の同一の磁極面を上面にしてケース(40)に

よって相互に固定した構造とするのがよい。

【選択図】　図５
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 相 互 に 反 発 す る 磁 界 が 燃 料 タ ン ク の 燃 料 送 給 口 部 近 傍 の 壁 面 を 貫 通 す る よ う に 少 な く と
も ２ つ の 磁 石 体 を 相 互 に 可 能 な 限 り 接 近 さ せ て 燃 料 タ ン ク の 底 壁 外 面 に 設 け 、 上 記 相 互 に
反 発 す る 磁 界 を 横 切 っ た 燃 料 が 燃 料 送 給 口 部 か ら 送 り 出 さ れ る よ う に な し た こ と を 特 徴 と
す る 燃 料 の 改 質 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 燃 料 タ ン ク の 底 面 に 磁 着 さ れ る 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 か ら な る 燃 料 改 質 器 で あ っ
て 、
　 上 記 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 の 各 々 は 磁 石 体 を 上 側 、 強 磁 性 体 を 下 側 に し て 積 層 し
か つ 磁 石 体 の 同 一 の 磁 極 面 を 上 面 に し て ケ ー ス に よ っ て 相 互 に 固 定 し た 構 造 を な し 、
　 上 記 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 が 相 互 に 可 能 な 限 り 接 近 し た 状 態 で 磁 石 体 が 燃 料 タ ン
ク の 底 壁 外 面 に 磁 着 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 燃 料 改 質 器 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 強 磁 性 体 の 厚 さ が 上 記 燃 料 タ ン ク の 底 壁 よ り も 厚 く な っ て い る 請 求 項 ２ 記 載 の 燃 料
改 質 器 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 強 磁 性 体 が 複 数 の 強 磁 性 板 を 積 層 し て 構 成 さ れ て い る 請 求 項 ２ 又 は ３ 記 載 の 燃 料 改
質 器 。
【 請 求 項 ５ 】
　 上 記 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 が 燃 料 タ ン ク の 燃 料 送 給 口 部 に 対 面 す る 底 壁 外 面 に 磁
着 さ れ る 請 求 項 ２ な い し ４ の い ず れ か に 記 載 の 燃 料 改 質 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 燃 料 改 質 方 法 に 関 し 、 特 に 炭 化 水 素 系 燃 料 の 燃 焼 効 率 を 大 幅 に 改 善 で き る よ う
に し た 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 車 両 や 船 舶 の エ ン ジ ン 等 で は ガ ソ リ ン 、 軽 油 、 重 油 等 、 各 種 の 炭 化 水 素 系 燃 料 が 用 い ら
れ る 。 こ の 炭 化 水 素 系 燃 料 は 一 般 的 に 粒 径 ５ ０ μ ｍ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 の 燃 料 分 子 が 相 互 に
フ ァ ン デ ル ワ ー ル ス 結 合 し て い る と 考 え ら れ 、 こ の よ う に 燃 料 分 子 が 結 合 し た 状 態 で は 酸
素 と 接 触 効 率 が 悪 く 、 不 完 全 燃 焼 を 起 こ し や す い と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ れ に 対 し 、 燃 料 供 給 系 に お い て 磁 界 中 に 燃 料 を 通 過 さ せ 、 燃 料 分 子 の 結 合 を 切 断 し て
微 粒 化 し 、 燃 焼 効 率 を ア ッ プ さ せ る 方 法 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 、 特 許 文
献 ２ 、 特 許 文 献 ３ 、 特 許 文 献 ４ 、 特 許 文 献 ５ 、 等 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 述 の 磁 気 処 理 に よ っ て 燃 料 分 子 を 微 粒 化 し た 燃 料 は 燃 料 消 費 量 を 削 減 で き 、 窒 素 酸 化
物 （ Ｎ Ｏ X） や 一 酸 化 炭 素 の 排 出 量 を 低 減 で き 、 さ ら に デ ィ ー ゼ ル エ ン ジ ン の 場 合 に は 排
気 ガ ス 中 の 黒 煙 を 少 な く で き る こ と が 報 告 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か る に 、 燃 料 を 磁 気 処 理 に て 微 粒 化 す る 場 合 、 磁 界 中 に お い て 燃 料 が ２ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ 以
上 の 速 度 で 移 動 し な い と 磁 気 処 理 の 効 果 が 得 ら れ な い が 、 燃 料 供 給 系 に お い て 磁 界 中 に 燃
料 を 通 過 さ せ る 方 式 で は 燃 料 の 流 通 速 度 が 遅 く 、 十 分 に 微 粒 化 さ れ ず 、 燃 費 で 数 ％ の 改 善
し か 得 ら れ て い な い の が 実 情 で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ こ で 、 燃 料 タ ン ク 内 に 磁 石 を 配 設 し 、 走 行 中 に お け る 燃 料 タ ン ク 内 で の 燃 料 の 揺 れ を
利 用 し て 磁 界 に 対 す る 燃 料 の 移 動 を 確 保 し 、 燃 料 を 微 粒 化 す る 方 式 が 提 案 さ れ て い る （ 例
え ば 、 特 許 文 献 ６ 、 特 許 文 献 ７ 、 特 許 文 献 ８ 、 等 参 照 ） 。
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【 ０ ０ ０ ７ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 昭 ６ １ － ２ １ １ ６ １ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ０ ６ － ２ ６ ４ ８ ３ ５ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 １ １ － ３ １ ５ ７ ６ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ３ ０ ３ ９ ２ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ５ 】 実 開 平 ０ ６ － ８ ０ ８ ４ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ６ 】 特 開 昭 ６ ０ － １ ８ ６ ５ ８ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ７ 】 特 開 平 １ １ － ２ １ ８ ０ ５ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ８ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － １ ６ ４ ２ ６ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 し か し 、 上 記 従 来 の タ ン ク 内 方 式 で は 磁 界 中 を 通 過 さ せ る 方 式 に 比 し て 燃 焼 効 率 が 改 善
さ れ て い る も の の 、 燃 費 で １ ０ ％ 未 満 の 改 善 し か 得 ら れ て い な い の が 実 情 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は か か る 問 題 点 に 鑑 み 、 燃 焼 効 率 を 大 幅 に ア ッ プ で き る よ う に し た 燃 料 改 質 方 法
を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 に 係 る 燃 料 の 改 質 方 法 は 、 相 互 に 反 発 す る 磁 界 が 燃 料 タ ン ク の 燃 料 送 給
口 部 近 傍 の 壁 面 を 貫 通 す る よ う に 少 な く と も ２ つ の 磁 石 体 を 相 互 に 可 能 な 限 り 接 近 さ せ て
燃 料 タ ン ク の 底 面 に 設 け 、 上 記 相 互 に 反 発 す る 磁 界 を 横 切 っ た 燃 料 が 燃 料 送 給 口 部 か ら 送
り 出 さ れ る よ う に な し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 磁 界 に よ っ て 燃 料 を 微 粒 化 す る 場 合 、 十 分 な 大 き さ の 磁 界 中 を 燃 料 が ２ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ 以 上
の 速 度 で 移 動 す る 必 要 が あ る こ と が 本 件 発 明 者 ら の 実 験 に よ っ て 確 認 さ れ た 。 従 来 の 燃 料
タ ン ク 内 に 磁 石 体 を 設 け る 方 式 で は タ ン ク 内 燃 料 が 速 度 ２ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ 以 上 で 移 動 し て 微 粒
化 さ れ て も 、 そ の 微 粒 燃 料 が 燃 料 タ ン ク か ら エ ン ジ ン に 向 け て 送 給 さ れ る ま で に 燃 料 タ ン
ク 内 の 未 改 質 の 燃 料 と 混 ざ っ て し ま い 、 燃 焼 効 率 を 向 上 で き な か っ た も の と 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ れ に 対 し 、 本 発 明 の 特 徴 の １ つ は 相 互 に 反 発 す る 磁 界 を 相 互 に 可 能 な 限 り 接 近 さ せ て
燃 料 タ ン ク 外 底 面 に 磁 着 さ せ て 燃 料 タ ン ク 内 に 大 き な 磁 界 を 形 成 し 、 そ の 磁 界 を 燃 料 送 給
口 部 近 傍 の 燃 料 が 横 切 る よ う に し た 点 に あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ れ に よ り 、 燃 料 タ ン ク の 燃 料 送 給 口 部 近 傍 に は 少 な く と も ２ つ の 磁 界 が 形 成 さ れ る が
、 こ れ ら の 磁 界 は 相 互 に 反 発 す る の で 、 磁 界 が 相 互 に 反 対 側 に 大 き く 拡 が る 。 そ の 結 果 、
燃 料 送 給 口 部 近 傍 の 燃 料 が 確 実 に 磁 界 を 所 定 速 度 以 上 で 横 切 っ て 微 粒 化 さ れ 、 そ の ま ま 燃
料 送 給 口 部 か ら 送 り 出 す こ と が で き る の で 、 燃 料 タ ン ク 内 に 磁 石 体 を 設 け る 場 合 に 比 し て
同 一 の 磁 束 密 度 の 磁 石 体 で あ っ て も 燃 料 を よ り 確 実 に 微 粒 化 す る こ と が で き 、 燃 焼 効 率 を
大 幅 に ア ッ プ で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る 燃 料 改 質 器 は 、 燃 料 タ ン ク の 底 面 に 磁 着 さ れ る 少 な く と も ２ つ の 磁
石 組 立 体 か ら な る 燃 料 改 質 器 で あ っ て 、 上 記 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 の 各 々 は 磁 石 体
を 上 側 、 強 磁 性 体 を 下 側 に し て 積 層 し か つ 磁 石 体 の 同 一 の 磁 極 面 を 上 面 に し て ケ ー ス に よ
っ て 相 互 に 固 定 し た 構 造 を な し 、 上 記 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 が 相 互 に 可 能 な 限 り 接
近 し た 状 態 で 磁 石 体 が 燃 料 タ ン ク の 底 面 に 磁 着 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 磁 石 体 の 下 側 に 強 磁 性 体 を 設 け た の は 、 強 磁 性 体 の 作 用 に よ っ て 磁 力 線 が 燃 料 タ ン ク の
底 壁 を 貫 通 し て 燃 料 タ ン ク 内 方 ま で 延 び 、 こ れ に よ っ て 燃 料 タ ン ク 内 に 大 き な 磁 界 を 形 成
で き る か ら で あ る 。
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【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ こ で 、 強 磁 性 体 の 厚 さ は 燃 料 タ ン ク の 底 壁 よ り も 厚 く す る の が よ い こ と が 本 件 発 明 者
の 実 験 に よ っ て 確 認 さ れ た 。 ま た 、 強 磁 性 体 は 磁 石 体 と ほ ぼ 等 し い 厚 さ 又 は そ れ 以 上 の 厚
さ に す る の が よ い こ と も 確 認 さ れ た 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 磁 力 線 を 燃 料 タ ン ク 内 方 ま で 貫 通 さ せ る 上 で 、 強 磁 性 体 は 複 数 の 強 磁 性 板 を 積 層
し て 構 成 す る の が よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 少 な く と も ２ つ の 磁 石 組 立 体 は 最 大 の 燃 料 改 質 効 果 を 確 保 す る 上 で 、 燃 料 タ ン ク の
燃 料 送 給 口 部 に 対 面 す る 底 壁 外 面 に 磁 着 さ れ る の が よ い が 、 他 の 部 位 の 壁 面 外 面 に 磁 着 し
て も 従 来 の 方 式 に 比 し て 優 れ た 燃 料 改 質 効 果 が 得 ら れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 図 面 に 示 す 具 体 例 に 基 づ い て 詳 細 に 説 明 す る 。 図 １ な い し 図 ４ は 本 発 明
に 係 る 燃 料 改 質 器 の 好 ま し い 実 施 形 態 を 示 す 。 図 に お い て 、 磁 石 組 立 体 １ ０ は 上 面 の 開 口
し た 合 成 樹 脂 製 の ケ ー ス ４ ０ 内 に 、 上 側 に 磁 石 体 ２ ０ 、 下 側 に ２ 枚 の 鉄 鋼 板 （ 強 磁 性 板 ）
３ ０ を 各 々 内 蔵 し て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 磁 石 体 ２ ０ に は 磁 束 密 度 ４ ０ ０ ０ ０ ０ μ Ｔ （ ４ ０ ０ ０ Ｇ ） の ネ オ ジ ウ ム 磁 石 が 用 い ら れ
、 Ｎ 極 が 上 面 と な る よ う に ケ ー ス ４ ０ 内 に 設 け ら れ て い る 。 ま た 、 ２ 枚 の 鉄 鋼 板 ３ ０ の 厚
さ ａ は 燃 料 タ ン ク ５ ０ の 底 壁 の 厚 さ ２ ． ５ ｍ ｍ ～ ３ ｍ ｍ よ り も 大 き く 、 又 磁 石 体 ２ ０ の 厚
さ ａ と ２ 枚 の 鉄 鋼 板 ３ ０ の 厚 さ ａ と は と も に ４ ． ５ ｍ ｍ ～ ５ ． ０ ｍ ｍ に 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 例 の 磁 石 組 立 体 １ ０ は ２ つ を １ 組 と し て 用 い る 。 本 例 の 磁 石 組 立 体 １ ０ を 燃 料 タ ン ク
５ ０ に 取 付 け る 場 合 、 燃 料 ポ ン プ の 吸 込 み ホ ー ス ６ ０ の 先 端 開 口 （ 燃 料 送 給 口 部 ） に 対 面
す る 底 壁 外 面 に １ 組 の 磁 石 組 立 体 １ ０ 、 １ ０ を 相 互 に 可 能 な か ぎ り 接 近 さ せ た 状 態 で 燃 料
タ ン ク ５ ０ の 底 壁 外 面 に 磁 着 さ せ て 取 り 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 す る と 、 燃 料 タ ン ク ５ ０ へ の 磁 着 前 に お い て は 磁 石 組 立 体 １ ０ に は 図 ４ の (a)に 示 す よ
う に 、 ２ 枚 の 鉄 鋼 板 ３ ０ の 作 用 に よ っ て 上 面 Ｎ 極 よ り 上 方 に 磁 力 線 が 大 き く 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 今 、 図 ４ の (b)に 示 さ れ る よ う に 、 磁 石 体 ２ ０ の 上 下 に 同 じ 厚 さ の 鉄 鋼 板 ８ ０ を 磁 着 さ
せ た 場 合 、 磁 力 線 は 鉄 鋼 板 ８ ０ 、 ８ ０ の 間 に 形 成 さ れ 、 鉄 鋼 板 ８ ０ を 大 き く 貫 通 し て 形 成
さ れ な い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 し か し 、 本 例 の 磁 石 組 立 体 １ ０ で は ２ 枚 の 鉄 鋼 板 ３ ０ の 厚 み が 燃 料 タ ン ク ５ ０ の 厚 み に
比 し て 大 き い の で 、 磁 石 組 立 体 １ ０ を 燃 料 タ ン ク ５ ０ の 底 壁 外 面 に 磁 着 さ せ る と 、 図 ４ の
(c)に 示 さ れ る よ う に 、 磁 力 線 は 燃 料 タ ン ク ５ ０ の 外 壁 を 貫 通 し て 燃 料 タ ン ク ５ ０ の 内 方
ま で 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 し か も 、 本 例 で は ２ つ の 磁 石 組 立 体 １ ０ 、 １ ０ を 相 互 に 可 能 な か ぎ り 接 近 さ せ て い る の
で 、 図 ５ に 示 さ れ る よ う に 、 ２ つ の 磁 石 組 立 体 １ ０ の 磁 力 線 は 相 互 に 反 発 し 合 い 、 相 互 に
反 対 側 に 大 き く 拡 が る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ の よ う な 状 態 に お い て 、 車 両 が 走 行 す る と 、 燃 料 タ ン ク ５ ０ 内 の 燃 料 は 吸 込 み ホ ー ス
６ ０ に 吸 い 込 ま れ て エ ン ジ ン に 供 給 さ れ る が 、 燃 料 は 走 行 に 起 因 し て 揺 れ て 磁 界 中 を ２ ｍ
／ ｓ ｅ ｃ 以 上 の 速 度 で 大 き く 拡 が っ た 磁 界 中 を 横 切 っ て 微 粒 化 さ れ 、 そ の ま ま 吸 込 み ホ ー
ス ６ ０ に 吸 い 込 ま れ る の で 、 燃 焼 効 率 が 大 幅 に 改 善 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 〔 実 施 例 １ 〕
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　 １ 個 の 磁 石 体 ２ ０ に 磁 束 密 度 ４ ０ ０ ０ ０ ０ μ Ｔ （ ４ ０ ０ ０ Ｇ ） の ネ オ ジ ウ ム 磁 石 を 用 い
て 磁 石 組 立 体 １ ０ を 製 作 し た 。 ２ つ の 磁 石 組 立 体 １ ０ を 排 気 量 ４ ９ ８ ０ ｃ ｃ の エ ン ジ ン を
搭 載 し た 乗 用 車 の 燃 料 タ ン ク に 取 り 付 け 、 燃 料 消 費 量 を 調 べ 、 磁 石 組 立 体 を 使 用 し な い 場
合 に お け る 燃 料 消 費 量 と 比 較 し た 。 そ の 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 〔 実 施 例 ２ 〕
　 実 施 例 １ と 同 じ 磁 石 組 立 体 １ ０ を 用 い 、 排 気 量 ３ ０ ０ ０ ｃ ｃ の エ ン ジ ン を 搭 載 し た 乗 用
車 の 燃 料 タ ン ク に 取 り 付 け 、 燃 料 消 費 量 を 調 べ た 。 そ の 結 果 を 表 ２ に 示 す 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
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【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ １ 】
　 〔 実 施 例 ３ 〕
　 実 施 例 １ と 同 じ 磁 石 組 立 体 １ ０ を 用 い 、 排 気 量 ２ ５ ０ ０ ｃ ｃ の デ ィ ー ゼ ル エ ン ジ ン を 搭
載 し た 乗 用 車 の 燃 料 タ ン ク に 取 り 付 け 、 燃 料 消 費 量 を 調 べ た 。 そ の 結 果 を 表 ３ に 示 す 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
【 表 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 〔 実 施 例 ４ 〕
　 実 施 例 １ と 同 じ 磁 石 組 立 体 １ ０ を 用 い 、 排 気 量 ２ ０ ０ ０ ｃ ｃ の エ ン ジ ン を 搭 載 し た 乗 用
車 の 燃 料 タ ン ク に 取 り 付 け 、 燃 料 消 費 量 を 調 べ た 。 そ の 結 果 を 表 ４ に 示 す 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
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【 表 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 〔 実 施 例 ５ 〕
　 実 施 例 １ と 同 じ 磁 石 組 立 体 １ ０ を 用 い 、 排 気 量 ６ ０ ０ ｃ ｃ の エ ン ジ ン を 搭 載 し た 乗 用 車
の 燃 料 タ ン ク に 取 り 付 け 、 燃 料 消 費 量 を 調 べ た 。 そ の 結 果 を 表 ５ に 示 す 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
【 表 ５ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 〔 実 施 例 ６ 〕
　 実 施 例 １ と 同 じ 磁 石 組 立 体 １ ０ を 用 い 、 排 気 量 ２ ４ ０ ０ ｃ ｃ の エ ン ジ ン を 搭 載 し た 乗 用
車 の 燃 料 タ ン ク に 取 り 付 け 、 燃 料 消 費 量 を 調 べ た 。 そ の 結 果 を 表 ６ に 示 す 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
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【 表 ６ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 燃 料 改 質 器 の 好 ま し い 実 施 形 態 の 使 用 例 を 示 す 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 上 記 実 施 形 態 に お け る 磁 石 組 立 体 を 示 す 概 略 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 上 記 実 施 形 態 に お け る 磁 石 組 立 体 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 上 記 実 施 形 態 の 作 用 を 説 明 す る た め の 模 式 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 上 記 実 施 形 態 の 作 用 を 説 明 す る た め の 模 式 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 　 １ ０ 　 　 　 磁 石 組 立 体
　 　 ２ ０ 　 　 　 磁 石 体
　 　 ３ ０ 　 　 　 鉄 鋼 板 （ 強 磁 性 体 ）
　 　 ４ ０ 　 　 　 ケ ー ス
　 　 ５ ０ 　 　 　 燃 料 タ ン ク
　 　 ６ ０ 　 　 　 燃 料 吸 込 み ホ ー ス （ 燃 料 供 給 口 部 ）
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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