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Wpynalazek niniejszy dotyczy sposobu lgcze-
nia dwoéch czeSci metalowych lub cze$ci
wykonanych z materialu poréwnywalnego
z metalem za pomocy osadzania skurcznego,
z ktorych to czedci jedna posiada srednice zew-
notrzng lub odpowiedni wymiar wiekszy niz
frednica wewnetrzna, lub odpowiedni wymiar
drugiej czesci obejmujgcej czesé pierwszg po do-
konaniu potgczenia, przy czym wedlug tego spo-
sobu sredniica, lub odpowiedni wymiar przynaj-
mniej jednej z tych czeSci zostaje zmieniony w
kierunku przeciwnym do kierunku skurczu, po
czym jedna cze$é zostaje wstawiona do drugiej
dla umozliwienia dokonania polgczenia, a na-
stepnie sily przylozone w celu zmiany $rednicy
lub podobnego wymiaru zostajg odjete.

Takie osadzenia skurczne sg mna ogé! znane
i uzywane do réznych celéw, np. w budownic-

*) Wilaéciciel patenfu oéwiadezyl, ze twéreg
wynalazku jest Josephus Antonius Van Beckho-
ven.

twie okretowym — do osadzenia sztywnej oslo-
ny na watl $ruby.

Przy tych sposobach znane jest zastosowanie
ciepla do odksztalcenia zewnetrznej czesci, w
kierunku zwiekszenia wymiaru jej pcwierzchni,
stykajacej sie w tym polaczeniu z powierzchniy
drugiej cze$ci. Sposéb ten wykazuje jednak te
niedogodnosé, ze obok zwigkszenia Srednicy po-
wstaja naprezenia termiczne, ktére mogg wywo-
la¢ pekniecia i zlamania, a w niektorych przy-
padkach nawet calkowite zniszczenie jednej z
tych czeSci. W szczegélnoSci doprowadzanie
ciepla jest niekorzystne dla metali, ktérych za-
kres kruchodci lezy raczej w niskich tempers-
turach. W opisie niniejszego wynalazku przez
slowa materialy poré6wnywalne z metalami na-
iezy rozumieé¢ takie materialy, ktére pod wzgle-

. dem sztywnodci i sprezystosci dajg si¢ poréw-

nywaé¢ z metalami. Materialami takimi sg nie-
ktore masy plastyczne, np. mylon. .
Inny - ogdlnie znany sposGb laczenia czesc

: przez polaczenie skurczne polega na zabiegu

wciskania. Wedlug tego sposobu czesci podlega-



Jacée laczeniu $3 nasuwane jedna na drugs przez
zastosowanie bardzo wysokiego cisnienia. Takie
wceiskanie powoduje ugzkodzenie powierzchni
oraz'obrbbﬁonycl} ich zlébkéw. Czesto w takich
czeSciach wystgpuje dyfuzja metalu z jednej
czesci do drugiej i wowczas polaczenie nie mo-

ze by¢ rozlaczone bez naraZenia czeSci na po- -

wazne uszkodzenie.

oméwionego rodzaju, umozliwiajacego unikniecie
wymienionych niedogodnosei.

Wedlug wynalazku zmiang srednicy lub odpo-
wiedniego wymieru, co najmniej jednej z czesci,
osigga sie przez wywieranie cisnienia na te
cze$é w kierunuku jej osi, a wige zasadniczo
prostopadle do kierunku, w ktérym ma nastapic¢
zmiana wymiaru.

Wywteranie takiego cisnienia powinno odby-
waé sie przez rozciaganie lub $ciskanie jednej
z czesei w kierunku osiowym. Wskutek sciska-
nia zewnetrznej czeSci metalowej, Srednica
otworu wewnegtrznego powieksza sie w  taki
spos6b, ze staje si¢ mozliwe nasunigcie zewne-
trznej ‘cze$ci ma czeéé wewnetrzna. Ponadto
przy wykonywaniu osadzenia skurcznego jest
mozliwe poddanie cze$ci wewnetrznej napreze-
niom rozciggajacym, wskutek czego jej srednica
zmniejsza sie¢ w stopniu umozliwiajagcym nasu-
niecie jednej cze$ci na druga. Jest mozliwe ré-
wniez réwnoczesne zastosowanie obu sposobéw
wywolywania naprezen dla otrzymywania zmia-
ny Srednicy w kierunku przeciwnym do kie-
runku skurczu, wskutek czego wewnetrzna cze$é
zostaje poddana naprezeniom rozciggajacym dla
zmniejszenin Srednicy zewnetrznej, a zewnetrzng

cze$é poddaje sie Sciskaniu dla powiekszenia -

$rednicy wewnetrznej. Podczas stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku unika sie uszkodzenia
powierzchni uczestniczacych w lgczeniu czeSci.
Speséb wedlug wynalazku przedstawia wiec te
zlete, ze pozwala na rozebranie poljczenia, np.
do okresowego. badania. Takie badanie w wielu
przypadkach bardze jest pozadane ,np. w przy-
padku w oston: waléw Srub napedowych.
Naledy zaznaczyé, ze przylozenie sil Sciskaja-
eych: lub rozeiggajacych dla osiggniecia zmiany
Sredricy, w celu lgczenia lub rozlgczania jest
zane w zastosowaniu do gumy. Taka zasada
. jest stosowama np. przy osadzaniu weza gumo-
wego: na koricowke. Jednakie sytuacja jest zu-
pelnie odmienna w przypadku czesci metalowych,
kiedy sg petrzebne duze sily dla uzyskania nie-
)znacmvej zmiany Sredmicy w kierunku prosto-

padtym do tych sit. Stwierdzono doswiadczalnie,
ze jest mozliwe przez zastosowanie wynalazku
otrzymanie polaczen skurcznych, ktore nie cbluz-
niajag si¢ nawet pod wplywem wysokich obcig-
zen podczas pracy, gdy czeSci melalowe maja
znaczne wymiary, np. tuleje lub ostony o sredni-
cy 500 mm i dlugoéci 8 m. )
Ochrona patentowa obejmuje réwniez polgcze-

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu wyzej nie skurczne oirzymane przy zastosowaniu spo-

sobu wedlug wynalazku.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug wynalazku
mozna uzywaé jakiegokolwiek odpowiedniego
urzgdzenia.

Jako przyklad mozna przytoczyé osadzanie
tulei na wale przy uzyciu dwodch kolnierzy,
z ktérych kazdy jest osadzony jako oddzielna
czeS¢ na przeciwleglych koncach tulei, przy czym
trzy lub cztery prety naciagowe layczg tuleje, po-
zostajgc réwnolegle do osi tulei. Przez dokrece-
nie nakretek na nagwintowane konice tych pre-
tow mozna przyciggac¢ kolnierze ku sobie, wsku-
tek czego tuleja zostaje poddana sifom sciskania,
a jej wewnetrzna sSrednica zostaje dzieki temu
zwigkszona. Nastepnie wal wsuwa sie do tulei,
a nakretki zwalnia sie, tak iz naprezenia zo-
stajg usuniete z pretéw 1 w ten sposob napreze-
nia Sciskajgce zostaja usuniete z tulei. Nastep-
nie usuwa si¢ prety i kolnierze. Tuleja jest wo-
wczas ciasno osadzona skurcznie na wale.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb laczenia dwoéch czesci metalowyeh lub
czesci z materialu poréwnywalnego z -meta-
lem przez osadzenie skurczne, znamienny
tym, ze jako jedng z czeSci stosuje sie czesc,
ktéra pcsiada Srednice zewmetrzng lub inny
odpowiedni wymiar wiekszy niz $rednica
wewnetrzna lub inny odpowiedni wymiar
drugiej czedci, ktéra ma obejmowaé czesc
pierwszg po dokomaniu polaczenia, przy
czym Srednice lub odpowiedni wymiar jed-
nej z tych cze$ci zmienia sie w kierunku
przeciwnym do kierunku skurczu przez wy-
wieranie sil rozciagajacych lub sSeciskajgcych
na te czes¢ w kierunuku jej osi, a wiec za-
sadniczo prostopadle do wymiaru podlega-
jacego zmianie, po czym uirzymujgc sily
przylozone, wprowadza sie jedng czesé do
drugiej dla umozliwienia dokonania po-
Igczenia, a mnastepnie sily rozeiggajace lub
. Sciskajgce odejmuje sie.

(3]

Spos6b 1aczenia dwdch czesei metalowych
przez osadzenie skurczne wedlug zastrz. 1,

-2 —



.

znamienny tym, Ze jako jedng z tych czesci

stosuje si¢ cze§é, ktéra posiada zewnetrzna

Srednice lub inny odpowiedni wymiar wiek-
szy niz wewnetrzna S$rednica iub odpowied-
ni wymiar drugiej czeSci, ktéra ma obejmo-
waé pierwszg czeSé po dokonaniu polgcze-
nia, przy czym Srednice lub odpowiednie wy-
miary obu cze$ci zmienia sie w kierunKu
przeciwnym do kierunku skurczu przez
przylozenie si! rozciggajacych do czesSci
wewnetrznej i sit Sciskajacych do czesci
zewnetrznej w kierunku ich osi, a wiec za-

2247. RSW ,,Prasa“, Kielce.

sadniczo prostopadle do wymiaru podlega-
jacego zmianie, po czym utrzymujac przylo-
zone sily jedng z tych ¢zeSci wprowadza sie
do drugiej dla umozliwienia dokonania po-
laczenia, a nastepnie odejmuje sie wymienio-
ne sily rozciggajace lub Sciskajgce.

Lips N. V.

Zastepca: inz. Jozef Felkner,
rzecznik patentowy
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