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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do poéi-
automatycznego wyttaczania napis6w na zewnetrz-
nej cylindrycznej powierzchni trzonkéw oraz do
nakladania kitu, przeznaczone zwlaszcza do wy-
korzystania przy produkcji zaré6wek miniaturo-
wych. Urzadzenie to moze pracowaé jako urzgdz:-
nie niezalezne lub jako urzgdzenie wspdpracujg-
ce, stanowigce jeden z elementéw linii produkcyj-
nej zaréwek miniaturowych.

Znane dotychczas sposoby wykonywania operacji
cechowania trzonkéw zaréwek oraz naktadania
kitu do trzonkéw, wymagajg stosowania dwoch
oddzielnych urzadzen oraz dodatkowej obstugi,
ktérej zadaniem jest wkladanie trzonké6w w gnia-
zda tego typu urzgdzehn. Znane sg réwniez meto-
dy oznaczania trzonkéw zaréwek za pomocy stem-
pla kauczukowego cechujgcego tuszem, ale metoda
ta, jakkolwiek nadajaca sie do pelnej automaty-
zacji, daje napis nietrwaly i latwo Scierajgcy sie
w dalszych operacjach, z uwagi na ograniczong
odporno$§é tuszu na S$cieranie.

Urzgdzenia do cechowania -tuszem sa ponadto
trudne do sprzegania z urzgdzeniami do naktada-
nia kitu, a tym samym zagadnienie sprowadza sie
do stosowania dwéch stanowisk odrebnych dla
wykonywania operacji cechowania i nakladania
kitu.

Zadaniem wynalazku jest ulepszenie dotychczas
stosowanych urzgdzenn do cechowania i kitowania
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oraz umozliwienie sprzezenia ich w taki sposob,
aby mozliwe bylo wykonywanie obu tych operacji
na jednym urzadzeniu pozwalajgcym znacznie ob-
nizyé¢ pracochtonno$é¢ produkcji,

Zadanie to zostalo osiagniete dzieki temu, iz
urzagdzenie wediug wynalazku do pélautomatycz-
nego wytlaczania napiséw na trzonkach oraz do
nakladania kitu w trzonki, przeznaczone zwasz-
cza do wykorzystania przy produkcji zaréwek
miniaturewych, umozliwiajgce cechowanie i kito-
wanie trzonké6w w jednym cyklu technologicznym,
charakteryzuje sie tym, ze jest wyposazone w
podajnik trzonkéw z zasobnikiem rurkowym wy-
posazonym w zastawki dozujgce podawanie trzon-
kéw do gniazd stolu obrotowego, oraz w obrotowe
urzadzenie stemplujgce z wysunietym stemplem
poza obwdd tarczy obrotowej, ktére to urzadzenie
stemplujace sprzezone jést systemem dzwigni
i krzywek z mechanizmem podnoszacym trzonek,
umieszczony w gnieZdzie stolu obrotowego, na
poziom wytlaczanego na powierzchni trzonka na-
pisu. .

Urzadzenie stanowiace przedmiot niniejszego
wynalazku odznacza sie¢ kilkoma istotnymi zaleta-
mi, majacymi zasadniczy wplyw na jako§é wyko-
nywanych operacji i ich szybko§é. Cechg charak-
terystyczng jest przede wszystkiem fakt, ze wy-
korzystano tutaj st6t obrotowy jako transporter
podajacy trzonki na dwa stanowiska wykonujace
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operacje cechowania i kitowania. Dodatkowo za-

trzymanie sie stotu umozliwia réwnoczein’e cecho-

wanie trzonka znajdujgcego si¢ w jednym gniez-
dzie, podczas gdy w innym gniezdzie odbywa sie
napelnianie trzonka kitem. Osiggnieto dzieki tem 1
zmniejszenie czasu jalowego, potrzebnego na ce-
chowanie i napelnianie kitem.

Urzadzenie, stanowigce przedmiot niniejszego
wynalazku, zostanie blizej wyjasnione ma przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia zespét podajnika
. {rzonkéw z zastawkami dozujgcymi, fig. 2 — widok
z géry zespolu podajnika trzonkéw, fig. 3 — ze-
sp6! cechujacy wraz z trzpieniem ustalajgcym po-
ziom cechowania, a fig. 4 — zespél wypychacza
trzonkéw, wypychajgcy frzonki po operacjach ce-
chowania i kitcwania.

Na fig. 1 przedstawiony jest zespél podajnika,
umieszczony nad stotem obrotowym, podaljgcym
trzonki na poszczegélne stanowiska cechowania
i kitowania. Zespdl ten sklada sie z korpusu
podajnika 1, w ktérym umocowany jest zasobnik
rurkowy 2 .wraz ze znajdujgcymi sie w jego wme-
trzu trzonkami 3. Rurka zasobnika 2 ma wyko-
nane na pewnej wysokosci, odpowiednio rozmiesz-

czone wyciecia- w $ciankach bocznych, w Kktére to

wyeiecia wprowadzane sg jezyczki 4, 5 i 6, stano-
wigce zespél przedzielajgcy podawane trzonki 3.
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Jezyczki umieszczone sa na odpowiednich ra-

mionach, z ktérych ramiona zaopatrzone w je-
zyczki 4 i 5 sprzezone sg wspolnym napedem od-
chylajgcym 9, natomiast ramie jezyczka 6 dziata
zawsze w kierunku odwrotnym do pozostalych. Ra-
miona jezyczk6w 5 i 6 zaopatrzone sg dodatkowo
w sprezyny 10 i 11, shuzace 'do ‘wycofywania ra-
mion tych jezyczkéw W polozenie wyjsciowe. Do
regulacji skoku jezyczkéw stuzg sruby. regulacyj-
ne 7 i 8. Caly zespét podajnika umieszczony jest
nad stolem obrotowym - 12.

. Fig, 2. przedstawia. widok. z géry zespolu poda-
jacego,- na- ktérym pokazazny jest sposéb mocowa-
nia zespolu podajnika, - umozliwiajacy dokladne
ustawienie wylotu. w stosunku do gniazda w stole
obrotowym - 12, . . .

. Na fig,. 3 przedstawiony jest zespél cechowania
. trzonkéw. Skiadg sie on z trzpienia 13, umieszczo-
nego nad. gniazdem: stolu obrotowego 12, z wypy-
chacza 14 ustalajacego . poziom . cechowania .’ oraz
tarczy obromwej 15 z umocowanym- na obwoilzie
stemplem. 186, ... .

Na. fig.. 4 przedstawiony :jest zespét wy‘oychacva
trzonkow. . Zesp6l ten sklada sie z trzplenia 17
umieszazonego-w gniezdzie 18, ktéry pod wplywem
od(powiedmiego wysterowania® wyrzuca trzonki 3
po zakonczeniu operacji cechowania i kitowanisz.

Dzialanie urzgdzenia przedstawia sie nastepuja-
co. Trzorki zaréwek miniaturowych 3, na ktérych
maja byé wytloczong napisy i do ktérych ma byé
natozony. kit,. zasypywape sq do zasobnika wibra-
cy]nego o po'wsze,chme znanej - konstrukcn, skad
spe\CJalna rynng przesuwane sg pod wnlywe:m wi-
bracji d-o rurki zas'olbmlka 2, gdzie ukiajane s3
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pionowo otworem do géry. Rurky zasobnika 2 spa-
dajg pod wlasnym ciezarem w dét i zatrzymywa-
ne sa jezyczkiem 4. Po nadej§ciu pod zasobnik
rurkowy 2 gniazda stolu obrotowego 12 nastepuje
odchylenie jezyczka 5 i jezyczka 4 i w ten spo-
s6b trzonek utrzymywany dotychczas jezyczkiem
5 spada do gniazda, a trzonek utrzymywany je-
zyczkiem 4 spada az do miejsca ograniczonego je-
zyczkiem 6, ktéry w tym czasie dziala odwrotnie
i wprowadzany jest do wnetrza rurki 2.

Po odejSciu gniazda w nastepne polozenie, je-
zyczki 4, 5 i 6 powracajg na swoje pierwotne po-
tozenie, a nastepny trzonek 2 zostaje umieszczony

- nad jezyczkiem 5 po zwolnieniu go przez wyco-

fany jezyczek 6. Powrdt jezyczkéw 4 i 5 oraz je-.
zyczka 6 odbywa sie za pomocg sprezyn 10 i 11.
Nastepnie zaladowany do- gniazda stotu obrotowe-
go trzonek 3 zostaje przemiesiony za pomocg stoiu
obrotowego 12 na stanowisko ‘cechowania, gdzie
zostaje on za pomoca trzpienia 14 nieco uniesiony,
a stempel 16, umieszczony na wirujgcym kole 15
powoduje wyttoczenie odpowiedniego napisu.
Wyttaczanie napisu nie deformuje przy tym
trzonka, bowiem jest on w tym czasie nalozony
ha trzpien 13, umozliwiajgcy réwnoczesnie obrot
‘trzonka 3 podczas wytlaczania napisu przesuwajg-
cym sie stemplem 16. W tym' samym czasie, kiedy
odbywa sie operacja cechowania trzonka 3, na
innym stanowisku zostaje nalozony kit do innego
trzonka 3 zmajdujgcego sie¢ w innym gniezdzie
stotu obrotowego 12. Po wykonaniu operacji ce-
chowania i nakladania kitu, trzonek podchodzi
w polozenie, gdzie za pomocg trzpienia 17 zostaje
wypchniety na zewnatrz, oprézniajgc miejsce dla
trzonkéw, ktére znajdujg sie w zasobniku 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do p&lalwboma:tylcznego wyttaczania
napisé6w na trzonkach oraz do nakladania kitu
w trzonki, przeznaczone zwlaszcza do produkcji
zaréwek miniaturowych, umozliwiajace cecho-
wanie i kitowanie trmonkéw w jednym cyklu
technologicznym, znamienne tym, ze jest wy-
posazone w podajnik trzonkéw z zasobnikiem
rurkowym (2), wypcsazonym w zastawki w po-
staci jezyczké6w (4, 5, i 6) dozujace podawanie
trzonkéw (3) do gniazd stolu oboctowego (12)
oraz w obrotowe urzgdzenie stemplujace z wy-
sunietym ' stemplem poza obwé6d tarczy olbro-
towej (15), ktére to urzgdzenie stemplujgce
sprzezone jest ukladem -dzwigni i krzywek z
mechanizmem podnoszacym trzonek 3),

. umieszczony w gniezdzie stalu obrotowego (12),
na poziom wyttaczanego na p~0w1erzc&m1 trzon-
ka (3) napisu.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

- ze zespél napedowy jezyczkéw (4, 5 i 6) wypo-
sazony jest w §ruby regulacyjne (7 i 8).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
7e naped pcwrotny ramion jezyczkéw (5 i-6)
jest realizowany za pomocg sprezyn (10 i 11).
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