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Verschlussdeckel fiir sterilisierbare Dosen.

@ Fiir sterilisierbare Dosen wird ein Verschlussdeckel

vorgeschlagen, der aus einem aus Blech geformten, LTI T T
einen Bordelring (6') aufweisenden Befestigungsring V3]
und einem mit diesem entlang Flichen (20, 25) versiegel-
ten Membranteil (4) besteht. Der radial innere Randbe-
reich (10') des Befestigungsringes ist in sich zuriickgefal-
tet, so dass die radial innere, keine Korrosionsschutz-
schicht aufweisende Schnittkante (30) durch die Siegel-
verbindung luftdicht abgeschlossen ist. Die Siegelverbin-
dung ist widerstandsfihig gegeniiber den beim Sterilisie-
ren auftretenden Temperaturen und dient als Solltrenn-
bereich. Das Offnen des Verschlussdeckels erfolgt durch
Abpellen des Membranteiles von dem Siegelbereich durch
Zug an einem Aufreisslappen (33).
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PATENTANSPRUCHE

1. Verschlussdeckel fiir sterilisierbare Dosen mit einem
zur Bordelbefestigung mit dem Rand eines Dosenkdrpers
bestimmten Bordelrand (6) aus mit einer Korrosionsschutz-
schicht versehenen Blech und mit einem iiber einen Soll-
trennbereich (17, 18) mit dem Deckel verbundenen, einen
Aufreisslappen (33) aufweisenden Membranteil (4, 38, 40),
dadurch gekennzeichnet, dass der Membranteil (4, 38, 40)
mit seinem Aufreisslappen (33) aus einem Folienmaterial be-
steht und iiber eine den Solltrennbereich bildende, bei Sterili-
siertemperatur bestéindige Versiegelung mit einem den Bér-
delrand (6) aufweisenden, aus Blech geformten, peripheren
Befestigungsring (2, 2, 2", 35, 36) verbunden ist, wobei ein
die radial innere umlaufende Schnittkante (11, 30, 31, 44, 45)
aufweisender radial innerer Randbereich (10, 10, 10”, 47,
48) in sich zuriickgebogen ist und die Siegelverbindung diese
Schnittkante (11, 30, 31, 44, 45) nach aussen abdichtet.

2. Verschlussdeckel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der radial innere, die Schnittkante (30, 31, 44,
45) aufweisende Randbereich (10, 107, 47, 48) eine dem
Membranteil (4, 38, 40) zugekehrte ebene Fliche (20, 21) bil-
det, die einen Teil der Siegelverbindung aufnimmt.

3. Verschlussdeckel nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ebene Fliche des inneren Randbereiches
(10°, 107, 48) mit seiner Aussenfldche (20, 21) im Querschnitt
eine Linie mit einem sich iiber eine Liicke (28, 29) anschlies-
senden Oberflichenteil (25, 26) des Befestiungsringes (2/, 2,
36) bildet, wobei die Siegelverbindung diese Liicke (28, 29,
Fig. 6) iiberbriickt.

4. Verschlussdecken nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der die radial innere umlau-
fende Schnittkante (44, 45) aufweisende, in sich zuriickgebo-
gene Bereich (47, 48) des Befestigungsringes (35, 36) eine
mindestens angendhert zylindrische, dem Membranteil (38,
40) zugekehrte Oberfliche aufweist und parallel zu einem
mindestens angendhert zylindrischen Teil (7, 7*) des Befesti-
gungsringes (35, 36) verliuft, wobei der Membranteil (38,
40) eine mindestens angendhert zylindrische Wand (49, 54)
aufweist, die durch die Siegelverbindung die Schnittkante
(44, 45) des Befestigungsringes iiberbriickend mit dem Befe-
stigungsring verbunden ist.

5. Verschlussdeckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der in sich zuriickgebogene innere Rand-
bereich (10, 10”) des Befestigungsringes (2, 2"} einen hohlen
Querschnittsteil des Befestigungsringes bildet.

6. Verschlussdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der die Offnung (13, 41, 42)
iiberspannende Bereich des Membranteiles (4, 38, 40) von
der einem Doseninnenraum zuzukehrenden Seite des Ver-
schlussdeckels weg ausgewdlbt ist (Fig. 8).

7. Verschlussdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der die Offnung (13, 41, 42)
des Verschlussdeckels iiberspannende Bereich des Membran-
teiles (4, 38, 40) eine Feinprofilierung aufweist.

8. Verschlussdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsring einen
leicht konischen Teil (7, 7', 7) aufweist, so dass mehrere
Verschlussdeckel ineinander stapelbar sind (Fig. 7).

9. Verschlussdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Aufreisslappen (33) sich
vom Aussenrand des Membranteiles (4, 38, 40) weg er-
streckt.

Die Erfindung betrifft einen Verschlussdeckel fiir sterili-
sierbare Dosen mit einem zur Bérdelbefestigung mit dem
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Rand eines Dosenkorpers bestimmten Bordelrand aus mit
einer Korrosionsschutzschicht versehenem Blech und mit ej-
nem iiber einen Solltrennbereich mit dem Deckel verbunde-
nen, einen Aufreisslappen aufweisenden Membranteil.

Ein Verschlussdeckel dieser Art findet seine Anwendung
in den jedermann bekannten Blechdosen des sogenannten
Easy-open-Typs. Die Bordelverbindung zwischen dem Bor-
delrand des vorfabrizierten Verschlussdeckels und dem Do-
senkdrper wird beim Verschliessen der gefiillten Dose herge-
stellt. Die sich dabei ergebende Bordelform ist beispielsweise
in der DE-OS 2 114 154 zeichnerisch dargestellt. Der Soll-
trennbereich dieses bekannten Verschlussdeckels entspre-
chend der DE-OS 2 114 154 ist durch eine von der oberen
Deckelseite her eingeprigte Kerblinie gebildet. Der Mem-

s branteil des Deckels {iberspannt membranartig die Dosen-

6ffnung und trigt zum Abreissen entlang des Solltrennbe-
reiches einen aufgenieteten Fingergriff. Um sicherzustellen,
dass entlang der Kerblinie keine Undichtigkeiten auftreten,
ist entlang dieser Linie ein Dichtmaterial auf den Deckel auf-
gebracht. Der Bordelrand kann mit einer Gummierungs-
schicht versehen sein, so dass eine vakuumdichte Bordelver-
bindung gewihrleistet ist. Die Befestigung des Verschluss-
deckels am Rand des Dosenkorpers hat den Vorteil, dass die
Dichtigkeit der Verbindung nicht durch eventuell in diesem
Bereich anhaftendes Fiillmaterial beeintréichtigt werden
kann. Die Dicke des verwendeten Blechmaterials ist so ge-
wihlt, dass nach der Umbérdelung in der Bordelverbindung
ausreichende Klemmkrifte verbleiben. Die Bérdelverbin-
dung hat auch den Vorteil, dass der Rand der verschlossenen
Dose durch die sich dort ergebende Mehrschichtigkeit ent-
sprechend versteift ist. Eine mit einem solchen Verschluss-
deckel verschlossene Dose hat eine ausreichende Dichtigkeit
und Temperaturbestidndigkeit, um ihren Behélterinhalt unter
hoher Temperatureinwirkung von ca. 130 °C sterilisieren zu
koénnen. Der Verschlussdeckel hat auch eine ausreichende
Dichtigkeit fiir eine Vakuumverpackung. Nachteilig ist die
erforderliche zusétzliche Abdichtung mittels einer Gummie-
rungsschicht entlang der Solltrennlinie. Das Herstellen der
Solltrennlinie in einem eine Korrosionsschutzschicht aufwei-
senden Blechmaterial durch Kerben fiihrt ausserdem zu ei-
ner Zerstdrung dieser Schicht entlang der Solitrennlinie und
damit zur Korrosionsméglichkeit bei Lagerung in feuchter
Umgebung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die erwihn-
ten Nachteile zu vermeiden und unter Ausnutzung der be-
schriebenen Vorteile eines solchen Verschlussdeckels diesen
derart weiterzubilden, dass er mit geringerem Materialauf-
wand und ohne einen zusétzlichen Aufwand fiir die Abdich-
tung seines Solltrennbereiches herstelibar ist. Ausserdem soll
sich der Verschlussdeckel bei einfacher Konstruktion mit ge-
ringem Kraftaufwand 6ffnen lassen. Die Lésung dieser Auf-
gabe erfolgt aufgrund der kennzeichnenden Merkmale des
Patentanspruchs 1. Die abhéngigen Anspriiche betreffen
vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Ein Verschlussdeckel mit einem aus Blech geformten peri-
pheren Befestigungsring und einem mit diesem versiegelten
Membranteil ist an sich durch die CH-PS 475 136 oder die
CH-PS 565 079 bekannt, jedoch ist ein solcher Verschluss-
deckel nicht fiir sterilisierbare Dosen geeignet und wird vor
dem Fiillen der Dose am Dosenkérper befestigt. Das Fiillen
der Dose erfolgt entsprechend von unten und zum Ver-
schliessen dient ein Bodendeckel. Der aus verhltnismassig
diinnem Folienmaterial bestehende Membranteil ist durch
eine gegen Sterilisiertemperatur nicht wiederstandfihige Sie-
gelverbindung mit dem Befestigungsring verbunden und
muss durch einen zusétzlichen Dosendeckel geschiitzt wer-
den. Der Deckelrand ist fiir die Klemmbefestigung an einem
aus Karton bestehenden Dosenkdrper ausgebildet. Mit ei-



nem derartigen Verschlussdeckel versehene Dosen sind be-
kannt zur Verpackung von trockenem, pulverférmigen Ma-
terial, wie z. B. Kaffeepulver, jedoch nicht als sogenannte
Konservendosen geeignet. Die radial innere umlaufende
Schnittkante des Befestigungsringes eines solchen bekannten
Verschlussdeckels, die keine Korrosionsschicht aufweist, ist
ausserdem entweder dem Doseninnenraum zugekehrt und
gelangt dort mit dem Fiillgut in Kontakt oder ist nach aus-
sen gekehrt, so dass sie dusseren korrosiven Einwirkungen,
z.B. durch eine feuchte Atmosphére, ausgesetzt ist. Ein an
der Schnittkante beginnender korrosiver Angriff kann sich
bis zu der Siegelverbindung fortsetzen und diese zur Abld-
sung bringen. Ein korrosiver Angriff einer nach aussen ge-
richteten Schnittkante ist auch aus 4sthetischen Griinden
nicht akzeptierbar, so dass die gefiillte Dose nicht verkauft
werden kann, auch wenn der korrosive Angriff nicht zu einer
Undichtigkeit fiihrt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand zeichnerisch
dargestellter Ausfithrungsbeispiele niher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen vergrosserten Radialquerschnitt durch den
Befestigungsring eines ersten Ausfithrungsbeispiels vor dem
Aufsiegeln des Membranteiles,

Fig. 2 den Befestigungsring nach Fig, 1, eingeschlossen in
einer Form zur Herstellung der Siegelverbindung,

Fig. 3-6 radiale Teilquerschnitte von vier verschieden
ausgefithrten Verschlussdeckeln,

Fig. 7 einen Querschnitt durch zwei ineinandergestapelte
Verschlussdeckel, und

Fig. 8 einen Verschlussdeckel mit nach aussen gewdlbtem
Membranteil.

Der Verschlussdeckel hat einen peripheren Befestigungs-
ring 2 und einen Membranteil 4. In Fig. 1 ist der Membran-
teil 4 vor seiner Versiegelung mit dem Befestigungsring in
Abstand von diesem dargestellt. Der Befestigungsring 2 hat
einen fiir die Herstellung einer Bordelverbindung mit einem
nicht dargestellten Dosenkrper vorgebogenen Bordelrand
6, der sich an einen die Stapelung mehrerer Verschlussdeckel
entsprechend der Darstellung in Fig. 7 ermoglichenden leicht
konischen Wandteil 7 des Befestigungsringes anschliesst.
Dieser Wandteil 7 geht in seinem unteren Bereich in einen
radial gerichteten Ringteil 8 {iber, dessen Oberseite der Auf-
lage und Siegelverbindung mit dem Membranteil 4 dient.
Der Befestigungsring wurde aus einem beidseitig mit einer
Korrosionsschutzschicht versehenen Blech ringformig aus-
gestanzt und in einer Form entsprechend der Darstellung in
Fig. 1 tiefgezogen bzw. geprigt. Der radial innere Randbe-
reich 10 mit der radial inneren Schnittkante 11 wurde in sich
und zur Oberseite des Deckels hin zuriickgebogen. Die dabei
im Beispiel nach den Fig. 1, 2 verwendete Biegeform ist an-
gendhert im Querschnitt kreisférmig, so dass die durch den
Verschlussdeckel gebildete und durch den Membranteil 4
verschlossene Behdlteroffnung 13 durch einen entsprechend
geformten Wulst begrenzt ist.

Beim Aufsiegeln des Membranteiles 4 auf den radial ge-
richteten Ringteil 8 wird der bereits vorgebogene radial inne-
re Randbereich 10 durch den Heisssiegelstempel 14 in die in
Fig. 2 gezeigte Form gebogen. Ein unterer Formteil 15
nimmt dabei den Druck des Heisssiegelstempels auf. Die
Heisssiegelung des Membranteiles 4 erfolgt an zwei in radia-
ler Richtung einen Abstand voneinander aufweisenden, ring-
formig umlaufenden Siegelbereichen 17, 18, die durch eine
Liicke 19 voneinander getrennt sind die sich zwischen der
Oberseite dieses radial inneren Randbereiches 10 und dem
sich radial nach aussen anschliessenden Bereich des radial
gerichteten Ringteiles 8 ergibt. Vorzugsweise ist die Obersei-
te dieses Randbereiches 10 in einer Ebene mit der Oberseite
des sich radial nach aussen anschliessenden Ringbereiches
angeordnet, jedoch kdnnte der Siegelbereich auch eine Ab-
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stufung zwischen beiden iiberbriicken, da der Membranteil
sich leicht verschiedenen Formen anpassen kann.

Die Ausfithrungsformen des Verschlussdeckels entspre-
chend den Darstellungen der Fig. 3 und 4 unterscheiden sich
lediglich in der Querschnittsform des in sich radial nach aus-
sen zuriickgebogenen radial inneren Randbereiches 107, 10”.
Bei diesen beiden weiteren Ausfiihrungsbeispielen weist der
radial nach aussen gebogene Randbereich eine in einer Ra-
dialebene liegende ebene Oberfliche 20, 21 auf fiir die Her-
stellung eines entsprechend breiten Siegelbereiches. Der ra-
dial gerichtete Ringteil 8 weist eine der Blechdicke entspre-
chende Abstufung 23, 24 auf, so dass der sich radial nach
aussen anschliessende Oberflichenbereich 25, 26 mit dieser
Oberfliche 20, 21 in gleicher Ebene liegt. Die Liicke 28, 29
zwischen der radial inneren Schnittkante 30, 31 des Befesti-
gungsringes und dieser Abstufung 23, 24 wird somit durch
den Siegelbereich des Membranteiles 4, 4” {iberdeckt, so
dass die Schnittkante 30, 31 luftdicht eingeschlossen ist und
keinen Angriffsbereich fiir eine Korrosion bilden kann. An
einer Umfangsstelle des Membranteiles 4 ist ein Aufreisslap-
pen 33 angeformt, so dass sich der Membranteil 4 durch Zug
an diesem Aufreisslappen von dem Siegelbereich abpellen
lasst, so dass der Siegelbereich an den Flichen 20, 25 bzw.
21, 26 den Solltrennbereich des Verschlussdeckels bildet. Die
Siegelverbindung erfolgt mittels eines an den miteinander zu
verbindenden Fléchen vorgesehenen Heisssiegeliackes mit
ausreichender Temperaturbesténdigkeit, so dass der Ver-
schlussdeckel und seine Siegelverbindung den beim Sterilisie-
ren auftretenden Temperaturen von ca. 130 °C widerstehen
kann. Die Siegelverbindung kann auch als Schweissverbin-
dung bezeichnet werden. Es versteht sich, dass die Siegel-
bzw. Schweissverbindung nicht fester sein darf als die Zugfe-
stigkeit des Membranteiles 4, jedoch ermdglicht die Abpell-
bewegung bei Zug an dem Aufreisslapppen eine Ablosung
mit verhdltnisméssig geringem Kraftaufwand.

Bei den Ausfiihrungsbeispielen nach den Fig. 5 und 6, bei
denen sich die Siegel- bzw. Schweissverbindung zwischen ei-
nem aus Blech geformten Befestigungsring 35, 36 und dem
Membranteil 38, 40 entlang einer angendhert zylindrischen,
leicht konischen Fliche befindet, ist zwar keine gleichartig
vorteilhafte Abpellbewegung beim Offnen vorhanden, je-.
doch ergibt sich nach Entfernen des Membranteiles zum Off-
nen einer mit dem Verschlussdeckel versehenen Dose eine
grossere Dosendffnung 41, 42. Bei diesen Ausfithrungsbei-
spielen ist der die radial innere Schnittkante 44, 45 aufwei-
sende radial innere Randbereich 47, 48 auf den leicht koni-
schen Wandteil 7°, 7 des Befestigungsringes zuriickgefalzt.
Im Beispiel nach Fig. 5 iiberbriickt der zylindrische Teil 49
des somit tiefgezogenen Membranteiles die sich durch die
Schnittkante 44 ergebende Abstufung, wihrend im Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 6 eine Abstufung 50 im angendhert
zylindrischen Teil 7" des Befestigungsringes vorgesehen ist,
vergleichbar mit dem Ausfiithrungsbeipiel nach Fig. 4. Das
untere Ende 52 des umgefalzten Teiles des Befestigungsrin-
ges 36 ist bei diesem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 6 leicht
bogenfdrmig nach innen abgebogen zur Anpassung an die
Rundung 53 im Ubergangsbereich zwischen dem angenéhert
zylindrischen Membranteil 54 und dem die Offnung 42
itberspannenden, in einer Radialebene liegenden Membran-
teil 55.

Fig. 8 zeigt einen erfindungsgemissen Verschlussdeckel 1
z.B. entsprechend dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 3, bei
dem der Membranteil 4 nach oben mit einer leichten Aus-
wolbung versehen ist. Bei der Verwendung dieses Ver-
schlussdeckels flir Vakuumverpackungen wolbt sich der
Membranteil durch den durch das Vakuum verursachten
Aussendruck in entsprechender Form nach innen, so dass an
dem Membranteil geringere Belastungen auftreten. Die Aus-
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wolbung nach innen ist auch eine Anzeige dafiir, dass im In- spielsweise waffelférmig bzw. besteht aus zahlreichen neben-
nern der Dose ein Vakuum vorhanden ist. einander angeordneten kleinen Ausbuchtungen.

Der Membranteil kann, wie durch die Querschnittsdar- Die Form des Deckels in Aufsicht, die den zeichnerischen
stellung in den Fig. 1 und 2 angedeutet ist, mit einer Fein- Darstellungen nicht entnehmbar ist, kann unterschiedlich
profilierung 57 versehen sein, die zu einer héheren Belastbar- s gewahlt werden, wie z. B. kreisformig, oval, rechteckf6rmig
keit des Membranteiles fithrt. Diese Feinprofilierung ist bei- mit abgerundeten Ecken usw.
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