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Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Sicherheitseinrichtung fir einen
Revolverkopf fiir Drehmaschinen, dessen Schwenkachse zu der Ar-
beitsgpindel der Drehmaschine anndhernd parallel angeordnet ist
und bei dem die wihrend der Bearbeitung von den Werkzeugen auf-
zunehmenden Schnittkrédfte tangential zur Schwenkachge wirken.,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen
Revolverkopfe, deren Schwenkachse zu der Arbeitsspindel der Dreh-
mgschine anndhernd parallel angeordnet sind, z.B. Scheibenrevol-
verkopfe mit Werkzeugdirektaufnahme, bieten die Moglichkeit einer
besonders starren Ubertragung der Schnittkrifte von der Werkzeuge
schneide auf den Werkzeugschlitten. Kommt es wihrend des Positio-
nierens des Werkzeugschlittens zu einer Havarie zwischen dem
Werkzeug und dem Werkstlick oder Spannmittel, so entstehen auf
Grund der hohen Steife des Revolverkopfes sehr groBe Kridfte,
die eine unkontrollierte Zerstiorung, unter Umsténden mehrerer
Teile des Revolvexrkopfes, bewirken und hohe Reparaturkosten

20nech sich ziehen.
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Es sind auch Revolverkopfe mit auswechselbaren Werkzeugtri-—
gern, sogenannten Wechselscheiben, bekannt. Bel diesen Rew
volverktpfen ist die mit einer Kurzkegelaufnahme versehene
Schwenkspindel mit den Positionierelementen in einem Geh&use
5untergebracht, wihrend der Werkzeugtriiger ltsbar auf dem Kurz-
kegel aufgenommen wird. Diese Anordnung gestattet zwar einen
schnellen und mit wenig Aufwand durchzufiihrenden Wechsel des
VWerkzeugtrédgers, die starre Kopplung wihrend der Bearbeitung
schlieBt jedoch auch bel dieser Anordnung eine Zerstdrung des
10Revolverkopfes im Falle einer Havarie nicht aus,

d) Ziel dexr Erfindung

Ziel dexr Exfindung ist es, einen Revolverkopf zu schaffen,
der im Fdalle einer Havarie in einem definierten Bereich zu
Bruch geht und mit geringstem Wartungsaufwand wieder be-
15triebsbereit gemacht werden kann,

e) Darlegung des Wesens der Erfindung

=Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die wihrend einer
Kollosion der Werkzeuge mit dem Werkstilick bzw. Spannmittel
auftretenden hohen Zerstdrungskrdfte im Bereich des Werkzeug—
20trdgers zu kompensleren, wobeil bel Beibehaltung der Schwenk-
stellung des Revolverkopfes dile Werkzeuge schnell auBer Eine
griff zu bringen sind und eine Zwangsabschaltung der gesamten
Maschine erfolgen soll.

=Erfindungsgemd wird die Aufgabe dadurch geliost, daB der
25Werkzeugtrdger des Revolverkopfes aus zwel, mittels ein bew
grenzbares Drehmoment libertragende Elemente, formschliissig
miteinander verbundenen Teilen besteht,

Vortellhafterweise sind flir die Begrenzung der zu libertraw~
genden Drehmomente Scherstifte einsetzbar,
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Vorzugsweise sind nach Uberschreitung des fiir eine definier-

te Schnittkraft ausgelegten Drehmomentes zwischen den beiden

Teilen Anschlige angeordnet, die die Relativbewegung der beiden

Teile zueinander in einem solchen Winkel begrenzen, der dem hal=-
5ben, von zwel benachbarten Werkzeugen eingeschlossenen Winkel

entspricht.

ZweckmiBigerwelse erfolgt die elektrische Abschaltung der

Drehmaschine durch am Umfang des die Werkzeuge aufnehmenden

Teils entsprechend der Anzahl der Werkzeuge versenkbare, nicht-
10metallische Stopfen, die mit einem am anderen Teil angeordneten,

berithrungslos arbeitenden Schalter in Wirkverbindung stehen,

Im Falle einer Havarie zwischen DrehmeiBel und dem Werkstick
bzw, Spannmittel und damit verbundener Uberschreitung der zu-
lagsigen Drehmomente wird das die Werkzeuge aufnehmende Teil

15durch Zerstdrung der nur fir ein begrenztes Drehmoment ausge-
legten Elemente gegeniiber dem mit dem Gehduse des Revolverkop-
fes festverbundenen Teil um einen Winkelbetrag verdreht, der
der halben Teilung der auf dem Werkzeugtridger angeordneten
Werkzeuge entspricht und damit die kollidierenden Werkzeuge

20auBer Eingriff gebracht. Mit dieser Relativbewegung der beiden
Teile des Verkzeugtrigers und dem Wegschwenken der nichtmetalli-
schen Stopfen bekommt der beriihrungslos arbeitende Schalter
einen Impuls und bewirkt eine sofortige Notabschaltung der ge-
.samten Drehmaschine,

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Beispiel erléutexrt
werden., In der zugehOrigen Zeichnung zeigen:
Fig. 1 eine Seitenansicht eines Werkzeugtrigers eines Schei-
benrevolverkopfes im Schnitt
30Fig. 2 eine Ansicht des Werkzeugtrégers nach Fig. 1, Schnitt A-B

GendB Fig., 1 besteht der Werkzeugtriger aus zwei getrennten

Teilen, 1.1 und 1.2. Wahrend das Teil 1.1 die Werkzeuge 2 auf=-

nimmt, ist das Teil 1.2 liber eine Flanschwelle 3 mnd eine Ver—

zahnung 4 mit dem Revolverkopfgeh&use 5 und nicht dargestellten
355chwenk- und Spannelementer verbunden. Zwischen den Teilen

1.1 und 1,2 besteht iiber einen Ring 6 und Schrauben 7 eine
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Klemmverbindung. Weiterhin sind beide Teile 1.1 und 1.2
durch einen Scherbolzen 8 formschliissig gegen Verdrehung gew
sichert. Am Teil 1.2 ist auBerdem ein Stift 9 angeordnet, der
in eine Nut 10 des Teiles 1,1 eingreift. Diese Nut 10 ist
Skreisbogenfdérmig so ausgebildet, daB sich das Teil 1,1 nach
beiden Richtungen um jeweils um elnen halben Winkel zwischen
zwel Werkzeugen 2 verdrehen laBt. Am Umfang des Teiles 1.1
befinden sich entsprechend der Anzahl der Werkzeuge 2 versenk—
te, nichtmetallische Stopfen 11, Diese werden von einem beriih=—
10rungslos arbeitenden Schalter 12 abgetastetb.

Die Wirkungsweise ist wie folgl:

In Falle einer Havarie der Werkzeuge 2 mit einem nicht darge=
stellten Werkstiick bzw, Spannmittel wird der fiir die Ubertra~
gung einer bestimmten Schnittkraft dimensionierte Scherbolzen 8

15getrennt. Das Teil 1.1 wird auf Grund des liberhdéhten Drehmomen=
tes gegeniiber dem Teil 1.2 soweit verschwenkt, bis die kollidier~
ten Werkzeuge 2 von denm Werkstiick bzw. Spannmittel auBer Eingriff
gebracht sind, wobel das Verschwenken des Teiles 1.1 durch die
RMihrung des Stiftes 9 in der kreisbogenformigen Nut 10 begrenzt

20wird. Gleichzeitig bekommt der Schalter 12 durch das Uberfahren
der nichtmetallischen Stopfen 11 einen Impuls und setzt die Dreh-
maschine auBler Betrieb, Nach einsetzen eines neuen Scherbolzens
8 ist der Revolverkopf wieder voll funktionsfidhig.



Exrfindungsanspruch:

1. Sicherheitseinrichtung fiir einen Revolverkopf flir Dreh-
meschinen, dessen Schwenkachse zu der Arbeitsspindel der
Drehmaschine anndhernd parallel angeordnet ist und beil dem
die wdhrend der Bearbeltung von den Werkzeugen aufzunehmene
5den Schnittkrédfte tangential zur Schwenkachse wirken, da-
durch gekennzeichnet, daf der Werkzeugtréiger des Revolver-
kopfes aus zwel, mittels ein begrenzbares Drehmoment liber-
tragende Elemente (8), formschlilssig miteinander verbunde-
nen Teilen (1.1 3 1.2) besteht,

102, Sicherheitseinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeiche
net, dafl zur Begrenzung des zu lbertragenden Drehmomentes
Scherstifte (8) angeordnet sind.

3., Sicherheitseinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeiche
net, daB zwischen den beiden Teilen (1,1 ; 1.2) Anschlége

15(9 ; 10) angeordnet sind, die die Relativbewegung der bei=-
den Teile (1.1 5 1.2) zueinander in einem solchen Winkel
begrenzen, der dem halben von zwel benachbarten Werkzeugen
(2) eingeschlossenen Winkel entspricht,

4, Sicherheitseinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeiche
20net, daB entsprechend der Anzahl der Werkzeuge (2) am Umfang

des Teiles (1,1) nichtmetallische Stopfen (11) zu einem

bertihrungslos arbeitenden Schalter (12) angeordnet sind.
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Fig. 2
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