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““Wynalazek dotyczy wagi super precyzyjnej do
szybkiego 1 dokladnego oznaczenia wartosci
masy mniejszej od 1 mg.

Znane 83 juz wagl precyzyjne, w ktérych ca-
e mechanizmy wlacznikowy . i wazenia -.sa
. umieszczone we wspélnej. obudowie ochronnej.

‘Wagi. te wskutek ich . budowy . sa.. nieodpo-
-wiednie do super precyzyjnego wazenia.. Ich
wada. polega gl6wnie. na tym, ze przy otwiera-
.niu obudowy celem umieszczenia na szalce sub-
. stancji albo. przy . kilkakroinym  umieszczaniu
drobnych odwaznikéw powstaja wiry powietrz-

ne,. ktére oddzialywajg ujemnie_ zaréwno na
okres wahafh wagi, jak réwniez na wynik - po-
miaru.

W. nowszych gczasach. nastapil rozwoj -wag
precyzyjnych, w ktérych mechanizmy .wiaezni-
kowe i wazenia s3 umieszczone w-oddzielnych
komorach. Ogblnie sg. utwarzone trzy komory,
z . ktérych pierwsza .obejmuje wlasciwg wage
precyzyjna -1acznie z drobnymi wilaczanymi od-
waznikami, .natomiast w drugiej. komorze. sg

wmieszczone mechanizm. wiaczhikowy wagj pre-
cyzyjnej, jak réwniez uklad -dptyezny do pro-
jekcyjnego odczytywania "skali wagl.  Trzecia
komora .jest wykonana jako komora wazenia.

. Teswagk precyzyjne wystarcesjy dla. pomia-

. réw.do 1 mg. -Dla oznaczenia imnjejszych - war-

- Aofci-masy- - wagl-te 83 jednak: niewystamzajace.
JFezeli doumieszczenia drobnych ‘odwagntkéw
na wadze precyzyjnej “utywa ‘sie:urzgdzefr-me-
‘chranicznych; to przy tym- wykomamiu wada~ich
-polega- na tym;- 2é komera -wazenia przy umiesz-
“czaniu ‘substancji na -widze -musi- byé -otwarta,
“przy czym jest-nieutiiknioné tworzenie sig¢'-wi-
réw vwprzestrzeni- naokolo szalki' z substancja.
Aby za pomocy wag.tego rodzaju. mozna. bylo
; przeprowadzié . dokladniejsze wyznaczenie -war-
..1ofci masy, wykonuje -gie .w obudowie .ochron-
nej. bandzo:. maly otwér.dla .recznego. umiesz-
.czania. na wadze precyzyjnej substancji wzgled-
.nie drobnych. odwaznikéw. ‘W..takim. przypadku
. -otwor -jest.zamykany. automatycznie.



mrbonann to prowadzi tylko do .czedciowego. -

mu. poniewa zawsze jeszcze wysiepuig
. ruchy powietrza. Dalsza wada we
.ayezystkich znanych wagach precyzyjaych i su-
:per.precyzyjnych wynika z diugotrwaloéei pro-
. gfeu. waZenia, szczegblnie jeiel przy tego To-
idzaju wysoce czulych waieniach ma wplyw

:Mgroskopijnoéé. Diugl czas watenia prowadzi

-przeto do sfalszowania wyniku pomiaru.

. Zadaniem wynalazku jest usuniecie wad zma-
. nych konstrukcjl i stworzenie wagi super pre-
“eyzyjnej, w ktérej komora waienia przy wmiesz-

czaniu substancji na szalce nie bylaby polaczo-
na z atmosfera zewngtrzng. Tworzenie sig wi-

réw powietrza zostalo by wdwczas agraniczone
. do dopuszczalnego mlnknum, ‘nie majgcego

. wplywu na przebieg pomiaru { wynik pomiaru,
“a przez to procesy wazenia prnbiegauce ko-
‘lejno po sobie w krétkich odstepach czasu
przebiegalyby bez siraty czasu spowodowanej
‘przerwami dla uspokojenia powietrza. Czas

od nastawienia — ,0” wagl precyzyjnej do

zakoﬁczmia wazenla winien byé krétszy od
czasu, ktbry potrzebuje higroskopijnoé¢ na wy-
warcie ujemnego skutku.

Zadanie wedlug wynalazku zostanie rozwia-
zane, jezeli miedzy zewnetrzng atmosferg i at-
- mosfery we wnetrzu komory 'wazenia super
precyzyjnego zostanie ulokowana neutralna ko-
mora, zwana w dalszym ciggu opisu komora
$luzowsy.

Na podstawie doswiadesenia, ze wiry po-
wietrzne zanikajg szybciej wewnatrz maiej ko-
mory niz w komorze wigkszej wzglednie, ze
wieksza objeto§é nieruchomego powletrza zo-
stanie znacznie mniej zaklécona od o wiele
maniejszej i tylko nieco ruchomej objetoéci, niz
- przy odwrotnej zaleznosci, wazZona substancja
jest doprowadzana ze wzglednie malej komory
§luzowej do znacznie wiekszej komory wazenia.

Odbywa sie to, skoro szalka materiatowa zo-
.stanie zaopatrzona w komorze iluzowej w sub-
stancje, . poprzez urzgdzenie przenoéne. obstu-
giwane z zewngtrz obudowy wagl, ktére -jedno-
czednie otwiera, wzglednie zamyka automatycz-

powletrza w komorze fluzowej zostanie wstep-

" nie oznaczona warto$é¢ masy substancji, tak

-nie i w odpowiednim czasie fciang miedzy oby-

dwoma komorami za pomoca pmnowo prowa-
dzonej zaslony opadajacej.

Aby zapewnié¢ zachowanie krétkiego, jednak

-przystosowanego do -wielkoéci  komory Sluzowej

czasu uspokojenia wagi po zaopatrzeniu szalki -

‘materialowej w substancje i aby czas ten z po-
tytkiem  wykorzystaé, w komorze §luzowej- jest

za pomocg ktérej podezas procesu uspokajania

aby odpadily czasochionne préby przy ustalaniu

~warto§ci odwaznik6w super precyzyjnych wagi

super precyzyjnej, przeprowadzane badZ me-
chanicznie za pomocg urzgdzenia nakladajgcego,
bad# recznie.

Aby ruchy powietrza wewn&trz komory $lu-
zowej byly jak najmniejsze, unika sie wielo-
krotnego otwierania komory przy nakladaniu
odwaznikéw przy wazeniu wstepnym, w ten
sposéb, ze wediug wynalazku stosuje sie nowe

urzgdzenie do nakladania odwaznikéw, ktére

za pomocy urzadzenia wiacznikowego dokony-

wuje wilaczenia odwaznikéw super precyzyj-

nych, zaréwno na wadze do wazenia wstepnego
jak i na wadze super precyzyjnej i ktére
jednoczednie umozliwia urzadzeniu wilgczajace-
mu odwazniki zajecie na wadze super precy-
zyjnej polozenia przygotowawczego.

Dalsze rozwinlecie wynalazku polega na moi—
liwoécl . oznaczenia na wadze wstepnej otyle
miejsc driesigtnych wartofcl masy wazonej, ile
miejsc dziesietnych odwainikéw na wadze pre-
cyzyjnej jest moZliwych do wigczenia. Poniewaz
tylko przy stosunkowo duiym nakladzie $rod-
kéw jest mozliwe. stworzenie optycznego urzg- -
dzenia projekcyjnego, ktére pozwala odczytaé
wiecej jak trzy miejsca dziesietne wartosci po-
miarowej, a z drugiej strony wymaga sie dzi$
od wagl precyzyjnej zdolnoéci . odczytywania
wartoSci pomiarowej rzedu 5 ° 10-3, przy naj-
wyiszym obcigzeniu- 20 g odpowiada to zdol-

5.

noéci odczytywania 20. = 0,000001 ¢. Do-
108 :

kladnoéé¢ odczytywania pomiaru na wadze pre-
cyzyjnej powinna odpowiadaé oémiu miejscom
dziesietnym. Trzy miejsca dziesietne zostana
okreSlone przez urzadzenie projekcyjne, a dal-
sze pieé miejsc dziesietnych przez wadenie
wstepne. Réwniez trzy miejsca dziesietne z te-
g0 przejmuje urzgdzenie projekcyjne wagi
wstepnej tak, ze dwa miejsca dziesigtne zostang
oznaczone na wadze wstepnej przez wigczenie
odwaznikéw. Na wadze wstepnej chodzi oczy-
wiscie o miejca dziesietne najwiekszych war-
tofci masy, to znaczy o wszystkie pelne odwai-
niki gramowe.

Z ‘doéwiadczenia wynika, ze wieksza  nieru-
choma objetosé powietrza jest mniej zaklécana
przez znacznie mniejsza nieco ruchomsg obje-

" todé, niz przy odwrotnym stosunku, i e ko-
umieszczona prosta waga o znanej budowie, -

*

mory winny byé mogliwie jak najmniejsze,
a z konstrukcyjnych wlasciwodci wagi precy-



zyjnej wynika, e’ w poblizu obudowy potrzeba
dla umieszczenia szalki do substancji wiecej
miejsca niz w goérnej czesci komory, wobet
czego zamkniecia komér winny miet ksztalt po-
wloki stozkowej. W miare istnienia mozliwosci
konstrukcyjnych $ciana komory $luzowej po-
winna tworzyé takie plaszczyzne pochyia.

Na rysunku ob}a;émono przyklad wykonania
.wynalazku.

Fig ‘1. u-widoczma abydwm komory i roz-

mieszczenie urzadzenia do. przenoszenia, w
przekroju (wzdiluz linii A — A z fig. 2), przy
czym talerz przenoénika znajduje si¢ wewnatrz
komory $luzowej, fig. 2 — przekréj boczny
przez komore §luzowa (wzdiluz linii B — B
z -fig. 1), wage wstepna i schemat pretéw za-
stony opadajacej (przy zamknietej zastonie),
fig. 3 — przekroj boczny .przez komorg sluzo-
wg (wzdiuz linii B— B z fig. 1) jednak z otwar-
ta, zastong opadajgcg i podniesion3 szalkag na
.substancje, fig. ¢ — widok urzadzenia wedlug
fig. 1, ale szalka na substancj¢ przemieszczona
do komory wagi- precyzyjnej, szalka w stanie
podniesionym, fig. 5 — przekr6j wzdluz linii
.C — C z fig. 1, fig. 6 — schematyczny ukiad
‘urzadzenia wlaczajacego odwazniki i wage su-
per precyzyjng w widoku bocznym (przekréj
wzdtuz linii D — D z fig. 7), waga wsigpna
zaznaczona liniami przerywanymi, fig. 7 —
_schematyczny uklad w widoku z kierunku E
1z -fig. 6, fig. 8 — schematyczny uklad w wido-
ku z kierunku F z fig. 7 i fig. 9 — uklad bloku
tanczowego -z naniesionymi cyframi.
. W dolnej obudowie 1 umieszczone jest urza-
dzenie transportowe. Sktada si¢ ono z san 2,
ktére sa przesuwane 'w przymocowanych do
obudowy 1 listwach prowadniczych 3, zgbatki
-4 i tulei 5 talerza przenoszacego. Tuleja stuzy
‘do ujecia prowadzenia uzebionego walka tale-
‘1ZOWEgo 6. Walek talerzowy 6 zazebia sie z ko-
tem zebatym 7, ktére jest umieszezone prze-
suwnie na wale zlobkowanym 8 i ktére jest obra-
cane przez ten walek za pomocy obstlugiwanego
z zewnatrz pokretta, 9, przez co watek talerzowy
6, odpowiednio do kieruknu. obrotu pokretta 9,
porusza sie w goére lub w dbt, a szalka 10 na
substancje zostanie umieszczona na wieszaku 11
wzglednie z niego zdjeta.

O zgbatke ¢ zazebia sie kolo zgbate 12, ktore
paoprzez walek poziomy 13 1 tuleje 14 jest ulo-
zone obrotowo i ktére jest takie obracane
z . zewnatrz za pomoca pokretia 15, przez co
suwak 2, a tym samym i podniesiona szalka
na substancje, w zaleznosci od kierunku obro-
tow -pokretta 15 zostang poziomo prreniesione.

Powyzej obudowy podstawowej 1 znajdujq sie
komory I i II. Tworza je gléwna Sciana roz-
dzielajaca, ktéra dzieli caly obudowe na dwie
komory do wazenia, §ciana tylna 17, ktéra jest
dopasowana do wielkoéci poszezegélnych ko-
mér, pokrywy 18 i 19 i zamkniecia szklane 22
i 23 z uchwytem 20 i 21. Giéwna $ciana roz-

-dzielajaca 16 jest tak umieszczona obok s$ciany

pomocniczej 24, aby miedzy obiema Scianami
powstala odpowiednia przestrzefi dla umiesz-
czenia i prowadzenia zaslony odpadajacej 25.

Obydwie §ciany oddzielajace 16 i 24 s zao-
patrzone w otwér do przemieszczenia szalki 10
z substancja z jednej komory do drugiej. Zasto-
na opadajaca 25 zamyka’ otwory

Na watku pozlomym 13 obok kola zelbatego 12
jest wmieszczony krazek krzywkowy 26. Krzyw-
ka ta uruchamia we wilasciwym czasie odpo-
wiednio do przebytej juz. drogi poprzez krazek
27 dzwigne dwuramienng 28, ktéra przenosi

‘ruch za pomocya korbowodu 29 na diwignie

géorng 30. DZwignia ta, uloZyskowana w punk-
cie 31, jest polaczona ruchomo za pomocy preta
ciagnacego 32 z zaslong opadajaca 25.

Wzystkie te czed$ci zapewniaja Samoczynne

.zamykanie i otwieranie zastony opadajgcej 23.

Prowadzenie tulei 5 talerza przenoszonego
z _komory do komory wymaga dlugiego otworu
w odbudowie podstawowej 1. Sanie 2 rapebie-
gaja w kazdym mozliwym polozeniu przeply-

.wom powietrza z wnetrza obudowy podstawo-

wej 1 do wnetrza komory I i II. Aby zapobiec
przeplywom powietrza takie miedzy komorami,
powyzej- obudowy podstawowej 1 umieszczona
jest listwa przesuwna 33 tak, e powierzchnia
obudowy podstawowej 1 tworzy z powierzchniq

listwy przesuwnej 33 jedna plaszczyzne. Po-

diuzhy otwér 34 w listwie przesuwnej 33 umoi-
liwia, Ze droga ktora ma przebyé listwa 33
moze byé znacznie mniejszg od drogi sad 2.

Na wspolnym, przewaznie na state umiesz-
czonym walku 34, jest nasunigta niezaleznie od

.siebie okre$lona liczba dajacych sie obracaé blo-

kéw keiukowych z naniesionymi cyframi (fig. 9).
Bloki te zawieraja obok z wycinkéw zebatych 35,
ktére przy wspbélpracy z diwigniami 36 utrzy-
mujg bloki tarczowe wedtug fig. 9 w zgdanym
polozeniu, takée uchwyty 37, ktére wystaja. na
zewnatrz obudowy wylacznikowej 38 i za ktd-
rych pomoca bloki kciukowe wediug fig. 9 sq
obracane wzglednie przestawiane. Odpowiednio
do cyfr na obwodzie 39 bloké6w kciukowych
wedlug fig. 9 ukladajq sie naprzeciwko siebie
w zhany sposGb wzniesienia i zaglebienia okre-

—_3—



slonej - liczby dwuramiennych déwigni ciagna-
cych 40.

Za"™ pomocy dzwlgm 40, ulozys.kowanych we
wspélnym punkcie obrotowym 41, i przynalez-
nych do nich ciggadel 42, uruchomiane sq dwu-
ramienne diwignie 43 tak, ze odwazniki 44 s3
zdejmowane z wieszaka 45 wagi wstepnej,
wzglednie zostaja na nim umieszczone. Diwig-
nie ciggnace 40 s wygigte, natomiast ciggadia
42 wagi wstepnej posiadaja w przyblizeniu pio-
nowy uklad (fig. 8). Strona 46 diwigni cigg-
ngcych 40 stuiy do pokonania ciezaru przy pod-
noszeniu odwazniké6w &4,

. Odwazniki 44 zostana podniesione, jezeli na-

przeciwko przynaleznej danemu odwaznikowi 44
diwigni ciagngcej 40 w odpowiednim bloku
kciukowym wedlug fig. 9 znajduje sie zagle-
bienie. Wzniesienie bloku kciukowego wediug
fig. 9 oznacza wiec opadanie, to znaczy mnatlo-
zenie odwaznika 44 na wieszak 45.

Lijczba ukazujaca sie¢ na waerniku 47 jest
wartoécia masy, uzyskang z sumy wartoéci ma-
sy ztozonej, z substancji 48 i kompletu odwa'z-
‘'niké6w na wadze wstepnej. _

Aby na wadze super precyzyjnej otrzymaé
podobny uklad odwainikéw, obok dfwigni ciag-
‘ngcych 40 blokéw kciukowych (fig. 9) umiesz-
czone sy réwnolegle diwignie ciggnace 49, kt6-
-re ‘nie wymagaja wykorbiei. Przebiegaja one
prostolinijnie poprzez wspélny punkt obrotowy
41 i dajg w ten sposéb wystarczajgco pionowy
ukiad przynaleznym ciegnom 50, ktére prze-
nosza ruch obrotowy diwigni odwaznikowych
51 wagi super precyzyjnej. Ré6wniez przynaleine
do ciegien 50 ramiona diwigni 52 sa konstruk-
cji zwartej w celu przezwyciezenia ciezaru od-
wainikéw super precyzyjnych 53 w wadze su-
per precyzyjnej. Jednak przy zablokowanej
wadze super precyzyjnej sa one przytrzymywane
‘w swym polozeniu przez diwignie 54, tak ze
chwilowo nie zostaje wywolany ruch odwazni-
kéw precyzyjnych. JeZeli jednak na wadze
wstepnej w odpowiednie miejsca dziesigtne
zostaty juz wlaczone odwazniki, to obowigzujg
te same warunki dla ruchu odwaznikéw super
precyzyjnych 53 na wadze super precyzyjnej.
Do tego potrzebny jest jedynie obrét walka
blokujgcego 55 o okreflony kat, ktéry to wa-
ek poprzez trwale z- nim polaczong tarcze
krzywkowsg 56 zezwala na ruch diwigni cigg-
ngcej 49 w kierunku obrotu diwigni 54, o ile
jak réwniez u diwigni ciggnacych 40 — naprze-
ciwko diwigni ciggnacych 49 znajduja sie za-
glebienia w blokach kciukowych wedlug fig. 9.
Tym sposobem, bezposrednim ruchom odwazni-

kéw, dokonanym przez urzadzenie wlgcznikowe
na wadze wstepnej, osiggnieto ustawienie przy-
gotowawcze dla ruchu odwaznikéw na wadze
super precyzyjnej.

‘Wszystkie ‘dalsze miejsca dziesietne uwi-
doczniane na wadze wstepnej przez rzutowa-
nie zostaja umieszczone przed miejscami dzie-
sietnymi urzadzenia wilacznikowego. Te miej-
sca dziesietne nie posiadajg diwigni ciagng-
cych 40. Dzwignie 49 sg do ich dyspozycji dla
dalszego uruchomienjia mniejszych odwaznikéw
super precyzyjnych 53 na wadze super precy-.
zyjnej.

Wszystkie diwignie 49 sa przytrzymywane
przez diwignie ramows 54 przy zablokowaniu
wagi precyzyjnej, przez co jest utworzone po-
lozenie przygotowawcze.

Proces wazenia odbywa sie wedlug wyna-
lazku jak nastepuje:

Pusta szalka 10 na substancje przed rozpo-
czeciem wazenia winna znajdowaé¢ sie we
wnetrzu komory wagi super precyzyjnej. Naj-
plerw waga precyzyjna zostanie ustawiona w
znany sposdb na wartoéé - zerowg. Szklane

‘'zamkniecie 23 komory I wagi super precyzyj-

nej pozostaje zamkniete. Szalka 10 na sub-
stancje zostaje podniesiona z zawieszenia wa-
gi super precyzyjnej przez obrét pokretia 9
(fig. 4 i w tym podniesionym polozeniu jest
przenoszona przez obrét pokretta 15 do ko-
mory §luzowej II. Zamkniecie szklane 22 ko-
mory $luzowej I otwiera sie, szalke 10 na spb-
stancje zdejmuje sie z talerza, zaopatruje ja
w substancje 48 o wartoéci masy np.
16,302855 g, i ponownie umieszcza na talerzu,
po czym komore sie zamyka. Wartoi¢ masy
substancji przed naloZeniem na szalke 10 zo-
stata oceniona przez osobe obstugujgcg jako
wigksza od 10 g, a tym samym mechanizm
wlaczajacy wagi wstepnej zostat nastawiony
na 10.000 g juz przed napelieniem szalki na
substancje. Przez obrét pokretlem 9 szatka 10
zostaje umieszczona na zawieszeniu 11 wagi
wstepnej, a wystepujace wahania zawieszenia
11 zostaja uspokojone takze za pomocy pokret-
la 9. Drugg dzieletng nastawia sie tak diugo,
az waga wstepna zacznie drgaé, co jest wi-
doczne w urzadzeniu projekcyjnym.

W tym przykladzie nastepuje to wtedy, gdy
we wzierniku drugiego miejsca dziesietnego
pojawi si¢ warto§¢ 6. Po bardzo krétkim cza-
sie wahania wagi wstepnej, ktére jest wi-
doczne takze w wurzadzeniu rzutujagcym przy
nastawieniu okre$lonej wartosci, stwierdza sie
dalsze ' trzy miejsca dziesietne tak, ze we



© wazlerniku ukste sie wartoéé 16,302. Po tak
przeprowadzonym wazeniu wstepnym szalka 10
zostaje ponowniec podniesiona i przeniesiona
do wagi super precyzyjnej. Pozostale miejsca
dziesietne ai do wartoéci masy 16,302855 g
stwierdza sie na wadze super precyzyjnej
przez urzgdzenie rzutujace. Po dokonaniu wa-
ienja precyzyjnego szalka 10 zostaje wyjeta
z komory I do wazenia precyzyjnego przez
otworzenie zamkniecia szklanego 23, jezeli do
nastepnego wazenia pozostaje dostateczna ilodé¢
czasu dla uspokojenia atmosfery wewnatrz ko-
mory I do wazenia precyzyjnego. Jezeli to
~ nastapl, to pustg, dokladnie oczyszczong szal-

ke 10 wklada sie z powrotem przez owarte
zamkniecie 23 do komry I wazenia super pre-
cyzyjnego. Jezeli jednak nastepuje natychmiast
dalsze wazenie, to komory I do wazZenia super
precyzyjnego nie otwiera sig. Szalke 10 prze-
nosi sie najpierw znéw do komory S$luzowej
11, wyjmuje sie ja z niej, po czym w oczysz-
czonym stanie ponownie sie jg umieszcza
i znéw wprowadza do komory I do wazenia
super precyzyjnego. Na koficu wazenia obstuga
moze ewentualnier zbadaé polozenie punktu
Zerowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Waga super precyzyjna z mechanicznym

urzgdzeniem do nakiadania bardzo drob-
nych odwaznikéw i urzgdzeniem rzutujg-
cum, skladajgca sie z dwbech albo wiecej
kKomér, znamienna tym, ze przed wlasciwa
waggq super precyzyjna w komorach do pre-

cyzyjnego wazenia (I), jest umieszczona cal-
kowicie od niej niezaleznie pracujaca waga
wstepna w oddzielonej komorze fluzowej
(II), z ktérej urzadzenie przenoszace pobiera
substancje i dostarcza do wagl super pre-
cyzyjnej, wzglednie w odwrotnym kierun-
ku pobiera substancje z wagi precyzyjnej
i dostarcza do wagi wetepnej, i ze zawiera
urzadzenie do nakladania i zdejmowania
bardzo drobnych odwaznik6w za pomocsy
blokéw kciukowych (wedlug fig. 9) na wa-
dze wstepnej jak réwnie: na wadze pre-
cyzyjnej, dokonywujgce tych czynnosei w

" ten spos6b, e przez bezpofrednie wlgcze-

nie odwainikéw (44) na wadze wstepnej
jest osiggane zablokowanie diwignl ciag-
nacych (48) za pomocy dZwigni ramowej (54)
i ustawienie przygotowawcze dla przesunie-
cia odwainikbébw (52) na wadze super pre-
cyzyjnej. -

. Waga super precyzyjna wedlug zastrz. 1,

znamienna tym, e komora wagowa (I) jest
oddzielona od komory $luzowej (II) zaslo-

- ng opadajgca (25) sprzetong z urzadzeniem

przenoszgcym za pomocy diwigni.

. Waga super precyzyjna wedlug zastrz. 1,

znamienna tym, Ze zawiera walek talerzo-
wy (6), przy ktérego przesuwaniu z komo-
ry do komory zostanie -przesunieta pokry-
wa saniowa (2).

VEB Oschatzer Waagenfabrik

Zastepca: mgr Jb6zef Kgmﬁﬂski
rzecznik patentowy
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