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(54)(57) ВЗДЫМОЧНЫЙ РЕЗЕЦ, содер­
жащий подошву и две симметрично распо­
ложенные щечки, ножки с пазами для за­
крепления резца, причем наружные и внут­
ренние поверхности подошвы и щечек имеют 
фаски, линии пересечения внутренних поверх­
ностей щечек плоскостью, проходящей че­
рез оси симметрии пазов, расположены под 
острым углом, а угол между этой плоскостью 
и участком внутренней поверхности подошвы, 
лежащим в плоскости симметрии резца и не 
имеющим фаски, тупой, отличающийся тем, 
что, с целью снижения усилий резания, ли­
нии пересечения щечек плоскостью, перпенди­
кулярной плоскости симметрии резца и па­
раллельной участку внутренней поверхности 
подошвы, не имеющему фаски, рассполо- g 
жены параллельно. S

фиг.1
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Изобретение относится к инструментам 
для подсочки деревьев и может, быть ис­
пользовано в лесном хозяйстве.

Известен петлевидный вздымочный резец, 
состоящий из двух щечек, расположенных 
симметрично под углом одна к другой, по­
дошвы и ножек с продольными пазами для 
закрепления [1]·

Известен также вздымочный резец, со­
держащий подошву и две симметрично рас­
положенные щечки, ножки с пазами для 
закрепления резца, причем наружные и внут­
ренние поверхности подошвы и щечек имеют 
фаски, линии пересечения внутренних по­
верхностей щечек плоскостью, проходящей 
через оси симметрии пазов, расположены 
под острым углом, а угол между этой плос­
костью и участком внутренней поверхности 
подошвы, лежащим в плоскости симметрии 
резца и не имеющим фаски, тупой [2].

Недостатком известных вздымочных рез­
цов являются большие усилия резания.

Цель изобретения — снижение усилия 
резания.

Поставленная цель достигается тем, что 
в резце, содержащем подошву и две сим­
метрично расположенные щечки, ножки 
с пазами для закрепления резца, причем 
наружные и внутренние поверхности подош­
вы и щечек имеют фаски, линии пересечения 
внутренних поверхностей щечек плоскостью, 
проходящей через оси симметрии пазов, 
расположены под острым углом, а угол меж­
ду этой плоскостью и участком внутренней 
поверхности подошвы, лежащим в плоскости 
симметрии резца и не имеющим фаски, тупой, 
линии пересечения щечек плоскостью, пер­
пендикулярной плоскости симметрии резца 
и параллельной участку внутренней поверх­
ности подошвы, не имеющему фаски, рас­
положены параллельно.

На фиг. Г изображен резец, вид сбоку; 
на фиг. 2 — то же, вид спереди; на фиг. 3— 
сечение А-А на фиг. 2; на фиг. 4 — вид Б 
на фиг. 1; на фиг. 5 — разрез В-В на фиг. 1.

Резец имеет подошву 1, симметрично 
расположенные под углом ос щечки 2 и 3, 
а также ножки 4 и 5 с пазами для закреп­
ления. Положение подошвы 1 относительно 
остальных конструктивных элементов резца 
определяется углом е>

£=90°+Г,
где#—угол между плоскостью Г-Г, парал­

лельной плоскости, проходящей че­
рез оси симметрии пазов ножек рез­

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

ца, и участком jjhhhh подошвы, рас­
положенным в плоскости симметрии 
и не имеющим снятой фаски;

— угол между частью линии подошвы, 
расположенной в плоскости симмет­
рии резца и не имеющей снятой фас­
ки, и линией, лежащей в плоскости 
симметрии резца перпендикулярно 
плоскости, проходящей через оси 
симметрии пазов' резца.

Экспериментальные исследования показа­
ли, что для образования минимально допу­
стимого (обладающего требуемой устойчи­
востью к затуплению) угла заострения ще­
чек и подошвы необходимо использовать 
внутренние фаски толщиной до 0,2 мм с уг­
лом до 20—25°.

В соответствии с этим наружная фаска 
с небольшим углом служит для снятия ос­
новной части толщины материала, а внут­
ренняя — для образования угла заострения, 
устойчивого к затуплению,

Наружная фаска подошвы снята с углом 
внутренняя фаска подошвы толщиной 

до 0,2 мм снята с углом Аналогично 
обработаны и щечки резца.

Подошва резца загнута по радиусу R. 
Щечки расположены при этом одна отно­
сительно другой таким образом, что рас­
стояние L между ними (в плоскостях сече­
ния В-В) не меняется на участке от границы 
внутренней фаски до обушка.

Резец работает следующим образом.
Для нанесения подновок заданной глуби­

ны резец устанавливают на режущем аппа­
рате относительно регулятора так, чтобы 
задний угол резания в плоскости симметрии 
резца не превышал 5°. Такая регулировка 
выполняется по специальной инструкции. 
При нанесении подновки щечки 2 и 3 и по­
дошва 1 резца отделяют от древесинь! струж­
ку, которая сминается внутренними фасками 
щечек 2 и 3, «обтекает» внутреннюю фаску 
подошвы 1 и скользит по внутренней поверх­
ности подошвы. В процессе резания стружка 
не застревает между щечками 2 и 3 резца.

У предлагаемого резца по сравнению 
с известным существенно ограничена дефор­
мация стружки благодаря расположению 
щечек, при котором расстояние между ними 
не меняется на участке от границы внутрен­
ней фаски до обушка в любой плоскости, 
перпендикулярной плоскости симметрии 
резца и параллельной линии подошвы, на­
ходящейся в указанной плоскости симметрии 
и не имеющей снятой фаски.
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