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(54) Laite liian péddllystysmassan pois kaapimiseksi - Anordning fér av-
strykning av ett &verskott av Overdragsmassa

Keksint® koskee laitetta kulkevalle rainalle, erityisesti paperi-
rainalle kerrostetun pi#illystysmassan ylimddrdn pois kaapimiseksi,
johon kuuluu rainan leveydelle ulottuva kaavinterd, terdd rainaa
vasten puristava puristuslaite ja profiilin asettelulaite terdn
asettelemiseksi rainan leveyssuunnassa kerrostetun rainan vaadittua

poikkileikkausprofiilia vastaavaksi.

Paperiteollisuudessa on jo vuosikausia pyritty kerrostamaan entistd
suurempia pdillystepainoja tavanomaisilla p#d&dllystyspigmenteilld.

On esimerkiksi olemassa monia paperi- ja kartonkilajeja, Jjotka vaa-
tivat pddllystettd 15-25 g/mz. Nimd lajit on t&hdn mennessd enimmdk-
seen varustettu kaksinkertaisella pdillysteelld kdyttdmdlld yhdistet-
tyjd pddllystysmenetelmid. Suurilla p&ddllystyspainoilla, alkaen
likimd&rin 15 g/mzzsta on profiilin korjaus koko koneen leveydelld
ehdottoman vdlttdm#t8n, jotta pddstdisiin tasaisesti makaavaan for-
maattipaperiin ja vastaavasti moitteettomiin rulliin.

Saksalaisesta patenttijulkaisusta 2 012 598 tunnetussa laitteessa
on listan kannattamana poikittain rainan leveydelld kaavinterdd vas-
taan nojaava ilmaletku, joka kaavinterdn kulloinkin tarpeellisen
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nojapaineen mukaan saatetaan enemmin tali vihemmdn suuren ilmanpaineen
alaiseksi ja siten pullistuu vastaavasti. Erd&ssi kdytdnndllisessd
sovellutusmuodossa mainittu lista on ilmaletkua pitkin jaettu erilli-
siksi osiksi, joiden vdlitykselld ilmaletkua sen eri osa-alueilla
voidaan siirtdd enemmén tai vdhemmdn voimakkaasti kaavinterdd vasten
ja vastaavasti perdyttdd siitd, niin ettd pitkin letkun pituutta
aikaansaatujen erilaisten puristusvaikutusten avulla kaavinterd voidaan
mukauttaa péddllystetylle paperirainalle toivotun poikittaisprofiilin
mukaiseksi. Varjopuolena on se, ettd letkua ei voida valmistaa sel-
laiseksi, ettd sen seindin paksuus on sen pituussuunnassa yhdenmukai-
nen, joten ennalta aseteltu poikittaisprofiili vddristyy, kun letkua
pullistetaan kaavinterdn puristamiseksi rainaa vasten, koska t&dlldin
letku eri osa-alueillaan pullistuu seindnpaksuutensa mukaan eri suu-
ressa mddrin. T&td varjopuolta on lievennetty mutta ei ole saatu
poistetuksi kdyttdmdlld kaavinterdn ja letkun vdliin sovitettua jousi-
levyd. Sitd paitsi jousilevyn ainesjidnnitykset ilmenevdt tissi yh-
teydessd epdmiellyttdvdsti. Letkun seindn paksuuden epdyhdenmukai-
suus vaikuttaa sitd voimakkaammin, mitd voimakkaammin letkua pullis-
tetaan, niin ettd joudutaan rajoittumaan ahtaille asettelualueille,
joilla kaavinterdd voidaan ohjata. Tdmi rajoittaa my8s p&ddllystys-
menetelmdn valintaa, so. samalla laitteella ei voida vuorotellen toi-
mia kdyttden suoraa ajotapaa (kaavinterd vain v&hdn taivutettuna ja
sen syrjd nojaamassa paperirainaan) ja taivutusajotapaa (kaavinterd

voimakkaasti taivutettuna ja sen sivupinta nojaamassa rainaa vasten).

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan laite, jolla laajalla alueel-
la voidaan kerrostaa paitsi pienid, my®s suurempia p&idllystyspainoja,
esimerkiksi 5-30 g/mz, saavuttaen optimaalisen pddllystyslaadunmuutta-
matta poikkiprofiilia, joka laite mahdollistaa laajalti vaihtelevia
ajotapoja eikd ole herkkd likaantumaan.

Tarkoitus saavutetaan keksinndn mukaan sen kautta,ettd orofiilin
asettelulaite vaikuttaa vdlittOmésti terddn ja sen puristuslaite vai-
kuttaa radan poikkisuunnassa olevan jdykdn palkin vdlitykselld pro-
fiilin asettelulaitteeseen ja tdmidn kautta ter&in.

Keksijdt ovat todenneet, ettd tarkoituksen saavuttaminen riippuu elin-
ten oikeasta jdrjestyksestd. Vaikutusjirjestyksessd tulee - kaavin-
terdstd ldhtien - ensiksi profiilin asettelulaite, sitten jdykkd palk-
ki ja viimeksi puristuslaite, T&dmidn kautta saavutetaan yksityiskoh-
taisesti sanottuna seuraavaa:
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Puristuslaitteeseen kohdistuvan paineen vaihtelut eivit endd voi
vaikuttaa aseteltuun poikittaisprofiiliin; ei edes siin#d tapauksessa,
ettd puristuslaitteen puristuselimen&d on esimerkiksi pneumaattinen
tai hydraulinen letku, jonka seind&n paksuudessa esiintyy virheitsa,
koska mainittu j&ykk3 palkki kumoaa ndm# virheet. Palkki voi olla
sovitettu puristuslaitteen ja profiilin asettelulaitteen vdliin,

tai sitd voidaan kdyttdd sulkuelimend estdmidn profiilin asettelu-
laitteen yksityisten asetteluelinten vdlisid relatiivisia liikkeitd.
Lisdksi keksinndn ansiosta k#y mahdolliseksi kdyttdd laajempaa puris-
tuspaineen ja kaavinterdn asettelumatkan asettelualuetta ja niin
ollen vuorotellen sekd suoraa ettd myds taivutettua ajotapaa.

Ominaista keksinndlle on lis#ksi rakenteen yksinkertaisuus sekd
hoidon helppous optimaalisen pd&dllystyslaadun ja kdytt8ominaisuuk-
sien saavuttamiseksi. Merkitsevd etu on my8s se, ettd keksinndn
ansiosta kdy mahdolliseksi kerrostaa suurempia pddllystepainoja.
Kokeissa on, ylldpitden hyvdd laatua,so. ilman profiili- ja pddllyste-
painovirheitd tai muita varjopuolia, saavutettu 5-30 g/m2 suuruisia
pddllystepainoja. '

Keksinndn mukainen rakenne voidaan sis&llytt4d useimpiin kiytdssi
oleviin pd&llystyslaitoksiin, joten se on monipuolisesti k&yttdkelpoi-
nen. Lis&dksi se ei ole herkkd likaantumaan.

Keksinndn muut tunnusmerkit ja siitd saatavat edut selvidvit oheisis-
ta patenttivaatimuksista. Niistd kdy ilmi esimerkiksi myds se, ettd
keksinndn mukaisella laitteella voidaan optimaaliseen tapaan suorit-
taa myds t&mén laitteen ohjaus tietokoneella,mistd on seurauksena
pddllystettyjen rainojen parempi laatu ja siten my®s pienempi hylky-
prosentti sekd vdhemmdn koneesta johtuvia h&diriditd. Monilla paperi-
tehtailla on jo nyt tiedonk&sittelylaitteita, niin ettd niiden saman-
aikainen kdyttd tdssd mainittuun tarkoitukseen ei aiheuta mitdin
erityiskustannuksia.

Muutamia keksinndn sovellutusmuotoja on esitetty oheisessa piirus-
tuksessa ja selitetddn seuraavassa tidm#n yhteydessi.

Kuvio 1 on kaaviollinen, pysty, koneen pituussuuntainen leikkausku-
vanto keksinndn mukaisesta laitteesta,
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kuvio 2a on kaaviollinen leikkauskuvanto kuvion 1 erddstd yksityis-
kohdasta er#iin muutetun sovellutusmuodon mukaan,

kuvio 2b on kaaviollinen yksityiskohta-leikkauskuvanto keksinndn
erdistd sovellutusmuodosta, jossa profiilin asettelulaitteen yksi
paine-elin on kuperasti kaavinter&#n ndhden taivutettavan jousinauhan
muodossa, .

kuvio 3 on kaaviollinen sivukuvanto vield erddstd keksinndn sovellu-
tusmuodosta, ja

kuvio 4 on kaaviollinen esitys keksinndn mukaisesta kuviossa 1 esi-
tetystd laitteesta yhdess&d keksinndn mukaan sen kanssa kdytettdvdn
tietokoneochjauksen lohkodiagramman kanssa.

Kuvion 1 mukaisessa laitteessa kannatin 1 ja senpddlle sovitettu
palkki 2 on kaavinterddn 3 pdin olevasta etupddstddn yhdistetty toi-
siinsa jousella 4, joka taipuma-alueellaan 5 voi taipua palkin 2 vie-
rintdpintaa 6 vasten ja tdlldin tukeutua kannattimessa 1 olevaan vas-
tepintaan 7, niin ettd jousen 4 taipuma-alue 5 mddrittdd asemaltaan
tarkasti paikallaan pysyvén kddntymdakselin, jonka ympdri palkki 2
kddntyy, kun puristuslaitteen paineletkun muodossa olevaan puristus-
elimeen 8 johdetaan painetta. Tdmdn k&&ntymisliikkeen aikana profii-
lin asettelulaitteen esimerkiksi pydrdkumia oleva puristuselin 9
puristuu paineletkussa 8 vallitsevan paineen suuruudesta riippuen
enemmin tai vdhemmin voimakkaasti kaavinterdd 3 vasten, minkd& johdos-
ta kaavinter#in vapaa p84 puristuu enemmdn tai vdhemmdn voimakkaasti
piddllystemassalla pd¥llystettyd paperirainaa 10 vasten kaapien siitd
pois liian p&illystysmassan ja kiillottaen p#&dllysteen. Raina 1O,
joka kuviossa 1 on esitetty vain pisteviivalla, on ohjattu vastatelan
11 yli, jonka pydrint&suunnan ilmaisee nuoli A. Kaavinterdn 3

toinen p4d4 voi sindnsi tunnetulla tavalla olla kiinnitetty kannatti-

meen 1.

Yhdensuuntaiseksi paine-elimen 9 ja niin ollen yhdensuuntaiseksi
kaavinterdn 3 kanssa on sovitettu puristuslista 12, joka useiden,
kaavinterin 3 pituudelle matkan pddhin toisistaan sovitettujen ruu-
vien 13 avulla voidaan eri osistaan yhtd voimakkaasti tai eri voi-
makkaasti kiristd3d paine-elintd 9 vasten, puristuselimen 9 siten
puristamiseksi kohtisuorasti t&hdn kiristyslaitteeseen ndhden ulos
kaavinterii 3 kohti. T#m#n ansiosta kaavinterd 3 voidaan koko pi-
tuudeltaan halutulta alueelta saattaa enemmdn tai vdhemmdn voimakkaan
puristuksen alaiseksi ja taivuttaa, sen kaavins&rmdn profiilin mukaut-
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tamiseksi pddllystetyn rainan 10 haluttua profiilia vastaamaan.
Tdmd profiili pysyy puristuslaitteen letkussa 8 vallitsevan paineen
suuruudesta riippumatta koko ajan vakiona. Puristuslista 12,voi
sen sijaan, ettd se on yhtd kappaletta, luonnollisesti koostua my8s

useista kappaleista.

Letkun 8 palkkiin 2 kohdistamaa painetta vastaan vaikuttaa vasta-
painelaitteen paineletkun 14 paine. T&amdn ansiosta kaavinterdn 3
asema voidaan pysyttdd vakiona esimerkiksi siindkin tapauksessa, ettd
sen k&ytdn aikana tarvitsee kohdistaa rainaan 10 vain pieni paine.
Lisdksi tdmd edustaa ideaalista toimenpidettd nollapisteen, so. kaa-
vinterdn 3 kulloinkin halutun liht8aseman asettelua warten.

Muunnettuja sovellutusmuotoja esittéviss¥i kuvioissa 2a ja 2b kuviota

1l vastaavia osia on merkitty samoilla viitenumeroilla ynn# yhdelli

ja vastaavasti kahdella heittomerkill&. Rakenne ja toimintatapa

ovat sindnsd samanlaiset paitsi ettd kuviossa 2a jousi 4' ei ole kiin-
nitetty kannattimen 1 ja palkin 2 etusivuihin, vaan n#iden kahden osan
toisiaan vasten oleviin sivuihin. Vierintdpinta 6' on t#l18in kannat-
timessa 1 ja vastepinta 7' palkissa 2. Kuviossa 2b paine-elin 9
koostuu kaavinterdn 3 suuntaisena olevasta, uurteisiin kiristetystd

jousinauhasta 9".

Samoja viitenumeroita kuin kuviossa 1 on kdytetty my8s vastaavista
osista kuviossa 3. Kuvion 3 mukaisessa sovellutusmuodossa ainoa
ero kuvioon 1 n¥hden on sininsi siini,etti palkki 2 on yhdistetty
jousilla 16 kannattimeen 1 ja voi liikkua t#h3#n nZhden olennaisesti
siirtyvdsti kaavinterddn 3 pdin. Tarkasti suoraviivainen liike voi-
daan saavuttaa kdyttdmdlld kannattimen 1 ja palkin 2 vililli jousten
16 sijasta uurre- ja ruodeliitosta.

Kuvio 4 esittdd kuvion 1 mukaista laitetta yhdessi tietokoneella
ohjatun siitdlaitteen kanssa pHillystetyn rainan pddllystepainon
sddtdd varten. THtd tarkoitusta varten mitataan esimerkiksi pinta-
painon mittauslaitteella 20, jollainen on k#ytinn8llisesti katsoen
jokaisessa p#dllystyslaitoksessa, kulloinenkin rainan 10 pintapaino,
ja sydtetddn se tosiarvona tietokoneeseen 21,joka tdstd arvosta

ja toivearvon anturin 22 syStt&m#n toivearvon perusteella lihettii
sdhk8isen signaalin, joka vaihtelee esimerkiksi vilill3i 0-20 maA,
askelsddtimeen 23, jolla mieluimmin voidaan asetella askeltaajuutta
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ja sen johdosta saadaan aikaan sidtBaskelten vaimennus. Askels#idin 23
antaa s8hkdisen signaalin sdhkdpneumaattiseen mittausmuuttimeen 24,
joka pneumaattisen vahvistimen 25 vdlitykselld si¥tdd puristuslait-

teen paineletkussa 8 vallitsevaa painetta. Toivearvo voi olla vakio,
tai se voidaan saada ennen pdillystyslaitosta olevan toisen pintapai-
non mittauslaitteen vidlitykselld pddllystdmittdmdn (tai vasta toiselta
puolelta pddllystetyn) rainan pintapainosta riippuvana ja sy8ttdi
muuttuvana vertailuarvona.

Erddn muunnetun sovellutusmuodon mukaan voidaan letkussa 8 vallitse-

van paineen sijasta sddtdd vastapainelaitteen letkussa 14 vallitsevaa
painetta. Samoin ovat mahdollisia my8s sellaiset muunnokset, joissa

letkujen 8 ja 14 tilalla on vastaavasti toimivat mekaaniset laitteet,
joita voidaan ochjata tietokoneella.

Keksinndn mukaisen profiilin asettelulaitteen 9, 12, 13 ja vastaa-
vasti 9", 12", 13" eri sovellutusmuodoilla on nimenomaan se etu, ettd
ne toimivat tdysin pelivaratta ja ettd niill¥ rainan poikittaispro-
fiili voidaan asetella erinomaisen tarkasti.
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Patenttivaatimukset

1. Kaavinlaite p&#llystemassan ylim#8r&n poiskaapimiseksi liik-
kuvalta rainalta, etenkin paperirainalta, johon laitteeseen kuuluu
rainan leveydelle ulottuva kaavinterd, jonka vapaa p&4 on kannatti-

meen vaikuttavan painevdliaine-elimen avulla pakotettavissa rainaa
kohti, ja profiilin sditdlaite kaavinter&n vapaan p#in poikkileik-
kausprofiilin s&&témiseksi, t un ne t t u siiti, etti kannatti-
meen (1) on sovitettu poikittaispalkki (2), joka on liikuteltavis-
sa kannattimen (1) suhteen rainaa (10) kohti, etti painevdliaine-
elin (8) on pneumaattinen elin, ettd profiilin s&it8laite (9, 12,
13) on sovitettu poikittaispalkkiin (2), ja ettHd kannattimen (1)
ja poikittaispalkin (2) v&dliin on sovitettu lehtijousi (4, 16),
joka muodostaa poikittaispalkin (2) asetteluliikkeen k#4ntBakse-
lin ja joka on kiinnitetty toisaalta kannattimeen (1) ja toisaalta
poikittaispalkkiin (2) ja saa aikaan paineviliaine-elint¥ vastaan

vaikuttavan voiman.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd lehtijousi (4) on sovitettu olennaisesti tasoyhdensuuntaisena
kaavinterdn (3) kanssa ollen kiinnitettynd kaavinter&&n pdin ole-
viin kannattimen (1) ja poikittaispalkin (2) etusivuihin.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunne t t u
siitd, ettd lehtijousta (4, 4') varten on sen taipumisalueella
(5, 5') vierint&dpinta (6, 6')

Patentkrav

1. Avstrykaranordning f8r avstrykande av ett 8verskott av be-
ldggningsmassa fr&n en r8rlig bana, s#rskilt en pappersbana, vil-
ken anordning innefattar ett sig 8ver banans bredd strickande av-
strykarblad, vars fria 4nde 4r med hjilp av ett pd en birare ver-
kande tryckmediumorgan tryckbar mot banan, och en profilinstill-
ningsanordning f8r reglering av tvlrsnittsprofilen av avstrykar-
bladets fria 4nde, k Ennetecknad av att pad bdraren (1)
dr anordnad en tvirbalk (2), som &ir rérlig i f6rhdllande till b&-
raren (1) i riktning mot banan (10), att tryckmediumorganet (8)
utgdres av ett pneumatiskt organ, att profilinst&dllningsanordnin-
gen (9, 12, 13) 4r anordnad p& tvirbalken (2) , och att mellan b&-
raren (1) och tvidrbalken (2) &r anordnad en bladfjdder (4, 16),

som bildar svéngningsaxeln f8r tvdrbalkens (2) instdllningsrérelse
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och &r fdst dels vid bdraren (1) och dels vid tvdrbalken (2) och
dstadkommer en motsatt tryckmediumorganet verkande kraft.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
av att bladfjddern (4) &r anordnad vdsentligen planparallellt
med avstrykarbladet (3) och &r f4st pd bdrarens (1) och tvir-
balkens (2) mot avstrykarbladet vd&nda framsidor.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k @& nneteck-

nad av att f£8r bladfjddern (4, 4') finns inom dess b&jnings-
omrade (5, 5') en avrullningsyta (6, 6').

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihskemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
4L87/71 (D 21 H 1/06).

Hakemusjulkaisuja:-Anstkningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-Férbundsre-
publiken Tyskland(DE) 2 500 T64 (B 41 F 31/04). ,
Kuulutusjulkaisuja:~-Utléggningsskrifter: Saksan Liittotasavalta-Férbundsrepub-
liken Tyskland(DE) 1 228 276 (B 41 F), 1 232 454 (55 4 33/02), 2 150 906 (B 05
Cc 1/08).

Muita julkaisuja:-Andra publikationer: Wochenblatt fiir Papierfabrikation, 1975,
Nro 10, pp. 360, 362 (Waldvogel, H., Streichmaschinen fiir LWC-Druckpapiere).
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