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69 Fadenliefervorrichtung fiir Textilmaschinen und Verfahren zum Betrieb der Fadenliefervorrichtung.

@ Die Vorrichtung umfasst eine stillstehende Wickel-
trommel (13) zur Speicherung eines mittels eines ro-
tierbaren Wickelarms (12) aufwickelbaren Fadenvorrats,
welcher von der Wickeltrommel (13) {iberkopf abziehbar o 8 b, e 7
ist; sie enthdlt ferner eine Vorrichtung (A) zum selbstti- - —7+N.30
tigen Steuern der Drehbewegung des Wickelarms in Ab- 12
hingigkeit von der Linge des gebildeten Fadenvorrats.
Im Bereich des abzugsseitigen Endes der Wickeltrommel s 9 14 i
(13) ist eine Uberwachungseinrichtung (B) angeordnet, APF%E#%:#:::#:}E‘ i 5
welche bei jedem Durchgang des Fadens (S) durch ihren o] B /'»X @J
Uberwachungsbereich wihrend des Fadenabzugs ein er- 2 & i

stes Signal an eine Steuereinheit (27) abgibt. Die Steuer- -
einheit (27) zidhlt die ersten Signale und gibt, sobald de- 2] G g2 waw
ren Anzahl einen vorgegebenen, einstellbaren, der bend- ( l A
tigten Fadenlédnge entsprechenden Wert erreicht, ein zwei- } 1 #zﬁ it él;zsil
tes Signal ab, durch welches eine Fadenklemme (28) be-
titigt wird. Dadurch kann die Fadenliefervorrichtung ge-
nau abgemessene Fadenléngen liefern, wie sie beispiels-
weise zum Schusseintrag an Diisenwebmaschinen bend-
tigt werden.
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1. Fadenliefervorrichtung fiir Textilmaschinen mit einer
stiflstehenden Wickeltrommel, auf welche ein von einer sta-
tiondren Vorratsspule zugefiihrter Faden mittels eines ro-
tierbaren Wickelarmes zur Bildung eines Fadenvorrats auf-
wickelbar und der gebildete Fadenvorrat iiberkopf abzieh-
bar ist, und mit einer Vorrichtung zum selbsttétigen Steuern
der Drehbewegung des Wickelarmes in Abhéngigkeit von
der Linge des gebildeten Fadenvorrats, gekennzeichnet
durch:

a) mindestens eine im Bereich des abzugsseitigen Endes
der Wickeltrommel (13) angeordnete Uberwachungseinrich-
tung (B) zur Abgabe eines ersten Signals bei jedem Durch-
gang des Fadens (S) wihrend seines Abzugs durch ihren
Uberwachungsbereich, :

b) eine der bzw. Uberwachungseinrichtung(en) nach-
geschaltete Steuereinheit (27) zur Zéhlung der ersten Si-
gnale und Abgabe eines zweiten Signals, sobald die Anzahl
der ersten Signale einen vorgegebenen, einstellbaren, der
benitigten Fadenlinge entsprechenden Wert erreicht, und

c) mindestens eine an die Steuereinheit angeschlossene
und durch das zweite Signal steuerbare Fadenklemme (28).

2. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uberwachungseinrichtung (B)
durch eine photoelektrische Detektionseinrichtung gebildet
ist.

3. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenklemme (28) im Be-
reich des abzugsseitigen Endes der Wickeltrommel (13) orts-
fest angeordnet ist und einen elektromagnetisch betitigbaren
Bolzen (29) aufweist, welcher gegen den Mantel der Wickel-
trommel bewegbar ist und in seiner aktiven Stellung einen
Anschlag fiir den abgezogenen Schussfaden (S) bildet.

4. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fadenklemme (28) ausserhalb der
Wickeltrommel (13) angeordnet ist und dass die Wickel-

- trommel am Umfang eine Vertiefung (30) fiir den Eintritt
des Bolzens (29) in den Trommelmantel aufweist.

5. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Uberwachungsein-
richtungen (B) und zugeordneten Fadenklemmen (28) vor-
handen ist.

6. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uberwachungseinrichtungen (B)
und Fadenklemmen (28) entlang eines Umfangskreises am
Mantel der Wickeltrommel (13) gleichmissig verteilt ange-
ordnet sind.

7. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anzahl der Uberwachungseinrich-
tungen (B) und Fadenklemmen (28) je zwischen 3 und 10
betriigt.

8. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uberwachungseinrichtungen (B)
und Fadenklemmen (28) von einem die Wickeltrommel (13)
umschliessenden ringférmigen Triger getragen sind.

9. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tréger einen Ballonbrecherring
bildet.

10. Verfahren zum Betrieb einer Fadenliefervorrichtung
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man er-
mittelt, wieviele Fadenwindungen auf der Wickeltrommel
(13) der fiir einen Schusseintrag an einer Webmaschine be-
notigten Fadenlinge entsprechen, dass man die Vorrichtung
(A) zum Steuern der Drehbewegung des Wickelarms (12)
auf eine Zahl grisser als die benétigte Anzahl n Windun-
gen einstellt und dass man die Steuereinheit (27) so einstellt,
dass sie beim Eintreffen des n-1-ten ersten Signals ein zwei-
tes Signal abgibt, so dass die Fadenklemme (28) zwischen
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dem n-1-ten und n-ten Durchgang des Fadens (S) aktiviert
wird.

11. Verfahren zum Betrieb der Fadenliefervorrichtung
nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass man eine
Mehrzahl von m Uberwachungseinrichtungen (B) und m
Fadenklemmen (28) verwendet und die Steuereinheit (27)
so einstellt, dass sie beim Eintreffen des m(n-1)-ten ersten
Signals das zweite Signal abgibt und zwar an diejenige der
Fadenklemmen, bei welcher der Faden (S) bei seinem nach-
folgenden Durchgang gerade die bendtigte Fadenlinge iiber-
schreitet.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Fadenliefervor-
richtung fiir Textilmaschinen mit einer stillstehenden Wik-
keltrommel, auf welche ein von einer stationiren Vorrats-
spule zugefiihrter Faden mittels eines rotierbaren Wickel-
armes zur Bildung eines Fadenvorrats aufwickelbar und der
gebildete Fadenvorrat iiberkopf abziehbar ist, und mit einer
Vorrichtung zum selbsttitigen Steuern der Drehbewegung
des Wickelarmes in Abh#ingigkeit von der Linge des gebil-
deten Fadenvorrates.

Fadenliefervorrichtungen dieser Art, welche als Vor-
spulgerite bezeichnet werden, sind in vielen Ausfithrungen
bekannt und werden sowoh! bei Strickmaschinen, als auch
bei Greifer- und Projektilwebmaschinen verwendet. Durch
die Vorrichtung zum Steuern der Drehbewegung des Wickel-
armes wird auf ihrer Wickeltrommel stets ein fiir einen
Schusseintrag ausreichender Fadenvorrat bereitgestellt.
Sobald dieser Fadenvorrat abgezogen wird, wird durch den
Wickelarm wieder Faden auf die Wickeltrommel gelegt.

Fiir die Bediirfnisse der genannten Webmaschinen, bei
denen der Schussfaden formschliissig eingetragen wird, er-
fiillen die bekannten Vorspulgerite ihren Zweck. Denn da
die den Schussfaden formschliissig eintragenden Eintragsor-
gane ja nur gerade die benttigte Fadenlédnge vom Vorspul-
gerit abziehen, brauchen diese lediglich eine ausreichende
Fadenldnge zu speichern.

Wesentlich anders stellt sich das Problem bei Diisen-
webmaschinen, bei denen der Schussfaden bekanntlich kraft-
schliissig eingetragen wird. Hier muss eine Fadenliefervor-
richtung nicht nur eine ausreichende Fadenlédnge speichern,
sondern sie muss zus#tzlich genau abgemessene Fadenlédn-
gen in genau bestimmten Zeitpunkten an die Webmaschine
liefern. Da die bekannten Vorspulgerite diese Forderungen
nicht erfiillen, konnten sie bisher an Diisenwebmaschinen
nicht verwendet werden.

Fiir Diisenwebmaschinen sind einerseits Fadenliefervor-
richtungen bekannt, welche einen getrennten. Abmess- und
Speicherteil aufweisen, wobei der Abmessteil durch rotie-
rende Walzen, hin- und herbewegte Finger und dergleichen,
und der Speicherteil durch einen pneumatischen Speicher
gebildet ist, in welchem der Faden in Form einer langge-
streckten Schlaufe gespeichert wird. Anderseits sind Faden-
liefervorrichtungen mit einer Wickeltrommel bekannt, auf
welche der Schussfaden durch einen Wickelarm aufgewik-
kelt und durch den Mantel der Wickeltrommel periodisch
durchstossende Stifte wahlweise blockiert oder fiir den
Schusseintrag freigegeben wird.

Bei den erstgenannten Fadenliefervorrichtungen ergeben
sich unter anderem wegen der mit der Webbreite wachsen-
den Speicherlinge Platzprobleme. Bei der zweitgenannten
Fadenliefervorrichtung muss zwischen Schusseintrag, Be-
wegung des Wickelarms und Bewegung der Stifte ein exak-
ter Synchronismus bestehen.

Diese Probleme werden vervielfacht, sobald verschieden-
artige, beispielsweise verschiedenfarbige, Schussfiden einge-



tragen werden sollen. Dann muss bekanntlich fiir jede Far-
be eine Fadenliefervorrichtung vorhanden sein. Bei den erst-
genannten Fadenliefervorrichtungen verschiirfen sich natur-
gemiss die ohnehin bestehenden Platzprobleme. Und die
zweitgenannten Fadenliefervorrichtungen kdnnen in diesem
Fall nur verwendet werden, wenn der Farbwechsel in einem
konstanten Rhythmus statfindet, wobei die Drehzahl der ein-
zelnen Aggregate proportional zu diesem Rhythmus gewahlt
sein muss. Sobald jedoch die Farbfolge frei wih!bar sein

soll, kénnen diese Fadenliefervorrichtungen wegen der Kopp-
lung zwischen der Bewegung des Wickelarmes und der Stifte
nicht verwendet werden. Denn sobald und solange ein be-
stimmter Schussfaden nicht bendtigt wird, ist die jeweilige
Fadenliefervorrichtung stillgelegt, wird aber der Schussfa-
den benétigt, dann miisste sie praktisch verzégerungsfrei
anlaufen.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe gelost werden, eine
auch fiir Diisenwebmaschinen verwendbare Fadenliefervor-
richtung anzugeben, welche sowohl einen geringen Platzbe-
darf aufweist, als auch fiir mehrfarbigen Schusseintrag mit
freier Farbfolge geeignet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelost,
dass ein Vorspulgerit der eingangs genannten Art folgende
Merkmale aufweist:

a) mindestens eine im Bereich des abzugsseitigen Endes
der Wickeltrommel angeordnete Uberwachungseinrichtung
Zur Abgabe eines ersten Signals bei jedem Durchgang des
Fadens wihrend seines Abzugs durch ihren Uberwachungs-
bereich,

b) eine der bzw. den Uberwachungseinrichtung(en) nach-
geschaltete Steuereinheit zur Z&hlung der ersten Signale
und Abgabe eines zweiten Signals, sobald die Anzahl der
ersten Signale einen vorgegebenen, einstelibaren, der be-
ndtigten Fadenliinge entsprechenden Wert erreicht, und

¢) mindestens eine an die Steuereinheit angeschlossene
und durch das zweite Signal steuerbare Fadenklemme.

Immer, wenn von der Uberwachungseinrichtung ein er-
stes Signal abgegeben wird, wurde von der Wickeltrommel
gerade eine dem Trommelumfang entsprechende Fadenlén-
ge abgezogen. Indem man bestimmt, wieviele derartige einen
Trommelumfang entsprechende Fadenlingen der einzutra-
genden Schussfadenléinge entsprechen, bietet die Uber-
wachungseinrichtung eine einfache Mdoglichkeit, exakt den
Zeitpunkt festzustellen, zu welchem die benétigte Faden-
linge abgezogen ist. Dies geschieht in einfacher Weise
durch Zahlen der ersten Signale. Sobald diese den vorgege-
benen Schwellenwert erreichen, wird iiber das zweite Signal
die Fadenklemme betitigt und es ist gewihrleistet, dass der
Webmaschine genau die bendtigte Fadenlinge geliefert
wurde.

Die Vorrichtung zum Steuern der Drehbewegung des
Wickelarmes bewirkt in bekannter Weise, dass dessen Wik-
kelbewegung gestoppt wird, sobald die Anzahl der auf die
Wickeltrommel gewickelten Fadenwindungen einen vorge-
gebenen Wert iiberschreitet und dass die Wickelbewegung
wieder gestartet wird, sobald dieser Wert unterschritten
wird. Das bedeutet, dass unmittelbar nach Beginn des Fa-
denabzugs von der Trommel deren Neubewicklung beginnt
und so lange andauert, bis auf der Trommel wiederum die
bendtigte Fadenlinge gespeichert ist.

Bei der erfindungsgemissen Fadenliefervorrichtung sind
somit die beiden Funktionen — Bewickeln der Trommel und
Fadenabzug von dieser — voneinander getrennt, und den-
noch werden von der Fadenliefervorrichtung genau abgemes-
sene Fadenstiicke geliefert, obwohl man bisher der Meinung
war, die letztere Eigenschaft nur dann erfiillen zu k6nnen,
wenn die beiden genannten Funktionen streng miteinander
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gekoppelt und zusétzlich noch mit dem Webmaschinenan-
trieb synchronisiert sind.

Vorteithafte Ausfiihrungen der erfindungsgemissen Fa-
denliefervorrichtung ergeben sich aus den abhéngigen An-

5 spriichen.

Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zum Be-
trieb der genannten Fadenliefervorrichtung. Dieses ist da-
durch gekennzeichnet, dass man ermittelt, wieviele Faden-
windungen auf der Wickeltrommel der fiir einen Schussein-

10 trag an einer Webmaschine ben6tigten Fadenlénge entspre-
chen, dass man die Vorichtung zum Steuern der Drehbewe-
gung des Wickelarms auf eine Zahl grosser als die bend-
tigte Anzahl n Windungen einstellt und dass man die
Steuereinheit so einstellt, dass sie beim Eintreffen des n-1-

15 -ten ersten Signals ein zweites Signal abgibt, so dass die Fa-
denklemme zwischen dem n-1-ten und n-ten Durchgang des
Fadens aktiviert wird.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines in der
Zeichnung teilweise im Schnitt dargestellten Ausfithrungs-

20 beispiels niher erldutert:

Auf der Zeichnung ist ein mit der einen Seitenwand
einer Webmaschine (nicht dargestellt) verbundener Trag-
arm 1 darstellt, auf welchem iiber Triiger 2, 3 und 4
eine Fadenliefervorrichtung 5, ein Ballonbrecherring 6 und

25 eine Fadenfiihrungsdse 7 montiert sind. Die Fadenliefer-
vorichtung 5 besteht aus einem ortsfesten glockenférmigen
Lagergehiuse 8, in welchem eine eine Lingsbohrung 9 auf-
weisende Welle 10 drehbar gelagert ist, aus einem von der
Lingsbohrung 9 abzweigenden, mit der Welle 10 mittels

30 einer schejbenformigen Klemme 11 drehfest verbundenen
rohrfdrmigen Wickelarm 12 und aus einer auf dem freien
Ende der Welle 10 fliegend gelagerten und gegen Drehung
gesicherten Wickeltrommel 13.

Die Wickeltrommel 13 besitzt an jhrem hinteren Ende

35 in der vom freien Ende des rotierenden Wickelarmes 12
bestimmten Ebene eine konische Erweiterung 14 und ist
anschliessend an diese gegen ihr vorderes Ende zu zylin-
drisch oder nur um wenige Grad konisch. Am vorderen
Ende ist die Wickeltrommel 13 mit einer Abschrigung 15

40 versehen und vom Ballonbrecherring 6 umschlossen, wobei
zwischen dem Trommelmantel und dem Ballonbrecherring
6 ein fiir den Durchtritt des Schussfadens S ausreichender
Spalt besteht.

Die Wickeltrommel 13 ist an ihrem hinteren Ende mit

45 einem eine Verzahnung 16 aufweisenden Flansch 17 verbun-

den. Das Lagergehiuse 8 ist im Bereich seines dem Flansch

17 zugekehrten Endes ebenfalls mit einer Verzahnung 18

versehen. Zwischen den beiden Verzahnungen 16 und 18

ist eine eine Verzahnung 19 aufweisende Taumelscheibe 20

angeordnet, welche auf der Welle 10 frei drehbar gelagert

ist. Die Taumelscheibe 20 erméglicht einerseits den Durch-
tritt des Wickelarmes 12 aus dem Innenraum des Lager-
gehiuses 8 an die konische Erweiterung 14 und wirkt an-
derseits als Drehsicherung fiir die Wickeltrommel 13, da

s5 ihre Verzahnung 19 jeweils an zwei diametral gegeniiber-
liegenden Stellen sowohl mit der Verzahnung 16 des Flan-
sches 17 der zu sichernden Wickeltrommel 13, als auch mit
der Verzahnung 18 des stillstehenden Lagergehiuses 8 in
Eingriff steht.

60  Der von einer nicht dargestellten Vorratsspule abgezo-
gene Schussfaden S gelangt durch die Bohrung 9 und den
Wickelarm 12 auf die konische Erweiterung 14 der Wickel-
trommel 13. Bei einer Rotationsbewegung des Wickelarmes
13 geleitet der Schussfaden S auf den zylindrischen oder

65 leicht konischen Trommelteil, auf welchem sich die einzel-
nen Fadenwindungen bei andauernder Rotation des Wickel-
arms 12 gegen den Ballonbrecherring 6 hin verschieben.
Der Abzug des gespeicherten Schussfadens erfolgt durch

5
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den Spalt zwischen Wickeltrommel 13 und Ballonbrecher-
ring 6 und durch die Fadenfiihrungsdse 7 zur Verarbeitungs-
stelle, beispielsweise zur Eintragsdiise einer Diisenwebma-
schine (nicht dargestellt).

Die Welle 10 ist an ihrem in der Zeichnung dargestell-
ten linken Ende angetrieben, was beispielsweise iiber einen
Motor und eine magnetische Kupplung erfolgen kann. Mo-
tor und Kupplung sind nicht eingezeichnet, die die Kupp-
lung betitigende Schalteinrichtung ist mit 20 bezeichnet.

Auf dem Tragarm 1 sind ferner eine erste und eine zwei-
te photoelektrische Detektionseinrichtungen A und B an-
geordnet, welche je aus einer Lichtquelle 21 bzw. 23 und
aus einer Photozelle 22 bzw. 24 bestehen. Der Lichtstrahl
aus den Lichtquellen 21 und 23 trifft schrig auf die Wickel-
trommel 13 auf und wird von deren reflektierender Ober-
fliche auf die Photozelle 22 bzw. 24 zuriickgeworfen. Die
Lichtquellen 21 und 23 sind iiber Leitungen mit einer
Spannungsquelle angeschlossen, die Photozelle 22 ist {iber
Leitungen 25 mit der Schalteinrichtung 20 und die Photo-
zelle 24 ist iiber Leitungen 26 mit einer Steuereinheit 27
verbunden.

Sobald auf der Wickeltrommel 13 so viele Windungen
des Schussfadens S aufgewickelt sind, dass diese den De-
tektionsbereich der ersten Detektionseinrichtung A {iber-
decken, wird der Strahlengang zwischen Lichtquelle 21 und
Photozelle 22 unterbrochen. Die Photozelle 22 erzeugt ein
entsprechendes Signal, welches an die Schalteinrichtung 20
gelangt, worauf von dieser der Antrieb des Wickelarms 12
unterbrochen wird. Sobald beim Abzug des Schussfadens S
von der Wickeltrommel 13 der Detektionsbereich der er-
sten Detektionseinrichtung A wieder von Fadenwindungen
frei ist, wird der Antrieb des Wickelarms 12 wieder einge-
schaltet und es beginnt ein neuer Bewicklungsvorgang. Die
Lage der Detektionseinrichtung A ist dabei so gewiihlt,
dass der Antrieb des Wickelarms 12 erst dann abgestellt
wird, wenn die Linge des auf die Wickeltrommel 13 aufge-
wickelten Schussfadens S grésser ist als die Webbreite, also
die fiir einen Eintrag benétigte Schussfadenlinge.

Wihrend die erste Detektionseinrichtung A dazu dient,
die Rotationsbewegung des Wickelarms 12 in Abhéngigkeit
von der Linge des auf der Wickeltrommel 13 gebildeten
Fadenvorrats zu steuern, dient die zweite Detektionseinrich-
tung B zur Messung der jeweils von der Wickeltrommel 13
abgezogenen Fadenlinge und zur Festlegung des Moments,
in welchem die fiir einen Schusseintrag bendtigte Faden-
linge abgezogen wurde, damit eine zwischen Fadenliefer-
vorrichtung und Eintragsdiise der Webmaschine angeord-
nete Fadenklemme zum extakt richtigen Zeitpunkt geschlos-
sen werden kann.

Wenn der Schussfaden S von der Wickeltrommel 13
iiberkopf abgezogen wird, so bedeutet dies, dass das von
der Wickeltrommel 13 zur Fadenfiihrungstse 7 fijhrende
Fadenstiick stindig um den Trommelmantel lduft. Jedesmal
wenn das genannte Fadenstiick einen definierten Punkt am
Trommelumfang kreuzt, wurde genau eine dem Trommel-
umfang entsprechende Fadenléinge abgezogen. Dieser defi-
nierte Punkt wird durch den Detektionsbereich der zweiten
Detektionseinrichtung gebildet, von welcher bei jedem Fa-
dendurchgang ein Signal erzeugt wird, welches angibt, dass
gerade ein Fadenstiick von der Linge des Trommelumfangs
abgezogen wurde. Man bestimmt nun, wieviele derartige
Fadenstiicke fiir einen Schusseintrag erforderlich sind und
stellt einen Schwellenwertdetektor der Steuereinheit 27 auf
die entsprechende Anzahl von Signalen der zweiten Detek-
tionseinrichtung B ein. Die Signale der zweiten Detektor-
einrichtung B werden in der Steuereinheit 27 gezihlt und
beim Erreichen des Schwellenwertes wird durch die Steuer-
einheit 27 die Fadenklemme geschlossen. Die Fadenklemme
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ist vorzugsweise elektromagnetisch betitigbar; da von ihrer
Ansteuerung bis zum Schliessen eine gewisse Zeitspanne
verstreicht, wird die Steuereinheit 27 vorzugsweise so ein-
gestellt, dass das Steuersignal fiir die Fadenklemme schon
ein Signal vor Erreichen des Schwellenwerts ausgelost wird.
Sollte die Ansprechzeit der Fadenklemme kiirzer sein als
die Zeitspanne zwischen zwei aufeinanderfolgenden Signa-
len der zweiten Detektionseinrichtung B, dann kann dies
durch ein entsprechendes Signalverzdgerungsglied ausgegli-
chen werden.

Darstellungsgemiiss ist auf dem Ballonbrecherring 6 eine
elektromagnetische, an die Steuereinheit 27 angeschlossene
Fadenklemme 28 angeordnet. Diese weist einen gegen den
Umfang der Wickeltrommel 13 absenkbaren Bolzen 29 auf.
Die Wickeltrommel ist im Bereich des Bolzens 29 mit einer
Bohrung 30 versehen, so dass der Bolzen 29 bei seiner
Absenkung in den Trommelumfang eindringen kann und
einen als Fadenklemme wirkenden Anschlag fiir den abge-
zogenen werdenden Schussfaden S bildet.

Die dargestellte Ausfithrung und Anordnung der Faden-
klemme 28 ist besonders vorteilhaft, weil sie unempfind-
lich gegeniiber Schwankungen der Ansprech- und/oder
Auslésezeit ist. Wenn die einzutragende Schussfadenlinge
n Signalen der zweiten Detektionseinrichtung B entspricht,
dann wird, wie schon gesagt, die Steuereinheit so eingestelit,
dass sie das Steuersignal fiir die Betitigung der Fadenklem-
me 23 nach n-1 Signalen der zweiten Detektionseinrichtung
B abgibt. Nun wird der Bolzen 29 abgesenkt, wobei es nur
darauf ankommt, dass dieser beim nichsten Fadendurch-
gang auch abgesenkt ist. Der genaue Zeitpunkt dafiir spielt
hingegen keine Rolle.

Die dargestelite Fadenliefervorrichtung ist als Ausfiih-
rungsbeispiel zu verstehen, denn die zweite Detektionsein-
richtung B kann an praktisch alle handelsiiblichen Faden-
liefervorrichtungen mit stillstehender Wickeltrommel, Uber-
kopfabzug und erster Detektionseinrichtung angebaut wer-
den. Dabei besteht fiir die Anordnung von zweiter Detek-
tionseinrichtung und Fadenklemme ein weiter Spielraum.
Fiir die zweite Detektionseinrichtung ist wesentlich, dass
sie in Laufrichtung des Schussfadens S nach der ersten De-
tektionseinrichtung und im Bereich des abzugsseitigen En-
des der Wickeltrommel 13 angeordnet ist. Sie kann selbst-
verstindlich auch kurz nach diesem Ende angeordnet und
als Durchlicht- und nicht als Reflexions-Lichtschranke aus-
gebildet sein. Ebenso braucht die Fadenklemme 28 nicht
vom Ballonbrecherring 6 getragen zu sein; sie kénnte auch
am Tragarm 1 oder an einem speziellen Tréger angeordnet
sein.

Auch eine Anordnung der Fadenklemme an der Web-
maschine selbst ist durchaus méglich. Ebenso kénnte die
Fadenklemme auch im Innenraum der Wickeltrommel 13
angeordnet sein, wobei der Bolzen 29 fiir seine Klemmstel-
lung den Trommelmantel nach aussen durchdringen miisste.

Wenn man von einem {iblichen Durchmesser der Wik-
keltrommel von 10 em ausgeht, dann entspricht jedes Si-
gnal der zweiten Detektionseinrichtung einer abgezogenen
Fadenlinge von etwa 30 cm. Ublicherweise ist die Abstu-
fung der Webbreiten jedoch wesentlich feiner als in Schrit-
ten von 30 em. Um auch eine feinere Abstufung der von
der Fadenliefervorrichtung 5 abgemessenen Schussfadenlén-
gen zu ermdglichen, kann man entweder eine Wickeltrom-
mel 13 mit verstellbarem Umfang verwenden (vgl. DE-OS
29 20 629), oder man ordnet iiber den Umfang der Wickel-
trommel 13 gleichmissig verteilt mehrere zweite Detek-
tionseinrichtungen B und zugeordnete Fadenklemmen 28
an, wobei Detektionseinrichtung und Fadenklemme jeweils
zu einer Baueinheit zusammengefasst sein kénnten. Wenn



man beispielsweise zehn derartige Baueinheiten anordnet, -
dann kann die Linge des abgemessenen Schussfadens in
Schritten von 3 cm abgestuft werden. Selbstverstiindlich ist
die erste Detektionseinrichtung A zur Anpassung an ver-
schiedene Webbreiten in Richtung der Achse der Wickel-
trommel 13 verstellbar.

Aus dem bisher Gesagten geht hervor, dass bei der be-
schriebenen Fadenliefervorrichtung 5 die beiden Funktio-
nen Speichern und Abziehen des gespeicherten Fadens voll-
stindig voneinander getrennt sind. Eine Speicherung erfolgt
nur dann, wenn die gespeicherte Fadenmenge die fiir einen
Schusseintrag benétigte Linge unterschreitet und der Ab-
zug erfolgt dann, wenn die Eintragsdiise tatsichlich den
Faden eintréigt. Dabei liefert die Fadenliefervorrichtung den
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Schussfaden an die Diise in der genau bendtigten Linge.
Aufgrund dieser Eigenschaften eignet sich die beschriebene
Fadenlieférvorrichtung besonders gut fiir die Verwendung
an Diisenwebmaschinen, sowohl fiir ein- als auch fiir mehr-
s farbigen Schusseintrag. Im ersteren Fall wiirde dabei der
Wickelarm 12 mehr oder weniger kontinuierlich laufen.
Durch die Ausbildung der Fadenklemme als Anschlag-
bolzen am Mantel der Wickeltrommel, welcher nach jedem
vorletzten Fadendurchgang in seine den Fadenabzug blok-

10 kierende Stellung gebracht wird, der Schussfaden un-

abhingig davon, mit welcher Geschwindigkeit er auch wih-
rend des Abzugs des letzten, einem Trommelumfang ent-
sprechenden Teils das Webfach durchquert, stets bei der
gleichen eingetragenen Linge blockiert.
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