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(57)摘要

本发明公开了一种高仿真砖纹彩色钢板压

花分切一体设备，属于建筑材料加工领域，所述

的高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备包括

放卷系统、压花系统、分切系统，放卷系统用于收

放金属基板卷，分切系统按照设定的要求对金属

基板进行分切，压花系统的能够对所需印制的花

纹印制在金属基板上；本发明通过一套放卷机可

以为不同需要的两种系统提供放卷工作，节约了

生产设备的采购成本和管理人员成本。压花系统

采用可拆卸式，能够根据客户所需定制各种图

案。
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1.一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述的高仿真砖纹彩色钢

板压花分切一体设备包括放卷系统（1）、分切系统（2）、压花系统（3）、存储料坑（5）；

所述的分切系统（2）位于放卷系统（1）的一侧，所述的压花系统（3）位于放卷系统（1）的

另外一侧；所述的存储料坑（5）位于放卷系统（1）的与压花系统（3）之间。

2.根据权利要求1所述的一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述

的放卷系统（1）包括放卷电机（101）、传动装置（102）、放卷电机控制器（103）、卷轴（104）、膨

胀装置（105）；

所述的放卷电机（101）的转轴通过传动装置（102）与卷轴（104）连接，卷轴（104）上安装

有用于锁紧卷筒的膨胀装置（105）；

所述的放卷电机（101）采用交流电机，放卷电机（101）电源与放卷电机控制器（103）连

接；放卷电机控制器（103）通过改变放卷电机（101）电源连接形式而改变电机旋转方向。

3.根据权利要求1所述的一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述

的压花系统（3）包括主动轮（301）、从动轮（302）、导轮（303）、压花电机（304）、托盘（305）、齿

轮装置（306）、锁紧装置（307）、固定架（308）；

所述的从动轮（302）与主动轮（301）上印刻有印花模板，从动轮（302）与主动轮（301）之

间的印花模块相互匹配；

所述的主动轮（301）安装于固定架（308）下，从动轮（302）安装于固定架（308）的主动轮

（301）上，压花电机（304）转轴与主动轮（301）连接，主动轮（301）通过齿轮装置（306）与从动

轮（302）连接，从动轮（302）上方与固定架（308）安装有能够调节从动轮（302）与主动轮

（301）直接间隙的锁紧装置（307）；

所述的托盘（305）安装于压花系统（3）进料端一侧，导轮（303）安装于压花系统（3）出料

端一侧。

4.根据权利要求1所述的一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述

的分切系统（2）包括安装架（201）、从动轮Ⅰ（202）、从动轮Ⅱ（203）、从动轮Ⅲ（204）、主动轮Ⅰ

（205）、分切电机（206）、切刀（207）、切刀托盘（208）、物料托盘（209）；

所述的从动轮Ⅰ（202）安装于安装架（201）进料口下方，从动轮Ⅱ（203）安装于靠近进料

口一侧的从动轮Ⅰ（202）的斜上方，主动轮Ⅰ（205）位于从动轮Ⅲ（204）的下方且紧密安装在

一起，主动轮Ⅰ（205）的与分切电机（206）连接，主动轮Ⅰ（205）与从动轮Ⅲ（204）之间的出料

侧安装有切刀托盘（208），切刀托盘（208）后侧安装有切刀（207），切刀（207）后侧安装有物

料托盘（209）。

5.一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述的高仿真砖纹彩色钢

板压花分切一体设备还包括钢板切割系统（4）；所述的切割系统（4）安装于压花系统（3）一

侧。

6.根据权利要求5所述的一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述

的切割系统（4）包括切割装置（401）、收紧装置（402）、收卷机（406）；

所述的切割装置（401）包括切割从动轮（4011）、切割轮（4012）、切割托盘（4013），所述

的切割从动轮（4011）安装于钢板进料口一侧，切割轮（4012）通过传动轴与切割电机连接，

切割轮（4012）下方安装有切割托盘（4013），切割托盘（4013）上安装有固定网，切割轮

（4012）上设置有切割刀，切割刀安装于固定网的网孔间隙内；
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所述的收紧装置（402）位于切割装置（401）后，收紧装置（402）包括收紧滚轮Ⅰ（403）、收

紧滚轮Ⅱ（404）、压板（405），收紧滚轮Ⅰ（403）安装于收紧装置（402）进料端，收紧滚轮Ⅱ

（404）平行安装于压板（405）进料端；

所述的收卷机（406）包括收卷电机（407）、收卷轮（408）、收卷轮（408）上装有卷筒，收卷

轮（408）与收卷电机（407）连接，在收卷轮（408）收卷转动时，压板（405）与收卷轮（408）之间

起到张紧钢板的作用。

7.根据权利要求6所述的一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述

的切割轮（4012）上的切割刀可按照需求自行改变切割刀之间的位置。

8.根据权利要求2所述的一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备，其特征是：所述

的传动装置（102）使用链条传动。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 109319540 A

3



一种高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备

技术领域

[0001] 本发明属于建筑材料生产领域，更具体的说涉及一种高仿真砖纹彩色钢板压花分

切一体设备。

背景技术

[0002] 钢板作为一种全新的建筑装饰材料，是当今世界星级建筑和顶级装饰使用的一种

高档彩涂板，在国际上仅有少数发达国家能够生产。这种材料可以广泛应用于装饰装潢、金

属吊顶、幕墙、欧式卷帘门、车库门、防盗门、室内钢木门、彩钢窗等方面。

[0003] 高仿真砖纹彩色钢板采用国内先进的五涂三烘生产工艺，基板采用镀锌、镀铝锌、

镀镁铝板，使用三价铬环保钝化液对基板表面进行化学抛光与成膜，在钝化液中还加入了

硅的成分，不仅具有防腐性，更提高了产品的涂装性能。涂层采用醇酸树脂涂料与聚酯树脂

涂料的结合，不仅具有较好的柔韧性、附着力和机械强度，也能提高涂层的饱满度，增加颜

色立体感。

[0004] 高仿真砖纹彩色钢板表面进行压花处理能够提高钢板的美观程度，不同的用处和

客户所需要的钢板表面压花不一样，在钢板的生产过程中需要对钢板进行分切和压花处

理，传统的生产线在对钢板进行压花和分切处理时，均采用两条不同的生产线进行处理，浪

费资源和耗费人工，增加了生产成本和生产场地，设计一种能够兼顾几个作用的钢板生产

线，是迫切有必要的。

发明内容

[0005] 本发明的两条钢板生产线采用通一个放卷设备，能够为两条不同的生产线提供放

卷工作，将两条不同的高仿真砖纹彩色钢板生产线结合在一起，有效的节约了生产场地和

设备成本。

[0006] 为了实现上述目的，本发明是通过以下技术方案实现的：所述的高仿真砖纹彩色

钢板压花分切一体设备包括能够提供放卷工作的放卷系统1、能够对金属基板进行分切的

分切系统2、能够对基板表面压花印制的压花系统3、能够储存钢板的存储料坑5；

所述的分切系统2位于放卷系统1的左侧，所述的压花系统3位于放卷系统1的右侧，

放卷系统1可以按照需求左右转动为压花系统3和分切系统2提供放卷工作；

所述的存储料坑5位于放卷系统1的与压花系统3之间。

[0007] 优选的，所述的放卷系统1包括放卷电机101、传动装置102、放卷电机控制器103、

卷轴104、膨胀装置105；

所述的放卷电机101的转轴通过传动装置102与卷轴104连接，卷轴104上安装有用于锁

紧卷筒的膨胀装置105；

所述的放卷电机101采用交流电机，放卷电机101电源放卷电机控制器103连接；放卷电

机控制器103通过改变放卷电机101电源连接形式而改变电机旋转方向。

[0008] 优选的，所述的压花系统3包括主动轮301、从动轮302、导轮303、压花电机304、托
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盘305、齿轮装置306、锁紧装置307，固定架308；

所述的从动轮302与主动轮301上印刻有印花模板，从动轮302与主动轮301直接的印花

模块相互匹配，且可以通过更换带有不同印花模块的从动轮302和主动轮301来组合成不通

的印花效果；

所述的主动轮301安装于固定架308下，从动轮302安装于固定架308的主动轮301上，压

花电机304转轴与主动轮301连接，主动轮301通过齿轮装置306与从动轮302连接，从动轮

302上方与固定架308直接安装有能够调节从动轮302与主动轮301直接间隙的锁紧装置

307；

所述的托盘305安装于压花系统3进料端的从动轮302与主动轮301结合面，导轮303安

装于压花系统3出料端的从动轮302与主动轮301结合面。

[0009] 优选的，所述的分切系统2包括安装架201、从动轮Ⅰ202、从动轮Ⅱ203、从动轮Ⅲ

204、主动轮Ⅰ205、分切电机206、切刀207、切刀托盘208、物料托盘209；

所述的从动轮Ⅰ202安装于安装架201进料口下方，从动轮Ⅱ203安装于靠近进料口一侧

的从动轮Ⅰ202的斜上方，主动轮Ⅰ205位于从动轮Ⅲ204的下方且紧密安装在一起，主动轮Ⅰ

205的与分切电机206连接，主动轮Ⅰ205与从动轮Ⅲ204之间的出料侧安装于切刀托盘208，

切刀托盘208后侧安装有切刀207，切刀207后侧安装有物料托盘209。

[0010] 优选的，所述的高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备可以还包括钢板切割系统

4；所述的切割系统4安装于压花系统3一侧，切割系统4与分切系统2相互独立，互不干扰工

作。

[0011] 优选的，所述的切割系统4包括切割装置401、收紧装置402、收卷机406；

所述的切割装置401包括切割从动轮4011、切割轮4012、切割托盘4013，所述的切割从

动轮4011安装于钢板进料口一侧，切割轮4012通过传动轴与切割电机连接，切割轮4012下

方安装有切割托盘4013，切割托盘4013上安装有固定网，切割轮4012上设置有切割刀，切割

刀安装于固定网的网孔间隙内，固定网防止钢板在切割时左右移动；

所述的收紧装置402位于切割装置401后，收紧装置402包括收紧滚轮Ⅰ403、收紧滚轮Ⅱ

404、压板405，收紧滚轮Ⅰ403安装于收紧装置402进料端，收紧滚轮Ⅱ404平行安装于压板

405进料端；

所述的收卷机406包括收卷电机407，收卷轮408，收卷轮408上装有卷筒，收卷轮408与

收卷电机407连接，在收卷轮408收卷转动时，压板405与收卷轮408之间起到张紧钢板的作

用；

优选的，所述的切割轮4012上的切割刀可以按照根据需求自行改变切割刀之间的位

置。

[0012] 优选的，所述的传动装置102采用链条传动。

[0013] 本发明有益效果：

本发明的两条钢板生产线采用通一个放卷设备，能够为两条不同的生产线提供放卷工

作，将两条不同的高仿真砖纹彩色钢板生产线结合在一起，有效的节约了生产场地和设备

成本。高仿真砖纹彩色钢板采用国内先进的五涂三烘生产工艺，基板采用镀锌、镀铝锌、镀

镁铝板，使用三价铬环保钝化液对基板表面进行化学抛光与成膜，在钝化液中还加入了硅

的成分，不仅具有防腐性，更提高了产品的涂装性能。涂层采用醇酸树脂涂料与聚酯树脂涂
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料的结合，不仅具有较好的柔韧性、附着力和机械强度，也能提高涂层的饱满度，增加颜色

立体感。

附图说明

[0014] 图1，为本发明整体结构框图；

图2，为本发明放卷系统后侧45度图；

图3，为放卷系统正视图；

图4，为本发明压花系统框图；

图5，为本发明切割装置框图；

图6，为本发明收紧装置框图；

图7，为本发明收卷机框图；

图8，为本发明分切系统侧视图；

图9，为本发明分切系统正视图；

图中，1-放卷系统、101-放卷电机、102-传动装置、103-放卷电机控制器、104-卷轴、

105-膨胀装置、2-分切系统、201-安装架、202-从动轮Ⅰ、203-从动轮Ⅱ、204-从动轮Ⅲ、205-

主动轮Ⅰ、206-分切电机、207-切刀、208-切刀托盘、209-物料托盘、3-压花系统、301-主动

轮、302-从动轮、303-导轮、304-压花电机、305-托盘、306-齿轮装置、307-锁紧装置、308-固

定架、4-切割系统、401-切割装置、402-收紧装置、403-收紧滚轮Ⅰ、404-收紧滚轮Ⅱ、405-压

板、406-收卷机、407-收卷电机，408-收卷轮、5-存储料坑、4011-切割从动轮、4012-切割轮、

4013-切割托盘。

具体实施方式

[0015] 下面将结合本发明实施例和附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整

地描述，显然，所描述的实施例仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发

明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施

例，都属于本发明保护的范围。

[0016] 如图1-9所示，所述的高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备包括能够提供放卷

工作的放卷系统1，能够对金属基板进行分切的分切系统2、能够对基板表面压花印制的压

花系统3、能够储存钢板的存储料坑5。所述的分切系统2位于放卷系统1的左侧，所述的压花

系统3位于放卷系统1的右侧，放卷系统1可以按照需求左右转动为压花系统3和分切系统2

提供放卷工作；所述的存储料坑5位于放卷系统1的与压花系统3之间，存储料坑5采用地面

开挖的形式。存储料坑5深度2米，宽度为1.5米，能够保证生产过程中钢板物料的持续供应，

在突然停电或者放卷机突然故障时，保证后续的生产设备有一定的物料供应也不至于由于

钢板紧绷而造成事故。

[0017] 所述的放卷系统1包括放卷电机101、传动装置102、放卷电机控制器103、卷轴104、

膨胀装置105；所述的放卷电机101的转轴通过传动装置102与卷轴104连接，传动装置102采

用链条传动。卷轴104上安装有用于锁紧卷筒的膨胀装置105，膨胀装置105采用4片能够开

合的膨胀片制作，4片膨胀片构成一个圆形，钢板卷筒套入之前收紧膨胀装置105的4片膨胀

片，套入钢板卷筒后，撑开4片膨胀片使4片膨胀片撑住钢板卷筒的内部，从而固定住钢板卷
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筒。所述的放卷电机101采用交流电机，放卷电机101电源与能够控制放卷电机101旋转方向

的放卷电机控制器103连接；放卷电机控制器103通过改变放卷电机101电源连接形式而改

变电机旋转方向。从而可以为两侧不同的生产线供应钢板物料。

[0018] 所述的的分切系统2能够对金属基板进行分切，所述的分切系统2包括安装架201、

从动轮Ⅰ202、从动轮Ⅱ203、从动轮Ⅲ204、主动轮Ⅰ205、分切电机206、切刀207、切刀托盘

208、物料托盘209；所述的从动轮Ⅰ202安装于安装架201进料口下方，从动轮Ⅱ203安装于靠

近进料口一侧的从动轮Ⅰ202的斜上方，主动轮Ⅰ205位于从动轮Ⅲ204的下方且紧密安装在

一起，主动轮Ⅰ205的与分切电机206连接，主动轮Ⅰ205与从动轮Ⅲ204之间的出料侧安装于

切刀托盘208，切刀托盘208后侧安装有切刀207，切刀207后侧安装有物料托盘209。钢板的

切割长度可以按照设定的需求自动切割，切刀207采用气缸驱动，切刀207两端安装于两个

气缸。

[0019] 所述的压花系统3包括主动轮301、从动轮302、导轮303、压花电机304、托盘305、齿

轮装置306、锁紧装置307，固定架308；所述的从动轮302与主动轮301上印刻有印花模板，从

动轮302与主动轮301直接的印花模块相互匹配，且可以通过更换带有不同印花模块的从动

轮302和主动轮301来组合成不通的印花效果；印花模块可以根据客户定制的要求印刻到主

动轮301和从动轮302表面，主动轮301和从动轮302相互紧密结合使得钢板在穿过主动轮

301和从动轮302时受到两个滚轮的挤压，从而在钢板表面形成印花效果。所述的托盘305安

装于压花系统3进料端的从动轮302与主动轮301结合面，导轮303安装于压花系统3出料端

的从动轮302与主动轮301结合面。托盘305用于衬托钢板的作用，在钢板压花前后不会掉落

或弯折。

[0020] 主动轮301与从动轮302通过锁紧装置307的固定端安装于固定架308上，主动轮

301在下，从动轮302在上；压花电机304转轴与主动轮301连接，主动轮301通过齿轮装置306

与从动轮302连接，主动轮301通过齿轮装置306带动从动轮302同步转动，锁紧装置307能够

调节从动轮302与主动轮301直接间隙；锁紧装置307采用螺栓与弹簧的方式制作，锁紧装置

307的旋钮安装于安装架201上端两侧各一个，锁紧装置307的主动轮301与从动轮302之间

采用弹簧支撑。压花工作首先，将锁紧装置307旋钮扭松，使主动轮301和从动轮302直接的

间隙增大，穿过需要压花的钢板，旋紧锁紧装置307的旋钮，使得主动轮301和从动轮302紧

密结合，压实两轮之间的钢板，然后，启动压花系统3开始压花工作。

[0021] 所述的高仿真砖纹彩色钢板压花分切一体设备可以还包括钢板切割系统4；所述

的切割系统4安装于压花系统3一侧，切割系统4与分切系统2相互独立，互不干扰工作。

[0022] 所述的切割系统4包括切割装置401、收紧装置402、收卷机406；所述的切割装置

401包括切割从动轮4011、切割轮4012、切割托盘4013、切割电机、传动轴，所述的切割从动

轮4011安装于钢板进料口一侧，切割轮4012通过传动轴与切割电机连接，切割轮4012下方

安装有切割托盘4013，切割托盘4013在钢板切割过程中对钢板底部起到承托作用，使钢板

不会移动。切割托盘4013上安装有固定网，固定网对钢板起到压平，防止作用移动的作用。

切割轮4012上设置有切割刀，切割轮4012上的切割刀可以按照根据需求自行改变切割刀之

间的位置。切割刀是安装于切割轮4012上的突出圆形环状刀片，可以跟随切割轮4012一起

转动，切割刀安装于固定网的网孔间隙内，固定内采用钢条制成的网状结构，中间有不同宽

度的竖向空隙，能够放入切割刀。
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[0023] 所述的收紧装置402位于切割装置401后，在对切割好的钢板进行收卷的过程中需

要在收卷之前收紧钢板，保证收卷起来的钢板捆扎紧密，不会松动。收紧装置402包括收紧

滚轮Ⅰ403、收紧滚轮Ⅱ404、压板405，收紧滚轮Ⅰ403安装于收紧装置402进料端，收紧滚轮Ⅱ

404平行安装于压板405进料端；所述的收卷机406包括收卷电机407，收卷轮408，收卷轮408

上装有卷筒，收卷轮408与收卷电机407连接，在收卷轮408收卷转动时，压板405与收卷轮

408之间起到张紧钢板的作用。

[0024] 最后说明的是，以上优选实施例仅用于说明发明的技术方案，而非限制尽管通过

上述优选实施例已经对本发明进行了详细的描述，但本领域技术人员应当理解可以在形式

上和细节上对其做出各种改变，而不偏离本发明的保护范围。
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