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Ściana składana zirłaazcza dó budtniflł tuiejakich
Patent trwa ód dnia 29 -jnarća 1954 r.

Przy wykonywaniu ścian w budownictwie
wiejskim i mieszkaniowym stosuje się drogie
materiały budowlano jak cegłę, cement, żelazo
i drewno. Ten sposób budowania nie jest eko*
ndtoliczny jako powolny i drogi.

Wady oftećfiego s$os$btt budowania usuwa
wynalazek, polegający na wykorzystaniu tanich
i powś&Schnyćh surowców i na wykonaniu spo^
sofcetii fabrycznym śćiari budynków z elemen¬
tów składanych, to jest ze słupów i podwój^
ri^ch płyt sporządzonych z tworzywa gliniano-
pias^wfc-oementoiwe^o, glinianó-piaskowo-wa-
pienhego lub żużlówó-gipsowego. Wolną prze¬
strzeń pomiędzy płytami wypełnia się wysoko
wartościową termicznie mieszaniną gliny, ce¬
mentu i sieczki lub trofciho-betonem. Płyty
ścienne są zbrojone prętami drewnianymi oko¬
rowanymi lub łodygami trzciny zwykłej,
oczyszczonej o lubości łodygi np. 6—9 mm.
Zaleci się stosowanie prętów z drzew iglastych.
Fr^ty drewniane" pfrżed użyciem musaą być
poddane" procesowi mineralizacyjnemu. Minera¬
lizacja zabezpiecza pręty drewniane przed gni¬
ciem, zmniejszeniem objętościowym przy wy¬

sychaniu i nawilżaniu oraz zwiększa przyczep¬
ność drewna do tworzywa. Do mineralizacji
mogą być stosowane: roztwór chlorku wapnia,
chlorku magnezu, mleko wapienne lub zaczyn
cementowy z domieszką chlorku wapnia. Ó
grubości płyt i wypełnienia pomiędzy płytami
decydują obliczenia statyczne i obliczenia war¬
tości izolacyjnej ścian. Skład objętościowy mie¬
szaniny gliniaino-piaiskowo-cementowej płyt
ściennych wynosi np< 1:1:6, wypełnień pomiędzy
płytami np. 1:4:12.

Wynalazek nadaje się do projektowania
modularnego. Trzy płyty kwadratowe w pionie
dają wysokość pomieszczenia. Opuszczenie obu¬
stronne pierwszej i drugiej płyty od dołu daje
otwór drzwiowy* Opuszczenie płyty środkowej
stwarza otwór okienny* Przy założeniu, że mo¬
duł siatkowy wynosi np. MS = 100 cm, to
wielkość płyty wynosi np* jeden metr kwadra*
towy* a szerokość słupa np. 20—30 cm.

W analogiczny sposób wykonuje się" ścianę,
której szkielet wypełnia się pustakami, spo¬
rządzonymi z tworzywa gliniano-piaskdwo-
eementowego zmiesaanegó z sieczką. PropofiO*



wany skład objętościowy mieszaniny wynosi
1:1:6. Pustaki ścienne, podobnie jak płyty, są
zbrojone prętami tkewtnianymi lub trociną.

Oprócz wymienionych ścian składanych ze
słupów i płyt względnie pustaków prefabryko¬
wanych może być wykonana także ręcznie lub
maszynowo ściana z mai w ten sposób, że po¬
między słupami zamocowuje się i napina wgra¬
nicach słupów plecione z prętów drewnianych
maty. Maty te zastępują siatki druciane.
Przytwierdzone do haków wbetonowanych w
słupy maty zamykają pola mające się wypeł¬
nić. Ażeby zapobiec wybrzuszeniu stosowane
być muszą przewiązania usztywniające, które
utrzymują maty w wymaganej odległości.
Przewiązania w poziomie i pionie stosuje się
w odległości np. 30—50 cm. Prócz drutu' do
przewiązań nadaje się łyko. W razie potrzeby
maty można usztywnić łatami poprzecznie za¬
mocowanymi pomiędzy słupami. Pręty drew¬
niane używane do wyrobu mat muszą być oko¬
rowane i poddane procesowi mineralizacyjne-
mu, najlepiej chlorkiem magnezu.

Następną czynnością po zamknięciu pola
ścian od zewnątrz i wewnątrz matami jest
wylepianie zewnętrznego pola mat zaprawą
glinianc-piaskowo-cementową względnie glinia-
no-piaskowo-wapienną o składzie objętościo¬
wym zaprawy np. 1:1*.

Zamiast wylepiania może być stosowane
również spryskiwanie maszynowe. W ten spo¬
sób powstaje forma zamknięta w granicach
zewnętrznego i wewnętrznego lica ściany. Tę
formę wypełnia się od góry do dołu mieszaniną
gliny, piafeku, cementu t sieczki o składzie
objętościowym np. 1:2:10. W ten sposób zbudo¬
wana ściana jest wysoko wartościowa termicz¬
nie.

W identyczny sposób mogą być wykonane
ściany warstwowe według patentu nr 36784 z
tą różnicą, że zamiast siatek drucianych można
zastosować plecione maty z prętów drewnia¬
nych lub trzciny względnie z wełny żużlowej,
szklanej oraz słomiane na plecionce drewnia¬
nej. Te nowe sposoby wykonania ścian skła¬
danych umożliwiają wykorzystanie tanich, pow¬
szechnych i łatwych do wydobycia surowców,
oraz stosowanie cementu murarskiego marki
150, względnie zastąpienie cementu wapnem.
Opisane wyżej ściany są proste w wykonaniu
i dają się obrabiać sposobem ciesielskim. Są
wysoko wartościowe termiczne i dają duże
oszczędności

Fig. 1 przedstawia w rzucie poziomym ścianę
składaną ze słupów i podwójnych płyt z wy-

pełnieniem pośrodku, fig. 3 —> tę samą ścianę
w widoku z przodu. Na' fig. 3 uwidoczniono
w rzucie poziomym ścianę z pustaków, której
widok z przodu przedstawia fig. 4, fig. !5 —
rzut poziomy śctóiy^ pokrytych zaprawą mat
z wypełnieniem ^ośrddku.

Fig. 6 i 7 przeftstotflają widok z praOdu i w
rzucie poziomym zaprojektowany dla przy&ta-

•du dom jednorodzinny o powierzchni zabudo¬
wanej 104 m8, składany ze słupów i podwój¬
nych płyt.

Przykład I. Pomiędzy słupami A, B od¬
dalonymi od ich osi np. 1,20 m zakłada się
od zewnątrz płytę C, a od wewnątrz płytę D.
Płyty C i D zamykają pole ściany mające się
wypełnić. Każda z płyt posiada obustronne
zacięcia na pół grubości f, n, n, rs, które to
zacięcia odpowiadają wpustom pozostawionym
w słupach, w które wsuwa się płyty. Wielkość
płyty w świetle słupów wynosi np. jeden metr
kwadratowy. Trzy płyty w pionie dają wyso¬
kość pomieszczenia. Opuszczenie obustronne
pierwszej i drugiej płyty od dołu daje otwór
drzwiowy. Opuszczenie płyty środkowej stwa¬
rza otwór okienny. 'Przyjęto przykładowo gru¬
bość płyty 5—8 cm. Płyta C posiada wewnątrz
trzy kanały o, b,co wymiarze np. 2—3 cm i 20
cm szerokości. Te puste kanały przebiegają
przez prawie całą wysokość płyty, a od góry
są przesklepione w tym celu, aby w czasie
spajania płyt nie dostawała się do nich zapra¬
wa. Rozmieszczenie kanałów pustych z prze-
sklepieniem górnym uwidoczniono także na
fig. 2. Takie same co do wielkości kanały a\,
b'i, cf\ są pozostawione w płycie If. Płyty
ścienne C, D są wykonane z tworzywa glinia-
no-piaskowo-wapdennego lub żużlowo-gipsowe-
go o składzie mieszaniny np. 1:1:6. Płyty te
są zbrojone matą plecioną z prętów drewnia¬
nych z, 2? z" lub tez luźno układanymi pod¬
łużnie i poprzecznie prętami z, z* z". Pręty
drewniane względnie trzcinowe, którymi rów¬
nież można zbroić płyty, poddane być muszą
procesowi mineralizacyjnemu. Puste pole W
pomiędzy płytami Ci P wypełnia się wysoko
wartościową termicznie mieszaniną gliny, pia¬
sku, cementu i sieczki o składzie objętościo¬
wym np. 1:4:12.

Przykład II. Przestrzeń pomiędzy dwoma
słupami CD (fig. 3), ustawionymi w odstępach
np. 1,20 m licząc od osi słupów, wypełnią się
pustakiem P. Boki pustaka wchodzą we wpu¬
sty W pozostawione w bocznych ścianach słu¬
pów. Wymiar pustaka w centymetrach wynosi
np. długość 100, szerokość 24, wysokość 24.



*l*ri*k F Jest throjbi^ patami, drewiftfeiiymi
Si, Si układanymi w teech warstwach zala¬
nych zaprawą #MM^pl**k<tt(>*rHtr&nK>wą
zmieszaną t mierzw* słomianą w źdźbłach t, ti.
f*tiśtak posiada 1$ feanałów r^>anieszozoftych w
&*ech radach i iprze^tawionych w stosunku
tio sMHte. Baaały I, 2, 3, 4, $, 6, ?, 8, 9, 10 od
góry pustaka P (fig. 3) są pMSeaklepiofte w tym
celu, ażeby w czasie ścigania pustaków nie
dostawała się do nich zaprawa. Skład obję¬
tościowy mieszaniny wynosi np. 1:1:6. Pustaki
mogą *9* róWftlt* «pqnz*dao0e fc twtDcrywa
gliniano-piiaskowo-fwapienniegKa zmieszan/egio z
mierzwą słomianą w źdźbłach.

Przykład III. Pole ściany mające się wypeł¬
nić pomiędzy dwoma słupami EF (fig. 5) zamyka
się w granicach słupów od strony zewnętrznej
matą Mi i od wewnątrz matą Mt. Maty Mi
i Mi przytwierdza się obustronnie u góry, dołu
i W środku słupów do haków Hi, H2, Ha, IU
wbetatfiowanych w słupy. Maty Mi, Mi są spo*
rządzone z plecionki z prętów drewnianych,
okorowanych i poddanych procesowi minera-
liaacyjnernu. Powierzchnie zewnętrzne mat Mi
i Mt wylepia się zaprawą głiniano-piaskowo-
cementową. Skład objętościowy zaprawy wy¬
nosi njp. 1:1:6. Następnie przystępuje się do
wypełnienia od góry do dołu poła ściany Wi,
wlewając rozrobioną mieszaninę gliniano*
pitaskowo^cementową zmieszaną z siecaką,
Skład objętoścjowy tworzywa wypełniają¬
cego pole Wi wynosi 1:2.' 10. Ażeby za*
pobiec ewentualnemu wybrzuszeniu się po+
krytych zaoprawą mat plecionych Mi, Mt
stosuje się przewiązanie J£i, Kt z drutu lub
łyka. Przewiązania te powtarzają] się np. co
30—50 cm w poziomie i pionie. W celu jeszcze
lepszego] usztywnienia mat w iczasie wypeł*
niania pola środkowego ściany Wi zakłada się
poprzecznie zamocowane pomiędzy skipami KF
łaty drewniane silnie zaklinowane od czoła.
Kilka takich łat usztywnia dostatecznie pole i
zapobiega ewentualnemu' wybrzuszeniu się
ściany w czasie betonowania jej środkowego pola.
Po zabetonowaniu ściany i związaniu tworzywa
wypełniającego łaty zdejmuje się. Ażeby umo¬
żliwić wysychanie wypełnionego pola ściany, na¬
leży pozostawić szereg otworów. W tym celu
przed pokryciem wyprawą mat Mi M2 wkłada
się pomiędzy pręty plecionki mat kilka kołków
drewnianych przechodzących przez całą ścianę
względnie dochodzących do jej środka. Po
lekkim obeschnięciu narzutu i po uprzednim
wypełnieniu wnętrza ściany, kołki wyjmuje

0i* PoWtftai* W ttt& apatfb OtWWy UmoiHwi*-
Ją S28rb*«e wysehni*eie icfarty. Otwory po cał-
Hanitym wyschnięciu ściany zalepia ofe.

W malogkasny *p€*6fe itiede być wykonana
Ściana według patentu itr 36184 e tą różnicą,
że zautfast *i*lek drucianych *fc*tzj* sdę maty
* p**§dw d*e*afattye?i rab traefeiy, wełny żuż¬
lowej, szklane} względnie stany. Tę tełas*
warstwową według patentu ar M7S4 wykonuje
siąw ten sposób* żewpierwsaej kolejności za¬
kłada się maty środkowa, * p© ich wylepieniu
kolejno zakłada się aastejme, wylepiając każ¬
dą pierwszą przed założeniem drugiej. Zamiast
wytępiania może być stosowane spryskiwanie.
Zamiast zaprawy cementowej, jak w opisie,
można stosować zaprawę • gliniano-piaskowo-
cementową lub gliniano-cemeiitowo-wapienną,
do wypełnień zaś tę samą zaprawę z domieszką
sieczki. Skład objętościowy zaprawy podany
jest w opisie ściany z mat. Przykłady podano
w opisie patentu nr 36784.

Zastrzeżenia patentowe

1. Ściana składana zwłaszcza do budowli
wiejskich, znamienna tym, że składa się z
oddalonych od siebie, pjyt prefabrykowa¬
nych, sporządzonych z tworzywa gliniano-
pi0$kc^io-cemen)toiwie©o, gliniano-piaskowo-
wapiennego lub żużlo-gipsowego, zbrojo¬
nych prętami drewnianymi lub trzciną i
słupów," do których obustronnie płyty są
wpuszczone.

2. Ściamai składana] jwedług zastrz. 1, zna¬
mienna tym, że t*zy płyty w pionie dają
wysokość pomieszczenia, a opuszczenie obu¬
stronne pierwszej i drugiej płyty od dołu
stwarza otwór drzwiowy* opuszczenie zaś
obustronne płyty środkowej — otwór
okienny.

3. Ściana składana według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienna tym, że przestrzeń pomiędzy płyta¬
mi jest wypełniona mieszaniną gliny, pia¬
sku, cementu i sieczki, względnie gliniano*
piaskowo^wapienmą zmieszaną z sieczką lub
trooino-betonem.

4. Odmiana ściany składanej, według zastrz.
1—3 iznamienma tym, że/ zamiast płyt mię¬
dzy słupami umieszczono pustaki z tworzy¬
wa gliniano-piaskowo-cementowego zmie¬
szanego z mierzwą słomianą w źdźbłach
które są zbrojone prętami drewnianymi lub
trzciną i są osadzone w wpusty pozostawione
w słupach.
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Odmiana ściany składanej według zastrz.
1—3, znamienna tym, że składa się z od¬
dalonych od siebie mat plecionych z prę¬
tów drewnianych, trzciny, wełny żużlowej,
wełny szklanej lub słomy, połączonych
przewiązanianii usztywniającymi maty i
utrzymującymi je w wymaganej odległości.
Ściana składana według zastrz. 5, zna¬
mienna tym, że maty od strony zewnętrz¬
nej i wewnętrznej są wylępiane lub spry¬
skiwane zaprawą gliniano-piaskowo-cemen-
tową, a powstałe pomiędzy matami prze¬

strzenie są wypełnione mieszaniną gliny,
piasku, cementu i sieczki.

7. Odmiana ściany składanej według zastrz.
6, znamienna tym, że powstałe między ma¬
tami przestrzenie wypełnia się mieszaniną
z tworzywa glinaano-piaskowo-cenientowego,
lub gliniano-piaskowo^wapiennego zmiesza¬
nego z mierzwą słomianą w źdźbłach.

Henryk Jabłoński

Zastępca: Kolegium Rzeczników Patentowych
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Bo opisu patentowego nr 3992S

Fig. 6
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