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(57) Abstract

A firearm insert has an insertable barrel (27) and a loading shell (21). The mass ratio between the inner and outer diame-
ters of the insertable barrel (27) exceeds 60 % when the inner diameter has less than 5 mm and the outer side of the insertable bar-
rel (27) is totally smooth, so that it closely fits into the barrel of the firearm. The corresponding loading shell (21) is made of two
separable parts (1, 10). In the front female part (1) the small caliber ammunition (7) to be fired can be introduced. The rear male
part (10) contains in its inner bore an axially movable firing pin (11). The rear part (10) of the loading shell is plugged into the
front part (1) and secured by means of a bayonet catch. The assembled loading shell (21) together with the charge (7) has the
same outer dimensions as a usual cartridge for the concerned firearm and can be handled as such. In particular, several loading
shells (21) may be stored in the magazine of the firearm, so that rebading requires only a manual loading movement. The grooves
(28) and lands (29) in the disclosed insertable barrels (27) are produced by cold forming by hammers arranged around the peri-
phery of a stationary core that extends over the whole length of the barrel (27). The hammers form a standard tube whereas the

barrel (27) worked by the hammers is twisted and drawn off the core.




Der Einsatz besteht aus einem Einsatzlauf (27) und einer Ladehiilse (21). Das Verhltnis der Masse

des Innen- zum Aussendurchmesser des Einsatzlaufes (27) betrigt bei einem Innendurchmesser von weniger als 5 mm mehr als
60 % und seine Aussenseite ist vollig glatt ausgefiihrt, so dass er gerade in den Lauf des zu verwendenden Gewehres passt. Die

zugehorige Ladehiilse (21) besteht aus zwei trennbaren Teilen (1, 10). In den vorderen, weiblichen Teil (1) kann die zu verschies-

sende Munition (7) kleineren Kalibers eingesetzt werden. Der hintere, minnliche Teil (10) enthalt in seiner Bohrung einen darin

axial beweglichen Ziindstift (11). Der hintere Teil (10) der Ladehiilse wird in den vorderen (1) hineingesteckt und mittels eines
Bajonettverschlusses gesichert. Die zusammengesetzte, mit der Ladung (7) versehene Ladehiilse (21) entspricht ihrem Aecusseren
nach einer gewdhnlichen Gewehrpatrone fiir das betreffende Gewehr und kann wie eine solche gehandhabt werden. Insbesonde-
re konnen mehrere Ladehiilsen (21) ins Gewehrmagazin abgespitzt werden und das Nachladen bedarf bloss einer manuellen La-

(57) Zusammenfassung

debewegung. Die Ziige (28) und Felder (29)ime
stellt, indem peripher angeordne
ein Normrohr verformen, wéhren

gezogen wird.

rfindungsgemissen Einsatz

lauf (27) werden mittels einer Kaltverformung herge-

te Hammer um einen stationdren Kern, der sich iiber die ganze Linge des Laufes (27) erstreckt,

d der bearbeitete Lauf (27) unter den Himmern vom Kern unter entsprechender Verdrehung ab-
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Einsatz fur Schusswaffen

zum Verschiessen kleinerkalibriger Munition

sowie Verfahren zur Herstellung des zugehdrigen

Einsatzlaufes

Die wvorliegende Erfindung betrifft einen Einsatz flir eine
Schusswaffe, zum Beispiel fuUr ein Gewehr oder eine Faust-
feuerwaffe, mittels dessen eine Munition kleineren Kalibers
verschiessbar ist, als Jene, Iflir welche die betreffende
Schusswaffe gebaut ist. Ausserdem hat die Erfindung ein Ver-
fahren zum Gegenstand, mittels dessen der zu diesem Einsatz
gehdrige Einsatzlauf herstellbar ist. Solche Einsdtze werden
vorallem in grosskalibrigen Gewehren oder Faustfeuerwaffen
fir Uebungszwecke verwendet, so dass der Schitze das Zielen
und die Schussabgabe auch auf kleinere Distanzen iben kann.
Ausserdem ist diese Kkleinerkalibrige Munition erheblich
preisginstiger und deren Verschiessen erzeugt im Vergleich
zur grosskalibrigen Munition einen erheblich geringeren

Schiessl&rm. Deswegen sind solche Einsatze fir das Schiess-
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training sehr gefragt. Gerade auch fir die Ausbildung von
Schiessanféngern eignet sich das Verschiessen von Munition
kleineren Kalibers hervorragend, indem der Schitze bereits an
die Hanéhabung der grosskalibrigen Schusswaffe angewdhnt wer-
den kann und Erfahrungen nmit dem Zielen und der Schussabgabe
sammeln kann. Die Schiessausbildung ist durch Verwendung sol-
cher Einsdtze preisglnstiger oder bei vergleichbaren Kosten
viel effizienter, da mehr Munition verschossen werden kann.
Zudem ist das Verschiessen von Munition dieses Kalibers nicht
arn. besondere Vcrschriften gebunden, sodass nicht stets ein
Schiessstand aufgesucht werden muss, sondern auf 6ffentlichem
Ge_&nde, zum Beispiel in einem Wald cder auf Wiesland, aber
auch auf Privatgrunéd die grosskalibrige Schusswaffe zum
Verschiessen soclcher Munition verwendet werden  Kkann.
Typischerweise schiesst man mit einer 4 mm Munition, die un-
ter der Bezeichnung M20 im Handel erhaltlich ist, auf eine
Distanz von 10 Metern.

Derzrtige Einsé&tze IUr groéskalibrige Schusswaffen gehéren in
einigen Ausfihrungen zum Stand der Technik. Fir den Schweizer
Karabiner ist gegen Ende der Dreissiger Jahre der sogenannte
Lienhard-Einsatz bekanntgeworden. Dieser Kann auch im Schwei-
zer Sturmgewehr 57 eingesetzt werden, der dasselbe Kaliber
aufweist wie der Karabiner. Dieser Lienhard-Einsatz umfasst
einerseits einen Einsatzlauf und andrerseits eine Ladehllse.
Der Einsatzlauf besteht aus einem Rohr mit einem Aussendurch-
messer, welcher dem Kaliber des Gewehrlaufes entspricht, also

fiir die genannten Gewehre einen Durchmesser von 7,55 mm auf-

weist. Ueber die Lé&nge des Einsatzlaufes verteilt sind in
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dessen Aussenseite wenigstens zwel umlaufende Nuten eingelas-
sen, in die je eine Schnlirpackung oder je ein O-Ring aus gum-
mielastischem Material eingelegt ist. Der Einsatzlauf weist
einen Innendurchmesser auf, welcher uberall mindestens 4 mm
betradgt. Aus der Innenseite des Einsatzlaufes sind 2ige mit
einer Tiefe von 0.15 mm ausgehobelt, die sich Uber die Léange
des Laufes um eine Viertel-Drehung winden. Der Innendurchmes-
ser zwischen zwel gegenlberliegenden Zlgen betré&gt also 4.3
mm, uné 2zwischen zwel gegeniberliegden Feldern 4 mm. Eine
durch den Lauf geschcssene Kugel des Kalibers 4 mm, die in
Tat uné Wahrheit einen Durchmesser von 4.3 mm aufweist, wird
in die Zige gepresst und es wird ihr durch die Verwindungen
der zwischen den Zugen verlaufenden Felder ein Drall mitgege-
ben, der die Flugbahn stabilisiert. Zur Benlitzung wird der
Lienhard-Laufeinsatz verschlussseitig in den Lauf des betref-
fenden Gewehres eingesetzt. Danach wird die dazugehdrige
Lienhard-Ladehllse vorbereitet. Diese besteht im wesentlichen
aus einem Hohlzylinder, auf dessen vorderes Ende die zu ver-
schiessende Kugel aufgesetzt wird und auf dessen Hinterseite
ein von der Kugel getrenntes Zundhitchen eingesetzt wird. Bei
der Schussabgabe schlégt der Zindstift des Gewehrverschlusses
auf den Boden des Zundhutchens und der entstehende Explosi-
onsdruck wirkt durch die Ladehilse hindurch und tréibt die
Kugel durch den Einsatzlauf. Zum Nachladen muss die Ladehtilse
umsténdlich aus dem Patronenlager herausgekramt und.mittels
einer Durchstossnadel vom verschossenen 2Zundhitchen befreit
werden. Dann muss die Ladehilse neu mit Kugel und Zindhltchen

versehen undéd danach wieder in den Lauf eingesetzt werden. Das
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Nachladen erfordert de;halb eine zeitraubende Manipulation.
Es ist zum Lienhard-Einsatz auch eine Ladehlilse aus zwei
trennbaren Teilen bekanntgeworden. Die vordere nahm vorne die
zu verschiessende Kugel auf und hinten die von der Kugel ge-
trennte Ladung, das 2indhlitchen. Nach dem Zusammensetzen der
beiden Teile konnte mittels einer Verschraubung eine Vorspan-
nung des hinteren Teiles auf den 2Zindhitchenboden erreicht
werden, sodass sich ein Schlag auf das hintere Ende der Lade-
hilse auf den Boden des Zindhitchens fortplanzte und so die
Ladung zum Explodieren brachte.

Als Alternative ist der sogenannte Walter-Einsatzlauf bekannt
gewcrden. Dieser hat aussen die Form der Gewehrpatrone GP 11,
welche sowohl mit dem Karabiner als auch mit dem Sturmgewehr
57 verschossen wird. Er ist somit 70 mm lang und weist eine
axial verlaufende Durchgangsbohrung von 4 mm Durchmesser auf,
in welche Ziige mit einer Verwindung eingehobelt sind, sodass
zwischen zwei Zligen der Durchmesser 4.3 mm betragt. Aussen
weist dieser Einsatzlauf, welcher gewissermassen durch die
Patrone selbst gebildet wird, zwei umlaufende Nuten auf, in
denen gummielastische O-Ringe eingelegt sind. Der Walter-Ein-
satzlauf wird geladen, indem auf seiner Hinterseite die Muni-
tion eingesetzt wird. Diese zu verschiessende Munition be-
steht aus einer Patronenhilse, die direkt mit dem Geschoss,
einer Kugel von 4,3 mm Durchmesser, versehen ist und unter
der Bezeichnung M20 bekannt ist. Es kénnen mehrere solche
Walter-Einsatzldufe genau wie echte Gewehrpatronen in ein Ma-
gazin abgespitzt werden. Beim Laden wird ein solcher Einsatz-

lauf in das Patronenlager des Jewehrs beférdert und die
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Schussabgabe erfolgt dann, indem der 2Zindstift des Ge-
wehrverschlusses, der bei der echten Gewehrpatrone auf deren
Boden schlagt, nun auf den Boden der Patronenhlilse der einge-
setzen Munition M20 aufschlégt. Die Kugel wird dann durch den
Einsatzlauf getrieben und verschossen, wobei ihr wiederum ein
Drall mitgegeben wird. Der Nachteil dieses Einsatzlaufes ist
darin zu sehen, dass er nur im Patronenlager des Gewehres
mittels der gummielastischen O-Ringe gehalten ist. Durch im-
mer wieder neues Einsetzen wird die Positionierung relativ
ungenau und eine erhebliche Streuung der Schlsse ist deshalb
unvermeidlich. Die Schussgenauigkeit lasst also zu wilnschen
Ubrig. Will der Uebungsschltze ausserdem nicht nach jedem
Schuss das Magazin entfernen, um die mit dem Einsatzlauf kom-
binierte Patrone neu zu laden, so muss er mehrere solche kom-
plette Einsatzléaufe erstehen. Er kann diese dann alle vorbe-
reiten uné in das Magazin einsetzen, wonach er die einzelnen
Ladungen der Reihe nach verschiessen kann. Es bedarf bloss
noch einer Ladebewegung zwischen den einzelnen Schilissen. Das
Anschaffen mehrerer solcher kompletter Ensatzldufe ist jedoch
recht Kostspielil

Eine weitefe Lésung fur das Uebungsschiessen mit grosska-
librigen Gewehren bietet ein als CO,-Einsatz bekanntgeworde-
ner Gewehreinsatz, der fir das Kurzdistanz-Schiessen mit dem
neuen Schweizer Sturmgewehr 90, das als Privatwaffe unter der
Bezeichnung EP 90 bekannt ist, entwickelt wurde. Dieser Ge-
wehreinsatz besteht aus einem Verschlussstlick, in das eine
handelslbliche Coz-Patrone eingesetzt werden kann, wie solche

zum Beispiel zum Fillen von Rahmbldsern bekannt sind. Ver-
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schossen wird mit diesem Gewehreinsatz eine Kugel des Kali-
bers 5,5 mm, welches dem tatsdchlichen Kaliber dieses Geweh-
res entspricht. In Wirklichkeit mdégen die Kugeln einen ge-
ringfigig grésserén Durchmesser aufweisen, um der Laufauswei-
tung Rechnung zu tragen, welche sich durch dessen Ausschies-
sen einstellt. Zum Schiessen mit diesem Coz-Einsatz wird eine
solche Kugel in das Patronenlager des Gewehres gesteckt, die
dann durch eine Ladebewegung vom speziell konstruierten Ver-
schlussstick, in das zuvor eilne COZ-Patrone eingesetzt wurde,
ecwas in den Lauf hineingepresst wird. Das Verschlussstick
weist einen Mechanismus auf, sodass bel Betatigung des Abzu-
ges das Ventil der COZ-Patrone schlagartig gedffnet wird und
der Druck auf die im Lauf steckende Kugel wirkt. Der Nachteil
Gieses Einsatzes besteht vor allem darin, dass die so erzeug-
bare Anfangsgeschwindigkeit des Geschosses zu niedrig ist, um
eine hohe Treffergenauigkeit zu erzielen. Es muss denn auch
mit einem speziellen Aufsatz zur bestehenden Zielvorrichtung
gezielt werden, die der relativ niedrigen Anfangsgeschwindig-
keit des Geschosses durch einen grdsseren Anstellwinkel des
Gewehres Rechnung tragt.

Bisher gibt es fir das Sturmgewehr 90 beziehungsweise EP S0
mit dem Kaliber 5,55 mm keinen Einsatz zum Verschiessen von 4
mm Zentralfeuermunition M20 als Uebungsmunition, welcher in
der Schussgenauigkeit mit Jjenem des Lienhard-Einsatzes ver-
gleichbar ware. Dies liegt im technischen Problem begrindet,
dass es unmdglich ist, in einen Lauf mit 4 mm Innendurchmes-
ser und einem Aussendurchmesser von bloss 5,55 mm 2zige

einzuhobeln. Der Lauf wirde von den auftretenden Barbeitungs-
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kraften unweigerlich verzogen oder gar zerrissen. Wohl Kkann
ein derartiger Einsatzlauf hergestellt werden, indem man in
einen 4 mm Lauf mit grésserem Aussendurchmesser erst die Zlge
einhobelt und hernach den Aussendurchmesser auf das ge-
wiinschte Mass hinuter abdreht. Dieses Verfahren ist aber viel
zu kostspielig. Erstens sind fir das Herausschneiden von etwa
0.15 mm tiefen ZUgen sechs bis zwdlf Hobelzlge erforderlich.
Bei einem Lauf mit Ublicherweise acht Zigen ergibt dies eine
sehr hohe aAnzahl von auszuflhrenden Hobelbewegungen, was die
Kosten der Bearbeitung enorm verteuert. Zweitens wird der
Lauf unweigerlich verzogen und muss demzufolge nachgerichtet
werden. Drittens muss sein Aussendurchmesser auf das ge-
wiunschte Mass abgedreht werden. Zur Vermeidung hoher Bearbei-
tungskrafte kann bei jedem Durchgang nur eine ganz dlnne
Schicht abgedreht werden, weshalb wiederum eine Vielzahl von
Abdrehdurchgéngenrerforderlich ist. Ein derart hergestellter
Einsatzlauf kéme so teuer 2zu st;hen, dass er auf dem Markt
kaum Absatzchancen fé&nde. Bei den wirklichen Gewehrlaufen
werden die Zuge oftmals nicht ausgehobelt, sondern der Lauf
wird um einen entsprechenden Kern kaltverformt. Dieses Kalt-
schmieden oder Kaltverformen ist nach Ansicht der Fachwelt
bei so kleinen Durchmessern wie bel einem 4 mm Einsatzlauf
fir eine Schusswaffe des Kalibers 5,5 mm unméglich, da das

Material zerrissen werde.
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Aus den obengenannten technischen Grinden ist bisher kein
Einsatz fir das Sturmgewehr 90 erhdltlich, der einen Einsatz-
lauf einschliesst, welcher tatséchlich. in den Lauf dieses Ge-
wehres einsetzbar ware, obwohl ein solcher Einsatzlauf einem
weitverbreiteten Bedirfnis entspréche. Ausserdem gibt es
keine Ladehilse flir die Zentralfeuermunition M20, welche ein-

zig als solche wirkt und die Manipulation zum Nachladen auf

eine Minimum beschré&nkt.

Es ist deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen
Einsatz fir Schusswaffen zum Verschiessen von Munition redu-
zierten Kalibers mit einer Schusswaffe grdsseren Kalibers,
insbesondere fir das Sturmgewehr 90 oder vergleichbare Waf-
fen, zu schaffen, welcher eine hdéhere Schussgenauigkeit er-
zielt und welcher zum Nachladen eine mdéglichst einfache Mani-
pulation erfordert. Ferner ist es auch eine Aufgabe der Er-

findung, ein Verfahren zur Herstellung des zugehdrigen Ein-

satzlaufes anzugeben.

Die Erfindung lést die gestellte Aufgabe mit einem Einsatz
fiir Schusswaffen zum Verschiessen einer Munition kleineren
Kalibers als jene, fir welche die betreffende Schusswaffe ge-
baut ist, mit einem Einsatzlauf und einer Ladehllse aus zwei
trennbaren Teilen, der sich dadurch auszeichnet, dass bei ei-
nem Innendurchmesser des Einsatzlaufes von weniger als 5 mm
das Verhaltnis der Masse seires Innen- 2zu seinem Aus-

sendurchmesser mehr als 60 % betragt, und dass in den vorde-
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ren Teil der Ladehiilse eine einteilige Munition aus Patronen-
hiilse und Kugel einsetzbar ist und in deren hinterem Teil ein

Zindstift axial beweglich gelagert ist.

Die Erfindung loést die Aufgabe weiter mittels eines Verfah-
rens zum Herstellen eines Einsatzlaufes zu diesem Einsatz,
das sich dadurch auszeichnet, dass die Zige und Felder im
Lauf mittels Kaltverformung aus der Innenseite eines Rohrs
grdsseren Aussen- und Innendurchmessers als des her-
zustellenden Laufes herausgeknetet werden, indem mehrere pe-
ripher um das Rohr angeordnete Hémmer gleichzeitig radial auf
dessen Aussenseite und gegen einen sich in ihm befindlichen
stationdren Kern mit den Negativiormen der entsprechenden
Zige und Felder einwirken, wéhrend das bearbeitete Rohr unter
den bearbeitenden Ha&mmern unter entsprechender Verdfehung vom

Kern abgezogen wird, wonach es aussen abgedreht und feinge-

schliffen wirg.

Der erfindungsgemdsse Einsatz erlaubt das Verscpiessen von
Munition reduzierten Kalibers mit Schusswaffen, die fir groés-
serkalibrige Munition ausgelegt sind. Die Ladehilse des
erfindungsgemdssen Einsatzes kann in das gewdhnliche Muniti-
onsmagazin der Schusswaffe abgespitzt werden und genau gleich
gehandhabt werden wie die richtige Munition. Insbesondere
kann daé gefillte Magazin Schuss um Schuss leergeschossen
werden, wobei zwischen den Schissen einzig eine manuelle La-
debewegung erforderlich ist. Die Ladehllse wird dabei automa-

+isch ausgeworfen, gleich einer verschossenen Gewehrpatronen-
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Hilse. Das besondere Herstellungsverfahren fir den zugehdri-
gen Einsatzlauf erméglicht eine derart kostenglinstige Her-
stellung desselben, dass erstmals ein tatséchlich in den Ge-
wehrlauf einfihrbarer Einsatzlauf angeboten werden kann. Der
erfindungsgemésse Einsatzlauf ist dariberhinaus von einer
solch 1Uberzeugenden Prédzision, dass die Effektivitat des
Schiesstrainings mit solcher Munition kleineren Kalibers be-
tréchtlich erhdht werden kann. Versuche zeigten, dass das

Streubild selbst auf eine Schussdistanz von 20 Metern hinrei-

chend ist, um selbst auf diese Distanz sinnvoll zu Uben.

Eine beispielsweise Ausfihrung der Erfindung ist in den
Zeichnungen dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung

unter Bezugnahme auf diese Zeichnungen im einzelnen beschrie-

bern.

Es zeigt: 4

Figur 1 Den Vorderteil der Ladehilse in einem
Langsschnitt mit eingesetzter Munition
und rechts daneben eine Ansicht der die-
ses Ladehlilsen-Teils von hinten;

Figur 2: Den Hinterteil der Ladehilse mit dem

Zindstift in einem Léngsschnitt und
rechts daneben eine Ansicht dieses Lade-

hiilsen-Teils von vorne;
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*a

Figur 2 Die Ladehtulse mit der Munition vor deﬁ
Zusammensetzen in einer perspektivischen
Ansicht;

Figur 4 Die zusammengesetzte Ladehilse in ge-
ladenem Zustand im Augenblick der Schus-
sauslésung in einem Lé&ngsschnitt und dar-

unter eine gewdhnliche Gewehrpatrone zum

Vergleich;

Figur © Den Einsatzlauf in einem L&ngsschnitt mit
daran anschliessender Ladehllse;

Figur 6a - 64: Das Verfahren zur Herstellung des Ein-

satzlaufes in drei Momenten des Verfah-
rensablaufs, sowie den fertigen Einsatz-

lauf, je in einem Lé&ngsschnitt.

Der erf:indungsgemdsse Einsatz besteht einerseits aus einer
speziell entwickelten Ladehilse und andrerseits aus einem
nach einem eigens entwickelten Verfahren hergestellten Eih-
satzlauf. Diese beiden Elemente des Einsatzes sind aufeinan-
der abgestimmt und verwirklichen eine gemeinsame er-
finderische Ideé, indem sie zusammenwirken. Figur 1 zeigt in
einem Langsschnitt den Vorderteil 1 der zum Einsatz ge-
hérenden Ladehiilse, welche erfindungsgemass zweiteilig ausge-
fihrc ist. Dieser Vorderteil 1 der Ladehilse ist im wesentli-
chen ein Hohlzylinder und bildet einen weiblichen Teil fur
den Hinterteil der Ladehllse. Sein Aussendurchmesser ent-

spricht weitgehencd jenem einer gewdhnlichen Gewehrpatrone in
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deren vorderem Bereich, sodass dieser Vorderteil 1 der Lade-
hiilse in das entsprechende Patronenlager der Schusswaffe
passt=. Die Innenseite weist abschnittsweise unterschiedliche
Durchmesser auf. Im hintersten Bereich 2 ist der Innendurch-
messer am grossten, dann schliesst ein Bereich 3 mit etwas
kleinerm Innendurchmesser an und schliesslich folgt ein wei-
terer Bereich 4 mit nochmals reduziertem Innendurchmesser. An
iesen schliesst im Bereich der vorderen Mandung eine trich-
terfdrmige Verjlngung 5 an, welche schliesslich in die ei-
gentliche Mindung 6 mit dem kleinsten Innendurchmesser aus-
ldufc. In diese trichterférmige Ausformung 5,6 des Mindungs-
bereiches des vorderen Teils 1 der Ladehilse passt die zu
verschiessende Munition 7, die dann vorne etwas aus der Lade-
hiilse herausragt. Die Munition 7 kann dort eingesetzt werden,
indem sie von hinten in den Vorderteil 1 der Ladehllse ge-
steck: undé schliesslich formschlissig im Mindungsbereich 5,6
gehalten wird, wie das in der Figur 1 gezeigt ist. In der
Praxis wird der Vorderteil 1 der Ladehilse zum Laden aufrecht
gehalten, sodass der grdsste Innendurchmesser oben ist, wo-
nach die Munition 7 in diesen Vorderteil 1 der Ladehiilse fal-
lengelassen werden kann. Rechts in der Zeichnung ist der Vor-
derteil der Ladehlilse in einer Ansicht von hinten dar-
gestellt. Zusammen mit dem L&ngsschnitt gesehen ist erkennt-
lich, dass der Bereich 3 mit dem zweitgrdssten Durchmesser
hinten zwei einander gegeniberliegende verjungte Bereiche 8
aufweist, die sich je um etwa 90° des Umfanges erstrecken und
einander gegeniiberliegen. Dadurc: werden Ausnehmungen 9 ge-

bildet, die in der Ansicht von hinten einsehbar sind. Diese
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Ausnehmungen S beziehungsweise die Verjlngungen 8 sind Teil

eines Bajonettverschlusses, wie spater noch klar wird.

Figur 2 zeigt den ménnlichen Teil 10, der in den weiblichen
Teil 1 steckbar ist, welcher in Figur 1 gezeigt und eben be-
schrieben wurde. Dieser ménnliche oder Hinterteil 10 der er-
findungsgeméssen Ladehilse bildet ebenfalls einen Hohlzylin-
der, in dessen Innerem ein Zundstift 11 in axialer Richtung
geflhrt ist, welcher einen entsprechend kleinen Durchmesser
aufweist. Dieser Zundstift 11 ist hinten mittels einer Fih-
rungsbtichse 12 zusé&tzlich geflihrt und vor Herausfallen gesi-
chert. Er weist in seinem mittleren Bereich eine Verdickung
13 auf, welche etwas Kklrzer ist als eine entsprechende Aus-
nehmung 14 aus der Hohlzylinder-Innenwand, sodass die Ver-
dickung 13 in dieser Ausnehmung 14 gefihrt ist, jedoch der
Zindstift 11 Uber einen gewissen Bereich in axialer Richtung
bewegbar ist. Der Zundstift 11 hat die gleiche Liénge wie der
gesamte Hinterteil 10 der Ladehilse. Vorne hat er eine abge-
rundete Spitze 15, die dazu bestimmt ist, auf den Boden des
Zundhlitches der Munition zu schlagen. Der hintere Teil 16 des
ménnlichen Ladehilsen-Teils 10 ist vom aussen gleich wie je-
ner einer gewdhnlichen Gewehrpatrone geformt. Er weist also
ebenfalls einen vorstehenden Rand 17 auf, der durch entspre-
chende Ausnehmungen 18 geschaffen ist und als Anschlag fur
den Hilsenauswerfer am Verschluss der Schusswaffe zu wirken
bestimmt ist. Der vordere Teil 19 des mé&nnlichen Ladehilsen-
Teils 10 entspricht in den Abmessungen seiner verschiedenen

Aussendurchmesser jenen der zugehdrigen Innendurchmesser des



WO 92/16815 PCT/CH91/00065

14
weiblichen Vorderteils 1 der Ladehiilse nach Figur 1. Er weist
insbesondere zwei Verdickungen 20 auf, die sich ebenfalls um
etwa 90° um den Umfang erstrecken und in einer entsprechenden
Drehlage zum Vorderteil 1 der Ladehiilse mit den Ausnehmungen
9 in demselben korrespondieren. Rechts vom Lé&ngsschnitt in
Figur 2 ist eine Ansicht des mannlichen Ladehilsen-Teils 10

von vorne gezeigt, in der diese beiden Verdickungen 20 er-

kennbar sing.

Figur 3 zeigt eine perspektivische Ansicht der Ladehilse 21
uné der in sie einzusetzenden Munition 7 vor dem Zusammenset-
zen. Erkennbar ist der weibliche Vorderteil 1 und der mannli-
che Hinterteil 10 der Ladehiilse 21. Am Hinterteil 10 sind im
Bereich 19 die Abschnitte mit den verschiedenen Durchmessern
erkennbar wie auch die Verdickungen 20, welche einen Tell des
Bajonettverschlusses bildern. Am hinteren Ende des hinteren
meils 10 der Ladehiise 21 ist der Rand 17 erkennbar, welcher
£3r das Auswerfen der Ladehﬁlse 21 nach dem Verschiessen der
Munition nétig ist. Zwischen den beiden Teilen 1,10 der Lade-
hiilse 21 ist die Munition 7 eingezeichnet, so wie sie in den
Vorderteil 1 der Ladehiilse 21 geschoben wird. Sie besteht aus
einer Patronenhiilse 22 und einer 4mm Kugel 23, welche vorn
auf der Patronenhiilse 22 sitzt. Nach dem Zusammensetzen der

Ladehiilse 21 wird die Kugel 23 und der vordere Rand der Pa-

tronenhiilse 22 aus der Bohrung im vorderen Teil der Ladehlilse

21 herausragen.
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Figur 4 zeigt die beiden Teile 1,10 der Ladehilse 21 in zu-
sammengesetztem Zustand im Moment vor der Schussausldsung.
Der mé&nnliche Hinterteil 10 der Ladehilse 21 wurde nach Ein-
setzen der Munition 7 in den weiblichen Vorderteil 1 hinein-
gesteckt. Hierzu mussten die beiden Teile 1,10 in eine
Drehlage zueinander gebracht werden, dass die Verdickungen 20
auf dem Hinterteil 10 auf die Ausnehmungen 9 im Vorderteil 1
stiessen. Nur in dieser Drehlage kénnen die beiden Teile 1,10
ineinander gesteckt werden. Hernach werden sie vor dem
Auseinanderfzllen durch eine Verdrehung gesichert, wobei sich
die Vercickungen 20 am Hinterteil 10 nach der Weise eines
Bajonettverschlusses Uber die entsprechenden Verjldngungen 8
am Vorderteil 1 verdrehen und auf diesen einen festen An-
schla¢c oder Rickhalt finden. Durch eine leichte Steigung der
aneinander anliegenden Fléachen der Verdickungen 20 bézie-
hungsweise Verjungungen 8 an den beiden Teilen 1,10 wird
durch das Verdrehen der Teile 1,10 gegeneinander eine stei-
gende Halftreibung erzielt, welche die Teile 1,10 vor einem
Losérehen sichert. In dieser 2zusammengesteckten Lage presst
das vordere Ende des ménnlichen Ladehilsen-Teils 1 die Muni-
tion 7 in die trichterfdrmige Ausformung 5,6 im Mindungsbe-
reich des vorderen Ladehllsen-Tells 1. Natlirlich kénnten auch
andere Mittel zur Verbindung der beiden Teile 1,10 vorgesehen
werden. Zum Beispiel wére eine Gewindeverbindung denkbar, so-
dass die beiden Teilen miteinander verschraubt werden kdénn-
ten. Ist die zusammengesetzte und geladene Ladehlise in der
Waffe eingesetzt und wird nun der Abzug an der Waffe betéd-

tigt, so schlégt der zindstift des Gewehrverschiusses auf den
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Zuindstifc 11 in der Ladehiilse 21, welcher dann seinerseits
mit seiner Spitze 15 auf den Boden 24 der Munition 7 schléagt
uné deren Ladung zum Explodieren bringt. Die wie in der Figur
4 dargestellte, geladene beziehungsweise vorbereitete Lade-
hitlse 21 kann genau gleich wie eine gewdhnliche Gewehrpatrone
gehandhabt werden. Zum Vergleich ist unter der Zeichnung der
zusammengesetzten Ladehllse 21 eine gewdhnliche Gewehrpatrone
25 dargestellt, die in Ihren Abmessungen bis auf das vorne
herausragende Projektil 26 identisch mit der Ladehllse 21
igsr. Ec lassen sich alsc ohne weiteres mehrere derart vorbe-
reitete Ladehilsen 21 in das Magazin der Waffe abspitzen und
eine Ladebewegung des Gewehrverschlusses wird diese Ladehillse
21 genau gleich wie die ausgeschossene Hilse einer gewOhnli-
chen Gewehrpatrone auswerfen, wenn augh die Ladebewegung des
Verschiusses nicht durch den Explosionsdruck der verschosse-
nen Munition ausgeldst wird, sondern durch eine manuelle Be-
tatigung.

Bisher wurde bloss die Ladehillse 21 des Einsatzes beschrie-
ben. Es wird mit dieser Ladehlilse 21 Munition kleineren Kali-
bers verschossen, als jene, fir die der Gewehrlauf dimensio-
niert und ausgelegt ist. Das 2zwelte Element des er-
findungsgemassen Einsatzes ist deshalb ein Einsatzlauf, wel-
cher also in den bestehenden Lauf der Schusswaffe einsetzbar
ist uné diesen gewissermassen im Innendurchmesser beziehungs-
weise im Kaliber reduziert. Das besonders Schwierige an einem
Einsatzlauf fir das Sturmgewehr 90 ist dabei, dass das Kali-

ber dieses Gewehres nicht viel grdsser als jenes der zu ver-

schiessenden kleinerkalibrigen Munition. Es betrdgt 5.5 mm,
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wahrend die 2zu verschiessende kleinerkalibrige Munition mit
der Bezeichnung Zentralfeuermunition M20 einen Durchmesser
von ¢ mm aufweist. Die Wandstarke eines dafir geeigneten Ein-
satzlaufes, welcher also tatsédchlich in den gewdhnlichen Lauf
des Sturmgewehres 90, das auch unter der Bezeichnung EP 90
bekannt ist, eingesetzt werden soll, wird dadurch unweiger-

lich sehr dinn.

In Figur 5 ist ein derartiger Einsatzlauf 27 in einem Lé&ngs-
schnitct dargestellt, uné auch die an ihm anstehende Ladehiilse
21 mi: der Munition 7 ist gezeigt. Fir das Verschiessen der
verbreiteten Zentralfeuermunition M20 weist dieser Einsatz-
lauf 27 Uber die Zuge gemessen einen Innendurchmesser wvon 4
mm auf, wadhrend der Innendurchmesser Uber die Felder gemessen
4,3 mm betrdgt. Das Verhdltnis der Masse des Innen- zum‘Aus—
sendurchmesser des Einsatzlaufes 27 betrédgt daher mehr als 60
%, im Vergleich etwaz zu jenem des Lienhard-Einsatzlaufes, bei
welchem dieses Ver¢éltnis'fﬁr die gleiche Munition deutlich
unter 60 % liegt. Auf der Einsatzlauf-Innenseite sind die
Ziuge 28 und Felder 29, die sich Uber die Lauflénge um 90°
verwinden, eingezeichnet. Am verschlussseitigen Ende 30 ist
der Einsatzlauf 27 Uber einen kleinen Bereich 31 verdickt und
der endseitige Rand 32 ist aussen trichterfdérmig ausgebildet.
Das Projektil 23 der Munition 7 steht im geladenen Zustand an
der Trichterdffnung 5 des Einsatzlaufes 27 an, wie das aus
der Figur 5 ersichtlich ist. Die an die Verdickung 31 an-

schliessende, restliche Aussenseite 33 des Einsatzlaufes 27
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ist (iber ihre ganze Lénge glatt geschliffen und weist also
weder Vertiefungen noch Erhebungen auf.

Es stellt ein besonderes technisches Problem dar, die nétigen
Zige 28 und Felder 29 in einen solchen dinnwandigen Einsatz-
lauf 27 einzuschaffen, sodass sich die Bearbeitungskosten in
vertretbaren Grenzen halten. Ein Heraushobeln der einzelnen
Zige 28 mit anschliessendem Honen und Léppen des Laufes fallt
infolge des bereits erw@hnten hohen Bearbeitungsaufwandes zum
verneherein ausser Betracht. Die damit verbundenen Kosten wé-
ren nicht tragbar. Ausserdem musste jeder Lauf anschliessend
nachgerichtetr werden, da die Reaktionskrdfte dieser Bearbei-
ung ihn unvermeidbar verziehen wirden. Die Erfindung hat an-
gesichts dieser Probleme ein Verfahren geschaffen, das far
soich kleine Laufdurchmesser vollig neue Wege beschreitet,
indem die 2Zlge 28 und Felder 29 mittels einer Kaltverformung
des Laufes 27 um einen entsprechend geformten Kern von wenig-
stens der Laufldnge in die Laufinnenseite hinein"geknetet”
werden. Wohl werden Zige 28 und Felder 29 bei wirklichen Ge-
wehrldufen bereits durch Kaltverformung um einen Kern ge-
schmiedet. Die verwendeten Kerne sind Jjedoch bloss einige
Zentimeter lang, niemals jedoch von der Lange des Gewehr-
laufes selbst. Sie werden beim Verformen von einem verjlingten
Fortsatz am Kern, der sich Uber die Lauflange erstreckt, auf
Zug gehalten, wahrend der Lauf unter den bearbeitenden H&m-
mern lber den Kern gezogen wird. Nach der Verformung werden
die Laufe gerichtet, da sie durch die Bearbeitung unvermeid-

bar verzogen werden. Umsc mehr wére ein Verziehen bei noch

kieineren Laufdurchmessern zu erwarten. Das Nachrichten wére
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fir kleine Einsatzléufe ausserdem 2zu Kkostspielig. Die Fach-
welt ist der Meinung,'dass die Herstellung eines Einsatz-
laufes mit entsprechend deutlich kleinerem Durchmesser nach
dem bekannten Verfahren zur Kaltverformung uberhaupt unmdg-
lich sei, da das dinnwandige Material unweigerlich zerrissen
werde. Demgegeniber schafft die Erfindung ein Verfahren zur
Erzeugung von Zigen 28 und Feldern 29 in einem Einsatzlauf 27
derart kleinen Innendurchmessers mittels Kaltverformung, in-
dem der Lauf Uber einen Kern gehémmert wird, welcher der Ne-
gativiorm der gewlnschten Laufinnenseite entspricht und sich
Uber die gesamte Lauflénge erstreck:t. Ein derart gestalteter
Kern aus Hochleistungs-Schnellstahl (HSS) vermag dem Lauf
wéhrend der Bearbeitung durch die Hammer stets die notwendige
Stabilitdt zu gewahrleisten, sodass ein Verziehen gar nicht
erst vorkommt und deshalb ein Nachrichten des Laufes ent-
£411t. Anhand der Figuren 6a bis 6c werden drei verschiedene
Mcmente des erfindungsgemé&ssen Verfahrensablaufes dargestellt
uné Figur 6¢ zeigt den fertigen Einsatzlauf. Zum besseren
Einblick wurden die Einsatzlaufe in den Figuren 6a bis 6d
alle in einem L&ngsschnitt gezeichnet. FUr einen Einsatzlauf
zum Beispiel von 110 mm Lé&nge, der dazu bestimmt ist, in das
Schweizer Sturmgewehr 90 eingesetzt zu werden, wird ein Norm-
réhrchen 34 mit einem Aussendurchmesser von 11 mm und einem
Innendurchmesser von 5 mm gewahlt. Dieses R&hrchen 34, wel-
ches flir die Zwecke der Bearbeitung vorteilhaft eine Lange
von wenigstens etwa 180 mm aufweisen sollte, wird Uber einen
Kern 35 aus Hochleistungs-Schnellstahl der Lange von etwa 150

mm gestulpt. Von seinem einen Ende 36 aus entspricht die Aus-
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serseite dieses Kerns 35 Uber eine Lénge von wenigstens 110
mm den Negativformen von acht Zigen 28 und acht Feldern 29,

we_che {iber diese Lange von 110 mm um eine Viertelumdrehung

verwunden sind.

In Figur 6a ist die Situation zu Beginn des Kaltverformungs-
verfahrens gezeigt. Das Normrdéhrchen 34 ist ganz Uber Jjenen
Teil des Kerns 35 geschoben, welcher die Zlige 28 und Felder
28 aufweist. Es wird mit seinem freien Ende 37 in eine Bear-
beitungsmaschine eingespannt, mittels der es in axialer Rich-
tung unter einer Uberlagerten Drehung vom Kern 35 weggezogen
werder. kann. Der Kern 35 seinerseits ist mit seinem freien
Ende 38 fest eingespannt. Die Ha&mmer 39 bearbeiten bezlglich
des Kerns 35 stets die gleiche, stationdre Stelle. Am Anfang
des Verfahrens, wie in Figur 6a gezeigt, schlagen die Hammer
3¢ auf die Aussenseite des einen Endes des spateren Einsatz-
laues ein. Vorteilhaft lasst man‘acht Hammer 39 gleichzeitig
sch_agen, wocbei diese acht Hammer 39 gleichmassig um den Um-
fang des Réhrchens 34 vertellt angeordnét sind unéd je radial
au® seine Aussenfldche schlagen. Je zwel der Hammer 39 stehen
sich gegenlber, sodass die Schlagkrafte zueinander entgegen-
gesetzt wirken und sich damit ausgleichen. Vorteilhaft weisen
die Hammer 39 eine etwa entsprechend der ROhrchenaussenfléche
konkav gewdlbte Hammerfldche auf. Wahrend des Hammerns wird
nun das Réhrchen 34 langsam vom Kern 35 weggezogen, wobei der
linearern Zugbewegung eine Drehbewegung Uberlagert wird, ent-

sprechend den Verwindungen der Zige 28 und Felder 29 bezie-

hungsweise deren Negativformen auf dem Kern 35. Nach einer
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Weile stellt sich die Situation wie in Figur 6b gezeigt dar,
in welcher das Rénhrchen 34 etwa um die Halfte der Kernlénge
Uber den Kern 35 abgezogen wurde und entsprechend etwa die
Hé&lfte des spéteren Laufes bereits ve:formt ist. Die Verfor-
mung ist durch die Verjungung des Rdhrchens 34 im bereits be-
arbeiteten Bereich 27 erkenntlich. Die Bearbeitung wird fort-
gesetzt, bis schliesslich das Réhrchen 34 Uber den Kern 35
hinaus weggezogen wurde, wie das die Figur 6c zeigt. Beil den
in diesem Beispiel gegebenen Massen erleidet das Rohrchen 34
unter den Hammerschldgen eine Verjungung des Aussendurch-
messers um ca. 2 mm auf neu ca. 9 mm. Der Aussendurchmesser
des Einsatzlaufes 27 muss jedoch so klein ein, dass der Ein-
satzlauf 27 gerade noch in den Gewehrlauf hineinpasst. Dieser
weist beim Sturmgewehr 90 Uber die Felder gemessen einen
Innendurchmesser von 5,5 mm auf. Dieses Mass ist jedoch,
nachdem der Lauf nach einer gewissen Schusszahl ausgeschossen
ist, geringfligig erweitert, im Mittel um etwa drei bis sechs
HunderstelmiZlimeter. Auf dieses Endmass wird nun der Aussen-
durchmesser des Einsatzlaufes 27 endbearbeitet, indem er zu-
erst auf einen Aussendurchmesser von 5,7 mm abgedreht wird.
Bloss an seinem verschlussseitigen Ende wird eine Verdickung
31 stehengelassen, deren Rand 32 aussen Trichterform auf-
weist. Schliesslich wird der Aussendurchmesser auf das Mass
von 5,56 mm feingeschliffen, wonach der Einsatzlauf 27 noch
auf die gewlnschte Lénge, im gezeigten Beispiel auf 110 mm,
zugeschnitten wird, sodass er schliesslich wie in Figur 64
gezeigt aussieht. Der so endbearbeitete fertige Einsatzlauf

ist in Figur 64 in einem Langsschnitt gezeigt. Die Prazision
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des derart hergestellten Einsatzlaufes 27 ist so hoch, dass
Gie Toleranz des Innendurchmessers Uber seine Lange von 110
mm im vorliegenden Beispiel 1/100 mm nicht dbersteigt! Ent-
sprechend genau liegen die durch ihn abgegebenen Schisse. Zur
Ermittlung der Streugenauigkeit eines Gewehres wird dieses
fest eingespannt und es werden 10 Schiisse abgegeben. Das To-
+al der erreichten Punktzahl ist ein Mass fur die Préazision
des Gewehres. Gewehre, die auf eine Schussdistanz von 300 Me-
tern au® eine A-Scheibe mit Zehnereinteilung mit 10 solchen
Schiissen eine Punktzahl von 96 und mehr erreichen, gelten in
einschlécgigern Kreisen als Schusswaffen erster Glte und dirfen
als sciche angeboten werden. Auf die entsprechend kleinere
Scheibe mit Zehnereinteilung fir Kleinkaliberwaffen wird aus
einer Distanz von 10 Metern geschossen. Versuche haben ge-
zeigt, dass ein Sturmgewehr 90 mit dem erfindungsgemdssen
Eingatz mit M20 Zentralfeuermunition auf sogar 20 Meter
Schussdistanz auf der Zehnerscheibe als Streubild ein 100er-
Schusstisé, also eine Totalpunktzahl von 100, erreicht! Der
erfindungsgemésse Einsatz eignet sich aufgrund seiner Uber-
ragenden Prézision bestens fur das Schiesstraininé. In einer
bisher nicht erreichten Effektivitat kann sowohl die Schuss-
abgabe wie auch das Zielen kostenginstig gelbt werden. Das
Umriisten des Gewehres erfolgt sehr einfach durch Hineinschie-
ben des Einsatzlaufes 27 auf der verschlussseitigen Mindung
des Gewehrlaufes. Nach dem Verschiessen von Munition kleine-

Kalibers mittels des erfindungsgemdssen Einsatzes wird

s Gewehr wieder auf Normalbetrieb umgeruUstet, indem der
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Einsatzlauf 27 mittels eines Kunststoffdorns, welcher min-
dungsseitig in den Lauf gesteckt wird, herausgestossen wird.

Eé versteht sich, dass der erfindungsgemésse Einsatz durch
eine abweichende Dimensionierung fir viele weitere Gewehre
oder auch Pistolen und Revolver hergestellt werden kann. Be-
dingung ist bloss, dass der Aussendurchmesser des zugehdrigen
Einsatzlaufes dem Kaliber des 2zu verwendenden Gewehres oder
der zu verwendenden Faustfeuerwaffe angepasst ist und die La-
dehllse in bezug auf deren Aussenmasse einer normalen Gewehr-
patrone fir die betreffende Schusswaffe entspricht. Insbeson-
dere kann daher auch ein Einsatz fir das Schweizer Sturmge-
wehr 57 und den Schweizer Karabiner hergestellt werden. Der
Einsatzlauf weist dann einen Aussendurchmesser von 7,55 mm
auf und das Aeussere der zugehdrigen zweiteiligen Ladehllse
entspricht jenem der Gewehrpatrone 11, die mit diesen Geweh-

[}

ren normalerweise verschossen wird.
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Patentanspriche
1. Einsatz fir Schusswaffen zum Verschiessen einer Munition

(7) kleineren Kalibers als jene, fir welche die betref-
fende Schusswaffe gebaut ist, mit einem Einsatzlauf (27)
uné einer Ladehlilse (21) aus zwei trennbaren Teilen
-, 20}, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem In-
nendurchmesser des Einsatzlaufes (27) von weniger als 5
mm das Verh&ltnis der Masse seines Innen- zZu seinem Aus-
sendurchmesser mehr als 60 % betrdgt, und dass in den
vorderen Teil (1) der Ladehllse (21) eine einteilige Mu-
nition (7) aus Patronenhilse (22) und Kugel (23)

einsetzbar ist und in deren hinterem Teil (10) ein Zind-

£if= (11) axial beweglich gelagert ist.

v

2. Einsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden trennbaren Teile (1,10) der Ladehllse (21)
aus einem mannlichen (10) und einem weiblichen Teil (1)
pestehen, die ineinandersteckbar sind, wobei Mittel
(8.,9,20) vorhanden sind, um die beiden Teile (1,10) in

der zusammengesteckten Lage zu sichern.
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3. Einsatz nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der weibliche Teil (1) an der der Steckseite abgewandten
Seite innen derart geformt ist, dass ein Trichter (5)
gebildet ist, in den die zu ladende Munition (7) kleine-
ren Kalibers vom einzusteckenden ménnlichen (10) Teil
formschlissig anpressbar ist, wobel das Projektil (23)

der Munition (7) aus dem Trichter (5) ragt.

4. Einsatz nach einem der Anspriche 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel (8,59,20) zum Sichern der
zusammengesteckten Lage der beiden Teile (1,10) edinen
Bajonettverschluss bilden, der beim weiblichen Teil (1)
einen verjlingten Innenbereich (8) mit zwel einander ge-
genlberliegenden, raxial verlaufenden Ausnehmungen (9)
einschliesst, und der ménnliche Teil (10) aussen zwei
einander gegenuberliegende Verdickungen (20) aufweist,
welche in entsprechender Drehlage durch die Ausnehmungen
(¢) im weiblichen Teil (1) schiebbar sind, wonach der
ménnliche (10) und weibliche Teil (1) gegeneinander ver-
drehbar und dadurch in dieser 2zusammengesteckten Lage

sicherbar sind.

5. Finsatz nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet dass der Einsatzlauf (27) acht Zlige (28)

und acht Felder (29) aufweist, die idber die L&nge des
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Latufes (27) eine Verwindung ven einer Viertel Umdrehung

aufweilsen.

Einsatz nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Einsatzlauf (27) an seinem ver-
schiussseitigen Ende (30) Uber einen kleinen Bereich
(32) verdickt ist und der endseitige Rand (32) aussen
trichterfdrmig ausgebildet ist, und dass die restliche
Aussenseite (33) des Einsatzlaufes (27) Uber ihre ganze

Lénge veon wenigstens 100 mm glatt geschliffen ist.

Finsat-z nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der verschlussseitige Endbereich
des Einsatzlaufes (27) auf der Innenseite dérart geformt
igt, dass die zu verschiessende Munition (7) im Ladezu-
stand leicht in den Einsatzlauf (27) hineinragt und de-
ren Projektil (23) und Patronenhlilse (22) dber einen

kleinen Bereich ihrer Aussenseite formschlissig am In-

nern des Einsatzlaﬁf—Endbereiches (30) anschlagen.

Verfahren zum Herstellen eines Einsatzlaufes 2zu einem
Einsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die ziige (28) und Felder (29) im Lauf (27) mittels
Kaltverformung aus der Laufinnenseite herausgeknetet

werder, indem mehrere peripher um den Laufumfang ange-

SN Ly
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27

ordnete Hammer (39) gleichzeitig radial auf die Laufaus-
senseite und gegen einen sich im Lauf (27) befindlichen
stationédren Kern (35), der Uber die ganze Lauflange die
Negativformen der entsprechenden Zige (28) und Felder
(29) aufweist, auf ein Rohr (34) grdsseren Aussen- und
Innendurchmessers als des herzustellenden Laufes (27)
einwirken, wéhrend der bearbeitete Lauf (27) unter den
bearbeitenden Hammern (39) unter entsprechender Verdre-
hung vom Kern (35) abgezogen wird, wonach der Lauf (27)

aussen abgedreht und feingeschliffen wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennezeichnet, dass
mit ebensovielen peripher angeordneten Hammern (39) be-
arbeitet wird, wie Zige (28) oder Felder (29) auf dem

Kern (35) vorhanden sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Rohling ein Normrdhrchen (34) mit
11 mm Aussen- und 5 mm Innendurchmesser verwendet wird,
dessen Innendurchmesser Zwischen den Zigen (28)
schliesslich auf 4 mm und Jjener zwischen den Feldern
(29) auf 4,3 mm reduziert wird, wonach der Aussendurch-

messer auf 5,7 mm abgedreht und auf 5,56 mm feinge-

schliffen wird.



PCT/CH91/00065

WO 92/16815

S

8

\\\\\V\ \\\v

8
27

L

l
\

l DI



PCT/CH91/00065

WO 92/16815

2/6

0

i NF 8l LI

¢ Dl



PCT/CH91/00065




PCT/CH91/00065

WO 92/16815

4/6

—

S 6l 0 6 LI

SESISY77777 2%

NN {S AN

\V/

( Y )
9z H 0z 6 /FN\ o*e

7 Bid



PCT/CH91/00065

Ot €l L b LL Ot

" S L BT B i i > — 4 AL L X T T T TXT T T T T T T T Tttt LI T T T TTT
—K \
£ __\
1 X s S
/b \*N\\\\Ng\’\\\\N-\NNN\\NN\\N\\\\\N!\\NN\N\\N\\i\\\!\

@w S & EH
| L 4
S 94

WO 92/16815



PCT/CH91/00065

WO 92/16815

6/6

29 Ol



INTERNATIONAL SEARCH REPORT
international Application No PCT/CH 91/00065

1. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (if severa! classification symbols apply, indicate all) ¢

According to international Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC
Int.Cl.5 F 42 B 8/10 F 41 A 21/10 F 41 A 21/18

B2l c 37/20

Il. FIELDS SEARCHED

Minimum Documentation Searched 7

Classification System | Classification Symbols

Int.Cl.5 . F 42 B F 41 A B21C

Documentation Searched other than Minimum Documentation
to the Extent that such Documents are Included in the Fieids Searched ¢

!Il. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT®

Category * | Citation of Document, ! with indication, where appropriate, of the relevant passages 12 | Relevant to Claim No. 13

|
Y | CH,A, 180445 (LIENHARD) 16 May 1-3,5-
1 1936, see page 2, right-hand column - page 3, Lo
left-hand column, paragraph 1; figures
| DE,A,1703461 (DYNAMIT NOBEL AG) 16 1-3,5~
. December 1971, see page 3, line 11 - page 4 %o
line 12; figures
A GB,A, 21650 (HARTMAN A.D. 1909) 22 i3
September 1910, see page 1, line 42 - page
2, line 42; figures
Y US,A,3562945 (MIKOLA) 16 February ' 5
1971, see column 1, lines38-49; column 2,
lines 20-31; figure

Y ' GB,A, 783012 (RIBBACK) 18 September | 8-10
1957, see page 1, lines 21-44; page 1, line
76 - page 2, line 8; claim 1; figures

* Special categories of cited documents: 10 “T" later g!og:ur:e;lt pu:lish'o? after ﬂ'ihc: ll}::‘f?;liohlllﬂ“?o ('lt:tet
“A" document defining the general state of the art which is not or priority date and not in conflict w e application bu
conl'idored to be of particular relevance icr:?.dnttignund.mmd the principie or theory underiying the
“E" earlier document but published on or after the international “X" document of particular rel . the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to

"L d?‘cu':nom which may trr%w r:im.lbt';l on prio;ntv cl:lm(szhor involve an inventive step
which is cited to establish the publication date of another “y" document of particular relevance; the claimed invention
or other reason (as specified) cannot be considered to invoive an inventive step when the
"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu-
other means ments, such combination being obvious to a person skilled

in the art.

“P" document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed “&" document member of the same patent family

iV. CERTIFICATION

Date of the Actual Completion of the international Search i Date of Mailing of this International Search Report
14 November 1991 (14.11.1991) ‘ 15 April 1992 (15.04.1992)
international Searching Authority I Signature of Authorized Officer

European Patent Office

Form PCT/ISA/210 {second sheet) {January 1985)




Page 2
Internationa! Apoiication No.  pCT/CH 91/00065

jom. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT (CONTINUED FROM THE SECOND SHEET)

Category * c&mam.mmmm.dmmw Relsvent to- Claim No

A GB,A, 979311 (GESELLSCHAFT FiR 8-10
FERTIGUNGSTECHNIK UND MASCHINENBAU GmbH) 1
January 1965, see page 1, lines 9-41; page 2,
line 129 - page 3, line 31; figures 1,5-7

Form PCTASA/Z10 textra sheet) (Januery 1885



international Application No. PCT/CH 91/00065 !

FURTHER INFORMATION CONTINUED FROM THE SECOND SHEET

V.D OBSERVATIONS WHERE CERTAIN CLAIMS WERE FOUND UNSEARCHABLE !

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2) (a) for the following reasons:

1.[:] Claim numbers , because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2.|:] Claim numbers________... , because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed require-
ments to such an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically :

3.D Claim numbers.......... , because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of
PCT Rule 6.4(a).

Vl.m OBSERVATIONS WHERE UNITY OF INVENTION IS LACKING 2

This I1nternational Searc1hlng Authority found multiple inventions in this international application as follows:
. Claims 1-4

2. Claims 1,5-7
3. Claims 1,8-10
for further information please see Form PCT/ISA/206 from 04.12.91

1.D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable claims
of the international applicatlon._

2] ] As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this International search report covers only
those claims of the international application for which fees were paid, specifically claims:

S.D No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is resiricted to
the invention first mentioned in the claims; it is covered by claim numbers:

4.[:] As all searchable claims could be searched without effort justifying an additional fee, the International Searching Authority did not
invite payment of any additional fee.

Remark on Protest
[:] The additional search fees were accompanied by applicant’s protest.
D No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (supplemental sheet (2)) (January 1985)




ANNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT
ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO.  CH 9100065

SA 45372

This annex lists the patent family members relating to the patent documents cited in. the above-mentioned international search report.

The members are as contained in the European Patent Office EDP file on 08/04/92 . X
The European Patent Office is in no way liable for these particulars which are merely given for the purpose of information.

CH-A-~ 180445 None

DE-A- 1703461 16-12-71 None

GB-A- 21650 None o
US-A- 3562945 16-02-71 None

GB-A- 783012 None

GB-A- 979311 None )

2
£
=
&
£
[~
&

For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT
Internationales Aktenzeichen PCT /CH 91 /000 65

1. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei mehreren Klassifikationssymbolen sind alle anzugeben)®

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

Int.C1.5 F42B 8/10 F 41 A 21/10 F41 A 21/18
B 21 C 37/20
1. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE
Recherchierter Mindestpriifstoff 7
Klassifikationssytem Klassifikationssymbole
Int.C1.5 F 42 B F4l A B2l C

Recherchierte nicht zum Mindestpritfstoff gehdrende Versffentlichungen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen 3

III. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN ?

Ane Keanzeichnung der Vertffentlichung 1! , soweit erforderlich unter Angabe der mafigeblichen Teile 12 Betr. Anspruch Nr.I?
Y CH,A, 180445 (LIENHARD) 16. Mai 1-3,5-
1936, siehe Seite 2, rechte Spalte - Seite 3, 10
1inke Spalte, Absatz 1; Abbildungen
Y DE,A,1703461 (DYNAMIT NOBEL AG) 16. 1-3,5-
Dezember 1971, siehe Seite 3, Zeile 11 - Seite 4, 10
Zeile 12; Abbildungen
A GB,A, 21650 (HARTMAN A.D. 1909) 22. 1

September 1910, siehe Seite 1, Zeile 42 - Seite
2, Zeile 42; Abbildungen
Y US,A,3562945 (MIKOLA) 16. Februar 5
1971, siehe Spalte 1, Zeilen 38-49; Spalte 2,
Zeilen 20-31; Abbildung ,
—-—— ' -/-

° Besondere Kategorien von angegebenen Versffentlichungen o,

~A* Veriffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik *T* Spitere Versffentlichung, die nach dem internationalea An-
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist melde:m:mdode‘::e:fﬁoﬁtigdaktl‘:‘;«emﬁngidn worden
ist und mit der Anmeidung n ollidiert, sondern rur zum
" onslen Anmeideistum verofaticnt vorden Verstinals de der Erfindung sugrundelicgenden Frinips
” er ibr zugru gegeben
T ma&&d:’;ﬁf::;&:;?“moﬁ*‘” :6? ~X* Versifentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge- te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Titig-
nannten Vertffentlichung belegt werden soll oder die aus einem keit berubend betrachtet werden
anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefuhrt) ¥Y" Vertffeatlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
0" Vertfieatlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, te Erfindung kann nicht als aut ﬁf‘;}‘ﬁg;‘,f:g‘h“
:i;:el:enmng, eine Ausstellung oder andere MalSaahmen einer oder menreren anderen Vertffentlichungen dieser Kate-
t gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fitr
“P* Veriffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda- einen Fachmann naheliegend ist
fum, aber nach dem beanspruchten Priorittsdatum versffent- »&” Vertffentlichung, die Mitglied derseiben Patentfamilie ist
IV. BESCHEINIGUNG
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
14-11-1991 15, 04 92
Internationale Recherchenbehdrde Unterschrift des bevolimichtigten Bediensteten
EUROPAISCHES PATENTAMT ar s - z %3
VAENS Fais

Formbiatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Jamuar 1985)




‘ ) Seite 2
Internationales Aktenzeickes  PCT/CH 91/00065

HI. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN  (Fortsetzung von Blatt 2)

FERTIGUNGSTECHNIK UND MASCHINENBAU GmbH) 1.
Januar 1965, siehe Seite 1, Zeilen 9-41; Seite 2,
Zeile 129 - Seite 3, Zeile 31; Abbildungen 1,5-7

An° Kennzeichnung der Veriffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der maigeblichen Teile Betr. Anspruch Nr.
Y GB,A, 783012 (RIBBACK) 18. September 8-10
1957, siehe Seite 1, Zeilen 21-44; Seite 1, Zeile
76 - Seite 2, Zeile 8; Anspruch 1; Abbildungen
A GB,A, 979311 (GESELLSCHAFT FUR 8-10

Formbistt PCT/ISA/210 (Zassizboges) (Jamear 1925)




internationals  ‘ctenzeichen PCT/ CH91/00065

WEITERE ANGABEN ZU BLa (T 2

V. D BEMERKUNGEN ZU DEN ANSPRUCHEN, DIE SICH ALS NICHT RECHERCHIERBAR ERWIESEN HABEN

GemiB Artikel 17 Absatz 2 Buchstabs a sind bestimmte Anspriiche aus folgende Griinden nicht Gegenstand der internationalen Recherche gewasan:

1. D Anspriicha Nr weil sie sich auf Gegenstinde beziehen, die zu recherchieren die Behdrde nicht
verpflichtet ist, ndmlich:

2. D Anspriiche Nr weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeidung beziehen, die den
vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprachen, daB eine sinnvolie intarnationaie Recherche nicht durchgefiihrt warden kann, namlich:

3 D Anspriiche Nr \ weil sis abhiingige Anspriiche und nicht entsprachend Satz 2 und 3 der
Regel 6.4(a) PCT abgefat sind.

VIJ g BEMERKUNGEN BEI| M“GEWDER EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG 2

Dis Internationale Recherchenbehdrde hat festgestelit, da8 diese internationale Anmeidung mehrere Erfindungen enthilt:

1. Patentanspriiche 1 ~ 4

2. Patentanspriiche 1, 5 -7

3. Patentanspriiche 1, 8 -10

Fiir weitere Informationen bitte siehe Formblatt PCT/ISA/206 vom 04.12.91

1. B Da der Anmeider aile srforderiichen zusitziichen Recherchengeblihren rechizeitig entrichtet hat, erstrackt sich der internationale
Recherchenbericht auf alle recherchisrbaren Anspriiche der internationalen Anmeidung.

2 D Da der Anmeider nur einige der srforderiichen Zusitziichen Recherchengeblihren rechtzsitig sntrichtet hat, erstrackt sich der internationale
Recherchenbericht nur auf die Ansprilche der Internationaien Anmeidung, fr die Gebihren gezahit worden sind, nimlich

3 D Der Anmeider hat die erforderiichen zusitziichen Recherchengeblihrennicht rechtzeitig entrichtet. Der Internationale Recherchenbericht
beschrinkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwihnts Erfindung; sis ist in folgenden Anspriichen erfadt:

4 D Da fir alle recherchiarbaren Anspriiche sine Recherche ohne sinen Arbeitsautwand durchoefiihrt werden konnts, der sine zusiétziiche
Recharchengeblihr gerechtfertigt hitte, hat die intermnationaie Recherchenbehdrde eine solche Gabiihr nicht veriangt.

Bemarkung hinsichtlich eines Widerspruchs

m Die zusidtziichen Gebiihran wurden vom Anmeider unter Widerspruch gezahit.
D Die Zahlung zusitzlicher Gabilhren erfoigts ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Erganzungsbogen (2)) - P9112B 05/91



EPO FORM PO473

ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. CH 9100065
SA 45372
In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europiischen Patentamts am 08/04/92
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewihr.

CH-A- 180445 Keine

DE-A- 1703461 16-12-71 Keine o

GB-A- 21650 Keine

US-A- 3562945 16-02-71 Keine

GB-A- 783012 - Keine ) ]
GB-A- 979311 Keine )

Fiir njhere Einzelbeiten zu diesem Anhang : siche Amtsblatt des Europiischen Patentamts, Nr.12/82




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

