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Szlifierka do walcow segmentowych
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Przedmiotem. wynalazku jest szlifierka do wal-
c6w segmentowych stosowanych do walcowania
rowk6éw wiertel kretych, skladajgca sie z polgczo-
nych 2z obudowg Wwrzeciennik6w; obrabianego
przedmiotu i Sciernicy. .

Znane sg szlifierki skiadajgce sie z napedzanych
wrzeciennik6w obrabianego przedmiotu i §ciernicy,
potaczonych z obudowa za posSrednictwem laczni-
kéw ruchomych w postaci nastawnikow, wzglednie
mechanizméw sterowanych recznie lub przy po-
mocy wzorca.

Do szlifowania walcow segmentowych stosow3-
nych do walcowania rowkoéw wiertel kretych, zwy-
mienionych poprzednio szlifierek uzywa sie zasad-
niczo szlifierki z nastawnym lub sterowanym recz-
nie polgczeniem wrzeciennik6w z obudowsg. Nieza-
leznie od sposobu szlifowania, otrzymuje sie tak
w jednym jak i w drugim przypadku walce seg-
mentowe o krzywookreSlnej, niepowtarzalnejinie-
proporcjonalnej zmianie profilu czeSci kalibrujg-
cej. Stosowanie poprawiania profilu drogg zmud-
nego i pracochlonnego recznego szlifowania nie
ma wiekszego wplywu na usuniecie tych usterek,
a nawet moze doprowadzi¢ do pogorszenia ksztal-
tu. W efekcie wykonywane przy uzyciu takich
walcow wiertta krete nie majg
i zmieniajgcego sie w sposOb ciagly profilu, przez
co nie zapewniaja optymalnych wlasno$ci skraw-
nych. ) :

Profil czeSci kalibrujgcej walca bardziej zblizo-

58943 : .

symetrycznego .

10

15

20

25

ny, do prostokre§lnego, proporcjonalnie zmienia-
jacego sie i powtarzalnego, mozna otrzymaé na
szlifierkach zaopatrzonych w mechanizm sterowa-
nia wrzeciennika obrabianego przedmiotu przy po-
mocy wzorca. Szlifierki takie nie znalazly jednak
w praktyce zastosowania, w pierwszym rzedzie ze
wzgledu na trudno$ci z otrzymaniem odpowiednie-
go wzorca, oraz skomplikowang konstrukcje me-
chanizmu.

Celem wynalazku jest takie polgczenie wrzecien-
nika obrabianego przedmiotu z obudowg szlifierki,
w szlifierkach skaldajqcych sie z przymocowa-
nych do obudowy wrzeciennik6w obrabianego
przedmiotu i S$ciernicy, przy ktérym bez uzycia
wzorca uzyskuje sie w sposéb prosty i ekonomicz-
ny powtarzalny, prostokre§lny i proporcjonalnie
zmieniajgcy sie profil cze$ci kalibrujgcej walca.

Szlifierka spelniajgca to zadanie jest przedsta-
wiona schematycznie y przykladzie wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z go-
ry szlifierki, fig. 2 wyjaSnia uklad szlifierki, a
fig. 3 przedstawia widok szlifierki z boku.

Jak uwidoczniono na fig. 1—3 szlifierka sklada
sie z obudowy 1, wrzeciennika 2 obrabianego
przedmiotu 12 i $Sciernicy 3. Wrzeciennik 2 obra-
bianego przedmiotu 12 polaczony jest z obudowa
szlifierki 1 po przez trzy elementy laczace, to jest
od dolu poprzez obrotowy 1acznik 4, a z boku po-
przez sprezyne 5 dociskajgcg wrzeciennik 2 do
przymocowanego do obudowy 1 ogranicznika 11
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ruchu wrzeciennika 2 i poprzez ramie 6 z telesko-
pem 7 przymocowane uchwytem 8 do korby 9
sprzezonej z osig 10 obrotu wrzeciennika 2 obra-
bianego przedmiotu 12.

Sprzezony z nieuwidocznionym na rysunku na-
pedem osi 10 wrzeciona wrzeciennika 2 obrabiane-
go przedmiotu 12 uchwyt 8 obraca sie po okregu,
ktérego kierunek i polozenie wskazuje strzalka a.
Przy ruchu uchwytu 8 z punktu A do B nastepuje
rozsuniecie, a nastepnie zsuniecie teleskopu 7.

Przez caly czas tego ruchu wrzeciennik 2, jak to
uwidoczniono na fig. 1, jest dociskany sprezyng 5
do ogranicznika 11, W punkcie B teleskop 7 osigga
swoje dolne polozenie. Przy dalszym ruchu uchwy-
tu 8 pomiedzy punktami B i A, naciskany z jednej
strony ramieniem 6 oraz z drugiej strony sprezy-
na 5, uchwyt 8 nadaje wrzeciennikowi 2 obrabia-
nego przedmiotu 12 ruch wahliwy zgodnie z pro-
mieniem b wzgledem obrotowego lacznika 4. W
punkcie A wrzeciennik 2 obrabianego przedmiotu
12 styka sie powtérnie z ogranicznikiem 11, powo-
dujac zatrzymanie wrzeciennika 2 w polozeniu
wyjSciowym. Przy dalszym ruchu uchwytu 8 na-
stepuje cykliczne powtérzenie jego pracy.

Przed rozpoczeciem szlifowania umocowuje sie
przedmiot obrabiany 12 w postaci walca segmen-
towego we wrzecienniku 2, nastepnie dosuwa sie
$ciernice 3 do przedmiotu obrabianego 12 w punk-
cie D lezagcym na osi obrotu 13 obrotowego lgczni-
ka 4 i ustawia sie wedlug zadanych parametréw
dlugo$é korby 9, skok teleskopu 7 i polozenie ogra-
nicznika 11.

Szlifowanie profilu przedmiotu obrabianego 12
nastepuje przy ruchu uchwytu 8 po iuku BC. W
tym czasie szlifowany segment walca 12 wykonuje
ruch obrotowy zgodnie ze strzalka a i wahadlowy
zgodnie z promieniem b. Na skutek tych ruchéw
§ciernica 3 szlifuje segment walca 12 wedlug pew-
nej zmieniajgcej sie proporcjonalnie prostokre§lnej
powierzchni.
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W zalezno$ci od ustawienia ogranicznika 11, skoku
teleskopu 7 i diugo$ci korby 9, zmienia sie poloze-
nie punktéw A, B, C i zwigzany z tym ruch wrze-
ciennika 2 obrabianego przedmiotu 12. Natomiast
przejScie z jednej Srednicy segmentu walca na in-
ng wymaga tylko odpowiedniego ustawienia seg-
mentu walca w stosunku do $ciernicy. Dzieki te-
mu mozemy przy pomocy jednej szlifierki uzyski-
waé rozne parametry szlifowania dla réznych seg-
mentéw walcéw, dostosowane do wiertel kretych
o roznych Srednicach, réznej diugo$ci i wymiarach
przekroju rowkow.

Zastosowanie szlifierki wedlug wynalazku umo-
zliwia uzyskiwanie w sposdéb nieskomplikowany
walcow segmentowych, zapewniajgcych powtarzal-
ng produkcje wiertet kretych o jednakowych wy-
miarach i estetycznej powierzchni, odpowiadajacej
wymiarom i ksztaltom wiertel kretych dajgcych
optymalne wlasno$ci skrawne.

Zastrzezenie patentowe

Szlifierka do walcow segmentowych, stosowa-
nych do walcowania rowkow wiertel kretych, -
skladajaca sie z polaczonych z obudowa wrzecien—
nikéw do obrabianego przedmiotu i Sciernicy, zna-
mienna tym, Ze wrzeciennik (2) przedmiotu obra-
bianego (12) polgczony jest wahliwie z obudows (1)
szlifierki poprzez obrotowy lacznik (4), ktdérego
przediuzenie osi (13) przechodzi przez punkt (D)
styku $ciernicy (3) z przedmiotem obrabianym (12),
przy czym wrzeciennik (2) dociskany jest sprezyna
(5) do przymocowanego do obudowy (1) szlifierki
ogranicznika (11) wahan’ wrzeciennika (2), nato-
miast na napedzanej osi (10) wrzeciennika (2) osa--
dzone jest ramie korbowe (9) z regulowanym
uchwytem (8), polaczonym teleskopowym ramie-
niem (6, 7) z obudowa (1) szlifierki.
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