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Emballagebsholdere har ofte et forud stanset
hul, der er dakket med en afrivelig dakstrimmel. For
at lette udhaldningen af flydende fyldgods er der ogsd
ofte en sikaldt haldekant (8), dvs. en materialestrim-
mel, der danner en fremspringende Xkant, over hvilken
fylagodset skal 1lgbe. Sivel pisatningen af haldekanten
(8) som fremstillingen af konstruktionen omkring &bnin-
gen som helhed lettes ved, at hzldekanten i fox;ujen er
udlgseligt forbundet med dakstrimmelen (6), hvorefter
dzkstrimmelen og haldekanten kan pisattes som en enhed,
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opfindelsen vedrgrer en &bneindretning for embal-
lagebeholder med en forberedt heldedbning, en over denne
anbragt, afrivelig dekstrimmel samt en mellem dakstrim-
melen og emballagebeholderens vag beliggende hzldekant,
forbundet med savel dzkstrimmelen som emballagebeholder-
veggen ved hjelp af forseglinger af forskellig styrke,
hvor forseglingen mellem hzldekanten og dekstrimmelen er
svagere end hazldekantens forsegling til emballagebehol-
dervaggen.

opfindelsen vedrgrer ogsa en fremgangsmade til
pasatning af en hazldekant pa en adbneindretning pa en
emballagebeholder, som har en forberedt hzldedbning, og
en over denne anbragt, afrivelig dekstrimmel.

ved den type af engangsemballager (f.eks. til
drikkevarer eller andre flydende levnedsmidler), som
fremstilles af plastbelagt papir eller et andet egnet
emballagelaminat, findes der mange forskellige typer af
indretninger til muliggerelse af udtemning af det embal-
lerede fyldgods. Indretninger af denne type, der omfat-
ter en forberedt hzldedbning og en over denne anbragt,
afrivelig dzkstrimmel har &benbare fordele ud fra et
handteringssynspunkt og forekommer derfor stadig oftere
p4 emballagebeholdere af engangstypen. Emballagebeholde-~
re af denne type med indretninger til &bning er searlig
enkle at abne ved fjernelse af den strimmel, der dzkker
hzldedbningen og lukker denne. Indretningen til abning
giver ogsa gode hzldeegenskaber, og de fleste former for
fyldgods kan pd enkel mide hzldes ud med ensket hastig-
hed og i form af en samlet og velrettet strale.

For at lette udhzldningen af fyldgodset foretrak-
ker man sadvanligvis at placere hzldedbningen pad embal-
lagebeholderens overside med en af de kanter, der af-
granser oversiden fra de tilgrznsende sidevagge. Sedvan-
ligvis placeres hzldedbningen desuden nar et hjerne.
Trods dette forekommer der imidlertid vanskeligheder,
nidr emballagebeholderen netop er &bnet og saledes er
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helt fuld, eftersom fyldgodset, ndr det forlader hzlde-
dbningen, far en tendens til at hazfte sig ved emballage-
materialets yderside og lgbe ned langs denne rundt om
den navnte emballagebeholderkant og ned ad emballagebe-
holderens lodrette sideveg. Problemet geres vanskeligere
af det faktum, at den nzvnte emballagebeholderkant ved
de fleste typer af emballagelaminat fir en noget afrun-
det form og saledes ikke danner nogen skarpt afgranset,
naturlig hzldekant, som kan bidrage til at f& fyldgodset
til at slippe emballagematerialets yderside.

Fra DK-fremleggelsesskrift nr. 136.811 kendes en
abneindretning af den indledningsvis angivne art. I den-
ne kendte indretning tilvejebringes hzldekanten ved, at
der fastgeres en separat strimmeldel, f.eks. af plast,
p@ undersiden af dzkstrimmelens forreste ende for eller
samtidig med dekstrimmelens placering pa emballagen. Ved
afrivningen af dzkstrimmelen er det hensigten, at hzlde-
kanten skal forblive p& emballagevaggen, men det er
imidlertid wvanskeligt at afpasée fastgorelseskraften
mellem strimmeldelen og dekstrimmelen respektive embal-
lagevaggen, saledes at den tilsigtede virkning realise-
res pa palidelig made.

Med opfindelsen tilsigtes det at tilvejebringe en
emballagebeholder, med en abneindretning, der ikke har
de netop beskrevne ulemper, og som foruden at den er let
at fremstille og pasztte, ogsa er velegnet til automa-
tisk fremstilling med hej hastighed.

Et yderligere formdl med opfindelsen er at til-
vejebringe en velfungerende og let pasat abneindretning,
som med stort set uzndret form kan anvendes ved forskel-
lige typer og storrelser af emballagebeholdere.

Dette og andre formdl opnas ifslge opfindelsen
ved, at hzldekanten og dekstrimmelen er forseglet til
hinanden ved hjelp af en forseglingslak, der er indret-
tet til at lesnes i fugtigt milieu.

ved til forsegling af hzldekanten til dzkstrimme-
len at valge en forseglingslak af den type, der kan lgs-
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nes i fugtigt milieu, dvs. hvis forseglingsstyrke afta-
ger over en vis luftfugtighed, opnas, at hzldekanten ik-
ke folger med dakstrimmelen, nar denne fjernes fra em-
ballagebeholderen. Denne type af forseglingslak pavirkes
efterhanden af det fugtige milieu, som de fardige embal-
lagebeholdere befinder sig i, hvorfor forbindelsen mel-
lem dazkstrimmelen og hazldekanten opherer eller i ve-
sentlig grad reduceres, allerede inden dekstrimmelen
skal fjernes i forbindelse med &bningen af emballagebe-
holderen.

Foretrukne udferelsesformer for emballagebeholde-
ren ifelge opfindelsen er anfort i underkravene 2-10.

Der tilsigtes endvidere tilvejebragt en frem-
gangsmade til pas®tning af hzldekanten og dakstrimmelen,
som gor det muligt hurtigt og precist at fremstille em-
ballagebeholdere med &bninger af den nevnte art.

pette opnas ifslge opfindelsen ved, at hzldekan-
ten forbindes udleseligt med dzkstrimmelens ene side,
hvorefter hazldekanten paszttes og forsegles til emballa-
gebeholderen pa en sddan made, at hzldekanten legsnes fra
dekstrimmelen og forbliver pa emballagebeholderen, nar
dzkstrimmelen fjernes.

Fremgangsmadden ifslge opfindelsen ger det muligt
med stor hastighed og pracision at fremstille enheder
bestaende af dzkstrimmel og hzldekant, sd at disse dele
derefter i en samtidig operation kan pasattes i korrekt
stilling ved emballagebeholderens heldedbning.

Foretrukne udferelsesformer for fremgangsmaden
ifelge opfindelsen er angivet i underkravene 12 og 13.

Foretrukne udferelsesformer sdvel for fremgangs-
maden som emballagebeholderen ifplge opfindelsen beskri-
ves narmere i det fslgende under henvisning til tegnin-
gen, der kun viser de til forstaelse af opfindelsen ned-
vendige dele, og hvor

fig. 1 i perspektiv viser en del af en del af en
emballagebeholder af kendt type, pd hvilken en forste
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udforelsesform af en Aabneindretning ifslge opfindelsen
er pasat,

fig. 2 viser fremstillingen af delene, der indgar
i abneindretningen i fig. 1,

- fig. 3 i snit og sterre madlestok viser en del af
emballagebeholderen i henhold til fig. 1,

fig. 4 viser en anden udfgrelsesform for en
emballagebeholder ifslge opfindelsen,

fig. 5 fremstillingen af i en ébneindretning i
henhold til fig. 4 indgdende dele, og

fig. 6 i snit og stor mdlestok en del af en abne-
indretning i en anden udferelsesform pd emballagebehol-
deren i fig. 4.

I fig. 1 vises i abnet tilstand en forste udfe-
relsesform for en &bneindretning ifelge opfindelsen, pa
en kendt emballagebeholder. Emballagebeholderen er af
typen TETRA BRIK (registreret varem@rke) og er fremstil-
let af et fleksibelt laminat, der omfatter lag af papir
og termoplast. Laminatet tilfgres en emballagemaskine i
baneform, hvorefter det ombukkes til et vasketat ror,
der fyldes med onsket fyldgods, f.eks. melk. Roret bear-
bejdes derefter ved hjelp af forseglingsbakker, der med
jevne mellemrum trykker materialergret fladt, sa at dets
vagge kommer til at ligge an mod hinanden i smalle tvar-
gaende zoner. Ved hjelp af bearbejdningsbakkerne opvar-
mes materialet derefter i de navnte zoner sdledes, at
termoplastlaget smelter sammen, hvorved materialergret
deles i fra hinanden adskilte, vasketztte emballagebe-
holdere. De sdleledes tilvejebragte, vasketaztte emballa-
gebeholdere skilles derefter fra hinanden ved tvarsnit i
forseglingszonerne, hvorefter de wudsattes for en
formningsbearbejdning, der omdanner de pudeagtige embal-
lagebeholdere til hovedsagelig parallellepipediske em-
ballagebeholdere af egnsket udseende.

Den beskrevne emballagebeholder forsynes ofte med
en abning i form af et forstanset hul samt en over hul-
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let pasat dekstrimmel. Nir emballagebeholderen skal &b-
nes, afrives dekstrimmelen, og hullet fungerer som
hezldedbning, gennem hvilken det emballerede fyldgods kan
udtemmes. For at sikre, at emballagebeholderen er fuld-
stendig tet, nar dekstrimmelen er urgrt, omfatter embal-
lagebeholderen sedvanligvis ved d&bningen et yderligere
lag, der sikrer emballagebeholderens tzthed og forhin-
drer, at fyldgods traznger ud gennem heldedbningen og nar
til dekstrimmelens underside. pette lag kan enten vare 1
form af en separat, vasketat strimmel, der er forseglet
mod emballagematerialets inderside i en omkring hzldedb-
ningen forlebende, vesketzt forsegling, eller kan udgo-
res af et af emballagebeholderens termoplastiske lag og
altsd strzkke sig over hele emballagematerialets over-
flade. Den sidstnevnte udferelsesform kan tilvejebringes
ved, at hullet, der danner heldedbningen, udstanses i
forbindelse med laminatfremstillingen, inden emballage-
laminatets bazrelag forsynes med udvendige termoplastiske
lag. Ved begge udferelsesformerne er det omradde af det
vesketztte lag, der ligger inden for haldedbningens
kantlinier, forseglet til dzkstrimmelens underside,
hvorved det bliver muligt, samtidig med at dzkstrimmelen
fjernes, ogsd at bryde det vesketatte lag, s& at fyld-
godset bliver tilgengeligt.

som det fremgar af fig. 1, er abningen i en em-
ballagebeholder 1 sedvanligvis placeret i nzrheden af
en af de kanter 3, der afgranser emballagebeholderens
overside 4 fra de tilgransende sidevegge 5. Abneind-
retningen 2 ifelge opfindelsen omfatter ligesom tidli-
gere kendte typer af ibneindretninger en afrivelig dak-
strimmel 6 (vises i fig. 1 1 delvis fjernet tilstand),
som dzkker en i emballagematerialet udstanset hazldedb-
ning 7, hvis form og storrelse kan tilpasses til den
type fyldgods, som emballagebeholderen er beregnet til.
ved huldbningen 7 er der en krave eller hzldekant 8,
der stikker ud over en tilgrznsende kantlinie 3 af em-
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ballagebeholderen 1, og som strazkker sig fra den ende
af hzldedbningen, der vender mod kanten 3 og nogle
millimeter ud over emballagebeholderens kantlinie 3.

Konstruktionen af hzldekanten 8 og dakstrimme-
len 6 fremgdr tydeligere af fig. 3, der i kraftig for-
storrelse viser de ved emballagebeholderens kant 3 be-
liggende dele af dekstrimmelen 6 og hzldekanten 8.

Som tidligere navnt bestar emballagebeholderen 1
af et lamineret materiale, der omfatter et centralt bz-
relag, f.eks. af papir, et eller flere termoplastiske
lag p4 hver side af barelaget samt eventuelt ydérligere
lag med hej gastzthed, f.eks. aluminiumfolie. Emballage-
materialet kan imidlertid vere af en anden type, og dets
konstruktion er af vasentlig betydning for &bneindret-
ningen ifelge opfindelsen, hvorfor emballagematerialet
kun er vist skematisk bestaende af et enkelt lag i fig.
3. Den pa emballagematerialets yderside pésatte dak-
strimmel 6 omfatter ogsa et antal lag, nemlig et lag
6' af aluminiumfolie og et mod emballagebeholderen ven-
dende lag 6'' af termoplastisk materiale, f.eks. poly-
ethen, der er lamineret til aluminiumfolien 6°'.

Ogsd hzldekanten 8 omfatter to materialelag,
nemlig et yderlag 8' af polyvinylchlorid (PVC) samt et
mod emballagebeholderen vendende, til laget 8' lamine-
ret lag 8'' af et materiale, der er indrettet til at
forsegles til emballagebeholderens udvendige lag, dvs.
fortrinsvis polyéthen.:i de tilfelde, hvor emballagebe-
holderens yderside er dskket med et lag af polyethen.
Alternativt kan dekstrimmelens indre lag 8'' bestd af
et ethylenvinylacetat (EVA), hvis dette er egnet til
forsegling til emballagematerialets yderside. Det er
ogsa muiigt at anvende en form for smeltelim (sdkaldt
hotmelt) eller en passende forseglingslak.

Dekstrimmelen 6 er forseglet til emballagebe-
holderens materiale omkring hzldedbningen, hvilket péa
mest enkel m&de sker ved varmeforsegling af dekstrimme-



10

15

20

25

30

35

DK 1604758

7

lens og emballagebeholdermaterialets mod hinanden ven-
dende lag af termoplastisk materiale (polyethen). Sam-
tidig eger en varmeforsegling af hazldekantens nederste
lag 8'' vedhaftningen til emballagebeholdermaterialet,
s& at heldekanten bliver fast forbundet med den mellem
hzldeAbningen og kantlinien 3 beliggende del af embal-
lagebeholderen. Dakstrimmelen 6 er ogsd forbundet med
hzldekanten 8 ved hjelp af en forsegling, der for-
trinsvis tilvejebringes ved hjelp af en forseglingslak
9, der er anbragt mellem dzkstrimmelen og hzldekanten.
Denne forsegling kan imidlertid have vasentlig lavere
styrke end forseglingen mellem hzldekanten og emballage-
beholderen. Forseglingslakken 9 er desuden fortrinsvis
kun anbragt p& en del af den flade af hazldekanten, der
vender mod dszkstrimmelen, hvorfor hzldekanten og dak-
strimmelen kun er forseglet til hinanden langs den nar-
mest haldedbningen 7 1liggende del af hzldekanten. Den
del af haldekanten 8, der strakker sig ud over emballa-
gebeholderens kantlinie 3, er derfor hverken forseglet
til dakstrimmelen 6 eller emballagebeholderens materi-
ale, hvilket tydeligt fremgdr af fig. 3. Herved kommer
hzldekanten til at forblive pd emballagebeholderen, nar
dzkstrimmelen rives af, og danne en fri og veldefineret
kant eller krave, der kan opfylde sin funktion som hal-
dekant og hindre, at fyldgodset, der hzldes ud, folger
emballagematerialet og lgber ned langs sidevaggen 5,
nar emballagebeholderen skal tommes.

Dzkstrimmelen 6 er som tidligere navnt forseg-
let til emballagematerialet rundt om haldedbningen 7
p4 emballagebeholderens overside 4. Dzkstrimmelen 6
strzkker sig imidlertid med en forreste ende omkring
hzldekanten 8 og ned langs emballagebeholderens forre-
ste sidevag 5. Dzkstrimmelens forreste ende er forseg-
let til sidevaggen i nogen afstand under haldekanten 8,
hvilket betyder, at hzldekanten beskyttes under trans-
porten af emballagebeholderen, samtidig med at det hin-
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dres, at man ved en fejltagelse griber om den fremsprin-
gende del af haldekanten, nadr dekstrimmelen skal fjer-
nes.

ved fremstilling af emballagebeholdere med en
&bneindretning ifelge opfindelsen forsynes emballagema-
terialet med en passende placeret hzldedbning pd kendt
madde, hvorefter dakstrimmelen 6 og hzldekanten 8
samtidig pasazttes og forsegles til emballagebeholderen.
En forudsetning herfor er, at dzkstrimmelen og hzldekan-
ten kan handteres som en enhed, hvilket muliggeres ved,
at dzkstrimmelen og hzldekanten, medens de stadig befin-
der sig i baneform, er udleseligt forbundet med hinanden
ved hjelp af forseglingslakken 9 (fig. 2). Derefter de-
les de sammenhzngende baner af dzkstrimmel og hzldekant
ved tvargdende snit, sd at der opnds dazkstrimler med pa-
sat hzldekant af onsket bredde. Disse enheder af dazk-
strimmel og hzldekant kan derefter pasattes og forsegles
til emballagebeholderen eller emballagebeholdermateria-
let pa en sadan mdde, at hzldekanten kommer til at ligge
i korrekt stilling langs heldedbningens forreste kantli-
nie. Hezldekanten 8 forsegles ligesom dzkstrimmelen ved
hjelp af varmeforsegling til emballagematerialet, hvil-
ket giver en forsegling, der er vasentlig starkere end
den ved hjelp af forseglingslakken 9 tilvejebragte for-
segling mellem hzldekanten 8 og dzkstrimmelen 6.

I fig. 4 vises den anden udferelsesform for &b-
neindretningen i &ben tilstand pasat en parallellepipe-»
disk emballagebeholder. Bortset fra detailudformningen
af &bneindretningen svarer denne anden udferelsesform
for opfindelsen, hvad angar emballagebeholderens form,
placeringen af abneindretningen, de anvendte materiale-
typer etc. til den tidligere beskrevne udfgrelsesform,
og identiske henvisningsbetegnelser er derfor anvendt
til til hinanden svarende dele, sa langt dette har varet
muligt. Emballagebeholderen 1 har sdledes en ébnein—
dretning 2 placeret pa sin overside nar en af kanterne
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3, der afgranser emballagebeholderens overside 4 fra
sideveggene 5. Den afrivelige dazkstrimmel 6 dekker
heldedbningen 7 og en hzldekant 10, der ved denne ud-
forelsesform strazkker sig helt eller delvis rundt om
hzldedbningen 7 og er forsynet med en med hzldedbnin-
gen samvirkende &bning. Hzldekanten 10 strazkker sig
ligesom hzldekanten 8 ved den ferstnavnte udferelses-
form over det mellem haldedbningen 7 og kanten 3 be-
liggende omrdde samt nogle millimeter ud over emballa-
gebeholderens kantlinie 3.

Konstruktionen af haldekanten 10 og dakstrim-
melen 6 fremgdr tydeligere af fig. 6, som er et
sterkt forsterret tvarsnit i emballagebeholderens med
4bneindretningen forsynede del. Fig. 6 er starkt forenk-
let og viser ikke de forskellige materialelag, der ind-
gdr i dazkstrimmelen, emballagematerialet etc., men savel
dzkstrimmelen som de ovrige materialer vises for tyde-
ligheds skyld som kun bestdende af et homogent lag.
Imidlertid gelder det ved denne udferelsesform som ved
den tidligere beskrevne, forste udferelsesform, at de
indgdende dele bestar af flere forskellige materialelag,
der hver for sig kan udskiftes eller varieres inden for
givne graznser. Til nazrmere forstdelse af dette henvises
til tidligere dele af beskrivelsen.

Som det fremgdr af fig. 6, er den i emballagela-
minatet 1 optagne temningsdbning 7 dakket ved hjelp
af den afrivelige dakstrimmel 6, der med en forreste
gribedel strazkker sig omkring emballagebeholderens
kantlinie 3. Mellem dzkstrimmelen 6 og emballagebe-
holderens vagmateriale 1 findes hzldekanten 10, der
ikke blot strakker sig langs den del af hzldedbningen,
der graznser til kantlinien 3, men ogsa langs heldedb-
ningens sider og om enskes hele vejen omkring hzldedb-
ningens omkreds. Hzldekanten kan saledes have form af
en mere eller mindre C-formet eller halvcirkelformet
materialedel, eller kan udgere en sterre strimmel,
hvori der er en med hzldedbningen samvirkende abning.
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En sazrlig fordelagtig variant af denne udforel-
sesform tilvejebringes, nar hzldekanten 10's abning
gores noget mindre end hezldedbningen 7. Herved kommer
hzldekanten med sin fremspringende del til at strakke
sig omkring hszlde&bningens periferi, hvilket ger det
muligt at forene hzldekantens fremspringende del med et
indvendigt, vasketat lag 11 i emballagebeholderen.
Det vasketztte lag 11 kan udgeres af emballagelami-
natet 1's indvendige plastlag eller en separat mate-
rialestrimmel, der er vasketat forbundet med emballage-
materialet omkring hzldedbningen 7. Det vasketatte lag
11 er desuden i hzldedbningen 7's centrale del for-
bundet med dzklaget 6, sd at denne del af det vaske-
tztte lag 11 rives les og felger med deklaget 6, nar
dette fjernes ved &bning af emballagebeholderen. Efter-
som det vasketztte lag 11 efter abning af emballage-
beholderen stadig er forbundet med den del af hzlde-
kanten 10, der strakker sig rundt om heldedbningen,
vil den fibrese snitkant af emballagematerialet 1, der
strzkker sig omkring hzldedbningen 7, vare helt dzkket
ogsd efter &bningen, hvilket betyder, at det i emballa-
gebeholderen varende fyldgods kan hzldes ud uden at
komme i kontakt med eller opsuges af det fibrose mate-
rialelag. Dette er en vasentlig fordel sdvel ud fra et
praktisk som fra et hygiejnisk synspunkt.

Den ovenfor beskrevne, anden udferelsesform af
dbneindretning ifelge opfindelsen kan modificeres yder-
ligere, f.eks. ved at den del af hzldekanten 7, der be-
granser hzldedbningen, bukkes nedefter, sa at den strak-
ker sig delvis ned i temningsdbningen. Herved forbedres
hzldekantens evne til at forblive p& emballagen, samti-
dig med at den fibrese snitkant af emballagematerialet
1 beskyttes yderligere sdvel feor som efter adbningen af
emballagebeholderen.

Funktionsprincippet er i eovrigt det samme for
denne udferelsesform som for den tidligere beskrevne,
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forste udforelsesform, dvs. dekstrimmelen 6 er fore-
net med hzldekanten 10 pa en sadan made, at forseg-
lingen mellem dekstrimmelen og hzldekanten er svagere
end forseglingen mellem hzldekanten og emballagebehol-
derens vag, hvorved hzldekanten lgsnes fra dekstrimme-
len og forbliver p& emballagebeholderen, nar dakstrim-
melen fjernes.

Ogsd fremstillingen af en emballagebeholder
ifglge denne udferelsesform foregdr pd en made, der
svarer til det, som er beskrevet i forbindelse med den
forste udferelsesform. Dekstrimmelen og hzldekanten
handteres sdledes som en enhed under fremstillingen,
eftersom hzldekanten og dzkstrimmelen, medens de stadig
befinder sig i baneform, er forbundet udlegseligt med
hinanden som vist i fig. 5. Efter deling af de sammen-
hengende dazkstrimmel- og haldekantbaner ved tvergéende
snit opnds der dekstrimler med pdasat hzldekant, der
derefter kan anbringes pd og varmeforsegles til det
med hzldedbninger forsynede emballagemateriale.

ved fremgangsmdden og indretningen ifslge opfin-
delsen bliver det muligt p& rationel og effektiv made
at forsyne emballagebeholdere med en abneindretning
med en velfungerende hzldekant, eftersom der ikke er
brug for nogen separat, maskinel handtering af den lille
og svert handterlige hzldekant. Konstruktionen af &bne-
indretningen er s&dan, at dazkstrimmelen kan fjernes for-
fra, hvilket l®nge har varet et onskemal inden for
emballageindustrien, men som ikke hidtil har veret mulig
at kombinere med en fremspringende hzldekant.

PATENTIEKRAYV
1. Abneindretning for emballagebeholder med en
forberedt h®ldedbning (7), en over denne anbragt, afri-
velig dekstrimmel (6) samt en mellem dzkstrimmelen og
emballagebeholderens (1) va&g beliggende hzldekant (8),
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forbundet med séavel dékstrimmelen (6) som emballagebe-
holdervaggen (9) ved hjalp af forseglinger af forskellig
styrke, hvor forseglingen mellem hzldekanten og dazk-
strimmelen er svagere end nzldekantens forsegling til
emballagebeholderveggen, kendetegnet ved,
at hzldekanten (8) og dekstrimmelen (6) er forseglet til
hinanden ved hjelp af en forseglingslak (9), der er ind-
rettet til at legsnes i fugtigt milieu.

2. Abneindretning ifslge krav 1, kende -
tegnet ved, at hzldekantens (8) mod emballagebe-
holderens (1) va&g vendende side bestar af et materiale,
der er indrettet til at varmeforsegles til den navnte
vag.

3. Abneindretning ifelge ethvert af de fore-
géende krav, k ende tegnet ved, at hazldekanten
(8) er beliggende ved den side af hzldedbningen (7).,
som vender mod en tilgransende kantlinie (3) p& embal-
lagebeholderen (1) ©og strekker sig noget uden for den-
ne.

4. Abneindretning ifslge ethvert af de fore-
giende krav, k end etegnet ved, at hzldekanten
(8) kun er forseglet til savel dzkstrimmelen (6) som
emballagebeholdervaggen (4) langs med den nermest
nzldedbningen (7) beliggende del af hzldekanten.

5. Abneindretning ifslge ethvert af de
foregédende krav, k en detegnet ved, at en del
af dzkstrimmelen (6) strakker sig frem foran hazldekan-
ten (8) og er bukket ned og forseglet til den tilgrean-
sende sideveg (5) under heldekanten.

6. Abneindretning ifelge ethvert af de foregdende
krav, kendetegnet ved, at hzldekanten (10)
strzkker sig helt eller delvis omkring hzldedbningen (7)
og er forsynet med en med hzldedbningen samvirkende ab-
ning.

7. Abneindretning ifslge krav 6, kende -
tegnet ved, at hzldekantens (10) adbning er noget
mindre end hzldedbningen (7).

A
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8. Abneindretning ifeslge krav 7, kende -
tegnet ved, at den del af hzldekanten (10), der
begrznser hzldedbningen, er vasketat forbundet med et
vasketat lag (11), der er forbundet med sdvel emballa-
gebeholderens inderside som med dekstrimmelen (6).

9. Abneindretning ifeslge krav 8, kende -
tegnet ved, at det vasketatte lag (11) udgeres
af en separat materialestrimmel, der er vaesketazt for-
bundet med emballagebeholdermaterialet (1) omkring hel-
dedbningen (7).

10. Abneindretning ifelge ethvert af kravene

6-9, kendetegnet ved, at den del af hazlde-
kanten (10), der begrznser heldedbningen, strazkker sig
ned i haldedbningen (7).

11. Fremgangsmadde til pasatning af en heldekant
pd en abneindretning pa en emballagebeholder, som har en
forberedt hzldedbning, og en over denne anbragt, afrive-
lig dekstrimmel, kendetegne t ved, at hazlde-
kanten (8,10) forbindes udleseligt med dzkstrimmelens
(6) ene side, hvorefter hzldekanten anbringes pa og for-
segles til emballagebeholderen (1) pd en sadan made, at
hzldekanten lgsnes fra dekstrimmelen og forbliver pa
emballagebeholderen, nar dezkstrimmelen fjernes.

12. Fremgangsmdde ifelge krav 11, ken de -
tegnet ved, at hzldekanten (8,10) og dakstrimme-
len (6) forbindes med hinanden, medens de er i bane-
form, hvorefter de ved tvargdende, gentagne snit deles i
enkelte enheder.

13. Fremgangsmade ifelge krav 11 eller 12,
kendetegnet ved, at hzldekanten (8,10) og
dzkstrimmelen (6) forbindes med hinanden ved hj#lp af
en forseglingslak.
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