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Hochregal (1) fur ein  Hochregallager (2),
insbesondere zur Lagerung einer Vielzahl von
Kleinteilen, wobei das Hochregal (1) vertikal stehende
Steher (3) und die Steher (3) in Horizontalrichtung (4)
miteinander verbindende Langstrager (5) aufweist,
wobei in den Stehern (3), vorzugsweise
umfangsgeschlossene, Ausnehmungen (6)
angeordnet sind und jeweils einer der Langstrager (5)
durch jeweils eine der Ausnehmungen (6) in jeweils
einem der Steher (3) hindurchgefihrt ist und
zumindest ein Wandabschnitt (7) des jeweiligen
Stehers (3), welcher die jeweilige Ausnehmung (6)
begrenzt, in zumindest eine Nut (8) im Langstrager (5)
eingreift.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Hochregal fiir ein Hochregallager, insbesondere
zur Lagerung einer Vielzahl von Kleinteilen, wobei das Hochregal vertikal stehende Steher und
die Steher in Horizontalrichtung miteinander verbindende Langstrager aufweist. Weiters betrifft
die Erfindung auch ein Hochregallager mit einer Vielzahl von Hochregalen, sowie ein Verfahren
zur Montage eines Hochregals.

[0002] Als Hochregallager werden beim Stand der Technik Lager mit Hochregalen bezeichnet,
bei denen die Hochregale in Vertikalrichtung die normale Raumhodhe deutlich (ibersteigen.
Heutzutage werden bei Hochregallagern Maximalhdhen bis ca. 50m erreicht. Hochregallager
mit mehreren tausend Palettenstellplatzen sind beim Stand der Technik ebenso bekannt wie
Hochregallager zur Lagerung von Kleinteilen. Hochregallager stellen Lagersysteme dar, welche
einerseits einen hohen Grad der Raumnutzung realisieren und andererseits aber auch mit nicht
zu verachtenden Investitionskosten verbunden sind. Meist werden Hochregallager mit einem
vollautomatisierten System zur Lagerverwaltung bewirtschaftet. Die Waren kdnnen innerhalb
des Hochregallagers von Regalbediengeraten und/oder auch Gabelstaplern beférdert werden.

[0003] Hochregallager werden heutzutage Uberwiegend als Stahlkonstruktionen errichtet. Es
gibt aber zur Lagerung von Paletten bereits auch einzelne Hochregallager mit Hochregalen aus
Holz.

[0004] Die KR 101335371 B1, die DE 298 07 208 U1, die DE 10 2006 038 544 A1, die DE 20
2011 102 596 U1 und die DE 38 04 857 A1 zeigen im Stand der Technik vorbekannte Konstruk-
tionsvarianten fir Hochregale. Hochregale aus Holz sind aus dem Artikel ,Einfache Wirkprinzi-
pien. Hochregallager aus Holz, Lorsch", Thorsten Mergel, Deutsche Bauzeitschrift DBZ, Ausga-
be 6/2014. 05.06.2014 bekannt. Die WO 2011/014936 A1 zeigt Gebaudevarianten.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es eine neue Art eines Hochregals fir ein Hochregallager
vorzuschlagen, welche kostengunstig herzustellen und zusammenzubauen ist.

[0006] ErfindungsgemaB wird hierzu vorgeschlagen, dass in den Stehern, vorzugsweise um-
fangsgeschlossene, Ausnehmungen angeordnet sind und jeweils einer der Langstréger durch
jeweils eine der Ausnehmungen in jeweils einem der Steher hindurchgefiihrt ist und zumindest
ein Wandabschnitt des jeweiligen Stehers, welcher die jeweilige Ausnehmung begrenzt, in
zumindest eine Nut im Langstrager eingreift.

[0007] Es ist somit ein gegenseitiges Ineinandergreifen von Langstrédger und Steher vorgese-
hen, indem einerseits jeweils einer der Langstrager durch jeweils eine der Ausnehmungen in
dem Steher hindurchgefihrt ist und andererseits zumindest ein Wandabschnitt eines jeweiligen
Stehers im zusammengebauten Zustand in zumindest eine Nut im Langstrager eingreift. Hier-
durch ist eine einfach zusammenbaubare aber sehr stabile Konstruktion geschaffen, mit der
Hochregale kostenguinstig hergestellt und zusammengebaut werden kénnen, zumal die Form-
gebung der Steher und der Langstrager hierzu sehr einfach gestaltet und damit auch kosten-
gunstig herstellbar ist.

[0008] Ein bevorzugtes Verfahren zur Montage eines solchen erfindungsgemaBen Hochregals
sieht vor, dass der jeweilige Langstrager durch die jeweilige Ausnehmung in dem jeweiligen
Steher hindurchgefiihrt wird und mittels Drehen oder Kippen des Léngstragers um eine Langs-
achse des Langstragers der zumindest eine Wandabschnitt des Stehers, welcher diese Aus-
nehmung begrenzt, in die zumindest eine Nut im Langstrager eingefihrt wird. In einer ersten
Gruppe von Ausgestaltungsformen von erfindungsgeméaBen Hochregalen wird auf zusétzliche
Verbindungsmittel zwischen Langstrager und Steher wie z.B. Verschraubung oder zusatzliche
Verstrebungen verzichtet. Es ist aber auch mdglich, die Langstrager und die Steher durch zu-
satzliche mechanische Verbindungsmittel wie z.B. Verschraubung an einander zusatzlich in
ihrer Lage zu sichern.

[0009] Die Langstrager verlaufen jeweils in einer entsprechenden Seitenansicht gesehen glins-
tigerweise orthogonal zu den Stehern. Die Steher werden bevorzugt in Langsrichtung des
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Hochregals voneinander beabstandet mittels der Langstrager miteinander verbunden. Die
Steher sind bevorzugt plattenférmig ausgebildet. Es kann sich dabei um einstlickige aber auch
um zusammengesetzte Platten handeln. Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Langstrager zu-
mindest zwei einander gegenlberliegende Nuten aufweist, in die jeweils ein Wandabschnitt des
jeweiligen Stehers, welcher die jeweilige Ausnehmung begrenzt, eingreift. Die Nuten sind glns-
tigerweise bezlglich einer Langsachse des Langstragers achsensymmetrisch zueinander,
bevorzugt paarweise einander gegeniberliegend im Langstrager angeordnet. Die Langstrager
sind bevorzugt brett- oder plattenférmig ausgebildet. Die Nut bzw. die Nuten befinden sich
bevorzugt in einem Randbereich 31 des Langstragers, besonders bevorzugt entlang dessen
Langsseiten. Sowohl bei plattenférmig als auch bei brettférmig ausgestalteten Kérpern gilt, dass
deren Lange gréBer als deren Breite und meist deutlich groBer als deren Dicke ist. Bei einer
brettférmigen Ausgestaliung betragt die Breite glinstigerweise zumindest 5 mal die Dicke, vor-
zugsweise zumindest 10 mal die Dicke. Bei einer plattenférmigen Ausgestaltung ist die Breite in
der Regel gréBer. Hier betragt die Breite glinstigerweise zumindest das 20-fache der Dicke.

[0010] Die Ausnehmungen in den Stehern sind bevorzugt umfangsgeschlossen ausgebildet.
Hiervon spricht man, wenn die Ausnehmungen in den Stehern, in einer Seitenansicht auf die
Steher gesehen, eine rundum von Wandabschnitten der Steher begrenzte Durchgangséffnung
bilden. Besonders bevorzugt sind die Ausnehmungen in den Stehern mittig angeordnet. Es
kann sich z.B. um eine achsensymmetrische Anordnung der Ausnehmungen in den Stehern
bezliglich einer Langsmittelachse der Steher handeln. Die Ausnehmung in den Stehern miissen
natirlich zumindest so groB sein, dass zumindest ein Langstrager durch sie hindurchgefiihrt
werden kann.

[0011] Wie eingangs bereits erwéhnt, werden erfindungsgeméaBe Hochregale besonders bevor-
zugt zur Lagerung einer Vielzahl von Kleinteilen verwendet. Die Kleinteile werden in solchen
Hochregalen bevorzugt in Wannen gelagert. Besonders bevorzugte Varianten erfindungsgema-
Ber Hochregale sehen vor, dass an den Stehern Lagerschienen zur Aufnahme von Wannen fiir
Kleinteile oder andere Gegensténde angeordnet sind. Die Wannen kénnen auf den Lagerschie-
nen bevorzugt verschoben werden. Es kann sich um Gleitflaichen aber auch um Rollenlager
oder dergleichen handeln. Unter einer Wanne ist jegliches Behéltnis zu verstehen, welches zur
Aufnahme von Kleinteilen geeignet ist. Der Begriff der Wanne umfasst in diesem Sinne also
auch Kisten, Boxen und dergleichen. Gilinstigerweise haben die Wannen einen rechteckigen
Grundriss. Bevorzugt weisen die Wannen auch mehr oder weniger hohe Seitenwéande auf. Bei
den Kleinteilen handelt es sich bevorzugt um Massengut bzw. Schittgut. Natlrlich kénnen
erfindungsgemaéBe Hochregale aber auch zu anderen Zwecken und nicht nur zur Lagerung von
Kleinteilen verwendet werden.

[0012] Auch wenn erfindungsgeméBe Hochregale aus anderen Materialien ausgebildet sein
kébnnen, sehen bevorzugte Varianten der Erfindung vor, dass die Langstrager und/oder die
Steher aus Holz und/oder Holz-Verbundwerkstoff, vorzugsweise aus Buchenfurnierschichtholz
oder anderem Schichtholz, bestehen oder dieses zumindest aufweisen. Bei den Holzverbund-
werkstoffen handelt es sich besonders bevorzugt um Schichthélzer, bei denen einzelne Holz-
schichten miteinander verleimt oder verklebt sind. Solche Schichthdlzer kdnnen so aufgebaut
sein, dass die Fasern in allen miteinander verleimten Schichten im Wesentlichen parallel zuei-
nander laufen. Es kénnen aber auch Schichten mit quer verlaufen Fasern mit eingelegt sein. In
diesen Schichten sind die Fasern dann bevorzugt orthogonal bzw. zumindest quer zu den Fa-
sern in anderen Schichten des Furnierschichtholzes ausgerichtet. Dies ist an sich bekannt.
Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass die Steher und/oder die Langstrager aus Buchenfur-
nierschichtholz bestehen oder dieses zumindest aufweisen. Hiermit kénnen besonders hohe
Festigkeiten mit relativ geringem Materialaufwand realisiert werden. Sowohl Steher als auch
Langstrager kdnnen z.B. aber auch aus 3-Schichtplatten, OSB- (oriental strand board) Platten
oder anderen Spanplatten hergestellt sein.

[0013] Der Vollstandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass unter Holz im Wesentlichen
Massivholz zu verstehen ist, welches direkt aus dem Baum bzw. Stamm herausgesagt wird.
Holzverbundwerkstoffe sind aus oder zumindest unter Verwendung von Holz hergestellte Ver-
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bundkérper. Es kann sich dabei um die bereits genannten Schichthdlzer, aber auch um andere
Verbundwerkstoffe, auch unter Einbeziehung anderer Werkstoffe als Holz, handeln. Als Bei-
spiele fir die genannten anderen Werkstoffe sind Leim, Kleber und/oder auch Armierungen z.B.
aus Faserwerkstoffen, Metall und/oder Kunststoff zu nennen. Der Holzanteil der Holzverbund-
werkstoffe betragt aber glinstigerweise zumindest 90%, vorzugsweise zumindest 95%, Ge-
wichtsanteil.

[0014] Da es sich bei den erfindungsgeméaBen Regalen nicht um beliebige Regale sondern um
Hochregale handelt, ist glinstigerweise vorgesehen, dass die Steher, vorzugsweise die Stiitzen
der Steher, eine vertikale Erstreckung von zumindest 6 m, vorzugsweise von zumindest 12 m,
aufweisen.

[0015] Neben dem Hochregal an sich betrifft die Erfindung, wie eingangs bereits angedeutet,
auch ein Hochregallager mit einer Vielzahl von Hochregalen gemaf der Erfindung. Die Hochre-
gale sind in dem Hochregallager bevorzugt so angeordnet, dass ihre Langstrager parallel zuei-
nander verlaufen. Zwischen den Hochregalen sind bevorzugt Gassen angeordnet. Diese Gas-
sen sind vorzugsweise mittels Férderanlagen und/oder Gabelstaplern befahrbar, um die Wan-
nen und/oder sonstigen Gegensténde in das jeweilige Hochregal einsortieren und aus diesem
auch wieder entnehmen zu kénnen. ErfindungsgeméaBe Hochregallager sind in bevorzugten
Ausgestaltungsformen als selbststehendes Gebaude ausgefuhrt. In diesem Zusammenhang ist
bevorzugt vorgesehen, dass das Hochregallager ein Gebaude ist, bei dem ein Dach des Ge-
baudes und/oder AuBenwénde des Gebaudes von den Hochregalen des Hochregallagers
getragen ist, bzw. sind. In diesen Ausgestaltungsformen nehmen die erfindungsgeman ausge-
bildeten Steher der Hochregale also nicht nur die Lasten der sich im Hochregal befindlichen
Wannen und/oder anderen Gegenstande sondern auch die Dachlast und die Last der AuBen-
wande sowie gegebenenfalls auftretende witterungsbedingte Zusatzlasten z.B. durch Wind,
Regen und/oder Schnee auf.

[0016] Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der Erfindung
werden nachfolgend anhand von ausgewahlten Ausfuhrungsbeispielen erlautert. Es handelt
sich um schematisierte Darstellungen, welche Folgendes zeigen:

[0017] Fig. 1 ein in Form eines Gebaudes ausgebildetes Hochregallager gemas der
Erfindung, wobei die AuBenwénde und das Dach nur teilweise dargestellt
sind;

[0018] Fig. 2 einige Hochregale des erfindungsgemaBen Hochregallagers gemaR
Fig. 1;

[0019] Fig. 3 eine Detaildarstellung des Ausschnittes A aus Fig. 2;

[0020] Fig. 4 eine Frontalansicht auf vier nebeneinander angeordnete Hochregale;

[0021] Fig. 5 eine detaillierte Ansicht auf zwei benachbarte Steher zweier benachbarter
Hochregale, wobei die dazwischenliegende Gasse verengt dargestellt ist;

[0022] Fig. 6 eine Draufsicht auf einen Langstréger der bisher gezeigten Hochregale;

[0023] Fig. 7 ein Beispiel einer fur die Lagerung von Kleinteilen in den gezeigten Hoch-

regalen geeigneten Wanne;
[0024] Fig. 8 bis 13 Detaildarstellung zur Anbringung von Lagerschienen an den Stehern und

[0025] Fig. 14 eine Darstellung zur Erlduterung der Montage des Hochregals durch
Verbinden der Langstrager mit den Stehern.

[0026] Fig. 1 zeigt schematisiert ein erfindungsgemaBes Hochregallager 2, welches in Form
eines selbststehenden Gebaudes ausgebildet ist. Das Dach 12 und gegebenenfalls auch die
AuBenwande 13 werden von den Stehern 3 der erfindungsgeméaBen Hochregale 1 getragen.
Die Steher 3 eines Hochregals 1 sind mittels der Langstrager 5 miteinander verbunden. Der
Vollstandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass erfindungsgeméaBe Hochregallager 2 nicht
immer zwangsweise als ein selbststehendes Gebaude ausgebildet sein missen. Es kann sich
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auch um Hochregallager 2 oder einzelne Hochregale 1 handeln, welche in ein bestehendes
Gebaude eingebaut werden. Im zuletzt genannten Fall tragen die Steher 3 in der Regel dann
abweichend vom hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel weder das Dach 12 noch die AuBBenwénde
13. Die Hochregale 1 erstrecken sich in Horizontalrichtung 4 entlang der Léngstrager 5. Die
Steher 3 der Hochregale 1 erstrecken sich in Vertikalrichtung 14. Von der Erstreckung in der
exakten Horizontalrichtung bzw. der exakten Vertikalrichtung sind natdrlich auch Abweichungen
denkbar.

[0027] Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht auf einen Abschnitt von vier parallel verlaufend
zueinander angeordneten Hochregalen 1, wie sie im Hochregallager 2 gemaB Fig. 1 zum Ein-
satz kommen. Zwischen den Hochregalen 1 befindet sich jeweils eine Gasse 28. Die Gassen 28
sind gunstigerweise mittels hier nicht dargestellten, aber an sich bekannten Férderanlagen
und/oder Gabelstaplern befahrbar, um die in Fig. 2 nicht dargestellten Wannen und/oder sonsti-
gen Gegenstande in das jeweilige Hochregal 1 einzusortieren und/oder aus diesem zu entneh-
men. Bei bevorzugten Ausgestaltungsformen wie der hier gezeigten, lagern die Steher 3 nicht
direkt auf dem Boden sondern jeweils auf einer Vorlegeschwelle 16. In die Steher 3 und/oder
die Vorlegeschwelle 16 kdnnen Nuten eingearbeitet sein, die eine formschlissige Verbindung
der Steher 3 mit den Vorlegeschwellen 16 gewahrleisten.

[0028] Die einzelnen Steher 3 weisen in diesem Ausflhrungsbeispiel eine Vielzahl von Uberei-
nander angeordneten Ausnehmungen 6 auf. Alle Ausnehmungen 6 sind umfangsgeschlossen,
also abgesehen von der Durchtrittséffnung rundum von Wandabschnitten 7 eingeschlossen.
Durch die Ausnehmungen 6 sind die Langstrager 5 hindurchgefihrt. Zusatzlich greifen zwei
einander gegeniberliegende, die jeweilige Ausnehmung 6 begrenzende Wandabschnitte 7 des
jeweiligen Stehers in zwei einander gegenlberliegende Nuten 8 des jeweiligen Langstragers 5
ein. Durch diese formschliissige Verbindung zwischen den Langstragern 5 und den Stehern 3
wird eine tragende Verbindung zwischen den Stehern 3 und den Langstragern 5 geschaffen,
welche eine ausreichende Stabilitat aufweist, um das gesamte Hochregal 1 ausreichend stabil
auszugestalten. Die Vertikalerstreckung 14 der Steher 3 und damit des Hochregals 1 betragt
gunstigerweise zumindest 6m, vorzugweise zumindest 12m.

[0029] Fig. 3 zeigt das Detail A aus Fig. 2. Hier ist der formschlissige Eingriff zwischen Steher
3 und Langstrager 5 besonders gut zu sehen. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind die Steher
3 plattenférmig ausgebildet. Die Ausnehmungen 6 befinden sich jeweils mittig in dem jeweiligen
Steher 3. Sie sind symmetrisch bezlglich der Mittellangsachse 29 des jeweiligen Stehers 3. Fig.
5 zeigt all dies noch einmal in einer Seitenansicht auf einen unteren Teil der jeweiligen Steher
3, wobei die Gasse 28 in Fig. 5 in ihrer Breite verkirzt dargestellt ist. In Fig. 5 ist auf der linken
Seite ein etwas schmaleres Wandregal und auf der rechten Seite ein etwas breiteres, in der
Mitte des Hochregallagers 2 angeordnetes Hochregal 1 gezeigt. Die Breite, Dicke und Lénge
der Steher kann natirlich an die jeweilige Aufgabenstellung angepasst werden, genauso wie
die Dimensionen der Langstrager 5. In Fig. 6 ist ein Langstrager 5, wie er in den hier gezeigten
Beispielen verwendet wird, verkleinert dargestellt. Gut zu sehen sind die Nuten 8, in die im
zusammengebauten Zustand die Wandabschnitte 7, welche die Ausnehmungen 6 der Steher 3
begrenzen, eingreifen. Die Nuten 8 sind, wie in Fig. 6 gut zu erkennen, paarweise gegenlber-
liegend bzw. achsensymmetrisch zur Langsachse 11 des Langstrdgers 5 angeordnet. Der
Langstrager 5 dieses Ausflihrungsbeispiels ist, wie in Fig. 6 gut zu erkennen ist, brettférmig
ausgebildet.

[0030] Fig. 7 zeigt ein Beispiel einer Wanne 10, wie sie im gezeigten Ausfihrungsbeispiel zum
Einsatz kommen kann, um Kleinteile im Hochregal 1 zu lagern. Wie bereits eingangs ausge-
fihrt, kdnnen diese Wannen natlrlich auch héhere Seitenwénde aufweisen oder in anderer Art
und Weise box- oder kistenférmig ausgebildet sein.

[0031] Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel sind jedenfalls im jeweiligen Hochregal 1 Lagerschie-
nen 9 vorgesehen, welche der Abstltzung der Wannen 10 an den Stehern 3 und damit dem
Hochregal 1 dienen. Es kann sich hier um einfache Metallschienen handeln, wie sie z.B. in den
Fig. 8, 9, 11 und 12 sowie 10 und 13 zu erkennen sind. In den Fig. 10 und 13 sind auf der je-
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weils linken Seite Alternativen dargestellt. Hier sind die Lagerschienen 9 in Form von Leisten
ausgebildet, welche mittels Verschraubung am jeweiligen Steher 3 befestigt werden. Die An-
ordnung der Lagerschienen ist beispielhaft in Fig. 4 sowohl fir die am Rand angeordneten
Hochregale 1 als auch fiir die mittig angeordneten Hochregale 1 gezeigt. Die mittig angeordne-
ten Hochregale 1 tragen in jeder H6he zwei voneinander getrennte Lagerschienen 9, sodass
von beiden Seiten jeweils eine Wanne 10 eingeschoben werden kann. In den randlich angeord-
neten Hochregalen 1 sind im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel Lagerschienen 9 vorhanden, wel-
che im Wesentlichen dazu dienen, dass eine Wanne 10 von der Gasse 28 aus eingeschoben
und wieder entnommen werden kann.

[0032] Fig. 8 zeigt vergrdBert einen unteren Bereich eines Stehers 3, an dem die hier im Quer-
schnitt L-férmigen Lagerschienen 9 befestigt, vorzugsweise angeschraubt, sind. Gepunktet
dargestellt sind die auf den Lagerschienen 9 angeordneten Wannen 10. Symbolisiert ist auch
ein paketférmiger Gegenstand 27 in der Wanne 10 dargestellt. Die Wanne 10 kann natlrlich
auch dazu genutzt werden, dass direkt in ihr Kleinteile lose gelagert werden. Die etwas abge-
winkelten vorderen Enden 30 der Lagerschienen 9 vereinfachen das Ein- und Ausfihren der
Wannen 10. Fig. 9 zeigt eine Draufsicht auf Lagerschienen 9 in Vertikalrichtung 14, wie sie
beidseitig an einem Steher 3 angeordnet sind. Die Fig. 11 und 12 zeigen die analogen Darstel-
lungen zu Fig. 8 und 9 firr ein seitlich angeordnetes Hochregal 1.

[0033] In Fig. 14 ist symbolisiert in einer Sequenz gezeigt, wie das bisher geschilderte Hochre-
gal 1 montiert werden kann. Gezeigt ist ein Steher 3 und ein Langstréger 5 in drei unterschiedli-
chen Positionen. In der obersten Position wird der Langstrager 5 in die Ausnehmung 6 einge-
fihrt bzw. durch diese hindurchgefiihrt. In der mittleren Position wird der Langstrdger 5 um
seine Langsachse 11 gedreht bzw. gekippt, so dass dann in der unten dargestellten fertig mon-
tierten Position der Langstrager 7 so angeordnet ist, dass zwei gegeniiberliegende Wandab-
schnitte 7 des Stehers 3, welche die Ausnehmung 6 begrenzen, in die zwei einander gegen-
Uberliegenden Nuten 8 im Langstrager 5 eingefihrt sind.

[0034] Wie bereits eingangs ausgefiihrt, bestehen in bevorzugten Ausgestaltungsformen so-
wohl die Steher 3 als auch die Langstrager 5 bevorzugt aus Holz und/oder einem Holzverbund-
werkstoff. Es wird hierzu auf die obigen Ausfihrungen verwiesen. Grundsétzlich kénnen aber
sowohl die Steher 3 als auch die Langstrager 5 auch aus anderen Materialien ausgebildet sein.
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LEGENDE ZU DEN HINWEISZIFFERN:

Hochregal
Hochregallager
Steher
Horizontalrichtung
Langstrager
Ausnehmung
Wandabschnitt
Nut

9 Lagerschiene
10 Wanne

11 Langsachse

12 Dach

13 AuBenwand

14 Vertikalrichtung

0 N oo o~ WO NN =

15 Vertikalerstreckung
16 Vorlegeschwelle
27 Gegenstand

28 Gasse
29 Mittenlangsachse
30 Ende

31 Randbereich
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Patentanspriiche

1. Hochregal (1) fur ein Hochregallager (2), insbesondere zur Lagerung einer Vielzahl von
Kleinteilen, wobei das Hochregal (1) vertikal stehende Steher (3) und die Steher (3) in Ho-
rizontalrichtung (4) miteinander verbindende Langstrager (5) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Stehern (3), vorzugsweise umfangsgeschlossene, Ausnehmungen
(6) angeordnet sind und jeweils einer der Langstrager (5) durch jeweils eine der Ausneh-
mungen (6) in jeweils einem der Steher (3) hindurchgefihrt ist und zumindest ein Wandab-
schnitt (7) des jeweiligen Stehers (3), welcher die jeweilige Ausnehmung (6) begrenzt, in
zumindest eine Nut (8) im Langstrager (5) eingreift.

2. Hochregal (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Steher (3) plattenfor-
mig ausgebildet sind.

3. Hochregal (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Langstrager
(5) zumindest zwei einander gegeniberliegende Nuten (8) aufweist, in die jeweils ein
Wandabschnitt (7) des jeweiligen Stehers (3), welcher die jeweilige Ausnehmung (6) be-
grenzt, eingreift.

4. Hochregal (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Langstrager (5) brettférmig oder plattenférmig ausgebildet sind und/oder dass die Nut (8)
bzw. die Nuten (8) in einem Randbereich (31) des Langstragers (5) angeordnet ist bzw.
sind.

5. Hochregal (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmungen (6) in den Stehern (3) umfangsgeschlossen ausgebildet und/oder mittig
angeordnet sind.

6. Hochregal (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an den
Stehern (3) Lagerschienen (9) zur Aufnahme von Wannen (10) flr Kleinteile oder andere
Gegenstande (27) angeordnet sind.

7. Hochregal (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Langstrager (5) und/oder die Steher (3) aus Holz und/oder Holz- Verbundwerkstoff, vor-
zugsweise aus Buchenfurnierschichtholz oder anderem Schichtholz, bestehen oder dieses
zumindest aufweisen.

8. Verfahren zur Montage eines Hochregals (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der jeweilige Langstrager (5) durch die jeweilige Ausnehmung (6) in
dem jeweiligen Steher (3) hindurchgefiihrt wird und mittels Drehen oder Kippen des Langs-
tragers (5) um eine Langsachse (11) des Langstragers (5) der zumindest eine Wandab-
schnitt (7) des Stehers (3), welcher diese Ausnehmung (6) begrenzt, in die zumindest eine
Nut (8) im Langstrager (5) eingeflihrt wird.

9. Hochregallager (2) mit einer Vielzahl von Hochregalen (1) nach einem der Anspriche 1
bis 7.

10. Hochregallager (2) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Hochregallager
(2) ein Gebaude ist, bei dem ein Dach (12) des Gebaudes und/oder AuBenwande (13) des
Gebaudes von Hochregalen (1) des Hochregallagers (2) getragen ist bzw. sind.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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