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Die Erfindung betrifft eine Trennvorrichtung (11) zum
nachtraglichen Einsetzen derselben in einen Innenraum
(10) im Bereich einer offenen Stirnseite (22) eines Aufnah-
mebehalters (5) einer Aufnahmeeinrichtung (1), insbeson-
dere fur Korperflissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebe-
kulturen, welche eine umlaufende Dichtvorrichtung (44)
bestehend aus zumindest einem Dichtelement (45) aus
einem ersten Material sowie einen Tragkérper (46) aus
einem zweiten zum ersten Material unterschiedlichen Mate-
rial aufweist und die Dichtvorrichtung (44) am Tragerkarper
(46) angeordnet ist und diesen in Umfangsrichtung iiber-
ragt. Weiters sind am Tragkérper (48) zusatzlich zu der
durch das Dichtelement (45) der Dichtvorrichtung (44) auf-
gebauten Haltekraft Mittel zum Halten mit einer vorgege-
benen Haltekraft gegeniiber dem Aufnahmebehatter (5) in
Richtung seiner Langsmittelachse (21) angeordnet.
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Die Erfindung betrifft eine Trennvorrichtung zum Einsetzen in einen Aufnahmebehaiter, wie
diese im Oberbegriff des Anspruches 1 beschrieben wird.

Aus der US 3,897,343 A ist eine Aufnahmevorrichtung mit einer Trennvorrichtung fur Blut be-
kannt geworden, wobei die Trennvorrichtung bereits vor Einbringung der zu trennenden Medien im
Bereich der verschlossenen Stimnseite des Aufnahmebehélters angeordnet ist. Im Bereich des
offenen Stirmendes ist eine durchstechbare Verschluvorrichtung angeordnet, welche zum Einbrin-
gen des Mediums in den innenraum der Aufnahmeeinrichtung von einer Nadel zu durchstechen ist
und anschlieBend daran das Medium in den Innenraum eingebracht wird. Dadurch befindet sich
die Trennvorrichtung vor Beginn des Trennvorganges unterhalb der zu trennenden Medien und
schwimmt erst nach Aufbringung der Zentrifugalkraft aufgrund des gewahiten spezifischen Gewich-
tes auf dem getrennten und schweren Bestandteil des Mediums auf und nimmt erst nach Beendi-
gung der Beaufschlagung mit der Fliehkraft eine dichtende Stellung zwischen den beiden vonein-
ander getrennten Bestandteilen des Mediums ein. Nachteilig ist bei dieser hier bekannt geworde-
nen Vorrichtung, daf die Trennvorrichtung vor Beginn des Separiervorganges mit beiden Bestand-
teilen des Mediums in Berithrung kommt und es dadurch maglich ist, dal Teilmengen des schwe-
reren Mediums im Bereich oberhalb der Dichtvorrichtung an der Trennvorrichtung haften bleiben
und es somit nachtraglich zu einer Vermischung bzw. Verunreinigung des oberhalb der Trennvor-
richtung befindlichen leichteren Mediums mit diesen Bestandteilen nach Beendigung des Separier-
vorganges kommt.

Weitere Trennvorrichtungen sind aus der US 3,897,337 A sowie der US 3,897,340 A bekannt
geworden, bei welcher die Trennvorrichtung eine zusatzliche Filteranordnung aufweist und die
gesamte Trennvorrichtung jeweils ein spezifisches Gewicht aufweist, welches groRer ist als das
der zu trennenden Medien. Dadurch ist es méglich, daR bedingt durch die Filterwirkung das spezi-
fisch leichtere und somit der flissigere Anteil der zu trennenden Medien wahrend des Trennvor-
ganges durch den Filter hindurch in den Bereich oberhalb der Trennvorrichtung hindurchflieBen
kann. Trifft die Trennvorrichtung auf die schwereren und festeren Bestandteilen der zu trennenden
Medien auf, tritt eine Verstopfung des Filters auf, wodurch die Trennvorrichtung in ihrer Bewegung
in Richtung der schwereren Bestandteile gestoppt wird und durch die dichtende Anlag der Dicht-
elemente an der Innenseite des Aufnahmebehalters in dieser Position eine Trennung der Bestand-
teile erfolgt.

Eine andere Trennvorrichtung ist aus der US 4,202,769 A bekannt geworden, weiche ebenfalls
eine Filteranordnung aufweist. Zusatzlich zu dieser Filteranordnung weist die Trennvorrichtung
noch eine elastisch wirkende Ventilanordnung auf, weiche wahrend der Beaufschlagung mit einer
Zentrifugalkraft fur das leichtere Medium einen Durchtritt durch den Filter und somit eine Durch-
strommaglichkeit in Richtung oberhalb der Trennvorrichtung ermaglicht. Bei Wegnahme der Zentri-
fugalkraft erfolgt eine dichtende Anlage der Ventilanordnung am Tragkorper der Trennvorrichtung
wodurch ebenfalls wiederum ein Hindurchtreten in beide Richtungen gesichert vermieden ist.

Es ist weiters eine Aufnahmeeinrichtung fur ein Gemisch von zumindest zwei Medien, gemaf
DE 19 513 453 A1, bekannt geworden, welche einen eprouvettenartigen Aufnahmebehélter auf-
weist, der in einem offenen Stirnendbereich mit einer VerschiuBvorrichtung verschlossen und in
dem eine Trennvorrichtung zum Abtrennen der unterschiedlichen Medien des Gemisches nach
dem Trennen eingesetzt ist. Um zu verhindern, daR die nachfolgend nur mehr mit einem Medium in
Beriihrung kommende Stirnflache der Trennvorrichtung beim Einfillen des Gemisches in den
Innenraum des Behalters kontaminiert wird, ist die Trennvorrichtung im Mittelbereich mit einer
Durchgangs6ffnung versehen, durch die das Gemisch in den verbleibenden Innenraum des Auf-
nahmebehalters eingebracht werden kann. Wahrend des nachfolgenden Trennvorgangs durch
Zentrifugieren in herkémmlicher Weise mit einer radialen Zentrifugalkraft (rcf) von 1.000 g bis
5.000 g - wobei g die Schwerkraft und 1 g ein Wert von 9,81 m/s” ist - wird das eine aus dem
Gemisch abgetrennte Medium durch den Durchbruch in der Trennvorrichtung in den zwischen der
Dichtungsvorrichtung und der Trennvorrichtung befindlichen Bereich tberfuhrt und sinkt in Folge
dessen in Richtung des geschlossenen Endes des Aufnahmebehalters ab. Um zu verhindern, daf}
nach der Trennung durch den Durchbruch das zwischen dem geschlossenen Ende und der Trenn-
vorrichtung befindliche andere Medium sich mit dem davon abgetrennten Medium wieder vermi-
schen kann, ist in einer der ablichen verbleibenden Menge des anderen Mediums entsprechenden
Hohe ein sich in Richtung des geschlossenen Endes konusformig erweiternder Endanschiag
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vorgesehen, mit dem die Trennvorrichtung auf dem Endanschlag, der durch den Durchbruch hin-
durchdringt, auflauft. Sobald der AuRendurchmesser des Endanschlages dem innendurchmesser
des Durchbruchs entspricht, verbleibt die Trennvorrichtung in dieser Position und es ist dadurch
der Durchbruch mit dem Anschlag verschlossen und es kann kein Austausch oder keine nochmali-
ge Vermischung der beiden Medien stattfinden. Nachteilig ist bei dieser Ausfuhrungsvariante, da
ein Rohrchen mit einem innenliegenden Anschlag hergestellt werden muf und keine sichere Funk-
tion der Mediumtrennung, bedingt durch den in der Trennvorrichtung angeordneten Durchbruch,
sichergestellt werden kann. Weiters ist ein nachtragliches Einsetzen der Trennvorrichtung in den
Innenraum des Aufnahmebehaiters nur schwierig zu realisieren.

Andere Aufnahmeeinrichtungen fir das Zentrifugieren zu trennender Gemische aus zumindest
zwei unterschiedlichen Medien, bei welchen der Aufnahmebehiilter in beiden Stirnendbereichen
mit einer VerschluBvorrichtung verschiossen ist, sind aus der WO 96/05770 A1 bekannt. Im Inne-
ren ist eine durch eine Dichtscheibe gebildete Trennvorrichtung angeordnet, die durch ein Gel
gebildet ist. Wahrend des Zentrifugiervorgangs wandert dieser Gelkolben aufgrund seines spezifi-
schen Gewichtes, welches hoher ist als das spezifische Gewicht des Mediums mit dem geringeren
spezifischen Gewicht und niederer ist als das spezifische Gewicht des Mediums mit héherem
spezifischen Gewicht, aufgrund der auf ihn einwirkenden Fliehkrafte zwischen die zwei unter-
schiedlichen, voneinander getrennten Medien. In dieser positionierten Stellung kann damit eine
Trennung des einen Mediums vom anderen Medium des Gemisches erfolgen. Nachteilig ist hier-
bei, dal die Lagerdauer, bedingt durch die Trennvorrichtung aus Gel, in vielen Fallen fur die nor-
male Einsatzdauer nicht ausreicht.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Trennvorrichtung zum Trennen
von mehreren Medien eines Gemisches zu schaffen, welche auch nachtraglich in den Innenraum
von Aufnahmeeinrichtungen, wie z.B. Blutprobenentnahmershrchen, einfach einsetzbar ist und in
dieser eingesetzten Stellung einen sicheren Halt gegenlber einer Relativverstellung in bezug zur
Aufnahmeeinrichtung aufweist, wobei diese Haltekrafte bei Erreichen einer vorbestimmbaren
Krafteinwirkung, insbesondere einer Fliehkrafteinwirkung, Gberwunden werden.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale gelost.
Vorteilhaft ist dabei, daR durch die vorbestimmbare Haltekraft der Trennvorrichtung gegeniiber
dem Aufnahmebehaiter nach dem Einsetzvorgang derselben eine eindeutige und vor allem lagesi-
chere Halterung erfolgt, wodurch bei einem nachfolgenden Lager- bzw. Hantiervorgang ein Austritt
von im Aufnahmebehalter befindlichen Medien auch bei bereits abgenommener VerschluBvorrich-
tung gesichert verhindert ist. Weiters kénnen durch die zusatzliche Aufteilung der Trennvorrichtung
in ein Dichtelement und einen Tragkorper die beiden Teile jeweils ihrer Funktion entsprechend
optimal ausgestaltet werden. Durch die Verwendung eines eigenen Tragkdrpers ist bedingt durch
die Dichte und damit verbunden das spezifische Gewicht auf die unterschiedlichen Einsatzfalle
einfach einstellbar. Dazu kommt, daR nach erfolgter Trennung eine gute Abdichtung zwischen den
voneinander getrennten Medien erzielt wird, die bei einer hohen Betriebssicherheit auch eine
langere Lagerung erméglicht.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Trennvorrichtung ist im Anspruch 2 beschrieben, da
dadurch fir jeden Einsatzfall je nach gewinschter Haltekraft die Haltemittel auf den Tragkorper
abgestimmt werden kénnen und so eine sehr genaue Auslegung fur den Beginn der Verstellbewe-
gung erzielbar ist.

Durch die Weiterbildung, wie diese im Anspruch 3 beschrieben ist, wird eine iiber den Umfang
gleichmaRig verteilte Haltekraft fur die Trennvorrichtung erzielt.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Trennvorrichtung ist im Anspruch 4 angegeben, da
durch die zusétzliche und durchlaufende Anordnung der Haltemittel zwischen der Trennvorrichtung
und dem Aufnahmebehalter ein Halten auf Reibungsbasis erfolgen kann, wodurch eine hohe
Betriebssicherheit gewahrleistet ist.

Durch die vorteilhafte Ausgestaltung der Trennvorrichtung gemaR der Anspriche 5 und 6 wird
einerseits eine dichtende Anlage der Fortsétze an der Innenwand des Aufnahmebehaélters erreicht
und andererseits durch die dunn ausgebildeten Fortsatze eine vordefinierbare Verstelikraft in
Richtung der Langsmittelachse des Aufnahmebehalters festgelegt.

Durch die vorteilhafte Weiterbildung nach Anspruch 7 wird ein Durchtritt eines der Medien des
Gemisches in den oberhalb der Trennvorrichtung angeordneten Innenraum der Aufnahmeeinrich-
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tung gewahrleistet, wodurch ein gesicherter Trennvorgang erfolgen kann.

Durch die vorteilhafte Weiterbildung nach Anspruch 8 konnen zumindest einzelne der Fortsatze
auch als Dichtelemente dienen, wodurch eine kostenginstige Herstellung einer Trennvorrichtung
méglich ist.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 9, da dadurch eine auf Form- bzw. Rei-
bungsschiul basierende Haltekraft der Trennvorrichtung gegeniiber dem Aufnahmebehalter erziel-
bar ist.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 10 ist es moglich, durch die vorbestimmbare Haltekraft
der Haltemittel gegeniber dem Aufnahmebehalter jenen Zeitpunkt bzw. die dazu notwendige Ver-
stellkraft festzulegen, bis zu weichem bzw. welcher die Trennvorrichtung in einer vorbestimmbaren
Lage gegeniiber dem Aufnahmebehalter gehaiten ist.

Durch die Ausgestaltung des Dichtelementes gemaf Anspruch 11 kann eine satte Abdichtung
iiber den gesamten Umfang und somit eine einwandfreie Trennung auch bei unterschiedlichen
Druckverhaltnissen sichergestelit werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Trennvorrichtung, die die Hersteliung derselben so-
wie eine exakte Trennung unterschiedlicher Medien und eine hohe Dichtheit ermdglichen, sind in
den Anspriichen 12 bis 17 angegeben. Weiters kann durch die zumindest bereichsweise bzw.
volistandige UmschlieRung des Tragkoérpers durch das Dichtelement eine gewisse gegenseitige
Lagefixierung der beiden Teile zueinander erfolgen, wodurch zusétzlich noch die Betriebssicherheit
erhéht wird.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 18 ist eine noch bessere Abdichtung des Innenraums
der Aufnahmeeinrichtung gegenuber der duReren Umgebung durch die eingesetzte Trennvorrich-
tung erzielbar.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 19 ist es unter Umstanden moglich, die Ruckstellkraft
zum ordnungsgemaBen Zentrieren der Trennvorrichtung im Aufnahmebehslter am Ende des
Zentrifugiervorganges zu verbessern, wozu auch noch die Weiterbildung nach dem Anspruch 20
mit Vorteil eingesetzt werden kann.

Durch die zusatzliche Anordnung von weiteren Haitemitteln zwischen dem Dichtelement und
dem Tragkorper gemal dem Anspruch 21 oder 22 kann eine gegenseitige Verlagerung der beiden
Teile zueinander gesichert vermieden werden, wodurch die Betriebssicherheit einer derartigen
Trennvorrichtung noch zusatzlich erhoht wird.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 23 ist eine feinfuhlige Abstimmung der Trennwirkung
zwischen Medien bzw. Fliissigkeiten mit unterschiediichem spezifischen Gewicht bzw. unterschied-
licher Dichte durch die exakte Festlegung des spezifischen Gewichtes bzw. der Dichte des Trag-
korpers moglich.

Vorteilhaft ist weiters die Auswahl eines Materials, wie dies in den Anspriichen 24 bis 26 ange-
geben ist, da dadurch eine dauerhafte Haltbarkeit des Tragkorpers erzielt wird, die im breiten Be-
reich von unterschiedlichen Anwendungen, insbesondere bei der Blutanalyse ein Trennen der
Flussigkeiten aufgrund der unterschiedlichen spezifischen Gewichte bzw. Dichten von selbst er-
maglicht.

Weitere vorteilhafte Ausbildungen der Trennvorrichtung sind in den Ansprichen 27 bis 29 an-
gegeben, wodurch einerseits eine exakte Trennung von unterschiedlichen Medien sowie anderer-
seits eine hohe Dichtheit im Bezug auf Gase sowie Flissigkeiten erzielbar ist.

Durch die vorteilhafte Weiterbildung nach Anspruch 30 wird in jedem Betriebszustand, vor al-
lem wahrend des Zentrifugierens, auch bei unterschiedlich einwirkenden Fliehkraften verhindert,
daR die Trennvorrichtung mit ihrer Rotationsachse eine zur Langsmittelachse des Aufnahmebehal-
ters senkrechte Lage einnehmen kann.

Die Ausbildungsvariante nach Anspruch 31 ermoglicht in einfacher Weise die Herstellung eines
Durchtrittsspaltes fur eines der beiden Medien wahrend des Zentrifugiervorganges.

Weitere Ausfiihrungsformen, die eine universelle Anpassung der Trennvorrichtung und unter-
schiedliche Einsatzzwecke erméglichen, sind in den Anspriichen 32 oder 33 angegeben.

SchlieRlich ist auch eine Ausfilhrungsform geman Anspruch 34 vorteilhaft, da dadurch wahrend
des durch die Fliehkraft erfolgenden Verstellvorganges der Trennvorrichtung gegeniiber dem
Aufnahmebehdlter ein Kippen desselben zuséatzlich verhindert wird.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen gezeigten Ausfihrungs-
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beispiele naher erigutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemal ausgebildete Trennvorrichtung mit einem schematisch, ver-
einfacht dargestellten Aufnahmebehalter bei abgehobener VerschluBvorrichtung, in
Seitenansicht, geschnitten;

Fig. 2 die Trennvorrichtung nach Fig. 1, in schaubildlich, vereinfachter Darstellung;

Fig. 3 eine weitere mogliche Ausfihrungsform einer Trennvorrichtung fur den Aufnahme-
behalter, in Seitenansicht, geschnitten und vereinfachter, schematischer Darstel-
lung;

Fig. 4 eine mogliche andere Ausbildung einer Trennvorrichtung fur den Aufnahmebehaiter,
in Seitenansicht, geschnitten und vereinfachter, schematischer Darsteliung.

Einleitend sei festgehalten, daR in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsformen glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, wo-
bei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman fur gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen gelten. Weiters kénnen auch Ein-
zelmerkmale aus den gezeigten unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen fur sich eigenstandige,
erfindungsgemaRe Lésungen darstellen. Die in der Beschreibung gewahlten Begriffe fur oben und
unten beziehen sich lediglich auf die hier gewahiten Darstellungen und sind sinngemaR bei Veran-
derung dieser Lage auf diese zu Ubertragen.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Aufnahmeeinrichtung 1 fur ein Gemisch 2 aus zumindest zwei zu-
einander unterschiedlichen Bestandteilen bzw. Medien 3, 4, wie beispielsweise Korperfiiissigkei-
ten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, gezeigt, welche derart ausgebildet ist, daR das in-der Auf-
nahmeeinrichtung 1 befindliche Gemisch 2 in zumindest zwei seiner Bestandteile separierbar ist.
Dieses Separieren bzw. Trennen des Gemisches 2 in seine Bestandteile bzw. Medien 3, 4 kann
beispielsweise physikalisch durch Zentrifugierung auf herkdmmliche Art und Weise erfolgen und
ausgehend von der Ruheposition bis zum Erreichen einer radialen Zentrifugalkraft (rcf) von 1.000 g
bis 5.000 g, vorzugsweise 2.200 g, durchgefihrt werden, wobei g die Schwerkraft und 1 g ein Wert
von 9,81 m/s? ist. Dadurch ist es beispielsweise méglich, die feste Phase von der fliissigen Phase
abzuscheiden, wie dies in den nachfolgenden Figuren fir unterschiedliche Ausfuhrungsformen
noch detaillierter beschrieben wird.

Die Aufnahmeeinrichtung 1 besteht aus einem in etwa zylinderférmig ausgebildeten Aufnah-
mebehalter 5 mit zwei voneinander distanzierten Endbereichen 6, 7, wobei bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel der Endbereich 6 offen und der Endbereich 7 durch eine Stirnwand 8 verschlossen
ausgebildet ist, und einer vom Endbereich 6 abgehobenen und in strichlierten Linien dargesteliten
VerschiuBvorrichtung 9. In einen vom Aufnahmebehalter 5 umschlossenen Innenraum 10 ist eine
Trennvorrichtung 11 einsetzbar, wie dies nach Abnahme der Verschluvorrichtung 9 sowie einer
gegebenenfalls erfolgten Teilmengenentnahme des Gemisches 2 vor dem Beginn des Zentrifugier-
vorganges erfolgen kann. Das verfahrensmaRige Vorgehen wird nachfolgend noch detaillierter
beschrieben werden. Dieser Aufnahmebehaliter 5 mit der Verschiulvorrichtung 9 kann beispiels-
weise auch als evakuiertes Blutprobenentnahmershrchen in den verschiedensten Ausfihrungsfor-
men ausgebildet bzw. eingesetzt sein.

Der Aufnahmebehalter 5 kann beispielsweise flaschen-, phiolen-, kolbenférmig oder dgl. aus-
gebildet sowie aus den unterschiedlichsten Materialien, wie beispielsweise Kunststoff oder Glas,
gebildet sein. Wird fiir den Aufnahmebehalter als Material Kunststoff gewahlt, kann dieses flussig-
keitsdicht, insbesondere wasserdicht sowie gegebenenfalls gasdicht sein und beispielsweise als
Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acryinitrit-Butadien-Sty-
rol-Copolymere (ABS) oder dgl. bzw. einer Kombination daraus bestehen. Weiters weist der Auf-
nahmebehalter 5 eine Behalterwand 12 mit einer Wandstarke 13 auf, wobei sich die Behélterwand
12, ausgehend von dem einen Endbereich 6 mit in etwa gleicher innerer Abmessung 14 hin zu
dem weiteren Endbereich 7 erstreckt. Die Behalterwand 12 des Aufnahmebehalters 5 weist eine
dem Innenraum 10 zugewandte innere Oberfidche 15 sowie eine davon abgewandte duBere Ober-
flache 16 auf, welche somit einen AuBenumfang 17 fur den Aufnahmebehalter 5 festlegt. Aufgrund
der inneren Oberfiache 15 der Behalterwand 12 mit der inneren lichten Abmessung 14 ist somit ein
innerer Querschnitt 18, welcher die unterschiedlichsten Querschnittsformen, wie z.B. kreisformig,
ellipsenférmig, oval, mehreckig usw., aufweisen kann, festgelegt. Bedingt durch die innere Abmes-
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sung 14 zuziglich der doppelten Wandstarke 13 des Aufnahmebehalters 5 bildet sich fur diesen
eine aulere Abmessung 19 mit einem aueren Querschnitt 20 aus. Die Form des aufleren Quer-
schnittes 20 kann wiederum kreisformig, elipsenformig, oval, mehreckig usw. ausgebildet sein,
wobei es jedoch auch maglich ist, die Form des auferen Querschnittes 20 unterschiedlich zur
Form des inneren Querschnittes 18 auszufuhren.

Weiters ist es maglich, daR die innere Abmessung 14 sowie die aullere Abmessung 19 des
Aufnahmebehaiters 5, ausgehend von einem Endbereich 6 hin zu dem von diesem distanzierten
weiteren Endbereich 7 formtechnisch bevorzugt sich stetig minimal verringernd ausgebildet ist, um
beispielsweise den Aufnahmebehaiter 5, wenn dieser aus Kunststoffmaterial in einem Spritzguf-
vorgang gefertigt ist, aus dem SpritzguRwerkzeug einfach entformen zu kénnen. Zentrisch zur
inneren Abmessung 14 bzw. dem inneren Querschnitt 18 weist der Aufnahmebehalter 5 eine sich
vom Endbereich 6 hin zum Endbereich 7 erstreckende Langsmittelachse 21 auf.

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, weist der Endbereich 6 eine offene Stirnsei-
te 22 auf, welche von der bedarfsweise offenbaren Verschlufvorrichtung 9 verschlieRbar ist. Dazu
besteht die VerschluRvorrichtung 9 aus einer die offene Stinseite 22 umfassende Kappe 23 und
einer darin gehalterten Dichtungsvorrichtung 24, wie beispielsweise ein Dichtstopfen 25 aus einem
durchstechbaren, hochelastischen und selbstverschlielienden Werkstoff, wie z.B. Pharmagummi,
Silikonkautschuk oder Brombutylkautschuk. Diese Kappe 23 ist konzentrisch zu der Langsmit-
telachse 21 angeordnet und durch einen kreisringférmig ausgebildeten Kappenmantel 26 gebildet.
Zwischen der Kappe 23 und der Dichtungsvorrichtung 24 sind Mittel zum Kuppeln, wie beispiels-
weise Kupplungsteile 27 bis 30 einer Kupplungsvorrichtung 31, bestehend bei der Kappe 23 aus
zumindest Uber den Innenumfang bereichsweise angeordneten Fortsatzen 32, 33, gegebenenfalls
einem Haltering 34, und bei der Dichtungsvorrichtung 24 aus einem zumindest bereichsweise tber
dessen AuRenumfang vorragenden Ansatz 35 vorgesehen. Die Dichtungsvorrichtung 24 ist im
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel durch den Dichtstopfen 25 gebildet und weist eine umlaufende
und in etwa konzentrisch zur Langsmittelachse 21 angeordnete zylinderformige Dichtflache 36 auf,
welche in ihrer dichtenden Lage im Abschnitt des Endbereiches 6 an der inneren Oberflache 15
des Aufnahmebehalters 5 zur Anlage kommt. Dadurch ist in diesem Abschnitt die innere Oberfla-
che 15 des Aufnahmebehalters 5 in ihrer Oberflachengite als Dichtflache auszubilden. Weiters
weist die Dichtungsvorrichtung 24 eine in etwa senkrecht zur Langsmittelachse 21 ausgerichtete,
weitere Dichtfiache 37 auf, welche im Zusammenwirken mit der an der inneren Oberflache 15
anliegenden Dichtflache 36 den Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 an dessen offener Stirn-
seite 22 gegeniiber der auBeren Umgebung abschlie3t bzw. abdichtet. Durch die Anordnung des
Fortsatzes 33 zwischen dem die Dichtflache 36 uberragenden Ansatz 35 und der Stirnseite 22 des
Aufnahmebehaiters 5 kann eine Verklebung bzw. starke Anhaftung des Ansatzes 35 direkt an der
Stirnseite 22 vermieden werden.

Des weiteren kann bevorzugt die Dichtungsvorrichtung 24 auf der dem Haltering 34 zugewand-
ten Seite eine Vertiefung 38 aufweisen, die in etwa eine gleiche Querschnittsflache wie eine Off-
nung 39 aufweist, wobei diese Offnung 39 in ihrer Abmessung derart ausgebildet ist, dal® ein
ungehindertes Hindurchfuhren und anschlieRendes Hindurchstechen durch die Dichtungsvorrich-
tung 24 moglich ist.

Der den Kupplungsteil 29 bildende Ansatz 35, welcher tiber die Dichtflache 36 der Dichtungs-
vorrichtung 24 zumindest in Teilbereichen des Umfanges flanschartig vorragt, ist zwischen den
Fortsatzen 32 sowie 33 gehaitert, die in zwei in Richtung der Langsmittelachse 21 voneinander
distanzierten und senkrecht zu dieser angeordneten Ebene angeordnet und beispielsweise als
zumindest bereichsweise bzw. auch ringférmig umlaufende Vorspringe bzw. Arretierfortsatze
ausgebildet sind. Zur sicheren Halterung der Dichtungsvorrichtung 24 in der Kappe 23 ist es zu-
satzlich noch maéglich, zwischen dem Ansatz 35 und dem Fortsatz 32 den Haltering 34 einzu-
setzen. Dabei weist der Haltering 34 einen groBeren AuRendurchmesser auf als eine sich zwi-
schen den Fortsatzen 32 ausbildende innere Abmessung in senkrechter Richtung zur Langsmit-
telachse 21. Gleichfalls ist der Durchmesser der Offnung 39 des Halterings 34 kleiner ais eine
groite AuRenabmessung des Ansatzes 35 in einer Ebene senkrecht zur Langsmittelachse 21.
Diese aulere Abmessung der Dichtungsvorrichtung 24 ist jedoch so bemessen, dal diese zumin-
dest um die doppelite Wandstarke 13 des Aufnahmebehalters 5 grofer ist als die innere Abmes-
sung 14 des inneren Querschnitts 18 und somit des Innenraumes 10. Nachdem der Fortsatz 33,
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der den Kupplungsteil 28 bildet, eine innere Offnungsweite aufweist, welche im wesentlichen der
inneren Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5 entspricht, kommt es zu einer sehr guten Halte-
rung des Ansatzes 35 in der Kappe 23 sowie zu einer guten Abdichtung zwischen dem Innenraum
10 des Aufnahmebehdlters 5 und der die Aufnahmeeinrichtung 1 umgebenden Atmosphére.

Vor allem wird die Dichtheit der VerschiuRvorrichtung 9 fiir die offene Stirmseite 22 der Aufnah-
mevorrichtung 1 noch dadurch verbessert, wenn ein auRerer Durchmesser der Dichtungsvorrich-
tung 24 im Bereich seiner Dichtflache 36 im entspannten Zustand auflerhalb des Aufnahmebehal-
ters 5 grofer ist als die innere Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5.

Weiters ist im entspannten, unmontierten Zustand eine Langs- bzw. Hohenerstreckung des
Ansatzes 35 der Dichtungsvorrichtung 24, in Richtung der Langsmittelachse 21 gesehen, groier
als eine Distanz einer nutfrmigen Vertiefung zwischen den beiden Fortsatzen 32, 33 sowie gege-
benenfalls abzlglich einer Dicke des Halterings 34. Bedingt durch die zuvor beschriebenen MaR-
differenzen zwischen der nutformigen Vertiefung und den Langenabmessungen des Ansatzes 35
bzw. der Dicke des Halterings 34 kommt es zu einer Vorspannung des Ansatzes 35 zwischen den
beiden Fortsatzen 32, 33. Dies bewirkt gleichzeitig eine Verdichtung sowie Vorspannung der Dich-
tungsvorrichtung 24 in bezug zur Kappe 23. Dies bewirkt gegebenenfalls zusétzlich einen festen
Sitz des Halterings 34 sowie auch eine satte Anlage der beiden Stimflachen des Ansatzes 35 im
Bereich der beiden Fortsatze 32, 33.

Von Vorteil ist es dabei weiters, wenn der Kappenmantel 26 als Zylinderstumpfmantel bzw.
Kegelstumpfmantel ausgebildet ist, wodurch ein Ubergreifen des Kappenmantels 26 im Bereich der
oberen Stirnseite 22 gewahrleistet ist.

Weiters kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn im Bereich der offenen Stirnseite 22 des
Aufnahmebehalters 5 zumindest zwei Fuhrungsfortsatze 40, 41 angeordnet sind, die Uber den
AuBenumfang 17 des zylinderférmigen Aufnahmebehalters 5 vorspringen. Es ist aber jede beliebi-
ge andere Anzahl von Fuhrungsfortsatzen 40, 41 méglich, wobei diese mit auf einer dem Aufnah-
mebehalter 5 zugewandten Innenfiache der Kappe 23 angeordneten und iiber deren Oberflache in
Richtung der Langsmittelachse 21 vorspringenden Fihrungsstegen 42, 43 zusammenwirken.
Dabei ist die Anzahl sowie die z.B. gleichmaRige, winkelversetzte Aufteilung der Fuhrungsstege
42, 43 Uber den Umfang von der Anzahl der am Aufnahmebehilter 5 angeordneten Fuhrungsfort-
sétze 40, 41 abhangig. Diese Fuhrungsfortsatze 40, 41 wirken mit den auf der Innenseite des Kap-
penmantels 26 angeordneten Fithrungsstegen 42, 43 zusammen, wodurch es ermoglicht wird, daR
bei einem Aufschieben der Kappe 23 in Richtung der Langsmittelachse 21 des Aufnahmebehalters
5 in Richtung der offenen Stirnseite 22 desselben und einem entsprechenden Verdrehen im Uhr-
zeigersinn die Fihrungsstege 42, 43 auf die Fuhrungsfortsatze 40, 41 auflaufen und daR bedingt
durch die kombinierte Dreh- und Langsbewegung aufgrund der Fuhrung der Fihrungsstege 42, 43
entlang der Fuhrungsfortsatze 40, 41 die Dichtungsvorrichtung 24 mit ihrer Dichtflache 36 in den
Innenraum 10 des Aufnahmebehélters 5 eingesetzt bzw. eingeschoben werden kann.

Im Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 ist die Trennvorrichtung 11 dargestellt, weiche aus
einer Dichtvorrichtung 44, im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel aus zumindest einem Dichtelement
45 aus einem ersten Material und einem Tragkérper 46 aus einem zweiten, davon unterschiedli-
chen Material, gebildet ist. Das Dichtelement 45 der Dichtvorrichtung 44 ist in einer bevorzugt
ringformig in einer Seitenwand 47 des Tragkérpers 46 angeordneten Ausnehmung 48 angeordnet
und Gberragt dabei die Seitenwand 47 des Tragkorpers 46, bevorzugt umlaufend Uber dessen
Umfangsrichtung. Vorteilhaft ist es, wenn das Material fur das Dichtelement 45 elastisch riickstell-
bar verformbar ist und z.B. durch einen Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk,
Gummi, ein Gel oder einen elastomeren Kunststoff gebildet ist und eine Dichte zwischen 0.7 glem®
und 1,1 g/om?®, bevorzugt zwischen 0,9 g/cm® und 0,95 glcm®, betragt. Fur das Dichtelement 45
kénnen die unterschiedlichsten Werkstoffe bzw. auch Querschnittsformen verwendet werden,
wobei z.B. ein O-Ring oder Flanschring oder eine umlaufende Dichtlippe als Dichtelement 45, z.B.
in Nuten und/oder Klemmbereiche oder dgl., eingesetzt werden kann. Es ist aber auch maoglich,
das Dichtelement 45 uber einen Anformvorgang am Tragkérper 46 zu befestigen.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn das zweite Material des Tragkorpers 46 flussigkeitsdicht ist und
eine hohere Dichte und/oder Harte als das erste Material des Dichtelementes 45 aufweist sowie
durch einen gegebenenfalls mit Zuschlagstoffen bzw. Fillstoffen versehenen Kunststoff, wie z.B.
ein Duroplast, ein glaskiares Polystyrol oder dgl., gebildet ist. Weiters soll der Tragkorper 46 eine
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Gaspermeabilitat aufweisen, die den Durchtritt von Gasen zumindest in einem Zeitraum von 48
bzw. 72 Stunden nahezu verhindert. Als vorteilhaft kann es sich weiters erweisen, wenn das Ge-
samtgewicht des Tragkoérpers 46 und/oder der Trennvorrichtung 11 veranderbar ist, wodurch es
beispielsweise moglich ist, die Trennvorrichtung 11 und/oder den Tragkorper 46 auf unterschiedli-
che Medien 3, 4 des zu trennenden Gemisches 2 exakt abzustimmen. Weiters ist es vorteilhaft,
wenn die Gaspermeabilitat des Dichtelementes 45 zumindest gleich oder groRer ist als die des
Tragkorpers 46.

Wie bereits zuvor beschrieben, besteht die Trennvorrichtung 11 aus zumindest einem Dicht-
element 45 aus einem ersten Material und dem Tragkorper 46 aus einem dazu unterschiedlichen
sweiten Material. Um einen exakten physikalischen Trennvorgang der beiden Medien 3, 4 des
Gemisches 2 wahrend des Zentrifugiervorganges zu erreichen, muR das spezifische Gewicht bzw.
die Dichte des zweiten Materials des Tragkérpers einerseits kleiner sein als das hohere spezifische
Gewicht bzw. die Dichte eines durch die Trennvorrichtung 11 zu trennenden Mediums 3, 4 und
andererseits groRer sein als das leichtere spezifische Gewicht bzw. die Dichte eines durch die
Trennvorrichtung zu trennenden Mediums 3, 4. Dabei hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn
beispielsweise die Dichte des Tragkorpers 46 zwischen 1,03 g/lem® und 1,07 g/cm®, bevorzugt
1,06 glcm®, betragt.

Je nach dem zu trennenden Gemisch 2 aus den unterschiedlichen Medien 3, 4 bzw. Bestand-
teilen kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn zumindest Teilbereiche oder die gesamte innere
Oberflache 15 des Innenraumes 10 mit einer Beschichtung 49 versehen ist, um so beispielsweise
die Gleitbewegung der Trennvorrichtung 11 wahrend des Trennvorganges zu unterstiitzen und/
oder eine chemische und/oder physikalische Beeinflussung des Gemisches 2 oder dgl. zu bewir-
ken. Bei einer eingesetzten Stellung des Tragkérpers 46 in die Aufnahmeeinrichtung 1 im Bereich
der offenen Stirnseite 22 kann zumindest die zwischen der Trennvorrichtung 11 und dem gegenu-
berliegenden Endbereich 7 befindliche Oberflache 15 mit dieser Beschichtung 49 versehen sein,
welche beispielsweise bei Kontakt mit dem Gemisch 2 von der Oberflache 15 ablésbar bzw. auf-
lsbar ausgebildet ist und z.B. auch gleichzeitig zur Fixierung der Trennvorrichtung 11 herangezo-
gen werden kann.

In Fig. 2 ist die Trennvorrichtung 11 in vergroBerter, schaubildlich vereinfachter Darstellung ge-
zeigt, wie diese bereits in der Fig. 1 kurz beschrieben worden ist.

Die Trennvorrichtung 11 besteht aus der am Tragkorper 46 angeordneten Dichtvorrichtung 44,
welche bei diesem Ausfiihrungsbeispiel wieder durch das Dichtelement 45 gebildet ist. Das Dicht-
element 45 ist im Bereich der umlaufenden Seitenwand 47 angeordnet und dberragt diese auf
einer von einer Mittellangsachse 50 des Tragkorpers 46 abgewandten Richtung. Weiters weist der
Tragkorper 46 bevorzugt senkrecht zu der Mittellangsachse 50 ausgerichtete sowie voneinander
distanzierte Stirnflachen 51, 52 auf, welche im Zusammenwirken mit der Seitenwand 47 den Trag-
korper 46 in seiner Raumform festlegen. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel weist der Tragkdrper 46
eine in Richtung der Mittellangsachse 50 gesehene, runde Querschnittsform mit einer Auflenab-
messung 53 auf. Die beiden Stirnflachen 51, 52 sind, wie bereits zuvor beschrieben, in Richtung
der Mittellangsachse 50 gesehen, voneinander in einer Bauhohe 54 distanziert angeordnet, wobei
die Ausnehmung 48 fur das Dichtelement 45 in ihrem Mittel bevorzugt zentrisch zur Bauhohe 54,
also in Abstanden 55, 56 von den beiden Stirnflachen 51, 52, angeordnet ist. Es ist aber selbstver-
standlich auch maglich, die Abstiande 55, 56 unterschiedlich zueinander auszubilden, um eine
Versetzung der Ausnehmung 48 und somit des Dichtelementes 45 in Richtung der Mittellangsach-
se 50 zu erzielen, wodurch der Schwerpunkt der Trennvorrichtung 11 in bezug zur Anordnung des
Dichtelementes 45 am Tragkérper 46 veranderbar ist. Dies kann je nach Anwendungsfall der
gewahlten physikalischen Trennungsart frei gewahlt werden.

Der Volistandigkeit halber sei darauf hingewiesen, daf3 der Tragkorper 46 mit seinen Dichtele-
menten 45 alle, fur die Verwendung desselben, mogiichen Querschnitte aufweisen kann, wobei
dieser Querschnitt dem Querschnitt der inneren Oberflache 15 der Aufnahmeeinrichtung 1 ent-
sprechen muR, um die gewlinschte Anwendung zu erreichen.

Aufgrund der zuvor beschriebenen AuRenabmessung 53 sowie der Bauhohe 54 des Tragkor-
pers 46 lalkt sich eine diagonale Eckabmessung 57 fur den Tragkorper 46 ermittein, welche in
jedem Fall groRer sein muR als die innere Abmessung 14 bzw. als der innere Querschnitt 18 des
Aufnahmebehalters 5. um ein Kippen des Tragkorpers 46 um eine Querebene zur Mittellangsachse
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50 gesichert zu vermeiden. Dies ist vor allem wahrend und nach dem physikalischen Trennvorgang
der beiden Medien 3, 4 des Gemisches 2 von groller Bedeutung, da ansonst die voneinander
getrennten Medien 3, 4 des Gemisches 2 nach der Beendigung des Trennvorganges nicht durch
die Trennvorrichtung 11 voneinander abgedichtet getrennt sind.

Diese Eckabmessung 57 ermittelt sich zwischen einem Schnittpunkt 58 der hier unteren Stirn-
flache 51 mit der Seitenwand 47 und einem dem Schnittpunkt 58 diametral gegentberliegenden
weiteren Schnittpunkt 59 zwischen der der unteren Stirnflache 51 gegentiberliegenden Stirnflache
52 und der bevorzugt zentrisch zur Mittellangsachse 50 ausgerichteten Seitenwand 47. Dabei ist
die Seitenwand 47 parallel zur Bauhthe 54 ausgerichtet, wobei im Bereich der umlaufenden Sei-
tenkanten der Seitenwand 47 die beiden Stirnflachen 51, 52 jeweils in einer senkrecht zur Bauhthe
54 ausgerichteten Ebene verlaufend angeordnet sind.

Die diagonale Eckabmessung 57 bei einem beispielsweise rund ausgebildeten Tragkorper 46
lalt sich durch den pythagordischen Lehrsatz aus der Wurzel der Summe der Quadrate der
Aufenabmessung 53 sowie der senkrecht dazu verlaufenden Bauhthe 54 ermitteln bzw. errech-
nen. Die diagonale Eckabmessung 57 muf® auf jeden Fall gréRer sein als die innere Abmessung 14
in dem senkrecht zur Langsmittelachse 50 ausgerichteten inneren Querschnitt 18 des die Trenn-
vorrichtung 11 aufnehmenden Innenraumes 10 des Aufnahmebehélters 5. Dadurch ist zwar ein
Schréagstellen der Trennvorrichtung 11, also eine winkelige Ausrichtung der Mittellingsachse 50
des Tragkorpers 46 in bezug zur Langsmittelachse 21 des Aufnahmebehélters 5 mdglich, wobei
jedoch gesichert ein volistdndiges Kippen und somit ein dichtungsloser Zustand zwischen der
Dichtvorrichtung 44 und der inneren Oberflache 15 des Aufnahmebehalters 5 vermieden ist.

Selbstverstandlich ist es aber auch méglich, die Dichtvorrichtung 44 aus mehreren in Richtung
der Bauhthe 54 des Tragkorpers 46 voneinander distanziert angeordneten Dichtelementen 45 zu
bilden, wobei hier jede beliebige Anzahl méglich ist. Weiters ist es méglich, da bei einer Mehr-
fachanordnung von Dichtelementen 45 am Tragkorper 46 zumindest eines der Dichtelemente 45
der Dichtvorrichtung 44 zu einer parallel zur Bauhdhe 54 ausgerichteten Mittelldngsachse 50 ex-
zentrisch angeordnet ist. Dabei ist auch beispielsweise eine gegengleich exzentrische Anordnung
der Dichtelemente 45 in bezug zur Mittellangsachse 50 des Tragkérpers 46 moglich.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn ein maximaler Verformungsweg der Dichtvorrichtung 44 in
senkrecht zur Mittellangsachse 50 des Dichtelements 45 verlaufender Richtung in dem, den Trag-
kérper 46 0berragenden Bereich gréRer ist als eine MaRdifferenz des Dichtelements 45 in zur
Langsmittelachse 21 senkrechter Richtung in entspannter Ruhestellung und bei in den Innenraum
10 des Aufnahmebehélters 5 eingesetzter, vorgespannter Lage, da dadurch aufgrund der elasti-
schen Verformung der Dichtvorrichtung 44 ein Durchtritt eines der zu trennenden Medien 3, 4 zwi-
schen dem Dichtelement 45 und der inneren Oberflache 15 des Aufnahmebehalters 5 erfolgen
kann. Gleichfalls kann ein Schwerpunkt des Tragkérpers 46 in dem, dem Medium 3, 4 des Gemi-
sches 2 mit dem héheren spezifischen Gewicht zugeordneten Endbereich angeordnet sein.

In den Fig. 1 und 2 ist weiters dargestellt, dal die Trennvorrichtung 11, insbesondere der Trag-
korper 46, mit Mittel zum Halten im Bereich der offenen Stirnseite 22 des Aufnahmebehalters 5
versehen ist, welche die Trennvorrichtung 11 mit einer vorgegebenen Haltekraft in einer vorbe-
stimmbaren bzw. festiegbaren Position in bezug zum Aufnahmebehalter 5 in der in den Innenraum
10 eingesetzten Stellung in Richtung seiner Langsmittelachse 21 fixiert. Diese Haltemittel kénnen
verschiedenartigst ausgebildet sein, wobei in diesen Figuren nur eine mégliche Ausfithrungsform
von vielen moglichen Ausbildungen gezeigt und beschrieben ist. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel
sind die Mittel zum Halten durch zumindest einen, bevorzugt jedoch mehrere, tber den Umfang
verteilt und Uber die Seitenwand 47 des Tragkdrpers 46 in die von der Mittellangsachse 50 abge-
wendete Richtung vorragende Fortsatze 60 gebiidet. Die Anzahl sowie die Ausbildung der einzel-
nen Fortsatze kann je nach Ausfihrungsform des Tragkoérpers 46 bzw. der Trennvorrichtung 11 je
nach Bedarf frei gewahit werden, wobei diese auch z.B. durch mehrere, bevorzugt gleichméfig
Uber den Umfang der Trennvorrichtung 11 verteilt angeordnete Fortsatze 60 gebildet sein kénnen.

Diese Mittel zum Halten dienen vor allem dazu, das im Innenraum befindliche Gemisch 2 nach
Abnahme der VerschluRvorrichtung 9, insbesondere im Zusammenwirken mit den Dichtelementen
45 der Dichtvorrichtung 44 an einem Austreten aus dem Aufnahmebehalter 5 zu hindern und die
Trennvorrichtung 11 so lange in der im Bereich der Stirnseite 22 eingesetzten Stellung zu halten,
bis eine vorbestimmbare bzw. festiegbare, durch die Zentrifugalkrafteinwirkung hervorgerufene
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bzw. bewirkte Verstellkraft auf die Trennvorrichtung 11 einwirkt und die vorbestimmbare Haltekraft
uberwunden wird und bedingt durch die auf die Trennvorrichtung 11 einwirkende Verstellkraft diese
in Richtung des Endbereiches 7, welcher mit der Stirnwand 8 verschlossen ist, zu wandern be-
ginnt. Wahrend dieser Verstellbewegung tritt gleichzeitig auch ein Separiervorgang der beiden
Medien 3, 4 des Gemisches 2 auf, wobei nach dem erfolgten Zentrifugiervorgang das physikalisch
leichtere bzw. eine geringere Dichte aufweisende Medium 3 vom physikalisch schwereren bzw.
dichteren Medium 4 getrennt ist.

Um ein Hindurchtreten von Bestandteilen des Gemisches 2 wahrend dem physikalischen
Trennvorgang zwischen den Fortsatzen 60 und der inneren Oberflache 15 des Aufnahmebehalters
5 zu gewahrleisten, sind diese Fortsatze 60 bevorzugt nur bereichsweise Uber den Umfang gege-
benenfalls gleichmaRig verteilt am Tragkorper 46 angeordnet. Diese Fortsatze 60 konnen z.B.
durch Vorspriinge, Fahnen, Lappen, Segmente oder dgl. gebildet sein. Unabhéngig davon ware es
aber auch moglich, zumindest einen Uber den Umfang durchiaufend ausgebildeten Fortsatz 60 am
Tragkérper 46 anzuordnen und, wie dies in strichlierten Linien in Fig. 2 schematisch angedeutet ist,
im Fortsatz 60 bzw. dem durch diesen gebildeten Vorsprung zumindest mehrere Offnungen 61
anzuordnen, welche wiederum einen Durchtritt eines Bestandteils des Gemisches 2 wahrend des
Trennvorgangs ermaoglichen.

Eine AuRenabmessung 62 der Fortsatze 60 in einer senkrecht zur Mittellangsachse 50 ausge-
bildeten Ebene ist im Bereich eines diesen umschlieBenden Hilikreises 63 derart gewahlt, dai
diese zumindest gleich jedoch bevorzugt groRer der inneren Abmessung 14 des Aufnahmebehal-
ters 5 ist. Bei einer bevorzugt gréRer gewahiten AuRenabmessung 62 in bezug zur inneren Ab-
messung 14 kann es beim Einsetzen der Trennvorrichtung 11 in den Innenraum 10 des Aufnah-
mebehilters 5 im Bereich seiner Stirnseite 22 zu einer bereichsweisen Anlage der Fortsatze 60 an
der Stirnseite 22 kommen, wodurch eine Halterung bzw. Fixierung der gesamten Trennvorrichtung
11 in bezug zum Aufnahmebehalter 5 im Endbereich 6 erfolgt. Wie weiters in Fig. 1 schematisch
dargestellt, kommt es bei einer Verlagerung der Trennvorrichtung 11 in Richtung des verschlosse-
nen Endbereiches 7 zu einer Verformung der Fortsatze 60, wie dies aufgrund der auf die Trennvor-
richtung 11 einwirkenden Verstelikraft erfolgt.

In der Fig. 3 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfuhrungsform einer
Trennvorrichtung 11 fur eine Aufnahmeeinrichtung 1 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile
gleiche Bezugszeichen wie in den Fig. 1 und 2 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen in
der Beschreibung zu vermeiden, wird fur die Ausbildung und Anordnung einzelner Teile auf die
Beschreibung in den weiteren Figuren Bezug genommen.

Die Trennvorrichtung 11 ist wiederum aus dem Tragkérper 46 sowie dem Dichtelement 45 ge-
bildet, welches am Tragkérper 46 im Bereich seiner unteren Stirnflache 51 sowie der bevorzugt
rundum durchlaufenden Seitenwand 47 angeordnet ist und diesen zumindest bereichsweise um-
schlieRt. Das Dichtelement 45 bildet einerseits die Dichtvorrichtung 44 sowie andererseits die Mittel
zum Halten in der eingesetzten Stellung in bezug zum Aufnahmebehélter 5 aus.

Aufgrund des im Bereich der Seitenwand 47 durchlaufend ausgebildeten Dichtelements 45 der
Dichtvorrichtung 44 bildet dieses eine &uRere Seitenflache 64 aus, welche im eingesetzten Zu-
stand in einen Aufnahmebehalter 5 der inneren Oberflache 15 desselben zugewandt ist. Uber
diese Seitenflache 64 konnen auf die von der Mittellangsachse 50 abgewendete Richtung die Mittel
zum Halten, wie beispielsweise der Fortsatz 60, vorragen, wobei der Fortsatz 60 Uber den Umfang
gesehen nur bereichsweise sowie gegebenenfalls auch rundum durchlaufend im Bereich der Sei-
tenflache 64 angeordnet sein kann. Der Fortsatz 60 bildet somit die Haltemittel fur die Trennvor-
richtung 11 aus, wobei dieser bzw. diese am Dichtelement 45 angeordnet und/oder angeformt sind.
Es ist aber auch moglich, daR Teile des Dichtelements 45 die Haltemittel fur die Trennvorrichtung
11 bilden. Es ist selbstverstandlich auch méglich, mehrere Fortsatze 60 im Bereich der Seitenfla-
che 64 anzuordnen und diese in Art einer Labyrinthdichtung auszubilden, um nach dem erfolgten
Trennvorgang der beiden Medien 3, 4 des Gemisches 2 voneinander an einem erneuten Vermi-
schen zu hindern. Im Bereich der Fortsatze 60 weist die Trennvorrichtung 11 in einer vertikal zur
Mittellangsachse 50 angeordneten Ebene die AuBenabmessung 62 auf, welche zumindest gleich,
bevorzugt jedoch gréRer der inneren Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5 ist.

Zur Erzielung eines sicheren Haltes der Dichtvorrichtung 44 in bezug zum Tragkorper 46 kann
beispielsweise in der Seitenwand 47 des Tragkorpers 46 zumindest eine Nut 65 vertieft angeordnet
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sein, in welche zumindest ein gegengleich ausgebildeter Ansatz 66 des Dichtelements 45 einsetz-
bar ist. Diese Nut 65 in Verbindung bzw. in Zusammenwirken mit dem Ansatz 66 bilden Mittel zum
Halten des Dichtelements 45 am Tragkoérper 46 aus. Selbstverstandlich ist es aber auch moglich,
die Anordnung der Nut 65 bzw. des Ansatzes 66 beliebig zu variieren, zu andern bzw. die An-
ordnung der Lage gegeniiber der dargestellten Ausfilhrung zu verandern, wobei auch die Anzahl
derselben frei wahlbar ist.

Wie weiters im Bereich der oberen Stirnflache 52 des Tragkérpers 46 in strichlierten Linien an-
gedeutet ist, kann das Dichtelement 45 den Tragkorper 46 ausgehend von der Seitenwand 47 in
Richtung der Mittellangsachse 50 ubergreifend zumindest einen, bevorzugt jedoch mehrere bzw.
auch einen rundum durchlaufend ausgebildeten Halteansatz 67 aufweisen, um eine gegenseitige
Verlagerung des Tragkorpers 46 in bezug zum Dichtelement zu verhindern. Dabei kann auf die
Anordnung der Nut 65 und des Ansatzes 66 verzichtet werden.

In der Fig. 4 ist eine andere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfihrungsform der
Trennvorrichtung 11 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den
Fig. 1 bis 3 verwendet werden.

Die Trennvorrichtung 11 ist dabei aus dem Tragkérper 46 sowie der diesen vollsténdig umhul-
lenden bzw. umschlieRenden Dichtvorrichtung 44 in Form des Dichtelements 45 gebildet. Aufgrund
der volistandigen Umhallung des Tragkérpers 46 kann auf die zuséatzliche Anordnung von Haltemit-
teln zwischen dem Tragkérper 46 sowie dem Dichtelement 45 verzichtet werden, da eine gegen-
seitige Verlagerung der beiden Teile zueinander formbedingt nicht moglich ist. So umschliefit das
Dichtelement 45 sowohl die untere als auch obere Stirnflache 51, 52 als auch die Seitenwand 47
des Tragkorpers 46. Im Bereich der &uReren Seitenflache 64 des Dichtelements 45 sind wiederum
die Mittel zum Halten der Trennvorrichtung 11 in deren eingesetzten Zustand in bezug zum Auf-
nahmebehalter 5 angeordnet.

Bei diesem hier gezeigten Ausfilhrungsbeispiel sind diese Haltemittel durch zumindest einen,
bevorzugt jedoch mehrere, rundum durchlaufend ausgebildete Fortsatze 60 mit einer relativ gerin-
gen Starke 68 in paralleler Richtung zur Mittellangsachse 50 gemessen angeordnet, welche z.B.
als dinne Stege, Lamellen bzw. Dichtlippen ausgebildet sein kénnen. Durch diese Anordnung ist
es moglich, die Dichtvorrichtung 44 gleichzeitig als Dichtelement 45 sowie als Mittel zum Haiten
der Trennvorrichtung 11 in bezug zum Aufnahmebehalter 5 auszubilden. Dazu kénnen die Mittel
zum Halten, wie z.B. die Fortsatze 60, entweder als eigener Bauteil ausgebildet und nachtréglich
auf das Dichtelement 45 und/oder auf den Tragkérper 46 aufgebracht, insbesondere aufgeklebt,
aufgespritzt, angeformt usw. sein, oder als integrierter Bauteil dem Dichtelement 45 zugeordnet
sein, wie dies schematisch vereinfacht dargestellt ist.

Zur Erzielung der vordefinierten Haltekraft der Trennvorrichtung 11 gegeniber dem Aufnahme-
behalter 5 ist es vorteilhaft, wenn die Haltemittel bzw. der Fortsatz 60 elastisch ruckstelibar ver-
formbar ist und z.B. durch Gummi, Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, ein Gel
oder einen elastomeren Kunststoff gebildet ist, welcher die Trennvorrichtung 11 bis zum Erreichen
einer vorbestimmbaren, auf diese einwirkenden Verstellkraft in einer vorbestimmbaren Position
durch Reibung und/oder Formschlul} festlegt.

Die Herstellung der zuvor beschriebenen Trennvorrichtung 11 kann auf die unterschiedlichste
Art und Weise erfolgen, wobei z.B. sowohl der Tragkérper 46 als auch die Dichtvorrichtung 44
sowie gegebenenfalls die Haltemittel jeweils in einem eigen Fertigungsvorgang hergestellt und
anschliefend daran zu einem einzigen Bauteil zusammengefugt werden oder die einzelnen Teile
der Trennvorrichtung 11 in einem Cospritzgul® gemeinsam hergestelit werden. Es ist aber auch
eine Herstellung der Trennvorrichtung 11 in einem Coextrusionsverfahren sowie einer beliebigen
Kombination aus den zuvor beschrieben Fertigungsverfahren méglich.

Die zuvor beschriebenen Bauteile, welche die Aufnahmeeinrichtung 1 bilden, kénnen auch zu
einem Verfahren zum Trennen eines Gemisches 2 in zumindest zwei einzelne dieses Gemisch 2
bildende Medien 3, 4 eingesetzt werden. Diese beiden Medien 3, 4 weisen zueinander eine unter-
schiedliche Dichte auf, wobei das Gemisch in den Innenraum 10 des bevorzugt mit einer bedarfs-
weise offenbaren VerschiuRvorrichtung 9 verschiossenen Aufnahmebehélters 5 eingebracht wird,
wobei der verschlossene Aufnahmebehalter gegebenenfalls evakuiert sein kann. Anschliefend
daran wir die VerschluRvorrichtung 9 vom Aufnahmebehaiter 5 abgenommen und gegebenenfalls
eine Teiimenge des Gemisches 2 aus dem Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 entnommen.
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Daran anschliefend wird die Trennvorrichtung 11 mit den daran angeordneten Haltemittein in die
offene Stirnseite 22 des Aufnahmebehalters 5 eingesetzt, wobei die an der Trennvorrichtung 11
angeordneten Haltemittel die Trennvorrichtung 11 mit einer vorbestimmbaren Haltekraft gegenuber
dem Aufnahmebehalter 5 in Richtung seiner Langsmittelachse 21 festlegen und anschlieRend
daran der Aufnahmebehalter 5 mitsamt der Trennvorrichtung 11 mit einer Zentrifugalbeschleuni-
gung von zumindest 1000 g beaufschlagt wird. Bei Erreichen einer vorbestimmbaren, durch die
Zentrifugalbeschleunigung bewirkten Verstellkraft auf die Trennvorrichtung 11 Ubersteigt die Ver-
stellkraft die Haltekraft der Haltemittel der Trennvorrichtung 11, worauf die Trennvorrichtung 11 in
Richtung der Langsmittelachse 21 des Aufnahmebehalters 5 auf die von der offenen Stirnseite 22
abgewandte Seite in Richtung der Oberseite des Gemisches 2 verlagert wird. Aufgrund dieser Ver-
lagerung und der auf die Trennvorrichtung 11 sowie den Aufnahmebehalter 5 einwirkenden Zentri-
fugalkrafte tritt sowoh! eine Verformung der Dichtvorrichtung 44 als auch gegebenenfalls des
Aufnahmebehalters 5 sowie der Haltemittel auf, wodurch bereichsweise ein Durchtrittsspalt fir
eines der beiden zu vereinzelnden Medien 3, 4 zwischen der Trennvorrichtung 11 und der inneren
Oberflache 15 des Aufnahmebehélters 5 gebildet wird.

Bedingt dadurch, daB eine Dichte der Trennvorrichtung 11 zwischen der Dichte der beiden zu
vereinzeinden Medien 3, 4 liegt und aufgrund der zuvor beschriebenen Verformung der Trennvor-
richtung 11 bzw. dessen Dichtvorrichtung 44 sowie gegebenenfalls der Haltemittel erfolgt ein
Durchtritt des Mediums 3, 4 mit der geringeren Dichte entgegen der Erdschwerkraft in den Teil des
Innenraums 10, der sich oberhalb der Trennvorrichtung 11 befindet. Aufgrund der héheren Dichte
des weiteren Mediums 3, 4 gegentber der Trennvorrichtung 11 verbleibt diese auf der von dieser
gegeniberliegenden Seite des Aufnahmebehdlters 5. Bei einer Verringerung der Fliehkraftbe-
schleunigung bzw. Fliehkrafteinwirkung wird die Trennvorrichtung 11 zu einer dichtenden Anlage
an der inneren Oberflache 15 des Aufnahmebehalters 5 angelegt, wodurch ein erneutes Vermi-
schen der beiden voneinander getrennten Medien 3, 4 gesichert verhindert wird.

Selbstverstandlich ist es im Rahmen der Erfindung mogiich, iber die gezeigten Ausfihrungs-
beispiele hinaus die Anordnung der Einzelelemente beliebig zu verandern bzw. auch unterschied-
lich miteinander zu kombinieren. Auch Einzelmerkmale aus den gezeigten Ausfuhrungsbeispielen
konnen eigenstandige, erfindungsgemafie Lésungen darstellen.

AbschlieRend sei der Ordnung halber darauf hingewiesen, dal zum besseren Verstandnis der
Funktion und Ausbildung der erfindungsgemafRen Trennvorrichtung 11 fur einen Aufnahmebehalter
5 einer Aufnahmeeinrichtung 1 mit der bedarfsweisen offenbaren VerschiuRvorrichtung 9 viele
Teile derselben schematisch und unproportional vergréRert dargestellt worden sind.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4 gezeigten Ausfiihrungen den Gegenstand
von eigenstandigen, erfindungsgemaRen Lésungen bilden. Die diesbeziglichen, erfindungsgema-
Ben Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu entnehmen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Trennvorrichtung zum nachtraglichen Einsetzen derselben in einen Innenraum im Bereich
einer offenen Stirnseite eines Aufnahmebehalters einer Aufnahmeeinrichtung, insbesonde-
re fur Korperflissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebekuituren, welche eine umlaufende
Dichtvorrichtung bestehend aus zumindest einem Dichtelement aus einem ersten Material
sowie einen Tragkorper aus einem zweiten zum ersten Material unterschiedlichen Material
aufweist und die Dichtvorrichtung am Tragkoérper angeordnet ist und diesen in Umfangs-
richtung Gberragt, dadurch gekennzeichnet, dall am Tragkorper (46) zusatzlich zu der
durch das Dichtelement (45) der Dichtvorrichtung (44) aufgebauten Haltekraft Mittel zum
Halten mit einer vorgegebenen Haltekraft gegeniiber dem Aufnahmebehalter (5) in Rich-
tung seiner Langsmittelachse (21) angeordnet sind.

2. Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Haltemittel durch
zumindest einen Uber eine Seitenwand (47) auf die von einer Mittellangsachse (50) des
Tragkérpers (46) abgewendeten Seite vorragenden Fortsatz (60) gebildet sind.

3. Trennvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dall mehrere Fortsat-
ze (60) gleichmaRig tber den Umfang des Tragkdrpers (46) verteilt angeordnet sind.
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Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal zumindest ein Fortsatz (60) Uber den Umfang des Tragkorpers (46)
durchlaufend ausgebildet ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Fortsatz (60) in Richtung der Mittellangsachse (50) des Tragkérpers
(46) eine geringe Starke (68) aufweist. (Fig. 4)

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Fortsatz (60) in Form einer Dichtlippe, eines dinnwandigen Steges
bzw. einer dinnwandigen Lamelle ausgebildet ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal der Fortsatz (60) mehrere uber den Umfang des Tragkorpers (46) ver-
teilt angeordnete Offnungen (61) aufweist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dall der Fortsatz (60) elastisch riickstellbar verformbar ist und z.B. durch
Gummi, Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, ein Gel oder einen elasto-
meren Kunststoff gebildet ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal eine AuRenabmessung (62) der Haltemittel fur die Trennvorrichtung
(11) in einer senkrecht zur Mittellangsachse (50) ausgerichteten Ebene zumindest gleich,
bevorzugt gréRer der inneren Abmessung (14) des Aufnahmebehalters (5) ist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Haitekraft der Haltemittel die Trennvorrichtung (11) in bezug zum
Aufnahmebehalter (5) bis zum Erreichen einer vorbestimmbaren auf die Trennvorrichtung
(11) einwirkenden Verstelikraft in einer vorbestimmbaren Position festlegt.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das erste Material fir das Dichtelement (45) elastisch riickstellbar ver-
formbar ist und z.B. durch Gummi, Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk,
ein Gel oder einen elastomeren Kunststoff gebildet ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dak das Dichtelement (45) durch zumindest einen O-Ring gebildet ist.
Trennvorrichtung nach nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daf} das Dichtelement (45) uber einen Anformvorgang am Tragkér-
per (46) befestigt ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR das Dichtelement (45) den Tragkorper (46) zumindest bereichsweise
umschlief3t.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das Dichtelement (45) den Tragkorper (46) vollstandig umschlieft.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Dichte des Dichtelementes (45) zwischen 0,7 glem® und 1,1 glem®,
bevorzugt zwischen 0,9 g/em® und 0,95 glem® betragt.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dalb die Gaspermeabilitdt des Dichtelementes (45) zumindest gleich oder
gegebenenfalls groRer der des Tragkérpers (46) ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Dichtvorrichtung (44) aus mehreren am Tragkérper {46) in dessen
Bauhohe (54) angeordneten und voneinander distanzierten Dichtelementen (45) gebildet
ist.

Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da zumindest ein Dichtelement (45) der Dichtvorrichtung (44) zu einer pa-
rallel zur Bauhohe (54) ausgerichteten Mittellangsachse (50) exzentrisch angeordnet ist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, da zwei oder mehrere Dichtelemente (45) der Dichtvorrichtung (44) zur
Mittellangsachse (50) des Tragkérpers (46) gegengleich exzentrisch angeordnet sind.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
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gekennzeichnet, dafl zwischen dem Dichtelement (45) und dem Tragkérper (46) Mittel
zum Halten angeordnet sind.
Trennvorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dafR die Mittel zum Halten
durch zumindest einen mit zumindest einer Nut (65) zusammenwirkenden Ansatz (66) ge-
bildet sind.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR das zweite Material fur den Tragkorper (46) eine hohere Dichte und/
oder Harte als das erste Material fiir das Dichtelement (45) aufweist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR das zweite Material fur den Tragkorper (46) durch einen gegebenenfalls
mit Zuschlagstoffen bzw. Fullstoffen versehenen Kunststoff, z.B. ein Duroplast, gebildet ist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dak die Dichte des Tragkorpers (46) zwischen 1,03 g/cm® und 1,07 glem®,
bevorzugt 1,05 glcm® betragt.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, daft das Material oder das zweite Material des Tragkorpers (46) bevorzugt
glasklares Polystyrol ist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Tragkorper (46) flussigkeitsdicht ist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Tragkoérper (46) eine Gaspermeabilitat von zumindest 48 Stunden
aufweist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl das Gewicht des Tragkorpers (46) und/oder der Trennvorrichtung (11)
veranderbar ist.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal eine diagonale Eckabmessung (57) zwischen einem Schnittpunkt (58)
einer unteren, senkrecht zur Bauhohe (54) ausgerichteten Stirnflache (51) und einer um-
laufenden Seitenwand (47) des Tragkorpers (46) und einem diesen diametral gegenuber-
liegenden weiteren Schnittpunkt (59) zwischen der umlaufenden Seitenwand (47) und der
der Stirnflache (51) gegeniberliegenden weiteren Stirnflache (52) des Tragkorpers (46)
groRer ist als eine innere Abmessung (14) in einem in senkrechter Richtung zur Langsmit-
telachse (21) ausgerichteten inneren Querschnitt (18) des die Trennvorrichtung (11) auf-
nehmenden Innenraums (10) des Aufnahmebehalters (3).
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR ein maximaler Verformungsweg der Dichtvorrichtung (44) in senkrecht
zur Mittellangsachse (50) des Dichtelements (45) verlaufender Richtung in dem den Trag-
korper (46) (iberragenden Bereich groRer ist als eine MaRdifferenz des Dichtelements (45)
in zur Langsmittelachse (21) senkrechter Richtung in entspannter Ruhestellung und bei in
den Innenraum (10) des Aufnahmebehaiters (5) eingesetzter, vorgespannter Lage.
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das spezifische Gewicht des zweiten Materials des Tragkorpers (46)
kleiner ist als das hdhere spezifische Gewicht der durch die Trennvorrichtung (11) zu tren-
nenden Medien (3, 4).
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR das spezifische Gewicht des zweiten Materials des Tragkorpers (46)
groRer ist als das geringere spezifische Gewicht der durch die Trennvorrichtung (11) zu
trennenden Medien (3, 4).
Trennvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
snnzeichnet, dal der Schwerpunkt des Tragkérpers (46) in dem dem Medium (3, 4) eines
Semisches (2) mit dem hoheren spezifischen Gewicht zuzuordnenden Endbereich ange-
ordnet ist.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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