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Przedmiotem niniejszego wynalazku sa
podktadki z materialu podatnego, usztyw-
nione w pewnych kierunkach mniej lub
wiecej. Wynalazek dotyczy réwniez narza-
déw, pomocniczych, majacych na celu po-
stepowe ograniczenie odksztalcer materialu
podatnego. Poza tym przedmiotem wyna-
lazku jest sposéb wyrobu podkladek tego
rodzaju.

Podkladki z materiatu podatnego, te
zwlaszcza, ktérych material jest przyczep-
ny wzgledem metalowych oktadzin, pota-
czonych z podstawa lub przedmiotem pod-
trzymywanym, np. silnikiem spalinowym,
posiadaja na ogét podatnosé scisle okreslo-
na w réznych kierunkach, zaleznie od

ksztaltu i materiatu podkladek; wskutek
tego trudno jest uzyskaé w razie potrzeby
rézna, podatnosé w réznych kierunkach lub
tez uzyskuje si¢ czasami w pewnych okre-
$lonych kierunkach podatno$é zbyt duza
lub za mala.

Podktadka wedlug wynalazku posiada
warstwy masy podatnej, utozone w ten spo-
séb, by uzyskaé rézna zadana podatno$é w
rozmaitych kierunkach.

Nalezy mie¢ na uwadze nastepujace
okolicznosci, w ktérych stosuje si¢ pod-
ktadki.

Gdy podkladka winna posiadaé¢ duza
sztywnos§¢ w pewnym kierunku, wéwczas
stosownie do wynalazku ogranicza si¢ roz-
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preganie si¢ i spregzanie masy podatnej w
tym kierunku przez wykorzystanie jej
przyczepnosci wzglédem wkiadek metalo-
wych, dzielacych mas¢ ma poszczegélne
warstwy; wkladki te sa wpuszczone w mase
plastyczna. Sa one plaskie i stosunkowo
cienkie w poréwmaniu z gruboscia warstw
elastycznych. Wkladki dzielace lacza sie
z podstawa wzglednie z przedmiotem
dZwiganym jedynie za posrednictwem mas
sy elastycznej.

Gdy chodzi 0 uzyskanie duzej elastycz-
nos$ci w pewnym kierunku, wéwczas zdol-
no$é¢ sprezamia i rozprezania si¢ masy ela-
stycznej w pewnych kierunkach powigk-
sza si¢ stosownie do wynalazku przez za-
stosowanie w masie elastycznej odpowied-
nio rozmieszczonych wydrazen.

Wynalazek dotyczy réwniez narzadéw,
majacych na celu spowodowanie podatnoéci
nie proporcjonalnie do amplitud posunigé
jednej okladziny podkladki wzgledem
drugiej; podatno§é ta wzmaga si¢ gwaltow-
nie z wzrostem tych amplitud, skoro staja
si¢ one miepozadane. Narzady te stanowia
specjalnie w tym celu zalozone oporki.

Na rysunkach przedstawiono przedmiot
wynalazku w przyktadowych postaciach
wykonania, w rozmaitych zastosowaniach.

Fig. 1 — 10 dotycza podkladek, ktére
posiadaja zwigkszoma, sztywnosé w pewnych
kierunkach, zas fig. 11 — 16 przedstawia-
ja podkladki, ktére nie posiadaja w jed-
nym kierunku szczegélnie duzej sztywno-
§ci w poréwnaniu z innymi kierunkami,
lecz ostabiona sztywnos$é w pewnych kie-
runkach.

Fig. 1 przedstwia przekréj poprzeczny
przez koricowa cze$¢ podkladki znanego
typu, wykonanej z gumy przyczepnej lub
podobnego materiatu. Fig. 2 przedstawia
w podobnym przekroju podkladke wedlug
wynalazku. Fig. 3 i 3' oraz 4 i 4' przedsta-
wiajg przekroje podobne do przekroju,
przedstawionego na fig. 2, oraz blaszke
réwnolegla do powierzchni czolowej dwéch

odmian podkladek wedlug wynalazku.
Fig. 5 przedstawia szczegélna odmiane ta-
kiej samej podkladki, zas fig. 6 — prze-
kréj podkiadki odmiennej. Fig, 7 przedsta-
wia przekréj podkladki, podobnej do prze-
kroju wedlug ig. 6, we wlasciwszej formie
wykonania, fig. 8 za$ przedstawia przekroj
$rodkowy prostopadly do osi. Fig. 9 1 10
przedstawiaja poétfabrykaty podkladek,
przedstawionych na fig. 7 i 8, a fig. 11 i 11°
przedstawiaja, przekr6éj poprzeczny i po-
dtuzny podktadki o sztywnoécli, zmniejszo-
nej w jednym kierunku. Fig, 12 przedsta-
wia odmiennie wykonang podkladke w
przekroju poprzecznym. Fig. 13 i 13’ przed-
stawiaja przekroje poprzeczny i podluzny
innej podkladki. Fig. 14 przedstawia prze-
kréj poprzeczny podkladki podobnej. Fig,
15 i 15' przedstawiaja przekroje poprzecz-
ny i podluiny poprzez podkladke wraz z
okladzinami. Fig. 16 przedstawia podklad-
ke podobna do podkladki wedtug fig. 15.

Jak przedstawiono ma fig. 1, okladziny
metalowe 1 i 2 przylegaja przyczepnie do
masy 3, np. gumy. Okladzina 1 jest przy-
twierdzona np. do dZwiganego silnika, za$
okladzina 2 — do jego podstawy. Gdy ma-
sa elastyczna zostaje stloczona w kierun-
ku Oz, przybiera ona ksztalt, zaznaczony
na rysunku linia przerywana, rozszerzajac
siq w plaszczyzuie x0y.

Fig. 2 przedstawia podobng podkladke,
ulepszong wedtug wynalazku, Masa 3 jest
podzielona ma kilka warstw (na tysunku
przedstawiomo trzy warstwy), przedzielo-
nych np. plytkami 4, 4. Masa gumowa 3
przylega i przyczepia si¢ nie tylko do we-
wnetrznych powierzchni oktadzin 1 i 2, lecz
réowniez do plytek 4, 4. Wskutek tego
rozplaszczanie si¢ gumy pod wplywem na-
cisku, dziatajacego w kietunleu Oz, jest o-
graniczone przez 10, ze kazda z warstw gu-
my jest trzykrotnie cierisza, anizeli masa w
podkiadce, przedstawionej na fig. 1, jak-
kolwiek rozmiary zewnetrzne podktadli sa
takie same, Stlaczamie gumy z jedmakows
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sila daje zatem w wyniku znacznie mniej-
sze wytlaczanie boczne, zatem podkladka,
przaedsiawiona na fig. 2, daje znacznie wiek-
sAY opér ma. zgniatanie w kierunku Oz,
anizeli podktadka, przedstawiema na. fig. 1;
natomiast przesuniecia okladziny I wzgle-
dem okladziny 2 w kiesunku plaszcayzny
x0Oy s3 w obu podidadkach zupednie jedna-
kowe. Podkiadke wediung fi§. 2 moina na-
swaé podkladka warsiwowa.

Na fig. 3 i 3’ praedstawiono podkladke
w ksztalcie walea o o8t Qz; mase ona mieé
zresnta kaidy dowolny ksztalt walcowaty
lub eliptycany, prostokatny lub kwadrato-
wy it d., lecz zawsze o osi Oz,

W toj postaci wykonania wkiadki 5, 5°
nie pakrywaija cafej warstwy gumowej, lecz
tylko jej atok zewnetrzny. Dzialanie ped-
kiadki jest zupelnie takie same jak pod-
kladki, przedstawionej na fig. 2, oczywiscie
zastosowanie wkladek pierdcieniowyeh jest
wystarczajace dla zapobiedenia bocznemu
roaprezanin si¢ gumy, jak przedstawiono
na fig. 2. Jedyma roénica w poréwnaniu z
podkladkami, prredstawionymi na fig. 3 i
3, polega na tym, 2¢ napreienie styczne na
jodnostke powierachni wkladek 5i 5 jest
nieoa wigksze, anizeli pelnych plytek 4 i 4’
(fig. 2). Natomiast podkladka, prrzedsta-
wiona na fig. 31 3, posiada te zalete, ze

praes pmniejszenie powierzehni przylega-

nia. gumy wykonanie jej jest =anacznie
prasisze 1 lepsze. -

" Na fig. 4 i 4 przedstawione podkiadke,
padobna do podkladki wedtug fig. 3 i 3"
Wikiadki dzielace 6, 6 sa tutaj zaepatrzone
w licmne otwary, celem zmniejszenia por
wierzchni przylegania, a zarazem celem
powickiszenia przyczepnoéei przez zasto-
sowanple otwerdw; ci$niende, zwiazane z
wytlaczaniem beegnym, rezklada sie w vbe;
podldadece ma duza powlerzchnie.

Najlepiej jest, jezeli we wszystkich pod-
klaidicach, przedstawionych na opisamyeh
figusach, sila §ciskajaca lub rozciagajaca,
dziatajaca w kierumlw Oz, rozklada sie

mniej wiecej réwnomiernle na cale po-
wierzrchnie okladzin zewnetranych 1 i 2. Na-
tomiast na fig. 5 przedstawiono podkladke
wedlug wynalazku, dajaca sig stosowaé w
przypadkach dziatania sily bardziej ze-
$rodkowanej. Okladzina 7 tej podkladki
jest umocowana stale na podstawie, do lité-
rej przylega powierzchnia 8, okladzina 9
za$d laczy sie z przedmiotem drgajacym, np.
silnikiern, za podrednictwem $ruby 10. Sru-
ba ta przejmuje, oczywidcie, wszystkie na-
tezenia przy brzegach otworu érodkowego
podkladki. W razie potrzeby uzyskania
matych przesunigé bocenych silnika wzgle-
dem podstawy przy zachowaniu duzej
sztywnosci w kierunku osi §ruby, mozna
gastosowaé wkladki 71, dzielace na warst-
wy mase okolo otworu na drube.

Natezy zaznacayé, ze wkladki wszyst-
kich dotad opisanych rodzajéw umieszeza
si¢ przy brzegu masy elastycznej, jak to
praedstawiono na rysunku. Oczywiscie jed-
nak nie jest to konieczne; wkladki te moga
byé réwnie dobrze wpuszczone wewnatrz
masy, zabe#inie od spesobu wytwarzania.

Dobrze jest stosowaé np. taki speséb
wytwarzania, przy ktérym odcina si¢ nozy-
cami phytki od walcowanej gumy, odpowia-
dajace warstwom 3 (fig. 1 — 3), i umiesz-
cza je w formach do wulkanizacji, przy
czym przylegajace do siebie ptytki rozdzie-
la sie wkladkami; uzyskuje si¢ w ten spo-
s6b warstwy o jednakowej gruboéci.

Wiszystkie podktadki, przedstawione na
fig. 2 — 5, posiadaja duza sztywnosé w
jednym kierunlu Oz i duza podatno$é we
wszystkich kierunkach, prostopadlych de
kierunku Oz, t. j. réwnoleglych do plasz-
czyzny x0y. Sa jednak przypadki, w kté-
rych, na odwrét, wymagana jest duza po-
datnoéé w jednym kierunku, np. Oz, a du-
za sztywno$é w dwu kierunkach, np. w
plaszczyznie xOy. Zasada ukladania warstw
wedlug wynalazku daje mozno§é uczynie-
nia zado$é takim wymaganiom.

Na fig. 6 prredstawieno przyklad pod-



ktadki tego rodzaju. Podkladka ta ma
ksztatt krazkia o szczegolnym przekroju,
-posiadajacego metalowy wewnetrzny rdzen
cylindryczny 12 i okladzing zewnetrzna 13
réwniez ksztaltu cylindrycznego. Czesci te
wraz z narzadami, na rysunku nie przed-
stawionymi, stuza do przytwierdzenia pod-
kladki z jednej strony do stalej podstawy,
z drugiej za$ strony do przedmiotu dZwi-
ganego. Zaleznie od wymiaréw, podkladka
ta; o ile nie jest uwarstwiona, posiada sto-
sunkowo duza podatnosé w trzech kierun-
kach, Oz, Ox Oy.

Stosownie do wynalazku w mase ela-
styczna 3 wpuszcza si¢ wkladki warstwowe
14, 14' i t. d., rozmieszczone wspélsrodko-
wo miedzy czesciami 12 i 13. Wskutek tego
podzialu na warstwy podktadka zachowuje
duza podatnosé w kierunku Oz, lecz w ra-
zie stlaczania w poprzek kierunku Oz, np.
wazdtuz linii Ox, rozprezania poziome sa
ograniczone wskutek przyczepnosci masy
do powierzchni warstwowych. W wyniku
tego zwieksza si¢ znacznie sztywno$é we
wszystkich kierunkach w plaszczyZnie
x0y.

Przy podziale podkladki na warstwy na-
lezy kierowaé si¢ mastepujacymi rozwaze-
- Jezeli litera h oznaczyé grubosé pod-
kladki, mierzona réwnolegle do osi Oz w
odleglosci r od miej, zas§ przez A — od-
step miedzy dwiema. sasiednimi warstwami,
wowczas dla uzyskania statego odksztalce-
nia od sily ciagnacej w kierunku Oz, ilo-
czyn r . h powinien byé wielkoscia stala:
rh = Cons.; w przypadkach dziatania sil
w plaszczyznie xOy odksztalcenia pod-
ktadki beda proporcjonalne do potozenia
warstw miedzy czeSciami 12 a 13, gdy ilo-
raz A r przez h jest wielkoscig staly:

ﬂ — Cons.
h

Warunek ten w potaczeniu z warunkiem
poprzednim okresla ostatecznie warunek

Ar

h
=rA r = Cons. czyli warstwy beda tym
bardziej zblizone do siebie (mniejsza war-
tosé A r), im blizsze beda brzegi (wicksze
wartosci A r).

Warstwy, przedstawione na fig. 6, nie
koniecznie powinny byé dokladnie cylin-
dryczne i wspélsrodkowe. Mozna réwniez
zastosowaé podzial na warstwy wedlug fig.
7 i 8. Czeé¢ podtrzymujaca stanowi tutaj
0§ (lub tuleja) 15, wpuszczona w mase gu-
mowg, 3. Warstwy sa utworzone przez za-
stosowanie wkladki z cienkiej blachy 16,
zwinigtej spiralnie, wpuszczonej w mase gu-
mowa i zespolonej z nia. Oslona zewnetrz-
na 13 zaopatrzona jest np. w pierscieniowe
uchwyty 17, stuzace do stalego przytwier-
dzenia podkladki do podstawy lub do
dzwiganego silnika.

Podkladke tego rodzaju najlepiej wyko-
naé w ten sposéb, ze wycina sie z niewul-
kanizowanej warstwy gumowej trapezoid
18 (fig. 9), ma ktory naktada si¢ drugi tra-
pezoid 19 z cienkiej blachy, ewentualnie
zaopatrzonej w otworki, stuzacej do utwo-
rzenia warstw. Oba kawalki zwija si¢ ra-
zem i wulkanizuje pomiedzy czesciami 13
i 15 (fig. 71 8).

Dla unikniecia bezposredniego zetknie-
cia sie czesci 15 i 13 z wktadem metalowym
19, kotice 20 i 21 wkladu gumowego 18
(fig. 10) wystaja z obu stron poza korice
wkladu 19 na dtugo$é, odpowiadajaca mniej
wiecej obwodowi spirali. Korice te zwezaja
si¢ w spos6b, przedstawiony na fig. 10,
celem ulatwienia prawidlowego zwinie-
cla.

Jezeli natomiast chodzi o zwickszenie
podatnosci podktadki w pewnych kierun-
kach, przy zachowaniu tego samego ukladu,
wéwczas, stosownie do wynalazku, w ma-
sie podatnej podkladki wykonywa sie¢ od-
powiednie wglebienia lub otwory, ktére
wskutek zmiany objetosci masy zwieksza-
ja podatnosé podktadki. : )

podzialu podkiadki na warstwy: r . k.



Na fig. 11 i:11' przedstawiono tak wy-
konana podkladke z otworami, malo u-
sztywniona, w kierunkach Ox i Oy (a w
zwiazku z tym, ewentualnie we wszystkich
kierunkach, réwnoleglych do plaszczyzny
x0y). W krazku gumowym 3, wtloczonym
migdzy dwie oktadziny 22 i 23, sa prze-
wiercone cylindryczne otwory 24 o mie-
réwnych s$rednicach, rozmieszczone np.
kotowo. Otwory te umozliwiaja ptaszczenie
oraz rozprezamie si¢ masy gumowej bez
trudno$ci przy przesunieciach okladziny
22 wzgledem okladziny 23 w dowolnych
-kierunkach w plaszczyznie 0Xy. Nalezy
zaznaczy¢, ze w kierunku Oz, prostopadlym
do plaszczyzny xOy, sztywnosé krazka jest
réwniez zmniejszona, lecz stosunkowo
mniej, amizeli w plaszczyZnie xOy. Przez
dobér wielkosci otworéw i ich rozmieszcze-
nie mozna uzyskaé jednakowsa sztywnosé w
trzech kierunkach zasadmiczych.

Na fig. 12 przedstawiono podobna pod-
ktadke. Wktadka gumowa 3 ma ksztalt
kota ze szprychami, wykomanymi réwniez
z gumy. Odmiana ta rézni si¢ tym od pod-
kladki wedlug fig. 11, ze stosunek prze-
strzeni pustych 25 do czeéci wypelnionych
masa podatna jest wigkszy.

Podkladke tego samego rodzaji przed-
stawiono na fig. 13 i 13’; zawiera ona dwie
oktadziny 22 i 23 o ksztalcie nie cylindrycz-
nym. W podkladce tej, zalezmie od ksztaltu
i iloéci otworéw 26, mozna dowolnie dobie-
ra¢ . podatno$é¢ w rozmaitych kierunkach
plaszezyzny xOy; wplywa to réwniez, jak-
kolwiek w mniejszym stopniu, na podat-
no$¢ w kierunku Oz, prostopadtym do tej
plaszczyzny.

Na fig. 14 przedstawiono podkladke
podobna, w ktérej dla podtrzymania nate-
zenia stalego P przy stalych odksztalce-
niach podkladki zastosowano niesymetrycz-
ny uklad otworéw; otwory dolne 27 sa
znacznie mniejsze, w celu zwiekszenia
sztywnosci na nacisk, dziatajacy w kierun-
ku, oznaczomym strzatka P.

Ne fig. 15 i 15’ przedstawiono. podklad-
ke, zaopatrzona rowniez w wydrazenia lpb
otwory, lecz o ksztatcie podkladki, praed-
stawionej na fig. 1. Masa podatna, zawaz-
ta miedzy plytkami 1 i 2, jest podzielona
na oddzielne kawalki 29, przedzielone prze-
strzeniami pustymi 28; réwnoleglymi np. do
kierunku Oy. Dzieki temu, ze guma w cza-
sie stlaczania w kierunku Oy moze wypel-
niaé przestrzenie puste, podatmosé pod-
ktadki w tym kierunku wzrasta znacznie.
Odnosi si¢ to réwniez do ciagniecia. w kie-
runku Oz, gdyz kawalki gumy posiadaja
w pewnym stopniu swobode¢ przesunigé
bocznych, przy czym nastepuje powigksza-
nie si¢ odstepow.

Fig. 16 przedstawia podkladke, podob-
na do podkiadki wedlug fig. 15, z ta rozni-
ca, ze otwory 30 maja ksztalt cylindryczny,
osie za$ ich s3 réwnolegle do siebie i do
oktadzin 1 i 2. Otwory te sa jednak wyko-
nane w masie podatnej 37 w ten sposéb, ze
nie dotykaja okladzin I i 2.  Odksztalcanie
tej podkladki jest w.zasadzie takie samo,
jak- podktadki, przedstawionej na fig.
15.

Poza tym, jak wspommniamo, podktadki
wedlug wynalazku posiadaja podatnosé nie
proporcjonalna, lecz wzrastajaca szyb-
ciej miz amplituda ich odksztatcen. W
wiekszosci dotychczas uzywanych podkla-
dek gumowych stosuje si¢ oporki sztywne,
ograniczajace gwaltownie amplitude, np.
w przypadkach uszkodzenia gumy. Wedtug
wynalazku zatrzymywanie to uskutecznia
si¢ nie gwaltownie, lecz stopniowo, co w
praktyce przedstawia duze korzysci

Stopniowe zatrzymywanie uskutecznia
si¢ w pewnych kierunkach samo przez sie
wskutek zastosowania w podkladce wydra-
Zeni lub miejsc pustych, jak np. w podkiad-
kach, przedstawionych na fig. 11 i 15. O-
graniczanie amplitud dokonywa sie w tych
kierunkach postepowo, przy czym wydra-
Zenia rozszerzaja si¢ lub zwezaja, gdyz o-
por masy wzrasta w miare zblizania si¢ do



granicy odksztalceri w miejseach pustych.
W szezegélnoéci, skore masa wypelni cal-
kowicie 1ib prawie catkowicie przestrzenic
puste, dalsze jej stlaczanie moze odbywac
sig tylko przy réwneczesnym rogszerzaniu
sie nai boli (fig. 1). Natomiast w innych kie-
runkach, np. w kierunku Oz, jezeli chodzi o
-podktadki, przedstawione na fig. 11 — 14, i
w kierunkach Ox i Oy, jezeli chodzi o pod-
kiadki, przedstawione na fig. 151 16 i 1 —
10, nalety zastosowaé inne srodki.

Stosownie do wynalazku obie okladzi-
ny podkladki (lub tylko jedma z nich) sa
zaopatrzane. w oporki, ktére ogranicza-
ja wytlaczanle boczne gumy w pobli-
zu tych okladzin, jak ponigej blizej obja-
émienp.

Na fig. 4 linfami przerywanymi zazna-
czono odchylene kolnierze 32, 32‘, zespolo-
ne z oktadeginami 7 i 2. Przy odksztatce-
niach w kierunkach Ox i Oy, przy ktorych
w gumie wystepuja natgienia écinajaoe,
guma wystaje poza okladziny i opiera sie
o wspomniane kolnierze, wskutek czedo
grubosé warstwy gumy staje si¢ coraz
mniejsza, a sztywno$é jej wzrasta.

Na fig. 5 przedstawiono liniq przerywa-
na jeden kolnlerz 33 tego samego rodzaju,
polaczony tylko z okladzing 7, a dzialajacy
tak, jak kotnierze, przedstawlone na
fig. 4.

Na fig. 6 przedstawiono, rowniez linia-
mi prserywanymi, dwa koinierze 34, 3¢
tego samego rodzaju, polaczone z wkiadka
eylindryezma 12, oraz dwa kolnierze 35, 35°,
polaczone z okladzing zewnatrzng.

Na fig. 11 przedstawiono linia przery-
wana dwa kolnierze 36, 36° jednakowej
szerokoséci. Opisane kolnierze sg polaczone
z okladzing. Kolnierze moga byé umocowa-
ne réwniez na podstawie lub na przedmio-
cle dzwiganym. Dobrze, gdy kefnierze sa
razszerzone, wowczas spelniaja one lepiej
swe zadanie stopniowego zatrzymywania,
ograniczajac bezposrednio amplitude od-
ksztalcen gumy.

Zastrzeseniq patentowe.

1. Podkiadka z materialu podatnego,
np. z gumy, przyczepnego wzgledem fej
metalowych okladzin, gnamienna tym, ze
material ten jest podzielony na szereg
warstw whktadkami metalowymi, nie doty-
kajacymi si¢ okladzin podkiadki, lub tez
w materiale tym s3 wydrazone w odpo-
wiednich miejseach otwory, w celu ulatwie-
nia odksztatcei materialu podatnego w
pewnych kierunkach.

2. Podkladka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze posiada narzady, ograni-
czajace progresywnie amplitude odksztal-
ceri przez magle zwigkszenie sztywnoéci
podktadki w odpowiednim kierunku, jesli
odksztalcenie si¢ wzmaga.

3. Podkladka wedlug zastrz. 1 { 2, zna-
mienna tym, ze wkltadki metalowe sa wyko-
nane z cienkich blaszek (4, 4, 5, 5, 6, 6',
11, 14, 14’), réwnoleglych do okladzin (1,
2,7,9, 12, 14).

4.  Podkladka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, e wkladki metalowe sa wy-
konane » ctenkich blaszek o ksztalcie cy-
lindrycznymn lub epiralnym (16), ktérych
o$ stanowi 0§ podkladki. ‘

5. Podkladka wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tym, ze wldadki metalowe sa
umieszczone tym blizej jedna drugiej, im
blizej znajduja si¢ brzegu podkladki, lub
tez sa zalozone jedynie przy jej brzegu.

6. Podktadka wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tym, ze wkladki metalowe sa
rozmieszczone prostopadle do kierunku
glownych natezenn w podkladce.

7. Podktadka wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienma tym, ze dla zwigkszenia przy-
czepnoéci materialu podatnedgo wzgledem
wpuszczonych w niego wktadek wktadki sa
zaopatrzone w otwory.

8. Podkladka wedtug zastrz. 1i 2, zna-
mienna tym, Ze wydrazone otwory w ma-
teriale podatnym sg rozmieszczome tak, iz
rozszerzaja si¢ one w kierunku, w ktérym



podkladka powinna posiadaé zwickszona
zdolnosé odksztatcer.

9. Podkladka wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tym, Ze otwory w materiale podat-
nym sa rozmieszczone nieréwnomiernie, aby
natezenie, dzialajace stale na podkladke,
napotykialo ma wigkszy opér, anizeli nate-
zenia chwilowe.

10. Podkladka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze narzady, ograniczajace
amplitude odksztatceri, stanowia kolnierze
(32, 33, 34) odpowiedniego ksztattu, osa-
dzone na okladzinach, na podstawie lub na
przedmiocie dZwiganym.

11. Sposéb wyrobu podkladek ‘wedtug
zastrz. 3, znamienny tym, ze odcigte ka-
watki gumy umieszcza si¢ w formie do

wulkanizacji, przedzielajac je blaszkami
metalowymi, po czym razem wulkanizuje

si¢ je pod cisnieniem lub bez cis$nienia.

12. Sposéb wyrobu podkladek wedtug
zastrz. 4, znamienny tym, ze odcinek cien-
kiej blachy metalowej (19), najlepiej za-
opatrzonej w otwory, uklada si¢ na odcinku
gumy (18) o koricach $cietych skosnie, po
czym cato§é zwija sie, nastepnie wklada
pomiedzy oktadziny cylindryczne (13, 15)
i wulkanizuje.

Maurice Frangois
Alexandre Julien.

Zastepca: Dr techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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