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@ Motorisch betriebenes Falschdralltexturieraggregat.

2

@ Es wird ein elektromotorisch betriebenes Texturier-

aggregat vorgestellt, wobei der Elektromotor, beste-
hend aus dem Rotor (3), der auf einer Welle (1) des Aggre-
gates (2} befestigt ist, und dem Stator (4), der in einem
stationdr an der Maschine (5) angebrachten Motorblock
(6) eingebracht ist, integriert ist, Fadeniiberwachungsein-
richtungen (10) sowie Datenerfassungselemente (14) sind
ebenfalls im Motorblock (6) stationar untergebracht und
sind so vor Stérungen, wie sie bei Reparaturen und der-
gleichen nicht zu verhindern sind, geschiitzt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit ein Falschdralltexturierag-
gregat nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Texturieraggregate mit elekiromotorischem An-
trieb sind bekannt, jedoch in der Praxis nur mit ex-
tern angebrachten Motoren hervorgetreten. So
wird in DE-PS 2 820 816 eine Spinn- oder Zwirnma-
schine beschrieben, wobei eine Reihe von Spindeln
einzelmotorisch betrieben werden. Gezeigt wird in
dieser Schrift eine Texturiermaschine. Hierbei wird
der Antricbsmotor extern vom Aggregat auf einer
den Verhéltnissen angepassien Grundplatte befe-
stigt. Der Antrieb zum Aggregat erfolgt in diesem
Fall tiber einen Zahnriementrieb.

Die externe Anbringung des Antriebsmotors
bringt eine Reihe von Nachteilen mit sich. Neben
der zwangsléaufig ausladenden Bauweise, die sehr
viel Platz in Anspruch nimmt, ist der relativ lange
Antriebsriemen, insbesondere, was die Gerdusch-
emission betrifft, von grossem Nachteil. Da nur ein
Zahnriemen verwendet wird, muss hier eine zusétz-
liche Spannrolle eingebaut werden, so dass insge-
samt 4 Zahnscheiben - oder Réder im Einsaiz sind,
die aufgrund der diversen Umlenkungen einem vor-
zeitigen Verschleiss unterliegen.

Ein weiterer technischer wie wirtschaftlicher
Nachteil ergibt sich aus dem bereits beschriebenen
Aufbau des Aggregates. Bei Reparatur desselben,
sei es bei Austausch einer Lagerung, Regenerie-
rung der Scheiben oder Auswechseln derselben
oder bei Zahnriemenaustausch efc., muss das kom-
plette Aggregat inkl. Motor aus der Maschine ge-
nommen werden.

Hierbet sind mehrere Faktoren, wie Verkabelung
des Motors, Justierung des Aggregates mit allen
seinen Zusatzeinrichtungen, nicht nur bei der De-
montage, sondern auch bei der Montage betroffen.
Hinzu kommen die Stillstandszeiten, die zu Produk-
tionsausfall fithren.

In einer weiteren Schrift, der DE-OS 2 607 920
wird eine Texiuriermaschine nach dem Friktions-
falschdrall-Prinzip  dargestellt und beschrieben.
Das hier gezeigte Aggregat weist 3 Motoren auf,
wobei in jedem Scheibensatz ein Motor integriert
ist. Neben dem nicht vertretbaren hohen wirt-
schaftlichen Aufwand, ist ein derartiger Aufbau
auch in fechnischer Hinsicht nicht realisierbar. Ein
solcher Scheibensatz wird bei Drehzahlen bis zu
12 000 min—! eingeseizt und muss unwuchtfrei lau-
fen. Dass dies bei umlaufendem Aussenring nicht
mdglich ist (Fig. 3) und bei (Fig. 4) nur unter sehr
aufwendigen und schwierigen Bedingungen ermég-
licht werden kann, ist jedem Fachmann klar. Dar-
Uber hinaus ist auch der Rundiauf der Scheiben,
welcher fiir gute Garnqualitdt unabdingbar ist, in
der erforderlichen Giite nicht erreichbar. Dabei
kommt, bei z.B. Verschleiss nur einer Scheibe hin-
zu, dass der komplette Scheibensatz inkl. Rotor
nicht mehr verwendet werden kann. Der einge-
schiossene Aufbau, siehe Fig. 3, ist zudem sowohl
bei der Montage wie auch Demontage selbst fiir ei-
nen Fachmann mit grossen Schwierigkeiten verbun-
den.

-Ein weiterer Nachteil liegt in der Synchronisation
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der drei Motoren untereinander, da die drei Schei-
benséitze keine Drehzahlunterschiede aufweisen
dirfen, was sonst zu Anlaufschwierigkeiten des
Fadens fiihrt bzw. mindere Garnqualitét erzeugt.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, die aufge-
zeigten Mange! zu vermeiden und ein motorisch be-
triebenes Texturieraggregat zur Verfiigung zu stel-
len, welches technisch und wirtschaftlich veriret-
bar ist, und leicht montiert und bedient werden kann.

Die Losung der Aufgabe erfolgt nach den Kenn-
zeichen des Anspruchs 1. Weitere vorieilhajte
Ausgestaltungen sind den Anspriichen 2 bis 4 zu
entnehmen.

Die Erfindung geht von dem eingangs beschrie-
benen Falschdralltexturieraggregat aus, wobei es
ohne Bedeutung ist, ob ein Friktionsscheibenaggre-
gat mit Dreiwellenanordnung, ein Magnetfalsch-
drallaggregat oder ein Einwellen-Scheibenaggregat
vorliegt.

Eine der beschriebenen Wellen wird so ausge-
legt, dass auf ihr ein Motor-Rotor aufgebracht
wird. Hierzu kann z.B, bei Umriistung eines vorhan-
denen Aggregates die Welle des bisher mit einem
Antriebswirtel fir Tangentialanitieb ausgeriisieten
Lagers verwendet werden, wobei nur der Wirtel ab-
gezogen werden muss.

In einem Motorblock oder Gehause wird der Sta-
tor fix eingebracht. Die Fixierung des Rotors im Sta-
tor erfolgt {iber die Doppellagerung des Aggrega-
tes, welches auch die Friktionsscheiben tragt und
den entsprechend ausgebildeten Motorblock, so
dass keine weitere Fixierung erforderlich ist. Der
Motorblock ist stationdr an der Spindelbank der
Maschine befestigt und muss bei evil. Reparaturen
nicht aus dieser entnommen werden. Ein weiterer
Vorteil liegt darin, dass z.B. eine Fadeniiberwa-
chung, die einer sehr genauen Einjustierung be-
darf, oder &hnliche Einrichtungen, die bisher im Ag-
gregat integriert waren und bei jeder Neumontage,
bei Reparaturen und dergleichen in Mitleidenschatft
gezogen wurden, und in dem in der Maschine ver-
bleibenden Motorblock integriert sind und somit kei-
ner Verletzungsgefahr ausgesetzt sind. Auch wer-
den Verkabelungen oder Kabelanschliisse fiir die
Datenerfassung wahrend der Entnahme des Aggre-
gates nicht mehr beeinflusst.

Ein Produktionsausfall ist durch sofortiges Ein-
setzen eines Aggregates, welches nur in den Mo-
torblock eingeschoben wird, weitgehendst ausge-
schaltet. Eine Neujustierung oder dergleichen ist
nicht mehr erforderlich.

Neben allen diesen Vorteilen kommt sowoh! bei
Neuausristung oder auch Nachriistung einer Ma-
schine ein weiterer Vorteil hinzu. Der bisherige Tan-
gential-Riementrieb und hiermit alle Riemenspann-
und Umlenkelemente sowie die Supporthalterung
des Aggregates fallen weg. Die Einzeleinjustierung
der Aggregate und sonstigen Elemente zum An-
triebsriemen sind ebenfalls nicht mehr erforderlich.

Verbunden hiermit ist eine erhebliche Energie-
einsparung sowie eine deutliche Herabsetzung der
Larmemission, die den wirtschafilichen Vorteil ge-
gen alle bisher verwendeten Systeme abrundet.

Die Erfindung soll anhand von einigen Ausfiih-
rungsbeispielen noch naher erlautert werden.
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Fig. 1 eine Seitenansicht eines elekiromotorisch-
betriebenen Friktionsaggregates,

Fig. 2 das Friktionsaggregat vor dem Einsatz in
den Motorblock,

Fig. 3 eine Vorderansicht einer elektromotorisch-
betriebenen Magnetfalschdrahtspindel,

Fig. 4 ein elektromotorisch-betriebenes Einwel-
len-Friktionsaggregat.

In Fig. 1 istdie Welle 1 der Lagerung 11 mitdem Ro-
tor 3 fest verbunden. Der Stator 4 ist im Motor-
block 6 eingebracht, der wiederum an der Spindel-
bank 5 der Maschine stationér befestigt ist. Uber
die Anschliisse 13 wird der Elekiro-Motor gespeist
und Uiberwacht. Bei 7 ist eine Zahnscheibe gezeigt,
von wo der Antrieb der Wellen 8 und 9 erfolgt. Mit
10 ist eine Fadeniiberwachung gezeigt, die tiber 14
an eine Datenliberwachungsanlage angeschlossen
ist.

Fig. 2 zeigt das Friktionsscheibenaggregat 2, wo-
bei der Rotor 3 auf der Welle 1 der Lagerung 11 auf-
gebracht ist, vor dem Einbringen in den Motorblock
6 in dem der Stator 4 stationér befestigt ist. Der
Motorblock 6 ist an der Spindelbank 5 der Maschi-
ne befestigt.

Fig. 8 zeigt eine Magnetfalschdrahtspindel 2 in
der Vorderansicht elekiromotorisch  befrieben.
Auch hier ist der Rotor 3 auf der Welle 1 der Lage-
rung 11 aufgebracht. Im Motorblock 6, der an der
Spindelbank 5, der Maschine stationdr befestigt
ist, sitzt der Stator 4. Der Weitertrieb des Aggre-
gates 2 erfolgt Gber Friktion der beiden Friktions-
scheiben 15 und 16.

Fig. 4 zeigt ein Einwellen-Friktionsaggregat 2, wo
wiederum auf Welle 1 der Lagerung 11 der Rotor 3 be-
festigt ist. Dieser sitzt wiederum im Stator 4 des
Motorblocks 6, welcher an der Spindelbank 5 der
Maschine stationér angebracht ist.

Patentanspriiche

1. Falschdralltexturieraggregat mit mindestens ei-
ner gelagerten Welle zum Erzeugen eines falschge-
drallten volumintsen synthetischen Endlosfadens,
wobel der Antrieb des Aggregates motorisch er-
folgt, dadurch gekennzeichnet, dass eine Welle (1)
innerhalb des Aggregates (2) zur Aufnahme eines
elektromotorischen Rotors (3) ausgebildet ist, wobei
der Stator (4) in einem stationér an der Maschine
(5) befestigten Motorblock (6) untergebracht ist
und von der Rotorwelle (1) Antriebselemente (7) zum
Synchrontrieb der weiteren Wellen (8) und (9) fith-
rem.

2. Falschdralltexturieraggregat nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fiihrung des
Motorrotors (3) im Stator (4) Uber die Lagerung (11)
der Welle (1), welche den Scheibensatz (12) des Tex-
turieraggregates (2) trégt, erfolgt und Uber den Mo-
torblock (6) zentriert ist.

3. Falschdralltexturieraggregat nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, dass Fadeniiber-
wachungseintichtungen wie Fadenzugkraftmesser
(10), Fadenschneidvorrichtung sowie Datenerfas-
sungsausgénge (14) stationér im Motorblock (6) in-
tegriert sind.
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4. Falschdralltexturieraggregat nach Anspruch 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Motor-
iberwachung (13) im Motorblock (6) integriert ist.
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Fig. 2
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Fig.3
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