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(67) Resumo: TENSOR DE CORREIA E METODO PARA
MONTAGEM. A presente invencéo refere-se a um primeiro tensor de
correia que inclui um brago (14, 112, 212), a caixa de mola (16, 114,
214), mola espiral (12, 116, 216), e placa de brago (118, 218). O brago
(14, 112, 212) é adaptado para suportar uma polia louca (20, 120, 220)
e tem uma parte de gancho (22, 122, 222). A caixa de mola (16, 114,
214) esta disposta no brago (14, 112, 212) e tem um primeiro assento
de mola (124). A mola (12, 116, 216) esta disposta na caixa de mola
(16, 114, 214). A placa de brago (118, 218) tem um segundo assento
de mola (132, 232). A mola (12, 116, 216) esta em tor¢cdo com as
partes terminais (18; 128, 130; 230) da mola (12, 116, 216) assentada
contra um assento de mola correspondente (124,132) e com a placa
de brago (118, 218) rotacionalmente posicionada sob a parte de
gancho (22, 122, 222). Um método para montar o primeiro tensor de
correia (110, 210) inclui usar a placa de brago (118, 218) para
comprimir longitudinalmente a mota (116, 216) e rodar a placa de
brago (118, 218). Um segundo tensor de correia (10, 110, 210) inclui
um brago (14, 112, 212), uma caixa de mola (16, 114, 214), mola
espiral (12, 116, 216), placa de brago (118, 218), e bucha pivd (24,148,
248).
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Relatoério Descritivo da Patente de Invengdo para "TENSOR DE
CORREIA E METODO PARA MONTAGEM".
CAMPO TECNICO

A presente invengao refere-se em geral a dispositivos de tensio-

namento, e mais particularmente a um tensor de correia e a um método para
montar um tensionador de correia.
ANTECEDENTES DA TECNICA

A industria automotiva utiliza tensores de correia para criar uma

tensdo em geral constante em uma correia na medida em que muda em
comprimento a partir de desgaste normal, ou de mudangas em co_mprimen-
tos de vdo devido as diferencas de velocidade de vao, em que a correia €
acionada por uma polia de acionamento uUnica a partir do eixo de saida do
motor € em que a correia roda polias acionadas, cada uma operando um
acessorio automotivo. Em desenhos conhecidos, o tensor de correia inclui
uma mola enrolada plana ou uma mola helicoidal, um caixa de mola, e um
braco. Uma extremidade da mola é fixada na caixa de mola e a outra extre-
midade da mola é fixada ao brago. O brago pivota com relagdo a caixa de
mola quando a mola exerce torque. A caixa de mola é fixado ao motor, e
uma polia louca pe fixada ao brago. A mola pé pré-carregada torcendo o
brago com relagdo a caixa de mola. A polia louca no brago pé entao coloca-
da contra a correia. Quando o vao da correia se alonga, o torque da mola
pré-carregada continua a fazer a polia louca do brago aplicar pressao contra
a correia, mantendo a correia em tensao.

Em uma disposicdo conhecida patenteada como U.S. 5.772.549,
uma mola helicoidal tem uma primeira extremidade aparafusada em uma
passagem do tipo parafuso ‘do braco do tensor de mola e tem uma segunda
extremidade aparafusada em uma segunda passagem do tipo parafuso da
caixa de mola. A mola esta sob tensdo e mantém as partes juntas enquanto
permite que o brago rode com relagdo a caixa de mola. Uma bucha em for-
mato de cone esta disposta dentro da mola entre uma parte do bragco e uma
parte da caixa de mola para facilitar a rotagdo do bragco com relagdo a caixa
de mola. Esta disposi¢ao € aberta a éontaminagéo e a configuragdo de mola
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cria uma carga de momento.

Em um exemplo conhecido do tensor de correia, um furo em for-
mato quadrado na polia louca é engatada por uma cabeg¢a quadrada, fre-
quentemente como seria comum em uma chave de alavanca ou de catraca
ou similar de 1,27 cm (1/2 polegada) e 0,95 cm (3/8 de polegada), para le-
vantar (pré-carregar) o braco. Em um exemplo conhecido diferente, a polia
louca é montada em uma coluna do brago, em que a coluna tem um aro anu-
lar que é deformado para fora e sobre 0 mancal da polia louca criando uma
junta de rebite radial para reter a polia louca no brago..

Em um. método conhecido, o braco é fundido usando um molde
tendo primeira e segunda sec¢odes, e a caixa de mola é fundido usando um mol-
de tendo primeiro e segundo segmentos. Neste método, uma trajetdria no ten-
sor de correia do assento do brago para o mancal da polia louca para a superfi-
cie de montagem de motor da caixa de mola cruza uma linha na caixa de mola
correspondendo a linha divisdria dos primeiro e segundo segmentos.

Ainda, engenheiros continuam a buscar tensores de correia.
DESCRICAO DA INVENCAQ

Uma primeira expressao de uma modalidade da inven¢éo ¢é para

um tensor de correia que inc»lui um brago de tensor de correia, uma caixa de
mola de tensor de correia, uma mola espiral de tensor de correia, e uma pla-
ca de brago. O brago é adaptado para suportar uma polia louca e tem uma
parte de gancho. A caixa de mola é posicionado no brago e tem um primeiro

assento de mola. A mola é posicionada na caixa de mola e tem um eixo lon-

‘gitudinal e é IongitUdinaImente espégado das primeira e segunda partes ter-

minais. A placa de brago é rotativa em torno do eixo longitudinal e tem um
segundo assento de mola. A mola é longitudinalmente comprimida entre a
placa de brago e a caixa de mola. A mola esta em tor¢do, em que a primeira
parte terminal é rotacionalmente assentada contra o primeiro assento de mo-
la da caixa de mola, em que a segunda parte terminal & rotacionalmente as-
sentada contra o segundo assento de mola da placa de brago, e em que a
placa de brago é rotacionalmente disposta sob a parte de gancho do brago,

prendendo assim o tensor de correia pelo menos por forca de mola longitu-
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dinal compressiva. _

Um método da invengdo é para montar o tensor de correia des-
crito no paragrafo prévio e inclui varias etapas. Uma etapa inclui colocar a
caixa de mola no braco. Outra etapa inclui colocar a mola na caixa de mola.
Outra etapa inclui usar a placa de brago para comprimir longitudinalmente a
mola e rodar a placa de brago até que a mola esteja em torgao com a primei-

ra extremidade engatando o primeiro assento de mola, com, a segunda ex-

- tremidade engatando o segundo assento de mola, e com a placa de brago

passando longitudinalmente para dentro da parte de gancho. Outra etapa
inclui rodar a placa de brago para liberar alguma da tor¢gdo na mola para a
segUnda extremidade para impelir rotacionalmente a placa de brago sob par-
te de gancho. Outra etapa inclui usar a placa de brago para liberar alguma
da compressao longitudinal na mola até que a pléca de brago se torna presa
abaixo da parte de gancho. _

Uma segunda éxpresséo de uma modalidade da invengao é pa-
ra um tensor de correia que inclui um braco de tensor de correia, um caixa
de mola de tensor de correia, uma mola espiral de tensor de correia, uma
placa de brago e uma bucha pivé. O braco é adaptado para suportar uma
polia louca. A caixa de mola & posicionado no brago. A mola é posicionada
na caixa de mola. A mola é longitudinalmente comprimida entre a placa de
brago e a caixa de mola. A bucha pivd circunda circunferencialmente a mola,
tem uma parte de cone alargada para fora ou para dentro, e tem uma parte
de cilindro de diametro substancialmente constante.

Varios beneficios e vantagens sao derivados de uma ou mais ex-
pressdes de uma modalidade e método da invengao. Em um exemplo, tendo
uma mola comprimida Iongit'udinalmente em torcdo, uma parte de gancho do
brago, um primeiro assento de mola da caixa de mola, um segundo assento de
mola de uma placa de brago permite a montagem e desmontagem de um ten-
sor de correia sem 0 uso de prendedores de montagem. No mesmo exemplo
ou um exemplo diferente, tendo uma bucha pivé com uma parte de cone alar-
gada para fora ou para dentro e uma parte de cilindro de didmetro substancial-
mente constante distribui controle de desvio e amortecimento aperfeigoado (por
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meio da parte de cone) e guia de alinhamento (por meio da parte de cilindro),
como pode ser apreciado-por aqueles versados na técnica.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Os aspectos da invengao, e suas vantagens técnicas, podem ser
vistos a partir da descrigdo seguinte das modalidades preferidas junto com
as reivindicacdes e os desenhos anexos, em que:

a figura 1 é uma vista explodida de uma modalidade do tensor
de correia da invengao incluindo uma polia louca; '

a figura 2 é uma vista planar do tensor de correia montado da
figura 1 em uma diregdo olhando para baixo na polia louca; -

a figura 3 é uma vista em seg¢ao transversal do tensor de correia
montado da figura 2 tomada ao longo das linhas 3-3 da figura 2;

a figura 4 é uma vista explodida de uma segunda modalidade do
tensor de correia da invengéao incluindo uma polia louca;

a figura 5 é uma vista planar de topo da caixa de mola do tensor
de correia da figura 4; '

a figura 6 é uma vista planar de topo do tensor de correia mon-
tado da figura 4; |

a figura 7 é uma vista em segao transversal do tensor de correia

 montado da figura 6 tomado ao longo das linhas 7-7 da figura 6;

a figura 8 é uma vista planar de fundo do tensor de correia mon-
tado da figura 4; '

a figura 9 é uma vista em perspectiva do tensor de correia mon-
tado da figura 4; e

a figura 10 é uma vista explodida de uma segunda modalidade
alternativa do tensor de correia da invengao incluindo uma polia louca.
DESCRICAO DETALHADA DAS MODALIDADES PREFERIDAS

Referindo-se agora aos desenhos, as figuras 1-3 ilustram uma

modalidade da presente invengdo. Uma primeira expressdao da modalidade
mostrada nas figuras 1-3 é para um tensor de correia 10 incluindo uma mola
helicoidal de tensor de correia 12, um brag¢o de tensor de correia 14, € um
caixa de mola de tensor de corréia 16. A mola helicoidal de tensionador de
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correia 12 tem primeira e segunda partes termihais se projetando para den-
tro. Somente a primeira parte terminal 18 da mola helicoidal 12 é mostrada
nas figuras com o entendimento que, em um exemplo, a segunda parte ter-
minal é substancialmente idéntica a primeira parte terminal 18. O brago do
tensor de correia 14 é adaptado para suportar uma polia louca 20 e tem uma
primeira parte de gancho 22. A primeira parte terminal 18 da mola helicoidal
12 é retida pela primeira parte de gancho 22 do brago 14. A caixa dé mola

- de tensor de correia 16 tem uma segunda parte de gancho. Somente a pri-

meira parte de gancho 22 do brago 14 é mostrado nas figuras com o enten-
dimento de que, em um exemplo, a segunda-parte de gancho da caixa de
mola 16 funciona de modo substancialmente idéntico a primeira parte de
gancho 22 do bragb 14. A segunda parte terminal da mola helicoidal 12 é
retida pela segunda parte de gancho da caixa de mola 16, prendendo assim
o tensor de correia 10 pelo menos por (e em um exemplo somente) forga de
mola longitudinal compressiva. Nota-se que a orientagéo de espiga de mola
interna (isto é, a parte terminal) cria automaticamente uma forca de mola de
momento zero como pode ser apreciado pelo versado.

Em uma implementagdo da primeira expressdao da modalidade
das figuras 1-3, as primeira 18 e segunda partes terminais da mola helicoidal

12 projetam-se substancialmente radialmente para dentro. Em uma variacgéo,

a mola helicoidal 12 é espiralada em torno de um eixo longitudinal 23 defi-
nindo um didmetro de mola interno, e a ponta da primeira parte terminal 18
da mola helicoidal 12 esta disposta mais perto do eixo longitudinal 23 que ao
diametro interno da mola helicoidal 12.

Em um exemplo da modalidade das figuras 1-3, a mola helicoi-
dal 12 est4 em tensdo. Nota-se que uma distensao axial controlada da mola
helicoidal 12 sustém a forga, em um exemplo, em uma bucha pivd de contro-
le de alinhamento (a ser descrito posteriormente) com a tensao de mola apli-
cando uma forga continuada na bucha de pivd, para controle de amorteci-
mento e alinhamento continuado, mesmo quando a bucha pivé se desgasta
para mais fina por todo o ciclo de funcionamento. Em uma. aplicagao da pri-
meira expressao da modalidade das 'figuras 1-3, a mola helicoidal 12 é rota-
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cionalmente puxado no enrolamento. Isto fara a mola helicoidal 12 encurtar
no enrolamento e assim diminuir a pressao de contato e desgast.e,- em um
exemplo, a bucha pivé. Em uma variagao, isto é otimizado para fungéao de
produto aperfeicoada. Em uma aplicagao diferente (e construgcao de espiral e
gancho em espelho) da primeira expressdo da modalidade das figuras 1-3, a
mola helicoidal 12 é rotacionalmente empurrado no enrolamento. Isto fara
com que a forga axial aumentada sera colocada, em um exemplo, na bucha
pivéd permitindo um nivel de amortecimento de posicionamento assimétrico
como pode ser apreciado pelo versado. Em uma variagdo de cada uma ou
ambas as aplicagcdes, a mola helicoidal 12 € uma mola de arame redondo.

Em uma modalidade da primeira expressao da modalidade das -
figuras 1-3, o tensor de correia 10 também inclui uma bucha pivél 24 disposta
entre, e em contato com, o brago 14 e a caixa de mola 16 e circundando cir-
cunferencialmente a mola helicoidal 12. Em uma vériagéo, a mola helicoidal
12 esta em tensdo, a caixa de mola 16 inclui uma protuberancia 58 tendo
uma superficie de bloqueio, o brago 14 inclui uma parte de travamento 60
tendo uma superficie de bloqueio 64, pelo menos uma da parte de travamen-
to 60 e a protuberancia 58 tem uma superficie inclinada dianteira (ou rampa)
62, e em que o autodesenrolamento da mola helicoidal 12 e a desmontagem
do tensionador de correia 10 évimpedido por engate da superficie de blo-
queio da protuberancia 58 com a superficie de bloqueio 64 da parte de tra-
vamento 60. Esta variagao permite um método de autotravamento, de movi-
mento unico, de montagem do tensor de correia 10 como pode ser apreciado
por aqueles versados na técnica. Em um exemplo, o posicionamento de mo-
la substancialmente consistente do método de autotravamento elimina o jogo
da mola e seu efeito ém variagcao de torque. _

Em uma modificagao, a bucha pivd 24 inclui uma parte de cone
alargada substancialmente para fora ou para dentro 26 e uma parte de cilin-
dro de diametro substancialmente constante 28. Em uma configuragao, a
parte de cone 26 esta disposta mais perto da primeira parte terminal 18 da
mola helicoidal 12 que a parte de cilindro 28. Em outra configuragdao, nao

mostrada, a parte de cone esta disposta mais perto da segunda parte termi-
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nal da mola que é a parte de cilindro. Em uma éplicagéo, a parte de cone 26
e a parte e cilindro 28 sao dispostas radialmente entre, e em contato com, o
brago 14 e a caixa de mola 16, a construgcao das quais permite otimizar para
descarga versus carga. A parte horizontal do cone 26 serve para minimizar a
mudanc¢a de desvio com area aumentada, e a parte vertical do cone 26 fun-
ciona em conjunto com a parte de cilindro 28 servindo para guia de alinha-
mento como pode ser apreciado por aqueles versados na técnica. |

Em uma ilustragcdo, o tensor de correia 10 também inclui uma
polia louca 20 suportada pelo brago 14, erh que a bucha pivé 24 tem um
centréide (indicado por um ponto 30 na figura 3), em que a polia louca 20
tem um plano de carga de correia (indicado por uma linha tracejada 32), e
em que o centréide 30 esta disposto préximo ao plano de carga de correia
32. Em uma construgdo, o centréide 30 se encontra substancialmente no
plano de carga de correia 32. Tendo o centroide de bucha essencialmente
no plano de carga de correia minimiza a carga de momento.

Em uma disposigédo, a caixa de mola 16 tem um aro de caixa 34,
e a parte de cone 26 da bucha pivd 24 esta disposta proxima ao aro de caixa
34. A bucha pivd 24 tendo sido localizada em uma posigao mais radialmente
para fora, aproveita-se da superficie de desgaste anular disponivel.

' Um procedimento para montar o tensor de correia 10 da primeira
expressao da modalidade das figuras 1-3, em que a mola helicoidal 12 é ro-
tativamente puxada no enrolamento e a segunda parte de gancho da caixa
de mola 16 é inclinada, inclui as etapas a) a c¢). A etapa a) inclui dispor a
primeira parte terminal 18 da mola helicoidal 12 em contato com o brago 14.
A etapa b) inclui dispor a segunda parte terminal da mola helicoidal 12 em
contato com a caixa de molé 16. A etapa c) inclui torcer relativamente o bra-
¢co 14 e a caixa de mola 16 apanhando a primeira parte terminal 18 sub a
primeira parte de gancho 22 do brago 14 e a segunda parte terminal sob a
segunda parte de gancho da caixa de mola 16 e puxando a mola helicoidal
12 em tensdo. Em uma variagdo, a contra-rotagcao é impedida por uma pro-
tuberancia 58 na caixa de mola 16 e uma parte de travamento 60 no brago
14, a parte de travamento 60 tendo uma superficie inclinada dianteira 62 e
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uma superficie de bloqueio 64, em que a protuberéancia 58 passa para cima
e sobre a superficie inclinada 62 e para baixo da superficie de blodueio 64
da parte de travamento 60 durante a etapa c), em que a contra-rotagédo ¢
impedida por engate contra-rotativo da protuberéncia 58 com a superficie de
bloqueio 64 da parte de travamento 60, e em que a desmontagem é realiza-
da puxando a caixa de mola 16 e o brago 14 afastado uma distancia para
permitir a protuberancia 58 para limpar a superficie de bloq'ueio 64 da parte
de travamento 60 na qual a contra-rotagao é permitida. Nesta variagcao, exis-
te um autotravamento do braco 14 com a caixa de mola 16. Espigas de auto-
travamento no braco e caixa de mola tornam a montagem robusta, rapida. -
Outras tais variagdes que fornecem autotravamento (incluindo ter a protube-
rancia no brago e/ou tendo a protuberancia inclinada) sdo deixadas para o
versado. Em uma variacao diferente, prendedores séo usados para prender
juntos o brago 14 e a caixa de mola 16 depois que as primeira 18 e segunda
partes terminais sao capturadas Iongitudinalmente para impedir a contra-
rotagdo e desmontagem. B

Uma segunda expressdo da modalidade mostrada nas figuras 1-3
€ para um tensor de correia 10 ihcluindo uma mola de tensor de correia (por
exemplo mola helicoidal 12), um brégo de tensor de correia 14, uma caixa de

- mola de tensor de correia 16, e uma bucha pivé 24. A mola de tensor de correia

(por exemplo a mola helicoidal 12) tem prime‘ira 18 e segunda partes terminais.
O braco de tensor de correia 14 esta em contato com a primeira parte terminal
18 da mola (por exemplo a mola helicoidal 12) e é adaptado para suportar uma
polia louca 20. A caixa de mola de tensor de correia 16 estd em contato com a
segunda parte terminal da mola (por exemplo, mola helicoidal 12). A bucha pivé
24 circunda circunferéncialmente a mola (por exemplo a mola helicoidal 12),
tem uma parte de cone alargada para fora 26, e tem uma parte de cilindro de
diametro substancialmente constante 28.

Em um exemplo da segunda expressao da modalidade das figuras
1-3, a parte de cone 26 esta disposta mais perto da primeira parte terminal 18
da mola (por exemplo mola helicoidal 12) que é a paﬁe de cilindro 28. Em outro
exemplo, nao mostrado, a parte de cone esta disposta mais perto da segunda
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parte terminal da mola que é a parte de cilindro. Em uma construc@o, a mola é
uma mola helicoidal 12. Em outra construgao, nao mostrada, a mola € uma mo-
la enrolada plana. Em uma disposi¢cdo da segunda expressdo da modalidade
das figuras 1-3, a parte de cone 26 ¢ alargada para fora. Em outra disposigao,
ndao mostrada, a parte de cone é alargada para dentro. ,

Em uma implementacao da segunda expressao da modalidade
das figuras 1-3, a parte de cone 26 e a parte de cilindro 28 sdo dispostas

- radialmente entre, e em contato com, o brago 14 e a caixa de mola 16. Em

uma variagao, o tensor de correia 10 também inclui uma polia louca 20 su-
portada pelo brago 14, em que a bucha pivo 24 tem um certréide 30, em que
a polia louca 20 tem urh plano de carga de correia 32, e em que o centréide
30 esta disposto pr6ximo ao plano de carga de correia 32. Em uma modifi-
cagao, o centréide 30 se encontra substancialmente no plano de carga de
correia 32 para diminuir a carga de momento. ,

Em uma configUra’géo da segunda expressao da modalidade das
figuras 1-3, a caixa de mola 16 tem um aro de caixa 34, e uma parte de cone
26 esta disposta proximo ao aro de caixa 34. Em um desdobramento da se-
gunda expressdo da modalidade das figuras 1-3, o tensor de correia 10 é
substancialmente destituido de qualquer espago entre a caixa de mola 16 e
a bucha pivd 24 e entre o brago 14 e a bucha pivé 24. Esta localizagao da
bucha pivé 24 permite que a bucha pivdé 24 atue como um dispositivo de ve-
dagao, mitigando a entrada de contaminante dentro do tensor de correia 10
como pode ser apreciado por aqueles versados na técnica.

Os exemplos, procedimentos, etc., previamente descritos da pri-
meira expressdo da modalidade das figuras 1-3 sao igualmente aplicaveis a
segunda expressao da modélidade das figuras 1-3.

Uma terceira expressao da modalidade das figuras 1-3 é para o
tensor de correia 10 incluindo uma polia louca 20 e um brago‘ de tensor de
correia 14. A polia louca 20 tem um mancal 36 que inclui um furo de monta-
gem 38 tendo um eixo longitudinal 40. O brago do tensor de correia 14 inclui |
uma coluna 42. A coluna 42 tem um aro anular 44 deformadb radialmente pa-
ra fora e sobre 0 mancal 36 da polia iouca 20 criando uma junta de rebite ra-
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dial. A coluna 42 tem uma parte de furo ndo circular 46 disposta longitudinal-
mente abaixo do aro anular 44 e adaptada para engate por uma ferfamenta
de levantamento de braco do tensor de correia (ndo mostrada). Em uma dis-
posicdo, a parte de furo ndo circular 46 é um orificio em formato de estrela (tal
como identificado em padrdo ISO 10664 para dispositivos de acionamento
interno hexalobular), e a cabega nao circular é uma cabeca em formato de
estrela (tal como uma cabegca TORX®). Em outras disposi¢cdes, ndo mostra-
das, a parte de furo nao circular tem um formato de multiplos l6bulos, um for-
mato hexagonal, ou um formato de fenda. Em uma implementagéo, a ferra-
menta de elevagido de brago de tensor de correia € uma chave tal como uma
chave de catraca ou similar. O aro anular 44 da coluna 42 permite a monta-
gem da polia louca 20 na coluna por uma junta de rebite radial (simplesmente
deformando o aro anular 44 sobre o mancal 36 da polia louca 20) impedindo o
uso de um parafuso. A parte de furo nao circular 46 (por exemplo, o orificio
em formato de estrela) da coluna 42 abaixo do aro anular 44 permite o levan-
tamento (isto &, rotagdo) do brago 14 de um tensor de correia montado 10
(quando, por exemplo a caixa de mola 16 € montada em um motor automoti-
vo) com por exemplo, uma chave de catraca ou similar equipada com um
TORX® ou cabeca hexagonal. Assim, a coluna 42 economiza espago ao for-
necer a geometria de ressalto-elevagéo para elevar o brago 14 e uma junta de
rebite radial bara prender o mancal 36 da polia louca 20.

Os exemplos,procédimentos, etc. previamente descritos das pri-
meira e/ou segunda expressdes da modalidade das figuras 1-03 s&o igual-
mente aplicaveis na terceira expressao da modalidade das figuras 1-3.

Um método da invengéao é para fabricar um brago 14 e uma cai-
xa de mola 16 de urh tensor de correia 10. O brago 14 tem um assento de
mancal 48 adaptado para suportar um mancal 36 de uma polia louca 20 e
tem uma superficie de montagem de brago com bucha 50 adaptada para
suportar uma bucha pivd 24. A caixa de mola 16 inclui uma orelha (a parte
se projetando da caixa de mola 16 tendo os furos de montagem 56) tendo
uma superficie de montagem de tensor de correia (a superficie voltada longi-

tudinalmente da orelha vista na figura 1). O método inclui varias etapas. Uma
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etapa inclui obter um molde de fundigao de bragoFtensor de correia (nao
mostrado) incluindo uma primeira parte de superficie para fundir o assento
de mancal 48 e uma segunda parte de superficie para fundir a superficie de
montagem de bragco com bucha 50. Outra etapa inclui dispor as primeira e
segunda secgdes juntas ao longo de uma linha diviséria. Outra etapa inclui
fundir o brago 14 usando as primeira e segunda sec¢des dispostas. Outra
etapa inclui obter um primeiro segmento e um segundo segmento, em que 0
primeiro segmento inclui uma parte de superficie para fundir a superficie de
montagem de tensionador de correia da orelha. Outra etapa inclui dispor as
primeira e segunda seg¢des juntas ao longo de uma linha diviséria. Outra e-
tapa inclui fundir a caixa de mola 16 usando os primeiro e segundo segmen-
tos dispostos, em une uma trajetdria no tensor de correia 10 do assento de
mancal 48 para a superficie de montagem de tensor de correia ndo cruza
uma linha no brago 14 que corresponde a linha diviséria das primeira e se-
gunda secdes e ndo cruza uma linha na caixa de mola 16 correspondendo a
linha diviséria dos primeiro e segundo segmentos.

Em uma implementagao do méfodo, a etapa de fundigéo de bra-
¢O usa somente as primeira e segunda seg¢des dispostas (isto €, ndo existem
outras se¢des de molde). Na mesma implementa¢do ou uma implementagao
diferente, a etapa de fundir a caixa de mola usa somente os primeiro e se-
gundo segmentos dispostos (isto em nao existem segmentos de moldé). Na
mesma implementagao ou impvlementagéo diferente, a superficie de monta-
gem de tensor de correia € disposto em contato com um motor.

Nota-se que ter uma trajetéria no tensor de correia do assento
de mancal 48 na superficie de montagem de tensor de correia que néo cruza
uma linha no braco 14 que-corresponde a linha diviséria das primeira e se-
guhda se¢Oes e que nao cruza uma linha na caixa de mola 16 que corres-
ponde a linha diviséria dos primeiro e segundo segmentos minimiza o efeito
de fundicdao no desvio e alinhamento.

Em uma variagdo, se ou nao uma linha divisoria é cruzada, a su-
perficie de montagem de tensor de correia da orelha da caixa de mola 16 pre-
cisa estar no mesmo ségmento do mdlde de fundicao de caixa de mola-tensor
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de correia como a superficie da caixa de mola 16 que toca a bucha pivd 24,
reduz o momento de curvatura colocado na bucha pivé 24 aliviando o desgas-
te relacionado ao aperto e coloca tudo em linha com a carga de cubo que mi-
nimiza o empilhamento do desvio de montagem de brago/extrator.

Em um desenho de qualquer uma ou mais ou todas as expres-
sdes da modalidade das figuras 1-3, o brago 10 inclui uma primeira tampa
terminal 52 e uma caixa de mola 16 inclui uma segunda tampa terminal 54 e
inclui furos de montagem 56 para montar, em um exemplo, em um motor de
combustao automotivo ou de carga pesada. Aplicagdes ndao automotivas do
tensor de correia 10 sdo deixadas para o versado.

Varios beneficios e vantagens sdo derivados de uma ou mais
das expressdes de uma modalidade e método das figuras 1-3. As primeira e
segunda partes terminais de uma mola helicoidal de tensor de correia se
projetando para dentro, impede cargas fora de planb ou acoplamentos das
forcas de montagem. Uma bucha pivé com uma parte de cone alargada para
fora ou para dentro e uma parte de cilindro de diametro substancialmente
constante distribui controle de desvio aperfeicoado (por meio da parte de
cone) e guia de alinhamento (por meio da parte de cilindro). Ter um brago de
tensor de correia que inclua uma coluna, tendo um aro anular e tendo uma
parte de furo nao circular abaixo do aro anular, permite que uma junta de
rebite radial para prenda uma polia louca na coluna por uma ferramenta de
elevacao de brago de tensor de correia para levantar o brago colocando-o
contra uma correia criando tensao na correia. Em um exemplo, ter o centroi-
de de bucha pivd essencialmente no plano de carga de corria minimiza a
carga de momento na bucha propriamente dita. No mesmo exemplo ou um
diferente, os ganchos de travamento no brago e a caixa de mola favorecem
a montagem rapida, robusta com engate sélido, que minimiza o deslizamen-
to de torque residual do movimento de espiga. Ter uma trajetoria no tensor
de correia a partir do assento de mancal para a superficie de montagem de
tensor de correia que ndo cruza uma linha no brago que corresponde a linha
divisoria das primeira e segunda se¢des € que ndo cruza uma linha na caixa
de mole que corresponde a linha divisoria dos primeiro e segundo segmen-
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tos, minimiza o efeito de fundicdo em desvio eAaIinhamento como pode ser
apreciado por aqueles versados na técnica.

Referindo-se novamente aos desenhos, as figuras 4-9 ilustram
uma segunda modalidade da presente invengdo. Uma primeira expressao da
modalidade mostrada nas figuras 4-98 é para um tensor de correia 110 que
inclui um brago de tensor de correia 112, uma caixa de mola de tensor de

correia 114,m uma mola espiral de tensor de correia 116m, e uma placa de

- brago 118. O brago 112 é adaptado para suportar uma polia louca 120 e tem

uma parte de gancho 122. A caixa de mola 114 esta disposta no brago 112 e
tem um primeiro assento de mola 124. A mola 116 esta disposta na caixa de
mola 114, e tem um eixo longitudinal 126 e angitudinalmente espacada das
primeira e segunda 'partes terminais 128 e 130. A placa de brago 118 é rota-
tiva em_torno do eixo longitudinal 126 e tem um segundo assento de mola
132. A mola 116 é longitudinalmente comprimida entre a placa de brago 118
e a caixa de mola 114. A mola 116 esta em torcdo em que a primeira parte
terminal 128 é assentada rotacionalmente contra o primeiro assento de mola
124 da caixa de mola 114, em que a segunda parte terminal 130 € rotativa-
mente assentada contra o segundo assento de mola 132 da placa de brago
118, e em que a placa de brago 11'8 (significando pelo menos uma parte da

placa de brago 118 tal como o assento de mola 132 da placa de brago 118)

é rotativamente disposta sob a parté de gancho 122 do brago 112.

Em uma modalidade da primeira expressdo da modalidade das
figuras 4-9, a segunda parte terminal 130 é uma segunda parte terminal se es-
tendendo para fora de modo substancialmente radial. Em uma variagao, a caixa
de mola 114 inclui uma parede anular radialmente externa 134, tendo uma par-
te de parede 136 que inclui uma protuberancia radialmente interna 138 que de-
fine o primeiro assento de mola 124. Em uma modificagéo, a placa de brago
118 inclui uma parte de brago-placa 140 se estendendo primeiro radialmente
para fora, entdo se estendendo em uma direg&o circunferencial ou tangencial, e
entdo se estendendo longitudinalmente, em que a parte de brago-placa 140
define o segundo assento de mola 132. Em um exemplo, a pérte de parede 136

inclui um recesso radialmente interno oposto 142 tendo extremidades de reces-
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so circunferencialmente espacadas 144, e a caixa de mola 114 tem uma aba
146 disposta no recesso radialmente para dentro 142 para limitar a rofagéo de
mola em torno do eixo longitudinal 126. E notado que, neste exemplo, a rotagéo
de mola limitada é obtida com uma protuberancia a partir do corpo principal do
tensor que permite que o tensor encaixe em um pacote FEAD (acionamento de
acessorio de extremidade dianteira) mais justo.

Em uma configuracdo da primeira expressao da modalidade das
figuras 4-9, o perfil de junta de brago afunilado 112 e caixa de mola 114, vis-
to na figura 7, impede a mola comprimida longitudinaimente 116 de desmon-
tar o tensor de correia 110 em uma diregao longitudinalmente descendente,
enquanto o segundo assento de mola 132 da placa de brago 118 sendo dis-
posta abaixo da parte de gancho 122 do brago 112 impede a mola compri-
mida longitudinalmente 116 de desmontar o tensor de correia 110 em uma
direcao longitudinalmente para cima. |

Em uma disposicdo da primeira expressdo da modalidade das
figuras 4-9, o tensor de correia 110 também inclui uma bucha pivd 148 dis-
posta entre, e em contato com, o brago 112 e a caixa de mola 114 e circun-
dando circunferencialmente a moia 116. Em uma variagao, a bucha pivé 148
inclui uma parte de cone alargada substancialmente para fora ou para dentro

- 150 e uma parte de cilindro de diametro substanciaimente constante 152.

Em uma modificacao, a parte de cone 150 e a parte de cilindro 152 séo dis-
postas radialmente entre, e em contato com ,0 brago 112 e a caixa de mola
114. Em um exemplo, o tensor de correia 110 também inclui uma polia louca
120 suportada pelo brago 112, em que a bucha pivd 148 tem um centréide
154, em que a polia louca 120 tem um plano de carga de correia 156, e em
que o centroide 154 e-sté disposto préximo ao plano da carga de correia 156.
Em um desenho, o centréide 154 se encontra substancialmente no plano de
carga de correia 156. Em uma construgao, a caixa de mola 114 tem um aro
de caixa 158, e a parte de cone 150 esta disposta proximo ao aro de caixa
158. Em uma utilizagdo, a bucha pivd 148 esta disposta radialmente mais
externa com comprimento axial significante com a parede radialmente exter-
na 134 da caixa de mola 114 atljando como a interface de superficie de bu-
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cha pivé. Isto maximiza a superficie e area de desgaste da combinacéo de
bucha pivé de controle de alinhamento/desvio/amortecimento 148. A bucha
pivd 148 estd muito bem-contida e vedada. Quando a bucha pivé 148 se
desgasta, a forca de mola sustém perto da carga constante ajudando no
controle de desvio e paralelismo e amortecimento sustentado com o tempo,
como pode ser apreciado por aqueles versados na técnica.

Em um emprego da primeira expressao da m_odalidade das figuras

- 4-9, a mola 116 inclui uma mola espiral cénica (fornecendo torque necessario

em um tamanho de pacote especializado), e uma primeira distancia do eixo
longitudinal 126 para a mola 116 préxima a segunda parte terminal 130 € maior
que uma segunda distancia do eixo longitudinal 126 para a mola 116 proxima a
primeira parte terminal 128. No mesmo emprego ou um diferente, o tensor de
correia 110 também inclui um parafuso de montagem 160 par montar o tensor
de correia 110, em que a placa de brago 118 e a caixa de mola 114 tém um
furo central 162 cada, e em 'qu'e quando o tensor de correia 110 é montado, o
parafuso de montagem 160 passa através de cada furo central 162 e contata
somente a caixa de mola 114. Em uma variagao, a caixa de mola 114 se es-
tende longitudinalmente além do brago 112, e a caixa de mola 114 tem um pino
de montagem de alinhamento se projetando longitudinalmente 164 radialmente
espagado do furo central 162 da caixa de mola 114. Em uma construg@o, a mo-
la 116 € uma mola de arame redondo. Em um emprego diferente, ndo mostra-
do, a mola é uma mola helicoidal em que a distancia do eixo longitudinal para a
mola é substancialmente constante ao longo do comprimento longitudinal da
mola. Uma vedacao de anel em O opciona>l 166 é mostrada nas figuras 4 e 7.
Em uma implementag&o, a mola conica e o corpo de tensor afunilado atuam
para drenar naturalmente os bontaminantes.

' Um método para montar o tensor de correia 110 descrito no
quinto paragrafo prévio inclui as etapas a) a e€). A etapa a) inclui dispor a cai-
xa de mola 114 no brago 112. A etapa b) inclui dispor a mola 116 na caixa
de mola 114. A etapa c) inclui usar a placa de brago 118 para comprimir lon- |
gitudinalmente a mola 116 e rodar a placa de brago 118 até que a mola 116
esteja em torgao com, a primeira pérte terminal 128 engatando o primeiro
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assento de mola 124, com a segunda parte terminal 130 engatando o se-
gundo assento de mola 132, e com a placa de brago 118 (significéndo pelo
menos uma parte da placa de brago 118 tal como o segundo assento de mo-
la 132 da placa de brago 118) passando longitudinalmente para dentro da
parte de gancho 122. A etapa d) inclui rodar a placa de brago 118 para libe-
rar alguma tor¢ao na mola 116 para a segunda parte terminal 130 para impe-
lir rotacionalmente a placa de brago 118 (significando pelo menos uma parte
da placa de brago 118) sob a parte de gancho 122. A etapa e) inclui-usar a
placa de brago 118 para liberar alguma compressao longitudinal na mola 116
até que a placa de brago 118 (significando pelo menos uma parte da placa
de brago 118) fique presa abaixo da parte de gancho 122.

Em uma aplicagdo da primeira expressao da modalidade das
figuras 4-9, quando o tensor de correia 110 é montado, a mola 116 esta em
compressdo torcional (enrolada) e estd em compressao longitudinal. Em
uma aplicagdo diferente da primeira expressdo da modalidade das figuras 4-
9 (com a mola 116 enrolada na dire¢ao oposta aquela mostrada na figura 4),
quando o tensor de correia 110 € montado, a mola esta em expansao torcio-
nal (desenrolando) e esta em corhpresséo longitudinal.

Em uma extensdo, o método do segundo paragrafo prévio é
também para desmontar o tensor de correia montado 110 e ainda inclui as
etapas f) a j). A etapa f) inclui usar a placa de bragco 118 paré aumentar a
compressao longitudinal na mola 116. A etapa g) inclui rodar a placa de bra-
¢o 118 para aumentar a torgdo na mola 116 até que a placa de brago 118
limpe rotativame‘nte a parte de gancho 122. A etapa h) inclui usar a placa de
braco 118 para liberar toda a compressao e tor¢géo longitudinal na mola 116.
A etapa i) inclui remoVer a mola 116 da caixa de mola 114. A etapa j) inclui
remover a caixa de mola 114 do brago 112.

Em outra extensao, o método do terceiro paragrafo prévio é tam-
bém para montar o tensionador de correia montado 110, em que a placa de
bragco 118 e a caixa de mola 114 tém um furo central 162, e ainda inclui as
etapas f) a i). A etapa f) inclui obter um parafuso de montagem roscado 160.
A etapa g) inclui dispor a caixa Ade mola 114 do tensor de correia montado
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110 contra um motor (ndo mostrado) tendo um furo de montagem roscado
(ndo mostrado) com o furo central 162 da caixa de mola 117 alinhado de
modo substancialmente coaxial com o furo de montagem do motor. A etapa
h) inclui passar o parafuso de montagem 160 através dos furos centrais 162
da placa de brago 118 e da caixa de mola 114. A etapa i) inclui engatar de
modo roscado o parafuso de montagem 160 com o furo de montagem.

Uma segunda expressao da modalidade da_s figuras 4-9 é para

- um tensor de correia 110 que inclui um brago de tensor de correia 112, uma

caixa de mola de tensor de correia 114, uma mola espiral de tensor de cor-
reia 116, uma placa de brago 118 e uma bucha pivé 148. O brago 112 ¢ a-
daptadoA para suportar 'uma polia louca 120. A caixa de mola 114 esta dis-
posta no brago 1 12. A mola 116 esta disposta na caixa de mola 114. A mola
116 é comprimida longitudinalmente entre a placé de brago 118 e a caixa de
mola 114. A bucha pivé 148 circunda circunferencialmente a mola 116, tem
uma parte de cone alargada para fora e para dentro 150, e tem uma parte de
cilindro de didmetro substancialmente constante 152. '

As possibilidades, disposicdes e emprego, etc. da primeira ex-
pressdo da modalidade das figuras 4-9 sdo igualmente aplicaveis a segunda
expressao da modalidade das figuras 4-9. _

, Referindo-se uma vez mais aos desenhos, a figura 10 ilustra
uma segunda modalidade alterhativa da pfésente invengcdo. Uma primeira
expressdo da modalidade mostrada na figura 10 é idéntica a primeira ex-
pressdo da modalidade mostrada nas figuras 4-9, e descritas no décimo pri-
meiro paragrafo prévio, e um método para montar o tensor de correia 210
mostrado na figura 10 é idéntico ao método para montar o tensor de correia
110 mostrado ns figuras 4-9 e descritos no sexto paragrafo prévio. Em uma
primeira expressdo da modalidade mostrada na figura 10, a placa de brago
218 (significando pelo menos uma parte da placa de brago 218 tal como uma
parte da periferia externa 268 da placa de brago 218) é rotacionalmente dis-
posta sob a parte de gancho 222 do brago 212.

Em uma possibilidade da modalidade da figura 10, a placa de bra-
co 218 tem uma periferia externa 268 incluindo um entalhe periférico 270 (trés
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entalhes sdo mostrados na figura 10). Na mesma possibilidade ou diferente, a
parte de gancho 222 (com uma parte de gancho 222 por entalhe 270) tém uma
primeira extensao circunferencial, o entalhe periférico 270 tem uma segunda
extensao circunferencial, e a segunda extensao circunferencial € maior que a
primeira extensdo circunferencial. Na mesma possibilidade ou uma diferente, o
segundo assento de mola 232 da placa de brago 218 esta disposto radialmente
para dentro da periferia externa 268 da placa de brago 218.

As possibilidades, disposi¢cdes, emprego, etc. da primeira ex-
pressdo da modalidade das figuras 4-9 sado igualmente aplicaveis a primeira
expressao da modalidade da figura 10 levando em conta as-diferengas nas
placas de brago 218 e 118, as segundas partes terminais 230 e 130 das mo-
las 216 e 116, e as partes de gancho 222 e 122 do brago 212 e 112. Na mo-
dalidade da figura 10, uma caixa de mola 214, uma bucha pivd 248 e uma
polia louca 220 sao também mostradas.

Varios beneficios e vantagens sdo derivados de uma ou mais
das expressdoes de uma modalidade e método das figuras 4-9. Em um e-
xemplo, tendo uma mola comprimida de modo longitudinal e de tor¢do, uma
parte de gancho do brago, um pri'meiro assento de mola da caixa de mola, e
um segundo assento de mola de urha placa de brago permite a montagem e
desmontagem de um tensor de correia sem o uso de prendedores de mon-
tagem. No rhesmo exerhpl'd ou Um diferente, tendo uma bucha de pivé com
uma parte de cone alargada substancialmente para fora ou para dentro e
uma parte de cilindro de didmetro substancialmente constante distribui con-
trole de desvio e amortecimento aperfeicoado (por meio da parte de cone) e
guia de alinhamento (por meio da parte de cilindro), como pode ser aprecia-
do por aqueles versados na técnica.

A descrigdo precedente de varias expressoes das modalidades e
métodos da invencgio foi apresentada para propositos de ilustracdo. Nao é
pretendida ser exaustiva ou limitar a invencdo nas formas precisas e etapas
descritas, e obviamente muitas modificagOes e variagdes sao possiveis a luz
do ensinamento acima. E pretendido que o escopo da invengéo seja definido

pelas reivindicagbes anexas.
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REIVINDICACOES

1. Tensor de correia, caracterizado por:

a) um braco de tensor de correia (14, 112, 212) adaptado para
suportar uma polia louca (20, 120, 220) e tendo uma parte de gancho (22,
122, 222);

~ b) uma caixa de mola de tensor de correia (16, 114, 214) dispos-

ta no braco (14, 112, 212) e tendo um primeiro assento de mola (124); |

c) uma mola espiral de tensor de correia '(12, 116, 214) disposta
na caixa de mola (16, 114, 214) e tendo um eixo longitudinal (23, 126) e lon-
gitudinalmente espacgada das primeira e segunda partes terminais (18; 128,
130; 230); e | |

d) uma placa de braco (118, 218) rotativo em torno do eixo longi-
tudinal (126) e tendo um segundo assento de mola (132, 232), em que a mo-
la (12, 116, 216) é longitudinalmente comprimida entre a placa de brago

(118, 218) e a caixa de mola (16, 114, 214), em que a mola (12, 116, 2165)

estda em torgcdo, em que a primeira parte terminal (128) é rotacionalmente
assentado contra o primeiro assento de mola (124) da caixa de mola (114,
214), em que a segunda parte terminal (130, 230) é assentada rotacional-
mente contra o segundo assento de mola (132, 232) da placa de brago (118,

218), e em que a placa de brago (118, 218) é rotacionalmente disposto sob a

parte de gancho (122, 222) do brago (112, 212), assim prendendo o tensor
de correia pelo menos por forca de mola longitudinal compressiva.

2. Tensor de correia, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que o segundo assento de mola (132, 232) da placa de
brago (118, 218) é rotacionalmente disposto sob a parte de gancho (122,
222) do brag:q (112, 212), é em que a segunda parte terminal (130) € uma
segunda parte terminal se estendendo substancialmente de modo radial-
mente para fora, em que a placa de brago (118) de preferéncia inclui uma
parte de placa de brago (140) se estendendo primeiro radialmente para fora,
entao se estendendo em uma diregao circunferencial ou tangencial, e entao |
se estendendo longitudinalmente, em que a parte de placa de brago (140)

define o segundo assehto de mola (132).
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3. Tensor de correia, de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2 carac-
terizado pelo fato de que-a caixa de mola (114, 214) inclui uma paréde anular
radialmente externa (134) tendo uma parte de parede (136) incluindo uma pro-
tuberancia radialmente para dentro (138) que define o primeiro assento de mola
(124), em que a parte de parede (136) de preferéncia inclui um recesso oposto
radialmente para dentro (142) tendo extremidades de recesso circunferencial-
mente espacadas (144), e em que a caixa de mola (114, 214) de preferéncia
tem uma aba (146) disposta no recesso radialmente interno (142) para limitar a
rotacdo de mola em torno do eixo longitudinal (126).

4. Tensor de correia, de acordo com qualquer uma das reivindica-
coes 1 a 3, caracterizado por uma bucha pivo (24, 148, 248) disposta entre, e
em contato com, o brago (14, 112, 212) e a caixa de mola (16, 114, 214) e cir-
cundando circunferencialmente a mola (12, 116, 216), em que a bucha pivé (24,

148, 248) de preferéncia inclui uma parte de cone alargada substancialmente

para fora ou para dentro (26, 150) e uma parte de cilindro de diametro substan-
cialmente constante (28, 152) que sdo dispostos de preferéncia radialmente
entre, e em contato com, o brago (14, 112, 212) e a caixa de mola (16, 114,
214), e de preferéncia também carécterizado por uma polia louca (20, 120, 220)
suportada pelo brago (14, 112, 212) e a caixa de mola (16, 114, 214), e de pre-
feréncia também caracterizado por uma polia louca (20, 120, 220) suportada
pelo brago (14, 112, 212), em que a bucha pivd (24, 148, 248) tem um centréide
(30, 154), em que a polia louca (20, 120, 220) tem um plano de carga de correia
(32, 156), e em que o centréide (30, 154) esta disposto préximo ac plano de
carga de correia, e de preferéncia se encontra substancialmente no plano de
carga de correia (32, 156) e em que a caixa de mola (16, 114, 214) de prefe-
réncia tem um aro deAcaixa (34, 158), e onde a parte de cone (26, 150) esta
disposta préxima ao aro de caixa (34, 158).

5. Tensor de correia, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cacdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que a mola (12, 116, 216) inclui uma
mola espiral conica, e em que uma primeira distancia o eixo longitudinal (23,
126) para a mola (12, 116, 216) préxima a segunda parte terminal (130, 230)
€ maior que uma segunda distéhcia do eixo longitudinal (23, 126) para a mo-
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la (12, 116, 216) préxima a primeira parte terminal‘(18, 128), e/ou por um
parafuso de montagem (160) para montar o tensor de correia (110, 210), em
que a placa de brago (118, 218) e a caixa de mola (114, 214), cada uma tém
um furo central (162), e em que quando o tensor de correia (110, 210) é
montado, o parafuso de montagem (160) passa através de cada furo central
(162) e contata somente a caixa de mola (114, 214).

6. Tehsor de correia, de acordo com qualquer uma das reivindi-

- cagbes 1 a 5, caracterizado pelo fato de que a placa de brago (218) tem uma

periferia externa (268) incluindo um entalhe periférico (270), e em que pelo
menos uma parte da periferia externa (268) da placa de brago (218) é rota-
cionalmente disposta sob a parte de gancho (222) do brago (212), em que a
parte de gancho (222) de preferéncia tem uma primeira extensdo circunfe-
rencial, em que oi entalhe periférico (270) de préferéncia tem uma segunda
extensdo circunferencial, e em que a segunda extensdo circunferencial é
maior que a primeira extensdo circunferencial, e/ou em que o segundo as-
sento de mola (232) da placa de brago (218) esta disposta radialmente para
dentro da periferia externa (268) da placa de brago (218).

7. Método para montar um tensor de correia, em que o tensor de
correia inclui um brago de tensor de correia (14, 112, 212) adaptado para

suportar uma polia louca (20, 120, 220) e tendo uma parte de gancho (22,

122, 222), uma caixa de mola de tensor de correia (16, 1 1'4, 214) disposta no
brago (14, 112, 212) e tendo um primeiro assento de mola (124), uma mola
espiral de tensor de correia (12, 116, 214) disposta na caixa de mola (16,
114, 214) e tendo um eixo longitudinal (23, 126) e Iongitudinalmente espaca-
da das primeira e segunda partes terminais (18; 128, 130; 230), e uma placa
de brago (118, 218) rotativd em torno do eixo longitudinal (126) e tendo um
segundo assento de mola (132, 232), em que quando montado, a caixa de
mola (16, 114, 214), esta disposta no brago (14, 122, 212), a mola (12, 116,
216) esta disposta na caixa de mola (16, 114, 214),a mola é longitudinalmen-
te comprimida entre a placa de brago (118, 218) e a caixa de mola (16, 114,
214), a mola (12, 116, 216) esta em tor¢éo, a primeira parté terminal (128) é

rotacionalmente assentada contra o primeiro assento de mola (124) da caixa
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de mola (114, 214), a segunda parte terminal (130, 230) é assentada rota-
cionalmente contra o segundo assento de mola (132, 232) da placa de braco
(118, 218), e a placa de brago é rotacionalmente disposto sob a parte de
gancho (122, 222) do brago (112, 212), e em que o método é caracterizado
pelas etapas de: o A

- a) inclui dispor a caixa de mola (16, 114, 214) no brago (14, 112,
212);

b) dispor a mola (12, 116, 216) na caixa de mola (16, 114, 214);

c) usar a placa de brago (118, 218) para comprimir longitudinal-
mente a mola (12, 116, 216) e rodar a placa de brago (118, 218) até gue a
mola esteja em tor¢do com a primeira parte terminal (128) engatando o pri-
meiro assento de mola (124), com a segunda parte terminal (130, 230) enga-
tando o segundo assento de mola (132, 232), e com a placa de brago (118,
218) passando longitudinalmente para dentro da parte de gancho (122, 22);

d) rodar a placa de brago (118, 218) para liberar alguma torgao
na mola (12, 116, 216) para a segunda parte terminal (130, 230) para impelir
rotacionalmente a placa de brago (118, 218) sob a parte de gancho (122,
222); e

e) usar a placa de brago (118, 218) para liberar alguma com-
pressdo longitudinal na mola (12, 116, 216) até que a placa de brago (118,
218) fique presa abaixo da parte de gancho (122, 222).

8. Método, de acordo com a reivindicagéo 7, também para des-
montar o tensor de correia montado, e caracterizado pelas etapas adicionais
de:

f) usar a placa de brago (118, 218) para au'mentar a compressao
longitudinal na mola (12, 116, 216); _ |

g) rodar a placa de brago (118, 218) para aumentar a torgao na
mola (12, 116, 216) até que a placa de braco (118, 218) limpe rotativamente
a parte de gancho (122, 222);

h) usar a placa de brago (118, 218) para liberar toda a compres-
sao e torgado longitudinal na mola (12, 116, 216);

i) remover a mola (12, 116, 216) da caixa de mola (16, 114, 214);
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j) remover a caixa de mola (16, 114, 214) do brago (14, 112, 212).

9. Tensor de correia caracterizado por:

a) um braco de tensor de correia (14, 112, 212) adaptado para
suportar uma polia louca (20, 120, 220); _

b) uma caixa de mola de tensor de correia (16, 114, 214) dispos-
ta no braco (14, 112, 212); |

c) uma mola espiral de tensor de correia (12, 116, 214) disposta

na caixa de mola (16, 114, 214);

d) uma placa de brago (118, 218) rotativo-em torno do eixo longi-
tudinal (126) e tendo um segundo assento de _mola (132, 232), em que a mo-
la (12, 116, 216) é longitudinalmente comprimida entre a placa de brago

(118, 218) e a caixa de mola (16, 114, 214); e

e) uma bucha pivd (24, 148, 248) circundando circunferencial-
mente a mola (12, 116, 216), tendo uma parte de cone alargada substanci-
almente para fora ou para dentro (26, 150) e tendo uma parte de cilindro de
didmetro substancialmente constante (28, 152).

10. Tensor de correia, de acordo com a reivindicagéo 9, caracte-
rizado pelo fato de que uma parte de cone (26, 150) e uma parte de cilindro

(28, 152) que sado dispostos radialmente entre, e em contato com, o brago

(14, 112, 212) e a caixa de mola (16, 114, 214), e de preferéncia também
caracterizado por uma polia louca (20, 120, 220) suportada pelo bracgo (14,
112, 212) e a caixa de mola (16, 114, 214), em que a bucha pivd (24, 148,
248) tem um centroéide (30, 154), em que é polia louca (20, 120, 220) tem um
plano de carga de correia (32, 156), e em que o centrdide (30, 154) esta dis-
posto préximo ao plano de» carga de correia, e de preferéncia se encontra
substancialmente no plano de carga de correia (32, 156).
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RESUMO _

Patente de Invengdo: "TENSOR DE CORREIA E METODO PARA MONTA-
GEM". 7

A presente invengdo refere-se a um primeiro tensor de correia
que inclui um brago (14, 112, 212), a caixa de mola (16, 114, 214), mola es-
piral (12, 116, 216), e placa de brago (118, 218). O brago (14, 112, 212) é
adaptado para suportar uma polia louca (20, 120, 220) e tem uma parte de
gancho (22, 122, 222). A caixa de mola (16, 114, 214) esta disposta ‘no’ bra-
¢o (14, 112, 212) e tem um primeiro assento de mola (124). A mola (12, 116,
216) esta disposta na caixa de mola (16, 114, 214). A placa de brago (118, -
218) tem um segundo assento de mola (132, 232). A mola (12, 116, 216) -
esta em torgdo com as partes terminais (18; 128, 130; 230) da mola (12,
116, 216) assentada.contré um assento de mola correspondente (124, 132)
e com a placa de brago (118, 218) rotacionalmente posicionada sob a parte
de gancho (22, 122, 222). Um método para montar o primeiro tensor de cor-
reia (110, 210) inclui usar a placa de brago (118, 218) para comprimir longi-
tudinalmente a mola (116., 216) e rodar a placa de brago (118, 218). Um se-
gundo tensor de correia (10, 110; 210) inclui um brago (14, 112, 212), uma
caixa de mola (16, 114, 214), mola espiral (12, 116, 216), placa de brago

(118, 218), e bucha pivé (24, 148, 248).
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