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Wynalazek dotyczy elektrody do elementéw gal-
wanicznych, zwlaszcza do akumulatoréw alkalicz-
nych i sposobu ich wytwarzania, przez co osigga
sie wysokag gesto$é pradu i wysoka trwalo§é me-
chaniczng.

Znane sg juz liczne sposoby wytwarzania elek-
trod do akumulatoréw. Wytwarzanie elektrod do
akumulatoréw alkalicznych w postaci wyprasek
wykonanych z aktywnej masy na prasach ekscen-
trycznych lub hydraulicznych i ich zaciskanie na
perforowanej walcowanej tasmie elektrodowej do
ksztaltu kieszeni i nastepne lgczenie i obramowa-
nie tych razem zwalcowanych kieszeni jest naj-

bardziej uzywanym sposobem. Wada tego sposobu

polega na tym, Ze przez otulenie wypraski z masg
aktywna za pomocg perforowanej stalowej tasmy
i nastepne obramowanie plyty elektrody, gdzie
stosunkowo duza cze§é masy aktywnej wypraski
jest zakryta i nie moze byé wciggnieta do elektro-
chemicznego procesu w akumulatorze. Udzial nie-
aktywnej skladowej cze$ci elektrody jest szczeg6l-
nie wysoki.

Dalszym znanym sposobem wytwarzania, zwla-
szcza elektrod w ksztalcie tarcz polega na naloze-
niu wypraski z masy aktywnej na siatke z drutu,
-zwlaszcza na siatke z drutu niklowego. Wadg elek-
trod wytworzonych tym sposobem jest tak samo
jak przy elektrodach kieszeniowych miekorzystny
stosunek ciezaru nieaktywnej cze$ci skladowej
elektrody do jej czeSci aktywnej.
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Ponadto gléwna wada przytoczonych sposobdow
jest wysoka pracochtonnoéé wytwarzania elektrod.

Jako dalszy sposéb jest wytwarzanie elektrod
,spastowych” wzglednie prasowanych. Mase aktyw-
ng w postaci pasty nancsi sie na metaliczny pod-
klad i suszy, wzglednie przy elektrodach prasowa-
nych mase aktywng sprasowuje sie w samoistng
elektrode. Wada tego sposobu polega jednak na
tym, ze elektrody wytworzone wedlug tego sposo-
bu sg mato stabilne mechanicznie i ze w danym
przypadku do masy aktywnej domieszane sg Srod-
ki wigzace, ktore tylko przejSciowo utrzymuja w
skupieniu mase aktywna, tak ze dochodzi do odry-
wania sie masy w czasie pracy akumulatora i przez
to. do zwarcia. Dalsza wada tych elektrod polega
na tym, ze w gazoszczelnych akumulatorach moga
byé one umieszczone w ograniczonych iloSciach,
poniewaz, jak wiadomo, elektrochemiczna reduk-
cja tlenu nastepuje przede wszystkim na metalicz-
nych powierzchniach niklowych.

Zadanie wynalazku polega na usunieciu wskaza-
nych brakéw i wytworzeniu elektrody do akumu-
latoré6w, ktéra jest stabilna mechanicznie, ma wy-
sokg gesto§¢ pradu (energii) i moze byé wykonana
przy malym nakladzie pracy.

Wedlug wynalazku osigga sie to w taki spos6b,
ze na powierzchnie wykonanego p6tabrykatu lub
taSmy z masy aktywnej wzglednie przy jej zasto-
sowaniu nanosi sie¢ w cienka porowata warstwe
metalows, ktéra jest silnie zwigzana z masa aktyw-
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na. Osigga sie to tak, ze po wykonaniu wedlug
znanych metod :prasowanfia, walcowania lub pasto-
wania aktywnej masy do korpusu elektrody, na
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powierzchni jej naklada isie cienkg porowata war- -

stwe metalowa za pomocg galwanicznego wydzie-
lania, chemicznej redukcji z roztworu soli metalu,
odparowanie lub za pomocg innych znanych spo-
<0bow. :

Metalowa warstwa jest tak utworzona, ze w ce-
lu umozliwienia dostepu elektrolitu, a przez to
w celu umozliwienia procesu elektrochemiczne-
go, warstwa ta moze by¢ perforowana. Warstwa
metalowa dla”p»oprawienia resorpcji tlenu w gazo-
"szczelnych akumulatorach  niklowo-kadmowych
przewaznie sklada sie z warstwy niklu utworzo-
nej na dodatnigej elektrodzie.

Elektrody wykonane Wedlug tego sposobu od-
znaczaja sie malg pracochlonno$cia wytwarzania
oraz wigksza wydajno§cia w stosunku do ciezaru.
Elektrody te wykazujg dobrg resorpcje tlenu przy
dobrej mechanicznej stabilnoéci, co jak wiado-
mo, przy zastosowaniu w akumulatorach gazo-
szczelnych ma decydujgce znaczenie. Poza tym
proponowany sposéb umozliwia poprawienie stop-
nia zmechanizowania procesu wytwarzania tej
elektrody.

Na podstawie przykladowego wykonania wyna-
lazek zostanie dokladniej wyjasniony.

Dcdatnie elektrody .dla akumulatoréw niklowo-
-kedmowych lub niklowo-zelaznych mozna wyko-
na¢ w nastepujgcy sposok.

Z aktywnej masy, ktéra sklada sie przewaz-
nie z wodorotlenku niklu i grafitu wytlacza sie
tarczowe pastylki, ktére zaopatruje sie w pier-
¢cien ze stalowo-niklowej blachy. Nastepnie na
powierzchni wypraski na drodze galwanicznej na-
nos! sie porowata warstwe niklu.

25

35

4

W tym ceilu wypraski poddaje sie procesowi
galwanicznemu w ciggu 30 minut przy tempe-
raturze kagpieli 25°C i natezeniu pradu 2A/dcm?2
w kagpieli niklowej] wediug Watts’a, skiadajgcej
sie z 300 g/l NiSO,-T7H,O, 30 g/l NiCl,-6H,0
i 35 g/l H3sBOg. Doprowadzenie prgdu odbywa sie
przez pier§cien obejmujacy pastylke. Przecietna
grukos¢ warstwy niklowej wynosi okolo 0,1 mm.
Warstwa niklowa ma powierzchnie porowata po-
wstatg w wyniku ro6znego przewodnictwa elek-
trycznego pcszezegblnych skladnikéw  wypraski
rrzeznaczonej do galwanizacjl.

Zastrzezenia patehtowe

1. Elektroda do elementéw galwanicznych, zwiasz-
cza do akumulatoréw elektrycznych, znamien-
na tym, ze powierzchnia elektrody sklada sie
"z cienkiej porowatej warstwy metalicznej moc-
no zwigzanej z aktywng masg.

2. Sposéb wytwarzania elekirody wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze po polgczeniu wedlug zna-
nych sposoboéw prasowania, walcowania lub pa-
stowania aktywnej masy z korpusem elektro-
dy na powierzchni jej przez galwaniczne wy-
dzielanie, chemiczng redukcje z roztworu soli
metalu, odparowanie lub w inny znany spos6b
cs2dza sie cienkg porowata'war‘stwe metalu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
warstwe metalu dodatkowo perforuje sie.

4. Odmiana elektrody wedlug zastrz. 1 do gazo-
szczelnych akumulatoréw niklowo-kadmowych
z poprawiong resorpcjg tlenu, znamienna tym,
ze metalowa warstwa na dodatniej elektrodzie
jest warstwa niklu.

2G ,,Ruch’ W-wa, zam. 2321-66, nakl. 390 egz.
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