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(54) Zaf{zenf pro vyrobu trnovfch tysf

1

Vynélez se tyké zaffzen{, které umoZnuje v§robu trnovych ty¥{ ze jména pro protlado-
vac{ stolici na vyrobu trubek, pFilem? je vyuii@o plné mechanizace p¥i vyrobnim procesu.

V sou¥asné dob¥ se pro vyrobu trnovych ty¥f pouZfvé surové nebo loupsné kulatiny
o prim&ru cca 90 a% 130 mm a délce 16 a vice metrd ze st¥edn® legovaného materidlu se
zvjienym obsahem uhliku. Tato kulatina se oh¥ivéd v peci na vélcovaci teplotu cca 950 °C
a prevélcovévd se na Sikmovdlcovém hladicim stroji n¥kolike prichody tem a zp&t. Proto¥e
dovélcovéni na poZadovany primdr probfhé pFi niZ&{ teplot® cca 500 °c, dosahuje se vysoké
povrchové pevnosti, hladkosti a presnosti. Takto vyvélcované kulatiny se z vybdiné strany
hledicfho stroje vykulujf na ro#t, kde chladnou. Vychlagené kulatina je podle potieby
upravovanéd autogennim pélenim na p¥ibli%né stejné délky a prevéa%end jerdbem k soustruhim
na opracovéni jejich koncd, kde probfhé konické tF¥fskové obrobeni obou koncd.

Je znémo zafrizenf, kde pfi stejné technologii vyroby je za hladici{m strojem rost, po
kterém se kulatina dopravuje pfed soustruhy na opracovénf jejich konc samospédem nebo
ru¥né a dprava délek kulatiny se provédi p¥fmo na soustrusich upichovéntm.

Stejnym zpdsobem se upravujf trnové tyZe, které byly na vélcovaci trati pouZity
a vykasujf ji% nekvalitnf povrch, p¥fpadnd jiné vady. Podle jakosti materidlu a dodrfo-
véni technologické kéznd mohou byti trnové ty¥e n¥kolikrét pfevélcovédny a obrobeny, ¥{m¥
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se sni¥ujf ndklady na vélcovaci néstroje.

Nev$hodou prvého postupu je kF¥iveni kulatiny na ro¥tu za hladicim strojem, ktery ne-
umo¥huje rovnomdrné chlaszenf kulatiny. Autogenni péleni na pribli%nE stejné délky ve stu-~
deném stavu pii zvySeném uhlfku v materidlu kulatiny zplsobuje samokalitelnost & velmi
nesnadnou obrobitelnost na soustruzich. Proto je nutno zakalené misto vyZthat plamenem.
paléf nevyhodou je neekonomické pFevéZeni kulatiny Jjefdbem k aoustfuhﬂm.

Druhy postup mé stejné nevihody jako prvy postup s tim, %e odpadé doprava kulatiny jeré-
bem.

Uvedené nevyhody stévajicfho stavu techniky se odstrant gaf{zenim podle vynélesu,
tvofenym oh¥{vac{ peci tySového materiélu, na kterou navazuje vélcovaci hladic{ stroj
a déle chladicf ro¥t, ze kterého je ty&ovy materiél k opracovénf jeho koncd a dprav&é jeho
dé1ky upélenim preddvén na obrébici stroje, jeho¥ podstata spo¥fvé v tom, Ze mezi vélco-
vim hladicim strojem a chladnikem je upraveno dstroj{ pro dpravu d6lky tyfového materidlu

plamenem.

' Vghodou zaifsen{ podle vynélezu je to, Ze vyuivéd zbytkové teploty tyZového materid-
lu, kterou mé po opu¥tdéni vdlcovactho hledicfho stroje k dpravé jeho délky plemenem, ¥im¥
teké nedochdz{ k nefédoucimu semozaksleni koncd ty¥ového materidlu, a tim ke snadnému
t#i{skovému opracovéni jeho koncd. Dal3{ jeho vyhodou je, %e umoZnuje kontinudlnf pribéh

viech operac{, a tfm jeho automatizaci.

Zarizen{ podle ﬁynilezu je jako pr{klad znézornéno v pidorysném pohledu na pfiloZe-

ném vykresu.

Zat{izen{ podle vynélezu sestévéd ze vstupniho rodtu 2, na kterém Jje skladovén ty¥ovy
materidl 1. Na vstupnf rodt 2 navazuje vstupni valnik 3 pro dopravu ty&ového materidélu 1
do ohffvaci pece 4. Na vyb¥Znou stranu ohfivaci pece 4 navazuje vystupni valnik 5 s né-
raznikem 6 a pleddvalem ] tyZového materiélu 1 na Qatupni stranu 8 védlcového hladictho
stroje 9. Na vystupn{ strenu 10 vélcového hladictho stroje 9 navazuje preddva¥ 12 tyfové--
ho meteridlu 1, kterym se tyZovy materidl ) pievédd{ na Fet¥zovy chladnik 13 s pohonem 14.
Mezi vdlcevym hladicim strojem 9 a Fetdzovym chlednikem 13 je ustrojf 15 pro upravu délek
tytového materidlu ) plamenem. Na Fet¥zovy chladnik 13 ve sﬁéru toku tylového natefitlu 1l
navasuje predéva¥ 16 ty¥ového materidlu 1 a ddle ro#t 17, se kterého je tyZovy materidl 1
dalsim preddvalem 18 ddvkovén na obrdéb¥ci stroje 19.

Surovy nebo loupany ty3ovy materidl 1 se postupnd ddvkuje ze vetupniho ro¥tu 2 na
vetupnf valnfk 3, kterym se dopravuje do oh¥ivaci pece 4. Po ohP4t{ ne vélcovaci tepletu
se tylovy materiél 1 dopravi vistupnim valnikem 5 k nérasniku § a predévalem 7] na vofupni
stranu 8 vélcového hladictho stroje 9. Po n¥kolikerém pilevélcovéni na vélcovén hladicim
stroji 9 ve sm¥ru ze vstupni strany 8 na vystupn{ stranu 10 a zpét ai na dovélcovaci te-
plotu cca 500 oc, se takto vyhlaaonybtyéevy materidl ) pfedd preddvalem 12 na Fet¥zovy
chladnik 13 s pohonem l4. Gstrojim 15 pre upravu délek tyZového -ﬂtoritlu‘; plamenen se
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uprav{ délky tyZového materiélu )l na pFibliZ¥n¥ stejné délky, které se potom postupn® vy~

chlazuj{ na Fet&zovém chladniku 13. Za FetZzovym chladnikem 13 se preddvelem 16 predévajf
na rost 17, odkud jsou postupn® dévkovény preddvafem 18 k obrébZcim strojim 19 k obrobeni
koned tyéoyého materidlu 1. Hotové trnové tyZe 20 se potom pFeddvaji p¥eddvalem 18 na
ro8t 21. Stejnym zplsobem se postupuje p¥i renovaci trnovfch tyéi'gg, které ji% byly pou-
¥ity p¥i vélcovéni. Tyto se rovnii klédou na rost 2 a prochézej{ stejnym technologickym
posiupem aZ na rodt 21 pro hotové trnové tyZe 20.

PREDuET VYNALEZU

Zatizeni pro vyrobu trnovych tyé{, zejména k vyrob& trubek na protlaovaci stolici,
sestdvajic{ z oh¥fvacf pece ty¥ového materidlu, na kterou navazuji{ védlcovaci hladic{
stroj a ddle chladnfk, ze kterého je ty¥ovy materidl k opracovéni jeho koncd a lpravé je-
ho délky bud pP{mo, nebo po piredchozim zkrécent jeho délky upédlenim pieddvén na obrébéci
stroje, vyzna¥ené tim, Ze mezi vélcovym hladicim strojem (9) a chladnfkem (13) je uprave-
no dstrojf (15) pro upravu délek tyZového materidlu (1) plamenem.

1 vykres
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