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Sposob szlifowania powierzchni plaskich, zwlaszcza posadzek
z drewna lub betonu i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb szlifowania
powierzchni plaskich, zwlaszcza posadzek z drew-
na lub betonu, badZz usuwania zanieczyszczen i po-
wlok z tych posadzek oraz urzadzenie mechanicz-
ne do szlifowania tym sposobem

Znane dotychczas sposoby i urzadzenia do szli-
fowania posadzek drewnianych posiadaja wiele
wad i niedogodno$ci. Urzadzenia, w ktorych ele-
mentami czynnymi sg wirujace ostrza posiadaja ta
wade, ze zbyt szybko ostrza tepig sie i niszcza,
skrawaja zbyt grubg warstwe materialu oraz nie
osigga sie dostatecznej gladkos$ci powierzchni.
W innych urzadzeniach, w ktorych na obracajace
sie bebny, czy tarcze naklada sie na przyklad pa-
pier Scierny, zachodzi potrzeba bardzo czestej wy-
miany tego papieru i tez nie osigga sie réwno-
miernej gladzi szlifowanej powierzchni. Z powodu
tych wad urzadzenia mechaniczne uzywane s3
rzadko i szlifowanie posadzek drewnianych odby-
wa si¢ przewaznie sposobem recznym, przy uzyciu
metalowych widéréw.

Celem wynalazku jest taki spos6b szlifowania
plaskich powierzchni, ktéry pozwala na osiagnie-
cie dobrej jakoSci, zmniejszy pracochlonno$é, be-
dzie bardziej ekonomiczny i da sie zastosowaé¢w
kazdych warunkach.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku za pomo-
cg podsypywania w sposéb ciggly piasku granu-
lowanego miedzy wirujaca tarcze §cierng urzadze-
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nia w postaci szlifierki mechanicznej, a szlifowang
powierzchnie.

Przez ciggle podsypywanie piasku, ktéry bierze
czynny udzial w szlifowaniu powierzchni obrabia-
nej, a jednocze$nie powoduje samooczyszczenie tar-
czy Sciernej, osigga sie znacznie lepsze efekty szli-
fowania niz sposobami dotychczas znanymi, a urza-
dzenie wedlug wynalazku nie posiada wad zna-
nych urzadzen do szlifowania posadzek.

Urzadzenie do szlifowania posadzek, zwlaszcza
drewnianych z zastosowaniem cigglego podsypy-
wania piasku jest przedstawione na przykladzie je-
go wykonania. '

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj pio-
nowy urzadzenia do podsypywania piasku i tarczy
Sciernej wraz z zespolem napedowym, a fig. 2
przedstawia szlifierke z boku, z cze§ciowym od-
stonigeciem jej elementéw skiadowych.

Jak wida¢ na fig. 1, wirujgca tarcza S$cierna 1
jest osadzona w tarczowym uchwycie 2, polaczo-
nym czterema przegubami 3 z dowoma pier§cie-
niami 4, z ktérych jeden jest na stale zespolony
§rubami z kolem pasowym 5, napedzonym za po-
mocg pasku klinowego 6 i kola pasowego 7 jedno-
fazowego silnika elektrycznego 8. Kolo pasowe 5
i pierscien 4 s3 osadzone za pof§rednictwem lozysk
tocznych 9 na waltku 10 przyspawanym do ramy
11. Tarcza $cierna 1 z uchwytem 2, przegubami 3
i czeScig pierScienia 4, przykryte sg teleskopowsa
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ostong 12, szczelnie przylegajaca do szlifowanej po-
wierzchni 13. Oslona 12 jest sztywno umocowana
czterema Srubami 14 do ramy 11. Przeguby 3 sluia
do rownolegtego utrzymywania tarczy S$ciernej 1
do szlifowanej powierzchni w czasie pracy. Wa-
lek 10 wzdluz osi ma wydrazony otwér, ktory od
gory polaczony jest ze zbiornikiem piasku 15 i stu-
zy do doprowadzania tego piasku pod tarcze Scier-
ny 1 za poérednictwem centrycznego otworu 17.
Do regulowania ilo§ci i rownomiernego doprowa-
dzania piasku w sposdb ciagly pod tarczg Scierna
stuzy otwor iglicowy 16.

Jak wida¢ na fig. 2, ostona 12 za pomocg rury 18
polgczona jest ze znanym odkurzaczem 19. W dol-
nej cze$ci odkurzacza 19 znajduje sie turbinka ssg-
co-tloczaca 20 polgczona przez kolo pasowe 21, pa-
sek klinowy 22 z kolem pasowym 23, osadzonym
na wale silnika 8. Zbiornik piasku 15, odkurzacz
19, silnik 8 przymocowane sg na stale do ramy 11
i przykryte osolng 24. Do ramy przymocowane S3
tez dwa kolka 25 i raczka teleskopowa 26, stuzgca
do prowadzenia szlifierki po powierzchni szlifowa-
nej 13. Na ostonie 24, w poblizu raczki 26 znajduje
sie wylacznik elektryczny i przykrywka 27 wsypu
piasku do zbiornika 15.

Energia elektryczna do silnika 8 doprowadzana
jest za pomoca dlugiego kabla elastycznego zakon-
czonego wtyczka, ktéra przed uruchomieniem szli-
fierki lgczy sie z gniazdem Zrodia pradu. Dziatanie
szlifierki polega na uruchomieniu silnika 8 i wpra-
wieniu w ruch obrotowych tarczy Sciernej 1, od-
powiednim nastawieniu zaworu iglicowego 16, kt6-
ry reguluje ciggly doptyw piasku. Uruchomiona
szlifierke nalezy lekko docisngé do powierzchni
szlifowanej i powoli prowadzi¢ po obrabianej po-
wierzchni, za pomocg raczki 26. Wirujgca tarcza
Scierna 1 i znajdujacy sie pod nig piasek szlifujg
powierzchni¢ posadzki. Pyl powstajacy w czasie
szlifowania, z pod oslony 12 jest przenoszony rura
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18 do odkurzacza 19 i tam osadzany w worku. Na-
gromadzony osad z worka nalezy usungé¢ w stosow-
nym czasie. Zapas piasku w zbiorniku 15 nalezy

_ uzupelniaé przez otwér wsypowy 27.

Zuzycie piasku i tarczy $ciernej 1 wykonanej na
przyklad z betonu oraz zuzycie energii elektrycznej
jest niewielkie, co zapewnia dlugotrwale uzywa-
nie szlifierki przy malym koszcie eksploatacji.

Zastrzezenia patentowe

1) Sposéb szlifowania powierzchni plaskich,
zwlaszcza posadzek z drewna lub betonu badz
usuwania zanieczyszczen i powlok z tych posa-
dzek przy pomocy urzadzen mechanicznych,
znamienny tym, ze miedzy wirujaca tarcze
§cierng (1) a obrabiana powierzchnie wprowa-
dza sie w sposdb ciagly piasek o granulacji. do-
stosowanej do charakteru obrabianej powierzch-
ni.

2) Urzadzenie do stosowania sposobu’ wedfug za-
strz. 1, znamienne tym, ze zaopatrzone jest w wi-
rujaca tarcze $cierng (1) osadzong wsp6tsrod-
kowo poprzez przeguby (3), pier§cienie (4) i to-
zyska (9) na wydrazonym watku (10), zamoco-
wanym do ramy (11) oraz w zbiornik piasku
(15), potgczony z watkiem (10), przy czym do-
prowadzenie piasku ze zbiornika (15) pod tarcze
§cierng (1) jest zapewnione przez otwér wydra-
zony w osi watka (10) i otwér (17), w tarczy
§ciernej (1).

3) Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, zZe
zbiornik piasku (15) jest zaopatrzony w zawor
iglicowy (16) do regulowania iloSci i rownomier-
nego doprowadzania piasku pod tarcze S$cier-
ng (1),

4) Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze tarcza $§cierna (1) jest obudowana te-
leskopowsg ostong (12), polagczong z odkurzeczem
(19) za pomoca rury (18).
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