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64 Boite de montre a lunette tournante.

La lunette tournante (2) est retenue axialement sur la

carrure-lunette (1) au moyen de plusieurs vis (6) vis-
sées radialement dans la lunette tournante (2) et présen-
tant une extrémité non filetée (8) engagée sous une bague
fendue (4) logée dans une rainure (5) de la carrure-lunette
et solidaire en rotation de la lunette tournante (2). La ba-
gue fendue (4) est de préférence munie d'oreilles (12) en-
gagées dans des logements (9) de forme correspondante
de la lunette tournante et ies vis (6) viennent s'engager
sous ces oreilies.
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64 Boite de montre a lunette tournante.

@ La lunette tournante (2) est retenue axialement sur la e .
carrure-lunette (1) au moyen de plusieurs vis (6) vis- ’ -

Z
sées radialement dans la lunette tournante (2) et présen- \\v 3

tant une extrémité non filetée (8) engagée sous une bague
fendue (4) logée dans une rainure (5) de la carrure-lunette z
et solidaire en rotation de la lunette tournante (2). La ba- = ”—{ g
gue fendue (4) est de préférence munie d'oreilles (12) en-
gagées dans des logements (9) de forme correspondante
de la lunette tournante et les vis (6) viennent s'engager
sous ces oreilles. \\\
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Description

La présente invention a pour objet une boite de
montre comprenant une carrure-lunette sur laquelie
est montée une lunette tournante retenue axiale-
ment sur la carrure-lunetie par des vis vissées ra-
dialement dans la lunette tournante et traversant
cette lunette tournante de maniére a étre engagée
sous au moins un épaulement axialement solidaire
de la carrure-lunette.

Du brevet CH 499 808, on connait une boite de
montre dans laquelle la lunette tournante est rete-
nue axialement par des vis radiales s'engageant
dans une gorge annulaire d'une lunette fixe. L'utili-
sation d'un tel montage pour une lunette tournant
directement sur une carrure-lunette a pour inconvé-
nient d'entrainer un frottement direct des vis sur la
carrure-lunette. Or, les forces de frottement des vis
sur la carrure-lunette, généralement en inox, sont
importantes. Ces forces de frottement sont d'autant
plus grande que la pression sur la carrure-lunette
est quasi ponctuelle et la pression spécifique relati-
vement élevée entraine en outre une usure rapide.
L'usager peut sentir une résistance, un frottement
irrégulier et une impression de point dur lorsqu'il fait
tourner la lunette tournante. De telles impressions
sur le porteur de la montre sont inacceptables pour
des montres haut de gamme.

Le brevet CH 208 584 décrit une boite de mon-
tre & lunette tournante dans laquelle la lunette tour-
nante est retenue axialement sur la carrure-lunette
par les bras de deux ressorts fléchis au moyen de
vis vissées dans la lunette tournante.

Du brevet DE 3 205 821 on connait en outre une
boite de montre & lunette tournante dans laquelie la
lunette tournante est retenue axialement au moyen
d'un anneau denté coopérant avec un cliquet pour
le positionnement angulaire de la lunette tournante,
cette derniére étant fixée a l'anneau par des vis
vissées dans l'anneau. Cetie construction nécessite
un anneau d'une épaisseur suffisante pour pouvoir
y pratiquer des trous radiaux taraudés destinés a
recevoir des vis, ce qui augmente considérablement
la hauteur totale de la boite. En outre, pour enlever
la lunette tournante, il est nécessaire d'enlever
complétement les vis et celles-ci risquant de tomber
et d'étre perdues.

La présente invention a pour but de réaliser un
montage de la lunette tournante sur la carrure-lu-
nette évitant un frottement des vis sur la carrure-lu-
nette par un moyen simple, peu encombrant et faci-
le & monter et a démonter.

La boite de montre selon linvention est caractéri-
sée par le fait que I'épaulement sous lequel les vis
sont engagées est constitué par au moins une par-
tie de la circonférence d'une bague fendue solidaire
en rotation de la lunette tournante et engage dans
une rainure de la carrure-funette.

La bague fendue, par exemple en acier ressort,
peut étre relativement mince. Son élasticité permet
de la monter facilement dans la rainure de la carrure-
junette. Comme elle est solidaire en rotation de la
carrure-lunette, il n'y a pas de déplacement relatif des
vis et de la bague fendue, mais c'est la bague fendue
qui glisse dans la rainure de la carrure-lunette.
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La pression de la carrure-lunette sur le flanc de
la rainure est répartie sur toute la surface de la ba-
gue fendue en contact avec la rainure, de telle sor-
te que la pression spécifique est beaucoup plus fai-
ble que dans l'art antérieur. La rotation de la lunet-
te tournante est douce, sans point dur.

Si elle est en acier ressort, la bague fendue est
avantageusement munie doreilles radiales coopé-
rant avec les vis de la lunette-trouante, la largeur
réduite de la bague fendue entre les oreilles pou-
vant étre choisie de telle maniére que la bague fen-
due présente une bonne élasticité facilitant sa mise
en place dans la rainure de la carrure-lunette.

La bague fendue peut étre également réalisée en
matiére synthétique ou en matériau composite pré-
sentant un faible coefficient de frottement de ma-
niére a avoir un effet autolubrifiant facilitant la rota-
tion de la lunette tournante. Le dessin annexé re-
présente, & titre d'exemple, une forme d'exécution
de linvention.

La fig. 1 est une vue en coupe axiale selon i-l
de la fig. 2, d'une carrure munie d'une lunette tour-
nante.

La fig. 2 est une vue de cette carrure en plan et
en coupe selon -1l de 1a fig. 1.

La fig. 3 est une vue en plan de la bague fen-
due.

La fig. 4 est une vue en coupe selon IV-IV de la
fig. 1 de la lunette tournante.

La fig. 5 est une vue analogue & celle de la
fig. 1 montrant fa lunette tournante en position de
démontage.

En référence tout d'abord aux fig. 1 et 2, la boite
de montre comporte une carrure-lunette 1 et une
lunette tournante 2 recouverte d'une coiffe 3. La
carrure-lunette présente une rainure périphérique 5
dans laquelle est montée une bague fendue 4 de
section rectangulaire. La bague fendue 4 comporte
une fente 13 qui permet d'ouvrir élastiquement la
bague fendue pour sa mise en place dans la rainu-
re 5. Sur son pourtour, la bague fendue 4 comporte
huit oreilles 12 en forme d'arc de cercle coopérant
avec des logements 9 pratiqués dans la lunette
tournante 2. Ces logements 9 sont formés sur une
partie de la hauteur de la lunette tournante et pré-
sentent un profil de forme conjuguée a celle des
oreilles 12. A leurs extrémités supérieures, les loge-
ments 9 sont terminés par une face horizontale
destinée & constituer une butée verticale pour les
oreilles 12.

La lunette tournante 2 est munie sur son pour-
tour de huit vis 6 dirigées radialement et présentant
une portion filetée 7 par laquelle elles sont vissées
dans des trous traudés 10 ménages dans la lunette
tournante. La coiffe 3 comporte des trous de pas-
sage 11 traversés avec jeu par les vis 6 dont les
tétes fixent cette coiffe 3. Les axes des vis 6 sont
dans le plan de symétrique des logements 9. Les
vis 6 présentent une portion terminale 8 lisse de
diamétre réduit engagée chacune sous une oreille
12. Les oreilles 12 constituent donc des épaule-
ments par lesquels la lunette tournante 2 est rete-
nue axialement sur la carrure-lunette et la bague
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fendue 4 est solidaire en rotation de ia lunette tour-
nante par I'emboitement de ses oreilles 12 dans les
logements 9 de la lunette tournante. Les oreilles 12
ont donc deux fonctions, I'une de solidariser la ba-
gue fendue 4 et la lunette tournante 2 en rotation
et l'autre de retenir axialement la lunette tournante
2 en coopérant avec les vis 6. Le fait que I'épaule-
ment soit limité aux oreilles permet de limiter la lar-
geur de la bague fendue entre les oreilles, ce qui
permet d'avoir une bonne élasticité de la bague
fendue et d'ouvrir aisément celle-ci pour sa mise en
place dans la rainure 5 de la carrure-lunette, sans
risque de casser la bague fendue et sans dépasser
sa limite élastique.

Le montage de la lunette tournante sur la carru-
re-lunette s'effectue comme suit:

La bague fendue 4 est tout d'abord mise en pla-
ce dans la rainure 5 par écartement élastique. La
lunette tournante 2 est ensuite mise en place de
telle maniére que les oreilles 12 de la bague fen-
due s'engagent dans les logements approximative-

ment semi-cylindriques 9, de telle sorte que la ba- .

gue fendue 4 devient solidaire en rotation de la lu-
nette tournante et que ses oreilles 12 sont toujours
disposées en face des vis 6. La coiffe 3 est ensuite
montée sur la lunette tournante 2 et les vis de fixa-
tion 6 sont mises en place. Les extrémités non file-
tées 8 des vis viennent s'engager sous chacune
des oreilles 12 de la bague fendue, tandis que les
tétes de vis viennent fixer la coiffe 3 sur la lunette
tournante.

La bague fendue 4 peut étre réalisé en acier res-
sort ou en matiére synthétique ou composite, en
particulier en une matiére synthétique composite a
effet autolubrifiant.

La carrure-lunette et la lunette tournante peuvent
étre réalisées avec tous les matériaux connus dans
le domaine des boites de montre, tel que ['acier,
l'or, ainsi que les matiéres plastiques et composi-
tes.

La fig. 5 montre le dispositif de fixation en posi-
tion de démontage de la lunette tournante. Les vis
de fixation 6 sont dévissées jusqu'a ce que leurs
parties non filetées 8 soient écartées des oreilles
12 de la bague fendue, ce qui permet aisément
d'enlever la lunette tournante.

L'invention n'est pas limitée & la forme d'exécu-
tion représentée. En particulier le nombre et la for-
me des oreilles et des logements correspondants
pourraient étre différents, de méme que le nombre
de vis. Un minimum de trois vis est toutefois néces-
saire pour assurer une bonne retenue de la lunette
tournante. La bague fendue pourrait étre dépourvue
d'oreilles et dépasser sur tout son pourtour de la
rainure 5. Dans ce cas, un amincissement transver-
sal de la bague pourrait étre prévu en un point op-
posé a sa fente d'élasticité 13 pour faciliter son
ouverture. La solidarisation en rotation de la bague
fendue et de la lunette tournante pourrait étre assu-
rée par tout moyen connu.

Revendications

1. Boite de montre comprenant une carrure-lu-
nette (1) sur laquelle est montée une lunette tour-
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nante (2) retenue axialement sur la carrure-lunette
par des vis (6) vissées radialement dans la lunette
tournante et traversant cette lunette tournante de
maniére & étre engagée sous au moins un épaule-
ment axialement solidaire de la carrure-lunette, ca-
ractérisée par le fait que ledit épaulement (12) est
constitue par au moins une partie de la circonféren-
ce d'une bague fendue (4) solidaire en rotation de
la lunette tournante (2) et engagé dans une rainure
(5) de la carrure-lunette.

2. Boite de montre selon la revendication 1, ca-
ractérisée par le fait que la solidarisation en rota-
tion de la lunette tournante (2) et de la bague fen-
due (4) est assurée par emboitement de profils
conjugués (12, 9).

3. Boite de montre selon la revendication 2, ca-
ractérisée par le fait que les profils conjugués sont
constitués d'une part, doreilles radiales (12) for-
mées sur la périphérie de la bague fendue (4) et,
d'autre part, de logements (9) ménagés dans la lu-
nette tournante.

4. Boite de montre selon la revendication 4, ca-
ractérisée par le fait que lesdites oreilies (12) cons-
tituent simultanément les épaulements coopérant
chacun avec une vis radiale (6) de retenue axiale.

5. Boite de montre selon l'une des revendications
1 & 4, caractérisée par le fait que la bague fendue
(4) est en acier ressort.

6. Boite de montre selon l'une des revendications
1 & 4, caractérisée par le fait que la bague fendue
(4) est en matiére plastique composite.

7. Boite de montre selon I'une des revendications
1 & 4, caractérisée par le fait que les vis de fixation
(6) comportent, a partir de la téte, une portion non
filetée présentant un premier diamétre et traversant
avec jeu, un trou de passage (11) pratiqué dans
une coiffe (3) de maniére & fixer cette coiffe sur la
lunette tournante, une partie filetée (7) vissée dans
la lunette tournante et présentant un deuxiéme dia-
metre inférieur au premier diamétre, et une partie
terminale non filetée (8) présentait un troisiéme dia-
métre inférieur au diamétre de la partie filetée et
coopérant avec la bague fendue (4) pour retenir
axialement la lunette tournante sur la carrure-lunet-
te.
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Fig. 3
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Fig. 5
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