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- I norsk patent nr. 131.648 er det omtalt en frem-
gangsmiate til forberedning av stdlmateriale for den sponldse

..  kaldomformning hvor de fettfrie materialer som skal formes 1

rekkefglge behandles i fglgende fremgangsmétetrinn:

a) Beising i mineralsyre, f.eks. svovelsyre eller
. saltsyre.
b) Spyling i vann.
c) Forspyling i en vandig oppslemming av 0,1 til 8 g/l

sekunder og/eller tertizrt manganfosfat, eventuelt
under tilsetning av 0,1 til 5 g/1 av en eller flere
‘kondenserte alkalifosfater.

a) Fosfatering med en vandig mangan- eller mangan-
jernfosfatopplgsning.
e) Spyling i vann.
) Eventuelt spyling i en svak alkalisk vanaig opp-
' lgsning. .
g) Innsdpning 1 et vandig s8pesmgremiddel som inne-

holder en eller flere opplgste alkali- eller amin-
s8per ved siden av dispergerte, tungtopplgselige
metallstoffer.

h) Opptgrkning av sépefilmen.

_ I videre utforming av denne fremgangsmite ble det
nd funnet at glideegenskapene av manganfosfatsjikt lar seg
videreforbedre for den sponlgse kaldformning ndr det i stedet
~ for de i patent nr. 131.648 nevnte fremgangsmdtetrinn f), g)
og h), materialene behandles pd fglgende mite:

) : Tgrkning, eksempelvis ved spyling i varmt vann og
' fordampning av gjenblivende vannfilm ved delenes
egenvarme eller ved lagring av delene i en sirku-
lasjonsovn.



' Dypplng 1‘en organlsk smelte med fettsyre, resp.
fettsyrebl
'punkt pa mlnst 25 C fortr1nnsv1s over 35 C.

'dlng som hovedkomponent og et smelte—‘

h) T Stlvnlng av en tynn film av den organiske smelte
pd materialoverflaten.

For fremstilling av smelten kan det eksempelvis
anvendes fglgende fettsyrer: kaprinsyre (smeltepunkt ca. 28°C),
laurinsyre (smeltepunkt ca.»43°C), myristinsyre (smeltepunkt
ca. 53°C), palmitinsyre (smeltepunkt ca. 61°C), stearinsyre
(smeltepunkt ca. 67°C) teknisk fettsyreblanding som destillert
kokosfettsyre (smeltepunkt ca. 27°C), herdet destillert palme-
kjerneoljefettsyre (smeltepunkt ca. 32°C), press-stearin (smelte-
punkt ca. 54°C). Mengden av umettede fettsyrer m& holdes lav
for 4 la massens smeltepunkt ikke synke for sterkt. Mindre
mengder andre stoffer som parafin, hgyere fettalkoholer, hydro-
karbonharpikser, uforsépede fett osv. kan medanvendes i smelten.

Smelten anvendes fortrinnsvis minst 10°C over dens
smeltepunkt. Dyppetiden m8 vare filstrekkelig lang til & sikre
en god gjennomtrengning av kapillarene i fosfatsjiktet. Vanlig-
- vis er det hertil tilstrekkelig 3 til 5 minutter.

I fglgende eksempel er det nzrmere forklart en
utfgrelsesform av fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen.

Massive skorpedannede stangavsnitt av stdl ble
for fjerning av oksydhuden depet 20 minutter ved 75°C i 15%-ig
© vandig H,80,. Etter spyling med vann ble delene aktivert ved
1 minutt dypping ved varelsestemperatur i en vandig oppl@gsning
som inneholdt 3 g/l NaSPBOIO og 0,5 g/l dispergert manganfosfat.
Fosfateringen foregikk i en vandig oppldgsning som inneholdt
6 g/1 Mn, 3,7 g/l Fell og 27 g/l P205 ved 20 minutters dypping
ved 95°C. Deretter ble det spylt i vann og tgrket. TFettbelegg
av delene foregikk ved dypping i smeltet stearinsyre ved 80°C
og 3 til 5 minutter. Etter avdrypping, avkjgling og stivning
av fettsyrefilmen ble avsnittene presset til puter og andre
legemer i under tiden meget vanskelig formning. Formningen
forlgp uten enhver vanskelighet og tilsammen ennu gunstigere
enn ved anvendelse av det kjente sdpningsmiddel.

Patentkravw

Fremgangsméate ti1 forberedning av stdlmaterialer
for sponlgs kaldformning, hvor de fettfrie materialer som skal
formes, 1 rekkefglge fgrst behandles 1 de fglgende trinn a) - e):
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. a) beising i mineralsyre, f.eks. svovelsyre eller
saltsyre,
D) spyling i vann,
c) forspyling i en vandig oppslemming av 0,1 til 8 g/1

sekundart og/eller tertimrt manganfosfat, eventuelt
under tilsetning av 0,1 til 5 g/1 av en eller flere
kondenserte alkalifosfater,

4a) fosfatering med en vandig mangan- eller mangan-
jernfosfatopplgsning, '

e) spyling i vann, '

karakterisert ved at materialene deretter i

"rekkefglge behandles i de fglgende trinn f) - h):

f) tgrkning, eksempelvis ved spyling i varmt vann
og fordampning av vannfilmen ved delenes egen
varme eller ved lagring av delene i en sirkula-
sjonsovn,

g) dypping i en organisk smelte med fettsyre, resp.
fettsyreblanding som hovedkomponent og et smelte-
punkt pa minst 25°C, fortrinnsvis over 35°C,

h) stivning av en tynn film av den organiske smelte
pa ma?erialoverflaten.
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