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(64) Zpisob vyroby hadic z plastii a zaFizeni k jeho provadéni

Zptisob vy¥roby hadic a za¥fzeni k jeho pro-
védadni jsou urdeny k vyufit{ zejména u vyro-
by silnost#nnych tubulérnich hadic tam, kde
z divodu omezené vysky vyrobn{ haly nelze
plnd vyui{t vykon vytladovaciho stroje.

U zplisobu vypoby hadic podle vyndlezu,

Je proces zplo3tovédni hadice postupny a% do
tvaru nepravidelného ovdlu, pifi vzddlenosti
stén hadice od sebe v rozmezf od 10 do 80 mm,
pek ndsleduje setrvdni v tomto tvaru s ne~
pf{imo¥arym postupem odtahovédni, aZ po dosta=~
tedné vychlazeni vnit¥nich stdn hadice a upl-
né soumdrné zploXtdni.

U zaf{zen{ k proyddén{ tohoto zplsobu,
Jsou poddvac{ zplostovaci védlce stavitelné,
vi&i sob¥ & moZnostf fixace polohy, alespon
jednoho z nich a odtahovaci zplo3tovac{ vél~
ce tvor{ se stavitelnym navdd&cim véle¥kem,
poptipadd s dochlazovacimi tdlesy, jeden kon-
strukéni celek, pfi¥emZ staviteln§ navdddct
véliéek, respektive dochlazovaci t3lesa za-
Jistujfl vidy tangemcidlni vstup nguplnd zplo¥-
t81é hadice mezi odtahovacl zplo#tovaci vdl-
ce.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby hadic z plestl, zejména 2z polyetylénu a zaiizeni k pro-
v4dsni tohoto zpisobu.

Zpracovéni plastl, zejména ze skupiny polyolefind se rozdiFuje, nebol nachéz{ stéle no-
vé uplatn3ni. Jednim ze stdle vice Zddanych vyrobkd jsou silnostdnné hadice, pop¥ipadd semo-
noané pytle. Tyto hadice se zhotovujf na vytlalovacich vyrobnich linkdch vytlalovénim, roz-
fukovénim, ochlazovédnim, odtahovénim a navijenim do rolf. Vykon vyrobni linky a z4roven
i kvalita vyrobkd je zévisld mimo Jiné i na zpdsobu chlazeni.

Vytladuje-1i se p¥{lii rychle a dochdzi-li brzy ke 2plosiovéni, byvé hadice, zvl4dsts
pak silnosténnd, slepend. To znamend, Ze vnit¥ni st&ny jsou k sob¥ pFilnuty a jen velmi t¥%-
ko Je lze pou%fit pro vyrobu obalovin, nepPikled pytll, popiipadd Je nelze pouZit vibec. Aby
bylo dosa%eno kvalitnfho vyrobku p¥i stejném vykonu, je nutno zintenzivnit chlazeni. Toho je
mo#no dosdhnout bud prodlouZenim dréhy od vytledovaci hlavy ke zploéiovacim vdlcim nebo pod=-
chlazenim vzduchu pro ofukovéni hadice.

ProdlouZen{ dréhy lze provést jen u zarfzenf, kterdé meji stavitelnou vysku odtahovacich
védled a kterd jsou umistdna v dostatednd vysokych vyrobnich haldch. Pokud Jjde o pouZivéni
podchlazeného vzduchu, toho lze vyuZit jen do urlitého stupnd, protoZe p#i pouZitf p¥{lil
podchlazeného vzduchu dochdzf{ ke sniZenf prirazové pevnosti hadice, %imZ se opdt tyto stéva-~
ji nekvalitnimi a pfitom se zéroven zvyduje energeticky ndrok pouifivédnim chladicich zalfize-
ni vzduchu.

Nemd-1li vyrobni orgenizace moZnost eni jedno z uvedenych zplsobld vyufit, mus{ v zdjmu
dodr¥eni kvality sni%it vykon, pop¥. od vyroby silnostdnnfch hadic ustoupit nebo poridit no-
vé vyrobni linky.

Uvedeny problém Fesf{ rovndz francouzsky patent ¥. 2 169 307, ktery zplosiovént provédf
tak, Ze vyfukovanou hedici nechd projit okeclo prvniho odtahovaciho védlce, ktery Je zéroven
chladfcim a to nejménd po polovind jeho obvodu, pak haedice pfechdzi na druhy odtshovaci
a dochlazovac{ vdlec a obchdzi ho rovnd% po polovind povrchu. Vyfukovend hadice prochdzi
okolo tdchto rdznd situovanych vdlcd po kifivce tvaru pismena S. Tohoto zplsobu viek nelze po-
uzf{t na vyrobnich linkéch, které ji¥ produkuji.

Uvedené nedostatky jsou v podstatné mi¥e odstrandny novym zplsobem vyroby hadic z plas-
td a vytladovdnim postupnym rozfukovénim, ochlazovénim, zplostovénim a odtehovénim s navije-
nim, jehoZ podstata spo¥ivd v tom, Ze féze zplodtovéni je postupné af do tvaru nepravidelné-
ho ovdlu, pak ndsleduje setrvéni v tomto tvaru s nepfimolarym postupem odtehovéni, a¥ po do-
statené vychlasenf vnit¥nich stén hadice a ‘iplné soumdrné zplodtdni.

Ve fdzi setrvédnf v Zdstelném zploXt3n{ hadice Je moZno je¥t& Jednu nebo ob¥ stdny do-
chlazovat. K tomuto zplsobu v¥roby je urdeno zari{zeni sklddejici se z podédvacich zploé{ova-
cich vdlcl, z nichi alespon jeden je stavitelny s mo¥nostf fixace jeho polohy, ddle vodicich
vdle¥kd, stavitelného navijeciho védle&ku, pop¥. dochlazovacich t¥les a odtshovacich zploBio-
vacich vdlcd.

Podstatou tohoto zarfizenf je to, Ze stavitelny navdddci vdledek, pop¥iped$ dochlazova-
ci t8lesa a odtahovaci zplos{ovaci vdlce tvor{ jeden semostatny, variabilni a mobilni kon~
strukdni celek. Stavitelny navdddci vdleZek nebo dochlazovaci tdlesa, navdddj{ &dste¥nd
zplo3ténou hadici vidy mezi odtahovac{ zplosiovact vélce soumdrnd, &{mZ se dosahuje toho, Ze
na Uplnd zploZtdlé hadicl nevznikeji zdhyby ani vrapy.

Samostatny variabilnf e mobilnf celek, sklddajici se ze stav¥cfho navéddciho vdledku,
pop¥ipadd dochlazovacich t¥les a odtahovacich zplosiovacich vélcd lze umistit na potiebméd
misto, bud na odtahovaci nebo navijec{ zakfzeni vyrobn{ linky. Uprava stévajfcich vyrobnich
linek pro instaleci navrhovaného popisovaného zarfzeni pro novy zplsob vyroby hadic z plastd,
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spodivé pouze v zajisténi fixace jednoho z odtahovacich vdlcd, cof je po konstrukni strén-
ce velmi snadné, popiiped¥ zatazeni jednoho nebo ndkolika vodicfch vdleZkl.

Novy vyrobni zplsob, stejnd jeko zarfzenf k tomito vy¥robnimid zplsobu, nezvysujf néro-
ky ng obsluhu ani ne ddribu, pridemf¥ piindSejf vy3sf vykony pfirzachovéni kvality, zv14¥t$
pokud jde o lepivost a navic ¥etf{ energii. Popisovany samostatnf variabilni a mobiln{ kon=-
strukdni celek, mi%e m{t vlastni pohon nebo jeho pohon miZe byt odvozen od zaffzeni, na kte-
rém bude instalovén, coZ Jje jednodussf a p¥i{znivdj&{ z energetického hlediska.

Vynelezeny zpisob vyroby hadic z plastl, zejména z polyetylenu a zaPfzeni pro provéddd-
ni tohoto zpisobu, jsou ddle popsény na konkrétni provedeni, k &emuZ slouZfi pFipojené vykre-
8y, kde na obr. 1 je schématicky zndzorndn vyrobni postup s zarizen{ jeho provdddnf, p¥i
ndm¥ je vyfukovend hadice ¥dste&nd zploitdna, v tomto stavu zistdvd aZ do vstupu mezi odta-
hovact zplosiovact vélce, na obr. 2 je rovnd% schématicky zndzornsdn zplsob vyroby a zarfze~
ni k tomuto zplisobu s pouZitim dochlazovacich t&les oBou stdn hadice s na obr. 3 je znéd-
zorndno pouZivéni dochlazovacich t3les z jedné strany.

Zpisob vyroby hedic z plastl, zejména polyetylénu vytlafovénim, postupnym rozfukovénim,
ochlazovénim, zplodfovénim a odtahovénim se provddf nésledovnd: vytlafovand heflice ] se roz-
fukuje na poZadovany rozmdr, ochlazuje @ vchézi mezi poddvaci zplodtovaci védlce 11, kde se
zploézuje do tvaru ovdlu, pak pokraduje tato netplnd zplo¥t3lé hadice 2 okolo vodiciho véd-
ledku 12 k semostatnému veriasbilnimu a mobilnimu konstruk¥nimu celku 20, kde dochdzi k upl-
nému zplodtdni hadice a odtshovéni., (pln¥ zplo¥t3lé hadice 3 je psk navijena do roli nebo
jinak zpracovévéna, co% nenf{ znézorn#no, nebol rien{ predmdtem vynélezu.

Zatizen{ k provddsni tohoto zpisobu vyroby hadic se sklddé z poddvacich zplostovacich
vdled 11, 2z nichZ jeden Jje stavitelny s moZnostf fixace jeho polohy. P¥i vyrob¥ hadic zlsté-
vé4 mezi tdmito zplo¥tovacimi poddvacfmi véleci 11 mezera, kterd uddvéd vzddlenost stdn od se-
be nediplnd zplo$tdlé hadici 2. Pod¥et vodicich védledkd ]2 je udédvén vzdédlenosti poddvacich
zplostovacich véled 1] a odtahovacich zplodiovacfch véleld 14.

Odtahovaci zplodioveci védlce 14 s stavitelny navdddci véle¥ek 13 tvof{ samostatnf ve-
riabilni a mobiln{ konstruk&ni celek 20. Neudpln¥ zplo¥tdléd hadice 2 vchdzi mezi oba odtahove-
el zplodiovact vdlce 14 tangencidlns, ¥{m%¥ nedochdz{ ke vzniku zéhybld a vrapd. Na obr. 2 je
znédzorn¥n zpldsob vyroby hadic z plasit 2 dochleazovédnim obou stén nedplnd zplost3lé hadice 2
dochlazovacimi t3lesy 13.

Na obr. 3 Je zndézorndn zpisob vyroby hadic z plastd s dochlazovénim jen Jedné stdny ne-
Upln& zplo#tdlé hadice 2, dochlazovacimi tdlesy 12. Tohoto zpisobu se pouZivéd tehdy, Jje-1i
podévaci zplodiovact vélec 11 pres ktery Je nevplnd zplodtslg hadice 2 ohybéna ochlazovéna.

Variabilita semostatného variabilnfho e _mobilnfho konstruk¥niho celku 20 je ddna tim,
%e stavitelny navéddci védledek 13, tak i dochlazovac{ tdlesa 12, jsou stavitelnd v horizon-
téln{ rovind a navic jsou uloZena ve spolednfch bo¥nicich (nejsou znézorndny), cof zaruluje
jeho mobilnost a dovoluje uchyceni na rdznych mfstech odtahovacfho nebo navijecfho zaffzeni.

Nejvitd8{ vyhodou popisovaného zplsobu vyroby hadic z plastd s zaffzenf k jeho provéds-
ni,.je jednoduchost Jak konstruk&nfho FeSeni, tak i obsluhy a navic moZnost tohoto zpisobu
zavedenl nejen na novych vyrobnich linkéch, ale i nainstalovanych a produkujicich vyrobnich
linkéch, cof umo¥nuje zerudeni kvelity silnostdnnfch hediv, zvjfenf vikonu a Set¥eni ener-
gif, nebol nenf nutno pouZivat predchlazeného vzduchu pro ofukovént.
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PREDMET VYINALEZU

1. Zplsob vyroby hedic z plastd, zejména z polyetylenu, vytladovdnim, postupnym rozfuko-
vénim, ochlazovénim, zplodiovénim a odtshovénim s navijenim, vyznedujfci se tim, Ze vytla-
%end hadice se postupnd zploéfuje aZ do vzddlenosti stdn hadice v rozsahu od 10 do 80 mm,
a v tomto -tvaru se nepfimolaie pohybuje sZ de dostate¥ného vychlazeni vnit¥nich stén hadi-
ce a pak se soumdrn¥ zplosiuje.

2. Zplisob vy¥roby podle bodu |, vyznadujici se tim, %e hadice ve tvaru neidplného zplo#-
f#nt je dochlazovéna bud z Jedné nebo z druhé, pop¥ipadd z obou stiran.

3. ZaPizeni k provéddnt zpisobu podle bodu |, sklédajicf se z poddvacich zplosfovacich
védlcl, vodfcich védledkl, chladfcich t3les a odtahovacich zploéiovecich védlcl, vyzna¥ujici
se tim, %e poddvaci zplodfovaci vdlce (11) jsou stavitelné vi&i sobd s moZnost{ fixace polo-
hy alespon jednoho z nich a se stavitelnym navéddcim vdledkem (13), pop*ipadd s dochlazova-
cimi télesy (15) tvofi jeden konstrukini celek (20), prilem¥ stavitelny navdddci véledek
(13), respektivé dochlazovaci{ t¥lesa (15), zajistujl vidy tengenciélnf vstup nedplnd zplos-
t&1¢ hedice (2) mezi oba odtshovact zplostovac{ vélce (14).

4. Zefizeni podle bodu 3, vyznalujicf se tf{m, %e konstrukini celek (20) je samostatny,
varigbilni e mobiln{, dovolujfci jeho instalaci na vhodném mist® odtahovaciho nebo navijeci-
ho zalizeni kteréhokoliv jiZ produkujici linky.

2 vykresy
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