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DESCRIPCION

Lavadora dotada de un dispositivo de transporte.

La invencién se refiere a una lavadora de acuer-
do con la parte introductoria de la reivindicaciéon de
patente 1.

Las lavadoras del tipo indicado son conocidas co-
mo lavadoras domésticas comercialmente disponibles
en la técnica actual. Tales lavadoras domésticas tie-
nen, para movimiento del material a lavar, un tambor
de ropa sucia en el que se introduce la solucién de
lavado. La suciedad separada del material a lavar es
quitada posteriormente en un proceso de lavado.

Ademas, se conocen en la técnica actual instala-
ciones de lavado y limpieza de ropa sucia industrial.

Por US 5 502 988 se conoce un dispositivo de lim-
pieza industrial, que incluye una cadena transportado-
ra para el transporte del material a lavar a través de los
diferentes pasos del proceso de lavado. Ademads, por
US 4 412 435 se conoce una instalacion de limpieza
con operacion continua. La instalacion de limpieza in-
cluye un dispositivo para ejercer accién mecanica en
el material a lavar. También se conoce una instalacién
correspondiente por US 4 361 018.

Por NL 1005069 C2 se conoce una planchadora
caliente industrial, que incluye una correa transporta-
dora sinfin, para secar y planchar material a lavar. La
correa transportadora es guiada en parte a lo largo de
un dispositivo de tratamiento de vapor.

Por JP-A-10118398 se conoce un dispositivo de
secar, alisar y planchar para ropa sucia lavada, que
incluye una correa para quitar humedad asi como ro-
dillos para el transporte del material a lavar.

Por JP-A-5337300 se conoce un dispositivo de la-
vado industrial con un transportador, que transporta el
material de lavado a través de los diferentes pasos del
proceso de lavado en la instalacion.

Un transportador para movimiento de ropa sucia,
en el que el material a lavar y transportar estd acopla-
do por medio de clips de sujecién a la correa transpor-
tadora, se conoce por US 5 348 768.

Un dispositivo planchador en el que se ejerce una
presién sobre el material a lavar contra un rodillo por
medio de una correa transportadora con el fin de llevar
a la préctica una extraccion preliminar de humedad se
conoce por DE-A-3216195.

Una méquina de tratamiento de ropa sucia para la-
var, aclarar y/o secar ropa sucia es evidente de 19 28
923 A, en la que se ha previsto un dispositivo de mo-
vimiento en forma de un soporte de ropa sucia dis-
puesto horizontalmente, en forma de estrella, que gi-
ra alrededor de un eje dispuesto verticalmente, para
la recepcién de prendas a colgar. Este dispositivo de
movimiento estd dispuesto en una caja que tiene for-
ma de armario. En las paredes del armario se ha dis-
puesto una pluralidad de dispositivos aspersores que
pulverizan una solucién mas o menos uniforme sobre
las prendas de ropa sucia colgadas.

La invencidn se basa en la tarea de crear una lava-
dora mejorada.

Segtn la invencidn esta tarea se logra con la carac-
teristica caracterizante de la reivindicacion de patente
1.

Formas de realizacion preferidas de la invencidn
se indican en las reivindicaciones secundarias.

La invencién hace posible colgar el material de co-
lada, que se ha de lavar, en la correa transportadora
dispuesto en la lavadora, por ejemplo en una ménsula
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o una varilla. El proceso de lavado se realiza entonces
en material de colada colgado de esta manera. Des-
pués de la conclusién del proceso de lavado, el mate-
rial a lavar estd ya dispuesto en su posicion de uso, de
modo que se puede sacar manual o automaticamente
de la lavadora con el fin de ser colgado en una percha
de ropa.

Una ventaja particular de la invencién es que el
dispositivo de transporte de la lavadora puede poner
en circulacion el material, que se ha de lavar, dentro
de la caja de la lavadora. Se puede disponer disposi-
tivos diferentes para la realizacion de los varios pa-
sos de proceso de lavado a lo largo de este circuito
de circulacién. Por consiguiente, es posible llevar a
la préctica repetidas veces los pasos individuales del
proceso de lavado dependiendo del grado respectivo
de suciedad.

Por ejemplo, se puede disponer boquillas para hu-
mectar el material a lavar a lo largo de una seccién
del circuito de circulacién con el fin de asegurar, me-
diante la humectacion del material a lavar, una mejor
captacién del polvo detergente o la solucién de lava-
do.

En otra seccién del circuito de circulacién es posi-
ble disponer boquillas con el propésito de pulverizar
el material a lavar con solucién de lavado con el fin
de saturar el material. La suciedad es separada poste-
riormente mediante la accidn del agente de lavado en
el material a lavar.

La suciedad separada es descargada posteriormen-
te del material a lavar por un proceso de aclarado. El
proceso de lavado puede ser realizado por boquillas
de lavado, que estan dispuestas en otra seccién del cir-
cuito de circulacion, para rociar agua de lavado sobre
el material a lavar.

Después de realizar la limpieza del material a la-
var es ventajoso efectuar un paso para la extraccion
preliminar de humedad del material a lavar.

En una forma de realizaciéon preferida un par de
rodillos dispuestos a lo largo del circuito de circula-
cidén en la caja sirve para la extraccidn preliminar de
humedad del material a lavar. El material a lavar es
pasado por el par de rodillos por medio del dispositi-
vo de transporte de modo que el agua de lavado en el
material a lavar sea expulsada al menos parcialmente.

Segtin otra forma de realizacién preferida la ex-
traccién preliminar de humedad tiene lugar compri-
miendo el material a lavar contra una cinta continua
absorbente. El material a lavar es empujado preferi-
blemente contra la cinta continua por medio de un ro-
dillo en una regién del circuito de circulacién, donde
al mismo tiempo es arrastrado hacia adelante por el
dispositivo de transporte.

Al menos en una regién del punto de compresién
del rodillo, la cinta continua toma agua del material a
lavar de modo que hay extraccién preliminar de hu-
medad.

Segtin otra forma de realizacién preferida la ex-
traccién preliminar de humedad del material a lavar
se lleva a cabo por aire comprimido caliente o frio.
La extraccién preliminar de humedad puede realizar-
se entonces no solamente segtin el principio de secado
por aire expulsado, sino también segtin el principio de
secado por condensacion.

La invencién también hace posible integrar en la
caja de la lavadora una funcién de secado y una fun-
cién de alisado y/o planchado, en la que unidades
correspondientes estan dispuestas a lo largo del cir-
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cuito de circulacién del material, que se ha de lavar,
en la caja.

Para la realizacién de la funcién de alisado y/o
planchado, se puede dirigir aire comprimido guiado
al material, que se ha de lavar, por ejemplo, por me-
dio de la suspensioén en la correa transportadora del
material a lavar, de manera que se “infle” desde den-
tro. Con el fin de producir una contrapresion, se puede
dirigir al mismo tiempo aire comprimido al material a
lavar desde fuera.

La invencién se describe a continuacién con refe-
rencia a los dibujos por medio de una forma de reali-
zacion preferida como ejemplo. En los dibujos:

La figura 1 representa una vista en seccion trans-
versal de una lavadora paralela al plano de la correa
transportadora.

Y la figura 2 representa una vista en perspectiva
de una lavadora con funcién de planchado.

La figura 1 representa una lavadora que tiene una
caja en forma de armario 2. La caja puede tener, por
ejemplo, hasta 2 metros de alto. Las dimensiones res-
tantes de la lavadora 1 corresponden preferiblemente
a las de las lavadoras domésticas usuales.

En la caja 2 se ha dispuesto una correa transpor-
tadora sinfin 3 que es movida, desviada y controlada
por medio de un motor (no representado) de la lavado-
ra 1 mediante rodillos o ruedas dentadas (que tampo-
co se representan). Alternativamente, este dispositivo
de transporte también se puede realizar, por ejemplo,
como una cadena transportadora.

La correa transportadora 3 tiene arrastradores que
estdn formados a modo de ojos 4. Cada uno de los
ojos sirve para la recepcidon de un gancho o un clip
para sujetar el material a lavar a la correa transporta-
dora 3. Por ejemplo, el material 5 a lavar puede ser
dispuesto en una percha de ropa 6. La percha de ropa
6 engancha entonces por su gancho en el ojo 4. De
este modo y manera el material 5 a lavar puede ser
colgado en sustentadores en la correa transportadora
3 de forma igual a un armario de ropa. Debido a que
la caja tiene forma de armario y el circuito de circula-
cion es guiado sustancialmente paralelo a la pared de
la caja, preferiblemente a la pared lateral de la caja, la
accidn de colgar y la extraccién del material a lavar se
simplifica de forma significativa.

Boquillas pulverizadoras 7 para rociar agua sobre
el material 5 a lavar estdn dispuestas en el lado interior
de la caja 2. Ademads, boquillas limpiadoras 8 para ro-
ciar solucidn de lavado sobre el material a lavar estdn
dispuestas a lo largo de la correa transportadora 3 en
el lado interior de la caja 2. Debajo de las boquillas
limpiadoras 8 se ha dispuesto boquillas de lavado 20
para rociar agua de lavado sobre el material 5 a la-
var, de modo que la suciedad separada sea quitada del
material 5 a lavar.

En el lado interior opuesto de la caja 2, en una re-
gién de la correa transportadora 3, se ha dispuesto un
ventilador de presurizacién de aire caliente 9 para di-
rigir aire tibio o caliente al material 5 que se ha de
lavar. Encima del ventilador de presurizacion de aire
caliente 9 se ha dispuesto una cinta continua absor-
bente 10, que es guiada por medio de rodillos 11 y
12. Al menos uno de los rodillos 11 y 12 puede ser
movido con el fin de mover la cinta continua en su
regioén, que mira directamente y se extiende paralela
a la correa transportadora 3, sustancialmente sincro-
nicamente con un movimiento circular de la correa
transportadora 3.
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Ademads, un ventilador 13 estd dispuesto en la caja
2. El ventilador 13 puede servir para aspirar de aire o
expulsar aire de salida. En la pared trasera de la caja
2 se ha dispuesto un intercambiador de calor 14 que
estd construido preferiblemente como un depdsito de
lavado. El depésito de lavado tiene asi, por una parte,
la funcién de almacenamiento de agua para el proceso
de lavado y al mismo tiempo sirve como un condensa-
dor para la condensacién del agua quitada por el aire
comprimido del material 5 a lavar. El agua dispues-
ta en el depdsito de lavado es pretratada por el inter-
cambio térmico con el vapor condensado. Con ello se
puede reducir el consumo de energia de la lavadora 1.

Un filtro de pelusa 15 esta dispuesto en la region
inferior de la caja 2 en un depésito de lavado del de-
posito de solucién 22 que sirve para recogida de agua.
Debajo del depésito de recogida de solucién de lava-
do 22 se ha dispuesto una bomba de circulacién 16
para humectar y/o rociar el material 5, que se ha de
lavar, por medio de las boquillas pulverizadoras 7 o
las boquillas limpiadoras 8, y una bomba de descar-
ga 17 para bombear o alejar la solucién de lavado a
través de la manguera 18.

Un calentador en forma de bobinas calefactoras
esté dispuesto en una regién delantera de la caja 2 de-
bajo y/o encima de una abertura de puerta en la caja
2. Las bobinas de calentamiento no se representan en
la figura 1.

Para preparacion del proceso de lavado, el ma-
terial 5 a lavar es colgado inicialmente en la correa
transportadora 3. Si el material 5 a lavar es, por ejem-
plo, camisas o blusas, es ventajoso colgarlas de una
percha de ropa en un ojo 4 de la correa transportadora
3.

En el caso de otro material a lavar, que no se puede
colgar facilmente en una percha de ropa, por ejemplo
en el caso de ropa interior y calcetines, es ventajoso
usar una bolsa de red de ropa sucia. Uno o mas ar-
ticulos de tal material a lavar se ponen en una bolsa
de red de ropa sucia que tiene en un extremo superior
un gancho correspondiente al gancho de la percha de
ropa 6 representado en la figura 1. La bolsa de red de
ropa sucia se puede colgar entonces en un o0jo 4 en la
correa transportadora 3 de forma andloga a una percha
de ropa 6.

El agente de lavado es alimentado al depdsito de
recogida de solucién de lavado 22 por medio de unos
medios de alimentacién de agente de lavado. Esto se
puede llevar a cabo por medio de un depdsito de alma-
cenamiento y dosificacién combinado segin el princi-
pio de una cuba de lavado.

Después de comenzar el programa de lavado, el
agente de lavado se disuelve en el bafio de agua y es
alimentado en un tiempo dado a las boquillas limpia-
doras 8 por medio de la bomba de circulacién 16.

Para realizar un programa de lavado, la correa
transportadora 3 se pone inicialmente en un movi-
miento circular en un primer paso y, en particular, en
correspondencia con la direcciéon de movimiento re-
presentada por las flechas 19. La velocidad de circu-
lacién de la correa transportadora 3 y por ello del ma-
terial 5, que se ha de lavar, transportado por la correa
transportadora 3 corresponde a la velocidad respecti-
vamente requerida del proceso de lavado.

Las boquillas pulverizadoras 7 mojan el material
de colada 5, que pasa, con el fin de humedecer y acele-
rar asf la captacion de agente de lavado en el material
5 alavar.
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En un segundo paso el material 5 a lavar pasa por
las boquillas limpiadoras 8 por lo que la solucién de
lavado es rociada sobre el material 5 a lavar. La solu-
cién de lavado satura el material 5 a lavar y asi des-
prende la suciedad.

En un tercer paso las boquillas de lavado 20 rocian
agua corriente sobre el material de colada 5 que pasa
con el fin de alejar la suciedad y la solucién de lavado.

El resultado de la limpieza del material 5, a lavar,
puede ser verificado o se puede medir la turbidez de
la solucién de lavado y en un dado caso se puede eva-
luar por medio de sensores montados en la caja 2. Si
el grado de limpieza no es satisfactorio, dichos pasos
se puede repetir tan a menudo como sea necesario.

La solucién de lavado o el agua de lavado gotea
del material de colada humedo 5 al depdsito de re-
cogida de solucién de lavado 22 y desde alli es con-
ducida en un circuito a las boquillas limpiadoras 8 o
bombeada por medio de la bomba de descarga 17. En
principio, con la lavadora 1 no es preciso que el mate-
rial 5 a lavar sea introducido en la solucién de lavado
23 situada en el depdsito de recogida de solucidn de
lavado 22; més bien, la aplicacién de solucién de lava-
do al material 5 a lavar se lleva a cabo, en el ejemplo
de realizacion ilustrado, inicamente por medio de las
boquillas limpiadoras 8.

Para un mejor intercambio de agua, el material 5
a lavar se puede poner contra un soporte. Ademads, el
proceso de intercambio de agua o suministro de agua
se puede intensificar y acelerar con la asistencia de
pares de rodillos.

Después de la conclusion de la fase de humecta-
cion en la que se lava la ropa sucia, tiene lugar la fase
de secado. Después de cortar la alimentacién de agua
corriente a las boquillas de lavado 20, se dirige aire
presurizado seco y calentado para el proceso de se-
cado por medio de un compresor o el ventilador 13 al
material a lavar. Mediante un movimiento circulante o
alternativo adicional del material 5, que se ha de lavar,
por medio de la correa transportadora 3, el tiempo de
secado se puede acortar por el intercambio intensivo
de aire conectado con el aire situado en la caja 2.

Ventajosamente la extraccién preliminar de hume-
dad del material 5 a lavar se lleva a cabo antes del
secado real del material 5 a lavar.

En una primera forma de realizacién (no repre-
sentada en la figura 1), un par de rodillos controlados
electrénicamente por sensores de distancia avanza pa-
ra ello en ambos lados contra el material de colada 5
movido por la correa transportadora 3 de modo que el
material 5 a lavar sea arrastrado por el par de rodillos.
Mediante la compresion del par de rodillos ejercida
en el material 5, que se ha de lavar, agua dispuesta
entremedio es expulsada del material 5 a lavar y go-
tea de nuevo al depdsito de recogida de solucién de
lavado 22. En lugar de un par de rodillos también es
posible proporcionar una cadena de rodillos de modo
que el material 5 a lavar se pase, en lugar de a través
del par de rodillos, a través de una cadena de rodillos
dispuestos en ambos lados del material 5 a lavar.

En el caso de la forma de realizacién preferida re-
presentada en la figura 1, el material 5 a lavar, tan
pronto como ha llegado a la regién de la cinta conti-
nua 10, es empujado por medio de un rodillo 24 contra
la cinta continua 10. Para ello, el rodillo 24 se mueve
en direccién de la flecha 25 con el fin de comprimir el
material 5, que se ha de lavar, contra la cinta continua.
Donde el rodillo 24 choca en el material 5 a lavar, se
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ejerce compresion en el material 5, que se ha de la-
var, contra la cinta continua 10 de modo que el agua
presente en el material 5 a lavar es captada en este
punto al menos parcialmente por la cinta continua 10.
Al mismo tiempo, la correa transportadora mueve la
ropa sucia 5 en cuestién més a lo largo de la direccién
de movimiento de la flecha 19 de modo que igualmen-
te cambia la regién en la que el rodillo 24 choca en el
material 5 a lavar.

En paralelo al movimiento de la correa transporta-
dora 3 y el correspondiente material 5 a lavar, la cinta
continua 10 guiada por medio de los rodillos 11 y 12
también se mueve ademds a lo largo. Esto tiene la ven-
taja de que, donde el material 5 a lavar es empujado
por medio del rodillo 24 contra la cinta continua 10,
estd presente una regién de la cinta continua 10 toda-
via seca y por ello absorbente. El agua aspirada a la
cinta continua puede ser expulsada en el lado que mi-
ra directamente a la caja 2, por ejemplo, por medio de
otro par de rodillos (no representados), al retorno de
la cinta continua saturada con agua.

Segtin otra forma de realizacién preferida, la ex-
traccion preliminar de humedad tiene lugar por medio
de aire comprimido seco que es alimentado directa-
mente a la ropa sucia. El aire seco es aplicado en dis-
tribucién uniforme al material, que se ha de lavar, por
medio del ventilador de presurizacién de aire calien-
te. Ademds, el material a lavar se puede fijar durante
la aplicacién del aire comprimido, por ejemplo entre
rejillas (no representadas en la figura 1). La alimen-
tacion de aire comprimido tiene lugar ventajosamente
en un proceso controlado en pasos parciales.

Los pasos indicados se pueden llevar a cabo en
combinacidén o sucesion, también repetidas veces, con
el fin de lograr un efecto de limpieza éptimo.

La figura 2 representa otra forma de realizacion
preferida de la lavadora segtin la invencién. Se usan
los mismos nimeros de referencia que en la figura 1
para designar elementos correspondientes de la figura
1 con respecto a la forma de realizacién de la figura 2.

La figura 2 representa una lavadora 2 con una fun-
cion de alisado y planchado. En el ejemplo de realiza-
cidn ilustrado una fase de alisado y/o planchado sigue
a las fases de lavado y secado.

La correa transportadora 3 es de construccién en
dos piezas. En la figura 2 se ilustra solamente la par-
te trasera de la correa transportadora 3. Entre las dos
partes de la correa transportadora 3 estdn dispuestos
soportes 26 en los que se puede colgar el material 5 a
lavar. Los soportes 26 estdn formados de manera que
sean internamente huecos para conducir aire compri-
mido. Se puede soplar aire caliente por medio de un
compresor mediante el soporte 26 al material 5, que
se ha de lavar, colgado en los soportes 26.

Ventiladores de presurizacién de aire caliente 9 es-
tan dispuestos a lo largo de un lado interior de la ca-
ja 2. Para la realizacién de la funcién de alisado y/o
planchado se dirige aire caliente al material 5, que se
ha de lavar, por medio de los soportes 26 de modo que
se actia en el lado interior del material 5 a lavar por
la presién de aire caliente. Al mismo tiempo el mate-
rial a lavar es movido, mediante el movimiento de la
correa transportadora 3 en la direccién de la flecha 19,
pasados los ventiladores de presurizacion de aire ca-
liente 9 de modo que en el material 5 a lavar también
se actie desde fuera por presion del aire de modo que
se produzca una contrapresion. Con ello se obtiene el
efecto de alisado y planchado deseado.
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Después de la terminacién del proceso de alisa-
do y planchado, el material 5 a lavar estd dispuesto
en una posicién preparada para uso. Puede ser trans-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

portado mecanicamente por unos medios automaticos
de la lavadora a un armario guardarropa o armario de
colada.
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REIVINDICACIONES

1. Lavadora (1) con una caja en forma de arma-
rio (2), medios (3) para movimiento de material (5)
a lavar, medios (8) para aplicar solucién de lavado
al material (5) a lavar y medios (20) para alejar la
suciedad disuelta del material (5) a lavar, donde los
medios (3) para movimiento del material (5) a lavar
estan construidos como un dispositivo de transporte
(3) para movimiento del material (5), que se ha de la-
var, en un circuito de circulacién dentro de la caja (2),
caracterizada porque la circulacion es guiada sustan-
cialmente paralela a una pared lateral de la caja, don-
de el dispositivo de transporte se construye como una
correa transportadora (3) o cadena transportadora.

2. Lavadora segun la reivindicacion 1, caracteri-
zada porque el dispositivo de transporte tiene arras-
tradores, que estan distribuidos a lo largo del circuito
de circulacién, para recepcion de material a lavar y
los arrastradores estdn construidos, por ejemplo, para
recepciéon de un gancho o un dispositivo de fijacion
de ropa sucia o percha de ropa o una bolsa de red de
ropa sucia.

3. Lavadora segin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque el dispositivo de
transporte mantiene el material a lavar estacionario
dependiendo del respectivo procedimiento de trata-
miento a realizar, lo pone en circulacién a velocidad
constante o ejecuta un movimiento alternativo.

4. Lavadora segtin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque medios (7) para hu-
mectar el material a lavar estdn dispuestos en una re-
gién del circuito de circulacion.

5. Lavadora segun una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque medios (8) para apli-
car solucién de lavado estan dispuestos en una region
del circuito de circulacién y los medios para aplicar
solucién de lavado incluyen al menos una boquilla (8)
para rociar la solucién de lavado sobre el material a
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lavar.

6. Lavadora segiin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque los medios (20) para
alejar la suciedad separada del material a lavar inclu-
yen medios (20) para la alimentacién de agua de lava-
do al material a lavar.

7. Lavadora segtin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque medios (10, 11, 12,
24) para la extraccién preliminar de humedad del ma-
terial a lavar estdn dispuestos en una region del circui-
to de circulacion.

8. Lavadora segtn la reivindicacién 7, caracteri-
zada porque los medios para la extraccion preliminar
de humedad incluyen un par de rodillos para arrastrar
el material a lavar.

9. Lavadora segun la reivindicacién 7 o 8, carac-
terizada porque los medios para la extraccion preli-
minar de humedad incluyen al menos un rodillo (24)
para comprimir el material a lavar contra una cinta
continua absorbente (10) y la cinta continua es guia-
da preferiblemente sustancialmente paralela al movi-
miento del material relevante, que se ha de lavar, al
menos durante la compresion.

10. Lavadora segun la reivindicacién 7, 8 0 9, ca-
racterizada porque los medios para la extraccién pre-
liminar de humedad incluyen medios (9, 13) para apli-
car aire comprimido al material a lavar y el material a
lavar estd fijado preferiblemente, por ejemplo, en una
rejilla durante la aplicacién del aire comprimido.

11. Lavadora segtin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque la lavadora inclu-
ye un dispositivo de secado integrado y/o un disposi-
tivo integrado de alisado y/o planchado.

12. Lavadora segun la reivindicacién 11, carac-
terizada porque en el dispositivo de transporte se ha
dispuesto soportes (26), por medio de los que se pue-
de llevar aire caliente al material a lavar, para el ma-
terial a lavar.
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