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s rovinnou vzduchovou mezerou

Vyndlez se tyka zafizeni pro vyrobu statoro-
vych svazkl elektrickych strojii toCivych s ro-
vinnou vzduchovou mezerou stdéenim vydrazko-
. vaného a vyd&rovaného plechového pasu, opatie-
ného odvijecim Gstrojim a lisem s vystfihovacim
néstrojem. Udelem vynalezu je omezit na mini-
mum proloZeni plecht v drazkach a zajistit pri-
most draZek. Tototo ucelu je dosaZeno tim, Ze
podavaci tstroji lisu je tvoFeno navijecim
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dstrojim otoénym po krocich jejichZ thlova ve-
likost je rovna uhlové roztedi draZek. Navijeci
astroji je s vyhodou pohan&no elektrickym kro-
kovym motorem napdjenym z Fidici jednotky
opat¥ené tidlem skutené tloustky plechu a &id-
lem okamZité velikosti navijeného svazku. Tak
je rovn&Z vylouden vliv nestejnomé&rné tloustky
zpracovavaného plechu.
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Vyndlez se tyka zaf¥izeni pro vyrobu statoro-
vych jader elektrickych stroji todivych s rovin-
nou vzduchovou mezerou svinovanim vydrdZko-
vaného a vydgrovaného péasu plechu, opatiené-

ho odvijecim ustrojim s automatickou regulaci.

rychlosti odvijeni a lisem s vyst¥ihovacim na-
strojem.

U zndmych zafizeni je svitek nedraZkovaného
plechu opatien navijecim tstrojim, odkud je pas
plechu veden lisem pro vystiihovani drdZek pro
vodife statorového jaddra a pas jiZ vydrdZkova-
ného plechu je dale veden do Gstroji pro.svino-
vani do svitku, pfi€emZ toto Gstroji svinuje péas
plechu automaticky po krocich, odpovidajicich
uhlové rozteci drazek, kterd se zvétSuje s rostou-
cim primérem svitku vydrdZkovaného plechu.
U tohoto zaFizeni je zaji$t&€na tuhost svinutého
svitku vydrdZkovaného plechu dvojici p¥#itlac-
nych valeckd, které sviraji pas plechu mezi li-
sem a svinovacim ustrojim. Usek pédsu plechu
v lisu je napindn jen tahem, zplisobovanym pfi-
tlakem uvedené dvojice pfitlaCnych véleckd a
brzd&nim odvijeného svitku nedraZkovaného

plechu. Tah v tomto useku je proto jiny neZ tah,

jemuZ je pas podroben v diseku mezi dvojici p¥i-
tlaénych valeCkll a svinovacim ustrojim. Na riiz-
nost v tlouStce plechu v jednotlivych mistech
pésu plechu neni zde vilbec brdn zfetel. Proto
vzdalenosti mezi drdZkami v plechu vykazuji
znac¢né odchylky a u svinutého vydrd¥kovaného
plechu nejsou dra%ky v p¥esném zakrytu.

U né&kterych za¥izeni je dvojice p¥itlaénych va-
leCklt viibec vynechédna a péas plechu je napinan
jen tahem svinovaciho tstroji.

Aby se odstranily nepfesnosti v zdkrytu dra-
Zek ve svitku, byla vytvofena zafizeni, ktera vy-
stFihuji dra?ky aZ ve svinutém svitku postupné,
jak se na svitek navinuje dal3i zédvit pasu ple-
chu. Uvnitf svitku je duty buben a kanaly pro
vedeni stiizniku z vnitfku bubnu k plechu na
obvodu svitku. Pofet kandlfi odpovida po€tu dra-
Zek ve svitku. St¥iZnik je umist&n uvnit¥ bubnu
a pohybuje se svisle postupné jednotlivymi kana-
ly, pfi€emzZ zv&tSujici se svitek plechu je. opfen
vné o stfiZnici. Timto zaFizenim lze vSak svijel
jen statorovd jaddra s velkym stfedovym otvorem.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstran&ny
u zafizeni pro vyrobu statorovych jader elek-
trickych strojii todiv§ch s rovinnou vzduchovou
mezerou podle vynalezu, jehoZ podstata spodiva
v tom, Ze poddvaci tstroji je tvofeno navijecim
ustrojim pro svinovani vydrdzkovaného a vydgé-
rovaného pasu plechu, oto&nym po krocich, je-
jich? thlovd rozted odpovidd pottu draZek na
statorovém jddru, p¥item? na vstupni strané lisu
je v drdze posuvu pasu plechu uspofadéana dvo-
jice pFitlatnych véalcli pro vyvozeni tahu zpra-
covavaného pasu plechu.

Podle tohoto uspofadani vykondva svinovaci
tistroji zastavajici funkci podéavaciho astroji, p¥i

kazdém zdvihu lisu ota€ivy pohyb, jehoZ dhlova
rychlost je vZdy stejnd a odpovida thlové roz-
teCi drdZek statorového jadra. S rostoucim pri-
mérem svitku se tedy zvétSuje i délka podani
plechu do vystfihovaciho néastroje a tudiZ na-
rista, jak je t¥eba, i skutetna rozte¢ vyst¥ihova-
nych draZek. Skutecné tloudtka je sniméana d&id-
lem, stejné tak jako skutec¢nd tlou$tka vyst¥iho-
vaného plechu. Zjist&né hodnoty jsou vyhodno-
covéany Fidici jednotkou, napdjejici pohon navi-
jeciho ustroji, kterd provadi korekci Ghlové hod-
noty kaZdého kroku podle skuteéného stavu. Tim
je dosahovano potfebné presnosti drazkovani
plechu a tedy u vyslednych draZek ve svinutém
jadru.

Priklad provedeni zafizeni podle vynalezu je
zndzorn&n na vykrese, na n&mZ je zobrazeno
uspofdadéani jednotlivych tdstroji pfedmé&tného za-
Fizeni. "

Za¥izeni podle vynélezu sestdva z lisu 1 s vy-
stfihovacim néstrojem 2, do né&jZ je z odvijeciho
astroji 3 s automatickym reguldtorem 4 rych-
losti odvijeni zaveden péds plechu 5. Podavédni
plechu 5 do vystfihovaciho ndstroje 2 je pro-
vddéno odtahovénim pédsu plechu 5 na vystupni
strané lisu 1 svinovacim udstrojim 6 pro svino-
vani vydraZkovaného plechu 5 do svitku 7, kte-
ré vykondva otacdivy krokowy pohyb. KaZdému
zdvihu lisu 1 odpovidd krok svinovaciho ustroji
B, jehoZ tihlov4 velikost je dana thlovou roztedi
draZek svinovaného svitku 7. S rostoucim pria-
mérem svitku 7 se tedy zv8tSuje délka podani
pasu plechu 5 do vystfihovaciho néstroje 2.
Nutné p¥edpé&ti pasu plechu 5 pro jeho spravné
svinuti na vystupni strané lisu 1 je vyvoldvédno
dvojici pFitlaénych valcl 8, uspofddanych v dra-
ze posuvu plechu 5 na vstupni strané lisu 1.
Krokovany pohyb je svinovacimu dstroji 6 udé-
lovan krokovym elektromotorem 9 s hydraulic-
kym posilovadem. Krokovy elektromotor 8 je na-
pajen z Fidici jednotky 10, na jejiZ prvni ko-
rekéni vstup 11 je pfivdd&n signal z c¢idla 12
skute€né tlouStky plechu 5, a na jejiZ druhy ko-
rekéni vstup 13 je pfivddén signdl z didla 14

‘'okamZité velikosti navijeného svitku 7 plechu

5. Cidlo 12 skutefné tloudtky plechu 5 je umis-
téno mezi pfitlaénymi valci 8 a vystfihovacim
nastrojem 2, ¢idlo 14 okamfZité velikosti navije-
ného svitku 7 plechu 5 sniméd priimér svitku 7
plechu 5 v mist¥ ukladdni nového zAvitu. P¥l
vystFihovani kaZdé dréZky je Fidici jednotkou 10
provAd&na kontrola velikosti roztee draZek
s ohledem na zvtSujici se primér jiZ navinuté-
ho svitku 7 plechu 5 a tato hodnota je kompen-
zovana podle skutedné& zji§t&né tlousStky v daném
misté plechu 5, kde se provadi vyst¥ihovani. Tim
se dosdhne poZadované pFesnosti draZkovani na-
vinutého svitku 7 plechu 5. Po navinuti svitku 7
plechu 5 se provede mechanické upevnéni kon-
ce pésu plechu 5, napfiklad bodovym svafenim.



PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni pro vyrobu statorovych jader elek-
trickych stroji tofivych s rovinnou vzduchovou
mezerou svinovanim vydradZkovaného-a vydéro-
vaného pésu plechu, opatfené odvijecim tustro-
jim s automatickou regulacl rychlosti odvijeni a
lisem s vystfihovacim néstrojem, vyznacCujici se
tim, Ze poddvaci dstroji lisu (1) je tvofeno navi-
jecim dstrojim (6) pro svinovani vydraZkované-
ho a vydérovaného pédsu plechu (5), otoénym po
krocich, jejichZ thlovd roztet odpovida po&tu
drdZek na statorovém jadru, pfiCemZ na vstupni
strang lisu (1) je v drdze posuvu pasu plechu
{5) uspofaddana dvojice pritlaénych valch (8}

pro vyvozeni tahu zpracovidvaného pasu plechu
(5). ‘

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznacujici se tim,
Z2 navijeci astroji (6} je opatfeno pohonem tvo-
Fenym krokovym elektromotorem (9) s hyd-
raulickym posilovatem pFipojenym na vystup
ridici jednotky (10), na jejiZ prvni korekdni
vstup (11) je pF¥ipojeno ¢&idlo (12) skuteéné
tloustky plechu (5), umist&né mezi pritladnymi
valci (8) a vystfihovacim néstrojem (2}, a na
jejiZ druhy korekéni vstup (13) je pFipojeno
¢idlo (14) okamzité velikosti mavijeného svitku
(7) plechu (5).
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