EP 1 841 908 B1

Patent Office

(1 9) ’ o Hllm”‘ ‘llH H“‘ Hll‘ |H‘| |H|‘ ”l’l |H‘| ‘lm Hll‘ |H|‘ ’l”l |H‘| Hll‘
Patentamt
0 European

fesroets (11) EP 1 841 908 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) IntCl.
Hinweises auf die Patenterteilung: DO01G 31/00 (2006.01)

11.08.2010 Patentblatt 2010/32
(86) Internationale Anmeldenummer:

(21) Anmeldenummer: 05816080.5 PCT/EP2005/055746

(22) Anmeldetag: 04.11.2005 (87) Internationale Veréffentlichungsnummer:
WO 2006/079426 (03.08.2006 Gazette 2006/31)

(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUSSCHEIDEN VOM FREMDSTOFFEN IN
FASERMATERIAL, INSBESONDERE IN ROHBAUMWOLLE

METHOD AND DEVICE FOR REMOVING FOREIGN MATTERS FROM A FIBRE MATERIAL, IN
PARTICULAR FROM RAW COTTON

PROCEDE ET DISPOSITIF D’ELIMINATION DES IMPURETES D’UNE MATIERE FIBREUSE,
NOTAMMENT DE COTON BRUT

(84) Benannte Vertragsstaaten: * MEYENHOFER, Andreas
AT BEBG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR CH-8255 Schlattingen (CH)
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI * ANDEREGG, Christian
SKTR CH-8500 Frauenfeld (CH)
(30) Prioritat: 25.01.2005 CH 115052005 (74) Vertreter: Wenger, René
Hepp Wenger Ryffel AG
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: Friedtalweg 5
10.10.2007 Patentblatt 2007/41 9500 Wil (CH)
(73) Patentinhaber: Jossi Holding AG (56) Entgegenhaltungen:
8546 Islikon (CH) EP-A- 0879905 EP-A-0 987 355

EP-A- 0 989 214
(72) Erfinder:
+ JURGENS, Alexander
CH-8500 Frauenfeld (CH)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Europaischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentiibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 841 908 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aus-
scheiden von Fremdstoffen in Fasermaterial, insbeson-
dere in Rohbaumwolle gemass dem Oberbegriff von An-
spruch 1.

[0002] Derartige Verfahren werden beispielsweise in
der Putzerei eingesetzt, um die Rohbaumwolle flr den
Spinnprozess vorzubereiten. Dabei werden zu einem
mdglichst friihen Zeitpunkt nach dem Offnen der Baum-
wollballen fremde Fasern wie z.B. Schniire, Jutefetzen
usw., aber auch Kunststofffolien und dergleichen ausge-
schieden. Wahrend friher die verunreinigte Teilmenge
Uber eine Umlenkklappe oder Weiche in einen Ausschei-
debehalter umgeleitet wurde, erfolgt die Ausscheidung
heute ausschliesslich Uber einen quer zur Fasertrans-
portleitung gerichteten Druckluftimpuls.

[0003] Ein Problem bei den bekannten Verfahren be-
steht darin, dass durch den Druckluftimpuls im Augen-
blick der Ausscheidung wahrend einer kurzen Zeitspan-
ne eine grosse Luftmenge in den Ausscheidebehalter
geblasen wird. Dabei besteht die Gefahr, dass die bereits
im Ausscheidebehalter liegenden Fremdstoffe in Folge
der dabei entstehenden heftigen Turbulenzen aufgewir-
belt werden und so wieder in die Fasertransportleitung
gelangen kénnen. Es wurden bereits verschiedene An-
strengungen unternommen, um das Problem der Rick-
strdmung bzw. der zuverldssigen Separierung der
Fremdstoffe zu l6sen.

[0004] Bereits in der WO 89/01832 wird auf das Pro-
blem der Turbulenzen im Ausscheidebehalter hingewie-
sen, welcher dort gegentber der Atmosphare weitge-
hend druckdicht ausgebildet ist. Zur Vermeidung von
Aufwirbelungen wird vorgeschlagen, den Ausscheidebe-
hélter derart gross auszubilden, dass sich die mit dem
Gasdruckimpuls ausgeldsten Strémungen und Turbu-
lenzen zerstreuen konnen, ohne den Materialstrom zu
beeintrachtigen. Das Fremdmaterial kann dann am Bo-
den des Ausscheidebehalters tber Schleusen entnom-
men werden. Damit kann das Problem aber nicht zufrie-
denstellend gelést werden und bei den beschrankten
Platzverhéltnissen in einer Putzerei ist es nicht win-
schenswert, ohne zwingende Notwendigkeit grossvolu-
mige Komponenten einzubauen.

[0005] In der DE-U 296 04 552 wird vorgeschlagen,
den durch den Druckluftimpuls ausgeldsten Luftstrom
umzulenken und wieder der Fasertransportleitung zuzu-
fuhren. Zu diesem Zweck ist im Abstand zur Ausschei-
dedffnung eine weitere Offnung angeordnet, welche den
Ausscheidebehalter dauernd mit der Fasertransportlei-
tung verbindet. Auch hier ist der Ausscheidebehalter luft-
dicht gegen die Atmosphare abgedichtet und es ist im
Detail nicht ersichtlich, wie die Fremdstoffe aus dem Aus-
scheidebehalter abgeflihrt werden kénnen. Die Zurlick-
fuhrung der Strémung in die Fasertransportleitung be-
wirkt jedoch nicht ohne weiteres ein sicheres Abfiihren
der Fremdstoffe. Insbesondere bei selektivem Ausbla-
sen von Verunreinigungen nur Uber einen Teil der Ka-
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nalbreite wird die verdrangte Luft Uber den nachsten
Weg, ndmlich lGber die Ausscheidedffnung in den Trans-
portkanal zurlickstrémen.

[0006] In der EP-A 989 214 wird zur Lésung des Pro-
blems vorgeschlagen, wenigstens wahrend der Dauer
des Ausscheideimpulses entweder das Volumen des
Ausscheidebehalters zu vergrossern oder tber eine Luft-
abzugsoffnung am Ausscheidebehalter Luft abzusau-
gen. Damit kann zwar ein Zurlickstromen von Fremdstof-
fen in die Fasertransportleitung weitgehend verhindert
werden, weil die im Ausscheidebehélter vorhandene Luft
durch den Druckluftimpuls nicht verdréngt zu werden
braucht. Durch die Sogwirkung im Augenblick der Aus-
scheidung erfolgt aber trotzdem eine stérende Bewe-
gung der im Ausscheidebehalter liegenden Fremdstoffe
und diese missen nach wie vor von Zeit zu Zeit Uber
Schleusen dem Ausscheidebehélter entnommen wer-
den.

[0007] Ausserdem ist durch die EP-A 879 905 ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung bekannt geworden, bei de-
nen das Fordermittel fiir den Transport des Fasermate-
rials wenigstens teilweise durch die endlose Oberflache
eines Stetigfordermittels, z.B. durch eine Siebtrommel
gebildet wird, auf der das Fasermaterial ablegbar und
mitfUhrbar ist. Zwar lasst sich auf diese Weise die Vor-
schubbahn des Fasermaterials zwischen dem Sensor-
feld und der Ausscheidevorrichtung gut kontrollieren, da-
fir muss aber die Transportluft bei einer pneumatischen
Anlieferung weitgehend entfernt werden.

[0008] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, ein
Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
dem die Fremdstoffe zuverlassig und dauernd aus der
Fasertransportleitung ausgeschieden werden. Dabei
sollen die Strdmungsverhaltnisse in der Fasertransport-
leitung maglichst nicht beeintrachtigt werden und die Ent-
sorgung der Fremdstoffe soll ohne grossen Aufwand er-
mdglicht werden. Ausserdem soll das Verfahren auf re-
lativ einfache Weise eine Anpassung an die gegebenen
pneumatischen Transportverhaltnisse in einer Spinnerei
erlauben. Diese Aufgabe wird erfindungsgemass mit ei-
nem Verfahren gel6st, das die Merkmale im Anspruch 1
aufweist.

[0009] EntgegenallenbishervorgeschlagenenLésun-
gen hat es sich tberraschend gezeigt, dass die ausge-
schiedenen Fremdstoffe nicht zwingend in einen weitge-
hend druckdichten Ausscheidebehalter ausgeschieden
werden missen. Die erfindungsgemasse Ausscheidung
in eine mit der Ausscheided6ffnung verbundene Ablei-
tung, in der eine permanente Luftstrémung aufrecht er-
halten wird, kombiniert zwei Vorteile miteinander. Einer-
seits erfolgt die Entsorgung der Fremdstoffe permanent
und ohne Zwischenlagerung in einem Ausscheidebehal-
ter und andererseits wird durch den Ausscheideimpuls
keine Ruckstrdmung ausgeldst. Bei richtiger Einstellung
der Strdmungsverhaltnisse entsteht durch die direkte
Verbindung der Fasertransportleitung mit der Ableitung
kein unzuldssiger Druckabfall in der Fasertransportlei-
tung.
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[0010] Vorzugsweise wird die Luftstrémung in der Ab-
leitung derart eingestellt, dass bei inaktiver Ausscheide-
vorrichtung standig eine geringe Teilstromung von der
Ableitung in die Fasertransportleitung herrscht. Damit
wird beispielsweise verhindert, dass aus der Fasertrans-
portleitung permanent Staub und feine Einzelfasern in
die Ableitung gelangen.

[0011] Die Luftstrémung kann in der Ableitung durch
Ansaugen von Atmospharenluft aufrechterhalten wer-
den, wobei wenigstens eine Teilstrdmung herrscht, die
von der Ausscheidedffnung weg in Richtung der Stré-
mung des Ausscheideimpulses verlauft. Diese Strémung
wird von einem Fremdstoff nur unter der Einwirkung des
Ausscheideimpulses erreicht, wobei auch nach Ab-
schluss des Ausscheideimpulses eine Ruckstromung
nicht mehr maéglich ist. Die in der Ableitung herrschende
Dauerstromung kann dabei relativ zur Strémung des
Ausscheideimpulses in verschiedenen Richtungen ver-
laufen.

[0012] Eine unbeabsichtigte Rickstromung von
Fremdstoffen in die Fasertransportleitung kann weiter
dadurch verhindert werden, dass die Strdmung des Aus-
scheideimpulses mit Hilfe eines Leitelements etwa tan-
gential einer Abzugsstrémung zugefiihrt wird, die etwa
quer zur Stréomung des Ausscheideimpulses verlauft.
Unter der Einwirkung dieses Leitelements nimmt ein
Fremdstoff einen beispielsweise etwa schraubenlinien-
férmigen Verlauf, wobei eine Rickstromung zuverlassig
verhindert wird.

[0013] Die Ausscheidung kann bezogen auf die Breite
der Fasertransportleitung bzw. der Ausscheide6ffnung
durch einen Druckluftimpuls selektiv nur in demjenigen
Abschnitt erfolgen, in dem das Sensorsystem einen
Fremdstoff erkannt hat. Auch bei gleichzeitiger Betati-
gung mehrerer Druckluftdiisen auf verschiedenen Ab-
schnitten entstehen keinerlei Turbulenzen, die ein Riick-
strdmen der Fremdstoffe bewirken.

[0014] Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung
zum Ausscheiden von Fremdstoffen in Fasermaterial mit
den Merkmalen von Anspruch 6. Die von der Vorrichtung
ausgeschiedenen Fremdstoffe kdnnen dadurch entsorgt
werden, dass die Ableitung an einen Abfallbehalter oder
an einen Abfallsack angeschlossen ist. Dieser kann von
Zeit zu Zeit ausgewechselt werden. Alternativ kdnnte die
Ableitung aber auch direkt an eine Entsorgungsvorrich-
tung angeschlossen sein, welche die Fremdstoffe konti-
nuierlich entsorgt. Es ware aber auch denkbar, dass die
Ableitung gegenuber der Atmosphare gedffnet ist und
dass die Fremdstoffe in einen offenen Behalter fallen.
Fur Wartungsarbeiten an der Vorrichtung oder beispiels-
weise fir das Auswechseln von Abfallbehéltern kdnnte
es vorteilhaft sein, einen Schieber einzubauen, mit wel-
chem die Ableitung voriibergehend gegeniliber der Aus-
scheided6ffnung abtrennbar ist.

[0015] Weitere Vorteile und Einzelmerkmale der Erfin-
dung ergeben sich aus der nachstehenden Beschrei-
bung von Ausflihrungsbeispielen und aus den Zeichnun-
gen. Es zeigen:
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Figur 1:  eine stark vereinfachte perspektivische Dar-
stel- lung einer Ausscheidevorrichtung,

Figur 2:  die Vorrichtung geméss Figur 1 in einer per-
spek- tivischen Gesamtdarstellung,

Figur 3:  ein Querschnitt durch die Ableitung in den Fi-
gu-ren 1 und 2, und

Figur 4:  eine schematische Darstellung eines weite-
ren Ausflhrungsbeispiels der Erfindung.

[0016] Wie ausden Figuren 1 und 2 ersichtlich ist, ver-

fugt eine insgesamt mit 1 bezeichnete Vorrichtung Gber
eine Fasertransportleitung 2, in welcher in loser Form
Baumwollifasern bzw. Baumwollflocken transportiert
werden. Die Vorrichtung ist auf an sich bekannte Weise
in einer Putzereilinie integriert und beispielsweise nach
einer Ballenabtragmaschine bzw. nach einem ersten
Grobreiniger angeordnet. Die pneumatischen Transport-
mittel sind dem Fachmann bekannt und hier nicht ndher
dargestellt. Beim vorliegenden Ausfihrungsbeispiel wer-
den die Baumwollfasern von unten nach oben mit einer
Neigung zur vertikalen am Sensorsystem bzw. an der
Ausscheidevorrichtung vorbeigefiihrt. Diese Richtung
kénnte jedoch beliebig gedndert werden. Im Bereich der
Erkennung von Fremdstoffen bzw. der Ausscheidung hat
die Fasertransportleitung (2) einen rechteckigen Quer-
schnitt, der anschliessend wieder in einen kreisférmigen
oder einen beliebigen anderen Querschnitt Gbergefuhrt
wird.

[0017] Das Sensorsystem bestehtaufbekannte Weise
aus zwei Kameras, beispielsweise CCD Kameras 3, 3’,
deren optische Achsen iber Umlenkspiegel 13, 13’ von
beiden Seiten her auf die Fasertransportleitung gerichtet
sind. Im Bereich der Beaufschlagung mittels der Kame-
ras ist die Fasertransportleitung transparent ausgebildet
und es erfolgt eine Beleuchtung mittels hier nur schema-
tisch dargestellten Leuchten 14. Alternativ oder zuséatz-
lich zu den Kameras 3, 3’ kdnnte das Sensorsystem auch
noch Sensoren aufweisen, die einen Fremdstoff mit an-
deren physikalischen Parametern erkennen kénnen, wie
z.B. Ultraschallsensoren oder Sensoren, die auf elektro-
magnetische Feldanderungen reagieren.

[0018] In Richtung der Transportstrémung a, nach der
Beaufschlagung durch das Sensorsystem ist an der Fa-
sertransportleitung 2 eine insgesamt mit 4 bezeichnete
Ausscheidevorrichtung angeordnet. Diese weist auf ei-
ner Seite eine Mehrzahl von Druckluftdiisen 5 auf, wel-
che selektiv ansteuerbar sind, je nachdem, in welchem
Abschnitt das Sensorsystem einen Fremdstoff erkannt
hat. Gegeniber der Druckluftdiisen 5 ist in der Wand der
Fasertransportleitung eine Ausscheide6ffnung 6 ange-
ordnet, durch welche ein Fremdstoff mittels eines Aus-
scheideimpulses b ausgeschieden werden kann. Diese
Ausscheidedffnung ist tUber einen Verbindungskanal 10
mit einem quer zur Fasertransportleitung 2 verlaufenden
Abzugskanal 7 verbunden. Verbindungskanal und Ab-
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zugskanal bilden insgesamt eine Ableitung fiir den aus-
geschiedenen Fremdstoff.

[0019] Der Verbindungskanal 10 hat ebenfalls einen
etwa rechteckigen Querschnitt von der gleichen Breite,
wie die Ausscheidedffnung 6. Der Verbindungskanal
fuhrt dabei tangential in den Abzugskanal 7, was insbe-
sondere aus Figur 3 ersichtlich ist. Ein gekrimmtes Leit-
blech 15 bewirkt dabei eine schneckenhausartige Kon-
figuration im Bereich der Zusammenfiihrung. Uber dem
Verbindungskanal 10 ist ausserdem ein Ansaugschlitz9
vorgesehen, dessen Querschnitt mittels einer einstellba-
ren Strdmungsblende 19 verandert werden kann und der
sich Uiber die gesamte Kanalbreite erstreckt. An Stelle
der fest eingestellten Stromungsblende kdnnte auch ein
sensorgesteuerter Schieber vorgesehen werden, der die
Zustrdmung am Ansaugschlitz in Abhangigkeit von den
Druckverhéltnissen steuert. Der Ansaugschlitz 9 bewirkt
eine Strdmung e gegen den Abzugskanal 7. Der Ansaug-
schlitz kdnnte auch relativ nahe bei der Ausscheidedff-
nung 6 angeordnet sein. Denkbar wére auch ein zusatz-
licher Schlitz auf der Unterseite des Verbindungskanals
10.

[0020] Der etwa horizontal verlaufende Abzugskanal
7 ist an einem Ende mit der Saugseite eines Ventilators
8 und von dort aus mit einem Abfallsack 12 verbunden.
Alternativ kdnnte die Ableitung auch zu einer Abfallent-
sorgungsanlage fiihren. Das andere Ende des Abzugka-
nals 7 miindet an der Stirnseite des Gehauses 17 in eine
Ansaugéffnung 11, deren Offnungsquerschnitt auf 4hn-
liche Weise mit einer Strémungsblende eingestellt wer-
den kann. Fur die Beobachtung der Vorgange im Abzug-
kanal 7 kénnen Sichtfenster 18 angeordnet sein. Die ge-
samte Vorrichtung ruht auf einem Gestell 16 in einer Ar-
beitshdhe, welche den Einbau und die Handhabung er-
leichtert.

[0021] Beim Einbau der Vorrichtung in die Linie wer-
den die Stromungsverhaltnisse mit Hilfe der genannten
Strémungsblenden so eingestellt, dass im Bereich des
Eintritts des Verbindungskanals 10 in den Abzugkanal 7
druckmaéssig praktisch Gleichgewicht zwischen der
Transportstrémung a in der Fasertransportleitung 2 und
der Abzugstrémung d im Abzugkanal 7 herrscht. Vorteil-
haft wird die Strémung so eingestellt, dass ausgehend
vom Ansaugschlitz 9 auch noch eine geringe Ruickstro-
mung c in Richtung Ausscheidedffnung 6 herrscht. So-
bald das Sensorsystem 3, 3’ einen Fremdstoff erkennt,
wird im entsprechenden Abschnitt die Druckluftdise 5
aktiviert, wobei kurzzeitig eine intensive Ausscheidestro-
mung b quer zur Transportstrdmung a aufgebaut wird.
Diese Ausscheidestromung reisst einen Fremdstoff 20
in den Verbindungskanal 10 (Figur 3), so dass dieser der
Strdomung e zugefihrt wird bzw. von diesem in die Ab-
saugstromung in der Ableitung Ubergefuhrt wird. Der
Fremdstoff gelangt dabei unter das gekrimmte Leitblech
15 und kann ersichtlicherweise auch dann nicht mehr in
den Verbindungskanal 10 zurtickstrdomen, wenn die Aus-
scheidestromung b ausgesetzt hat. Der Fremdstoff ver-
bleibt jetzt in der Abzugstromung d und wird unmittelbar
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entsorgt. Der Durchmesser des Abzugskanals 7 kdnnte
sich ausgehend von der Ansaugéffnung 11 vergrdssern,
um derart Gber die ganze Breite des Verbindungskanals
gleiche Druckverhaltnisse zu schaffen bzw. um einen re-
sultierenden Druckabfall zu kompensieren.

[0022] Beim alternativen Ausflihrungsbeispiel gemass
Figur 4 verlauft die Strémung a in der pneumatischen
Transportleitung 2 von oben nach unten. Der Verbin-
dungskanal 10 ausgehend von der Ausscheidedffnung
6 muindet nicht in einen quer dazu verlaufenden Abzugs-
kanal, sondern geht leicht gekrimmt direkt in den Ab-
zugskanal 7 Uber, der sich anschliessend im Querschnitt
wieder zu einem Rohr verjlngt, in welchem ein Férder-
ventilator 8 angeordnet ist. Ersichtlicherweise ist hier nur
eine einzige Ansaugéffnung in der Form eines Ansaug-
schlitzes 9 vorgesehen. Dessen Ansaugquerschnitt
kénnte ebenfalls verstellbar sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Ausscheiden von Fremdstoffen in
Fasermaterial, insbesondere in Rohbaumwolle, wo-
bei das Fasermaterial in einer pneumatischen Fa-
sertransportleitung (1) hintereinander an einem Sen-
sorsystem (3) und an einer Ausscheidevorrichtung
(4) vorbeigefihrt wird, und wobei beim Erkennenvon
Fremdstoffen durch das Sensorsystem diese mittels
eines quer zur Fasertransportleitung gerichteten
Druckluftimpulses durch eine Ausscheidedffnung
(6) in der Fasertransportleitung aus dieser ausge-
schieden werden, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fremdstoffe in eine mit der Ausscheidedffnung
(6) verbundene Ableitung (7, 10) ausgeschieden
werden wobei eine direkte Verbindung des Faser-
transportleitung mit der Ableitung besteht und wobei
in der Ableitung eine permanente Luftstrémung fur
den Wegtransport der Fremdstoffe aufrechterhalten
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftstromung in der Ableitung
(7) derart eingestellt ist, dass bei inaktiver Ausschei-
devorrichtung standig eine geringe Teilstrémung (c)
von der Ableitung (7) in die Fasertransportleitung (2)
herrscht.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Luftstrémung in der Ablei-
tung durch Ansaugen von Atmospharenluft aufrecht-
erhalten wird, wobei wenigstens eine Strémung (e)
herrscht, die von der Ausscheide6ffnung (6) weg in
Richtung des Ausscheideimpulses verlauft.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Strémung des
Ausscheideimpulses mit Hilfe eines Leitelements
(15) etwa tangential einer weiteren, quer zu dieser
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Stromung verlaufenden Abzugsstrémung zugefiihrt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass bezogen auf die Brei-
te der Fasertransportleitung (2) bzw. der Ausschei-
dedffnung (6) die Ausscheidung durch einen Druck-
luftimpuls selektiv nur in demjenigen Abschnitt er-
folgt, in dem das Sensorsystem einen Fremdstoff
erkannt hat.

Vorrichtung zum Ausscheiden von Fremdstoffen in
Fasermaterial, insbesondere in Rohbaumwolle, mit
einer pneumatischen Fasertransportleitung (2) an
der in Transportrichtung hintereinander ein Sensor-
system (3) zum Erkennen von Fremdstoffen und ei-
ne Ausscheidevorrichtung (4) mit wenigstens einer
quer zur Fasertransportleitung wirksamen Druckluft-
dise (5) angeordnet sind, wobei die Fasertransport-
leitung gegenuber der Druckluftdiise eine Ausschei-
dedffnung (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausscheidedffnung (6) mit einer Ableitung
(7, 10) derart verbunden ist, dass eine direkte Ver-
bindung der Fasertransportleintung mit der Ablei-
tung besteht, wobei in der Ableitung eine permanen-
te Luftstrémung fir den Wegtransport der ausge-
schiedenen Fremdstoffe aufrecht erhaltbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftstrdmung in der Ableitung
mittels Einstellmitteln derart einstellbar ist, dass bei
inaktiver Ausscheidevorrichtung standig eine gerin-
ge Teilstromung (c) von der Ableitung (7) in die Fa-
sertransportleitung (2) aufrecht erhaltbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ableitung (7) an eine Saug-
vorrichtung (8) angeschlossen ist, wobei aus der At-
mosphare wenigstens teilweise derart Luft iber eine
Saugéffnung, vorzugsweise Uber einen Ansaug-
schlitz (9) ansaugbar ist, dass eine von der Aus-
scheide6ffnung weg in Richtung des Ausscheideim-
pulses wirkende Strdmung (e) erzeugbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ableitung einen
sich an die Ausscheidedffnung (6) anschliessenden
Verbindungskanal (10) und einen quer dazu verlau-
fenden Abzugskanal (7) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 und Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verbindungska-
nal (10) vorzugsweise tangential in den Abzugskanal
(7) eintritt und dass die Saugéffnung (9) im Bereich
des Eintritts angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich des Eintritts des
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12.

13.

14.

15.

Verbindungskanals (10) in den Abzugskanal (7) ein
Leitelement (15) angeordnet ist, das sich in Langs-
richtung des Abzugskanals erstreckt und das die
Strémung des Ausscheideimpulses etwa tangential
einer weiteren Abzugsstrémung im Abzugskanal zu-
fuhrt bzw. das eine Riickstrdmung in den Verbin-
dungskanal verhindert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ableitung (7, 10)
an eine Saugvorrichtung (8) angeschlossen ist, wo-
bei durch vorzugsweise mehrere Saugéffnungen (9,
11) Luft aus der Atmosphare ansaugbar ist und dass
die Querschnitte der Saugoéffnungen einstellbar
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass mehrere, selektiv ak-
tivierbare Druckluftdiisen an der Fasertransportlei-
tung (2) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ableitung (7, 10)
an einen Abfallbehalter oder an einen Abfallsack (12)
angeschlossen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ableitung (7, 10)
an eine Entsorgungsvorrichtung angeschlossen ist.

Claims

Method for removing foreign substances in fibrous
materials, in particular in raw cotton, the fibrous ma-
terials being led successively past a sensor system
(3) and a removal device (4) in a pneumatic fibre
transport conduit (1) and, when foreign substances
are detected by the sensor system, these being re-
moved from the fibre transport conduit through a re-
moval opening (6) in the latter by means of a com-
pressed air pulse oriented transversely with respect
to the fibre transport conduit, characterized in that
the foreign substances are removed into a discharge
conduit (7, 10) connected to the removal opening
(6), there being a direct connection of the fibre trans-
port conduit to the discharge conduit and a perma-
nent air flow being maintained in the discharge con-
duit to transport the foreign substances away.

Method according to Claim 1, characterized in that
the air flow in the discharge conduit (7) is adjusted
in such a way that, when the removal device is inac-
tive, a slight partial flow (c) prevails continuously from
the discharge conduit (7) into the fibre transport con-
duit (2).

Method according to Claim 1 or 2, characterized in



10.

9 EP 1 841 908 B1

that the air flow in the discharge conduit is main-
tained by sucking in atmospheric air, at least a flow
(e) prevailing, which runs away from the removal
opening (6) in the direction of the removal pulse.

Method according to one of Claims 1 to 3, charac-
terized in that the flow of the removal pulse is sup-
plied with the aid of a guide element (15) approxi-
mately tangentially to a further extraction flow run-
ning transversely with respect to this flow.

Method according to one of Claims 1 to 4, charac-
terized in that, in relation to the width of the fibre
transport conduit (2) and the removal opening (6),
the removal is carried out selectively by means of a
compressed air pulse only in that section in which
the sensor system has detected a foreign substance.

Device for removing foreign substances in fibrous
materials, in particular in raw cotton, having a pneu-
matic fibre transport conduit (2) on which, one after
another in the transport direction, there are arranged
a sensor system (3) for the detection of foreign sub-
stances and a removal device (4) having atleast one
compressed air nozzle (5) acting transversely with
respect to the fibre transport conduit, the fibre trans-
port conduit having a removal opening (6) opposite
the compressed air nozzle, characterized in that
the removal opening (6) is connected to a discharge
conduit (7, 10) in such a way that there is a direct
connection of the fibre transport conduit to the dis-
charge conduit, it being possible for a permanent air
flow to be maintained in the discharge conduit to
transport the removed foreign substances away.

Device according to Claim 6, characterized in that
the air flow in the discharge conduit can be adjusted
by means of adjustment means in such a way that,
when the removal device is inactive, a slight partial
flow (c) can be maintained continuously from the dis-
charge conduit (7) into the fibre transport conduit (2).

Device according to Claim 6 or 7, characterized in
that the discharge conduit (7) is connected to a suc-
tion device (8), it being possible for air to be sucked
in from the atmosphere, at least to some extent, via
a suction opening, preferably via a suction slot (9),
in such a way that a flow (e) acting away from the
removal opening in the direction of the removal pulse
can be produced.

Device according to one of Claims 6 to 8, charac-
terized in that the discharge conduit has a connect-
ing duct (10) following the removal opening (6) and
an extraction duct (7) running transversely thereto.

Device according to Claim 8 and Claim 9, charac-
terized in that the connecting duct (10) preferably
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enters the extraction duct (7) tangentially, and in that
the suction opening (9) is arranged in the region of
the entry.

Device according to Claim 9 or 10, characterized
in that, in the region of the entry of the connecting
duct (10) into the extraction duct (7), there is ar-
ranged a guide element (15), which extends in the
longitudinal direction of the extraction duct and which
feeds the flow of the removal pulse approximately
tangentially to a further extraction flow in the extrac-
tion duct and which prevents a reverse flow into the
connecting duct.

Device according to one of Claims 6 to 11, charac-
terized in that the discharge conduit (7, 10) is con-
nected to a suction device (8), it being possible for
air to be sucked in from the atmosphere through pref-
erably a plurality of suction openings (9,11), and in
that the cross sections of the suction openings can
be adjusted.

Device according to one of Claims 6 to 12, charac-
terized in that a plurality of compressed air nozzles
that can be activated selectively are arranged on the
fibre transport conduit (2).

Device according to one of Claims 6 to 13, charac-
terized in that the discharge conduit (7, 10) is con-
nected to a waste container or to a waste sack (12).

Device according to one of Claims 6 to 13, charac-
terized in that the discharge conduit (7, 10) is con-
nected to a disposal device.

Revendications

Procédé d’élimination des impuretés d’'une matiére
fibreuse, notamment de coton brut, dans lequel on
transporte la matiére fibreuse dans une conduite de
transport pneumatique de fibres (1) successivement
devant un systéme de détection (3) et un dispositif
d’élimination (4), et dans lequel, lorsque le systéme
de détection reconnait des impuretés, on les élimine
hors de la conduite de transport de fibres a travers
une ouverture d’élimination (6) pratiquée dans celle-
ci, au moyen d’une impulsion d’air comprimé orien-
tée transversalement a la conduite de transport de
fibres, caractérisé en ce que I'on élimine les impu-
retés dans une conduite d’évacuation (7, 10) raccor-
dée al'ouverture d’élimination (6), dans lequel il exis-
te une liaison directe entre la conduite de transport
de fibres et la conduite d’évacuation, dans lequel on
entretient dans la conduite d’évacuation un écoule-
ment d’air permanent pour I'évacuation des impure-
tés.
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Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'on régle I'écoulement d’air dans la conduite
d’évacuation (7) de telle maniéere que, lorsque le dis-
positif d’élimination est inactif, il regne en permanen-
ce un faible écoulement partiel (c) de la conduite
d’évacuation (7) dans la conduite de transport de
fibres (2).

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que I'on entretient 'écoulement d’air dans la
conduite d’évacuation par aspiration d’air atmosphé-
rique, dans lequel il regne au moins un écoulement
(e) qui part de I'ouverture d’élimination (6) dans la
direction de I'impulsion d’élimination.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 a 3, caractérisé en ce que I'on envoie I'écoule-
ment de I'impulsion d’élimination a I'aide d’'un élé-
ment de déviation (15) a peu prés tangentiellement
a un autre écoulement d’extraction orienté transver-
salement a cet écoulement.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
1a4, caractérisé en ce que, parrapportalalargeur
de la conduite de transport de fibres (2) ou de I'ouver-
ture d’élimination (6), on effectue I'élimination au
moyen d’une impulsion d’air comprimé de maniére
sélective uniquement dans la section dans laquelle
le systéme de détection a reconnu une impureté.

Dispositif d’élimination des impuretés d’'une matiere
fibreuse, notamment de coton brut, avec une con-
duite de transport pneumatique de fibres (2) sur la-
quelle un systéme de détection (3) pour reconnaitre
des impuretés et un dispositif d’élimination (4) avec
au moins une buse a aircomprimé (5) agissant trans-
versalement a la conduite de transport de fibres sont
disposées successivement dans la direction de
transport, dans lequel la conduite de transport de
fibres présente une ouverture d’élimination (6) en
face de la buse a air comprimé, caractérisé en ce
que I'ouverture d’élimination (6) est raccordée a une
conduite d’évacuation (7, 10), de telle maniere qu'il
existe une liaison directe entre la conduite de trans-
portdefibres etla conduite d’évacuation, dans lequel
un écoulement d’air permanent peut étre entretenu
dans la conduite d’évacuation pour I'évacuation des
impuretés éliminées.

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que I'écoulement d’air dans la conduite d’éva-
cuation peut étre réglé a I'aide de moyens de régla-
ge, de telle maniére que, lorsque le dispositif d’éli-
mination est inactif, un faible écoulement partiel (c)
puisse étre entretenu en permanence de la conduite
d’évacuation (7) vers la conduite de transport de fi-
bres (2).
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Dispositif selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que la conduite d’évacuation (7) est raccordée
a un dispositif d’aspiration (8), dans lequel de l'air
peut étre aspiré au moins en partie de I'atmosphére
par une ouverture d’aspiration, de préférence par
une fente d’aspiration (9), de fagon a pouvoir pro-
duire un écoulement (e) agissant a partir de I'ouver-
ture d’élimination dans la direction de I'impulsion
d’élimination.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
6 a 8, caractérisé en ce que la conduite d’évacua-
tion présente un canal de liaison (10) se raccordant
al'ouverture d’élimination (6) et un canal d’extraction
(7) orienté transversalement a celui-ci.

Dispositif selon la revendication 8 et la revendication
9, caractérisé en ce que le canal de liaison (10)
entre de préférence tangentiellement dans le canal
d’extraction (7) et en ce que I'ouverture d’aspiration
(9) est disposée dans la région de I'entrée.

Dispositif selon larevendication 9 ou 10, caractérisé
en ce qu’il se trouve, dans la région de I'entrée du
canal de liaison (10) dans le canal d’extraction (7),
un élément de déviation (15) qui s’étend dans la di-
rection longitudinale du canal d’extraction et qui en-
voie I'écoulement de I'impulsion d’élimination a peu
pres tangentiellement a un autre écoulement d’ex-
traction dans le canal d’extraction, ou qui empéche
un reflux dans le canal de liaison.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
6 a 11, caractérisé en ce que la conduite d’évacua-
tion (7, 10) est raccordée a un dispositif d’aspiration
(8), dans lequel de I'air peut étre aspiré de I'atmos-
phére de préférence par plusieurs ouvertures d’'as-
piration (9, 11), et en ce que les sections transver-
sales des ouvertures d’aspiration sont réglables.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
6 a 12, caractérisé en ce que plusieurs buses a air
comprimé, pouvant étre activées de maniére sélec-
tive, sont disposées sur la conduite de transport de
fibres (2).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
6 a 13, caractérisé en ce que la conduite d’évacua-
tion (7, 10) est raccordée a un réservoir de déchets
ou a un sac de déchets (12).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
6 a 13, caractérisé en ce que la conduite d’évacua-
tion (7, 10) estraccordée a un dispositif d’élimination.
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