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本发明涉及色母粒生产技术领域，公开一种

色母粒干燥装置，包括烘干筒体，烘干筒体的上

端连接有进料机构，烘干筒体内固定有上隔板和

下隔板，上隔板的上方固定有密封底座，密封底

座上固定有分散器；分散器包括圆锥台及圆锥

体，圆锥台的外缘成型有多个圆周均布的倾斜设

置的分料孔，圆锥台的内部成型有高压高温气

腔，每个分料孔靠近高压高温气腔的一侧壁上成

型有多个上下设置的喷气孔；上隔板和下隔板之

间设有多个落料管。它通过分散器可将进入到烘

干筒体内的色母粒随机均匀分配到多个分料孔

内，通过高压高温气体使进入到分料孔内的色母

粒无规则转动，可有效提高色母粒的干燥效果和

干燥速度，解决了现有技术通过烘干炉烘干不均

匀的问题。
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1.一种色母粒干燥装置，包括烘干筒体（10），其特征在于：所述烘干筒体（10）的上端连

接有进料机构（20），所述进料机构（20）包括插套并固定在烘干筒体（10）顶部的进料管

（201）；

所述烘干筒体（10）的内部固定有上隔板（11）和下隔板（12），所述上隔板（11）的上方固

定有密封底座（13），密封底座（13）上固定有分散器（30）；

所述分散器（30）包括一体成型的圆锥台（301）及位于圆锥台（301）上方的圆锥体

（302），圆锥体（302）、圆锥台（301）都与进料管（201）同轴心设置，圆锥体（302）位于进料管

（201）的下方；所述圆锥台（301）的外缘成型有多个圆周均布的倾斜设置的分料孔（303），所

述圆锥台（301）的内部成型有高压高温气腔（304），每个分料孔（303）靠近高压高温气腔

（304）的一侧壁上成型有多个上下设置的喷气孔（305）；

所述上隔板（11）的外缘成型有多个圆周均布的落料孔（111），每个落料孔（111）的下端

固定连接有落料管（40），落料管（40）的下端插套并固定在下隔板（12）上；

所述烘干筒体（10）的底部连接有出料管（50）。

2.根据权利要求1所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述进料机构（20）还包括

设置在烘干筒体（10）一侧的临储料箱（202），临储料箱（202）与输送管（203）的下端固定连

接，输送管（203）的上端通过折弯管（204）与进料管（201）固定连接；

所述输送管（203）内套接有与其相配合的螺旋输送轴（205），螺旋输送轴（205）的上端

转动连接在连接架（206）上，连接架（206）固定在输送管（203）的上端；所述螺旋输送轴

（205）穿过折弯管（204）的上伸出端固定有减速齿轮（210），减速齿轮（210）啮合有驱动齿轮

（211），驱动齿轮（211）固定在电机（212）上，电机（212）通过电机支架（213）与折弯管（204）

固定连接；所述螺旋输送轴（205）穿过输送管（203）的下伸出端转动连接在储料箱体（202）

的底部；

所述输送管（203）的下侧壁成型有出水槽（2031）；所述临储料箱（202）的底面上成型有

若干落水孔（2021）。

3.根据权利要求2所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述螺旋输送轴（205）的

内部成型有下侧开口的抽真空通道（2051），抽真空通道（2051）的侧壁上成型有若干径向贯

穿的吸水孔（2052）；

所述螺旋输送轴（205）的底部通过气接头（209）连接有抽真空管（207），抽真空管（207）

的另一端连接有真空泵（208）；

所述抽真空管（207）两端高中间低设置，抽真空管（207）的最低处成型有排水孔

（2071）。

4.  根据权利要求1所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述分料孔（303）的上端

成型有第一导向锥孔（306），相邻两个第一导向锥孔（306）的最大端之间的最小间距在1～2 

㎜  ；

所述落料孔（111）的上端成型有第二导向锥孔（112），相邻两个第二导向锥孔（112）的

最大端之间的最小间距在1～2  ㎜  。

5.根据权利要求1所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：同一个分料孔（303）上的

多个喷气孔（305）斜向设置且每个喷气孔（305）的喷射角度不同。

6.根据权利要求1所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述落料管（40）呈多级
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“S”型设置；

所述落料管（40）上成型有多个通气孔（401）；

多个落料管（40）的折弯处设有第一加热盘管（41），第一加热盘管（41）固定在烘干筒体

（10）内；

所述高温高压腔（304）内固设有第二加热盘管（42）和温度传感器（43）。

7.根据权利要求6所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述高温高压腔（304）连

接有余热利用进气机构（60）；

所述余热利用进气机构（60）包括插套并固定在上隔板（11）上的高压管（601），高压管

（601）的上端伸入到高温高压腔（304）内，高压管（601）的另一端连接有空气压缩泵（602），

空气压缩泵（602）固定在泵支架（603）上，泵支架（603）固定在隔离管（604）的中部，隔离管

（604）的两端分别与上隔板（11）、下隔板（12）密封固定连接；

所述烘干筒体（10）的顶部连接有多个均布的出气支管（605），出气支管（605）的另一端

连接在竖直设置的出气主管（606）的上端连接；所述出气主管（606）的两端封口设置，出气

主管（606）内套接有进气管（607），进气管（607）的上端伸出到出气主管（606）外，进气管

（607）的下端依次穿过烘干筒体（10）的下端侧壁、下隔板（12）伸入到隔离管（604）内；

所述进气管（607）位于出气主管（606）内的一段外壁上固定有螺旋翅片（608），所述出

气主管（606）的下端连接有出风口（609）。

8.根据权利要求1所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述圆锥台（301）的上端

插套并固定在上大下小设置的第一锥筒（31）上，第一锥筒（31）的上端与烘干筒体（10）的内

壁固定连接；

所述圆锥台（301）的下端插套并固定在橡胶定位圈（32）内，橡胶定位圈（32）插套在烘

干筒体（10）内。

9.根据权利要求2所述的一种色母粒干燥装置，其特征在于：所述进料管（201）的下端

内壁上固定有上大下小设置的分料锥套（218）。
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一种色母粒干燥装置

技术领域

[0001] 本发明涉及色母粒生产技术领域，特别涉及一种色母粒干燥装置。

背景技术

[0002] 色母粒是指由高比例的颜料或添加剂与热塑性树脂，经良好分散而成的塑料着色

剂，其所选用的树脂对着色剂具有良好润湿和分散作用，并且与被着色材料具有良好的相

容性；色母粒着色是现今最普遍采用的塑料着色法。色母粒是20世纪60年代开发的一种塑

料、纤维的着色新产品，它是把颜料超常量均匀的载附于树脂中而制得的聚合物的复合物。

传统的色母粒在生产制造时，为了使其快速冷却及定型，因此色母粒表面具有较多水份。当

水分含量较多时，色母粒容易粘结，不利于运输和储存，容易影响色母粒的使用效果和使用

期限，传统的方法是将色母粒放置在烘干炉中烘干，该方法虽然能够烘干色母粒外表面的

水分，但是对于堆积较厚的色母粒，烘干效果较差，并且由于色母粒厚度较大，底部和顶部

的受热差值较大，容易引起色母粒的的龟裂。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种色母粒干燥装置，通过分散器可将进入到烘干筒体内的

色母粒随机均匀分配到多个分料孔内，通过高压高温气体使进入到分料孔内的色母粒无规

则转动，可有效提高色母粒的干燥效果和干燥速度，解决了现有技术通过烘干炉烘干不均

匀的问题。

[0004] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：

一种色母粒干燥装置，包括烘干筒体，所述烘干筒体的上端连接有进料机构，所述

进料机构包括插套并固定在烘干筒体顶部的进料管；

所述烘干筒体的内部固定有上隔板和下隔板，所述上隔板的上方固定有密封底

座，密封底座上固定有分散器；

所述分散器包括一体成型的圆锥台及位于圆锥台上方的圆锥体，圆锥体、圆锥台

都与进料管同轴心设置，圆锥体位于进料管的下方；所述圆锥台的外缘成型有多个圆周均

布的倾斜设置的分料孔，所述圆锥台的内部成型有高压高温气腔，每个分料孔靠近高压高

温气腔的一侧壁上成型有多个上下设置的喷气孔；

所述上隔板的外缘成型有多个圆周均布的落料孔，每个落料孔的下端固定连接有

落料管，落料管的下端插套并固定在下隔板上；

所述烘干筒体的底部连接有出料管。

[0005] 通过上述技术方案，上游段冷却定型后的色母粒通过进料机构向烘干筒体输送，

并通过进料管自动向下落至分散器的顶部，通过圆锥体的作用，将从进料管落下的色母粒

随机、均匀的向各个方向分散，色母粒沿圆锥体的侧壁向下滚落然后进入到分料孔内，高温

高压腔内的高温气体从喷气孔喷出，从而可使进入到分料孔内的色母粒无规则翻转，也可

降低色母粒的下落速度，从而使色母粒进行均匀、有效的干燥；
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干燥后的色母粒从分料孔的下端流出进入到上隔板上，然后通过多个落料孔再次

进行均匀分散进入到落料管内，然后从落料管的底部流出至烘干筒体的底部，最后从出料

管流出，从而得到干燥后的色母粒；

通过分散器可将集中进入的色母粒进行随机分散，分散干燥，可有效提高色母粒

的干燥效果及干燥效率。

[0006] 本发明还进一步设置为：所述进料机构还包括设置在烘干筒体一侧的临储料箱，

临储料箱与输送管的下端固定连接，输送管的上端通过折弯管与进料管固定连接；

所述输送管内套接有与其相配合的螺旋输送轴，螺旋输送轴的上端转动连接在连

接架上，连接架固定在输送管的上端；所述螺旋输送轴穿过折弯管的上伸出端固定有减速

齿轮，减速齿轮啮合有驱动齿轮，驱动齿轮固定在电机上，电机通过电机支架与折弯管固定

连接；所述螺旋输送轴穿过输送管的下伸出端转动连接在储料箱体的底部；

所述输送管的下侧壁成型有出水槽；所述临储料箱的底面上成型有若干落水孔。

[0007] 通过上述技术方案，上游段冷却定型后的色母粒自动进入到临储料箱内对色母粒

进行临时储存，在临时储存过程中，色母粒中携带的大部分水可沥出病通过落水孔自动流

出到临储料箱外，然后电机带动驱动齿轮转动，驱动齿轮通过减速齿轮带动螺旋输送轴转

动，螺旋输送轴将色母粒向上输送至折弯管、进料管，然后色母粒从进料管流出进入到烘干

筒体内；

在色母粒向上输送过程中，色母粒上分离出的水可通过出水槽排出。

[0008] 本发明还进一步设置为：所述螺旋输送轴的内部成型有下侧开口的抽真空通道，

抽真空通道的侧壁上成型有若干径向贯穿的吸水孔；

所述螺旋输送轴的底部通过气接头连接有抽真空管，抽真空管的另一端连接有真

空泵；

所述抽真空管两端高中间低设置，抽真空管的最低处成型有排水孔。

[0009] 通过上述技术方案，真空泵通过抽真空管、气接头对抽真空通道进行抽气，使其内

部处于负压状态，吸附在色母粒表面上的水分可通过吸水孔吸入到抽真空通道内，从而可

对色母粒表面的水分进行进一步清理，尽量减少进入到烘干筒体内的色母粒的含水量。

[0010] 本发明还进一步设置为：所述分料孔的上端成型有第一导向锥孔，相邻两个第一

导向锥孔的最大端之间的最小间距在～  ㎜  ；

所述落料孔的上端成型有第二导向锥孔，相邻两个第二导向锥孔的最大端之间的

最小间距在～  ㎜  。

[0011] 通过上述技术方案，可有效防止色母粒防止堆积，可使色母粒及时进入到第一导

向锥孔和第二导向锥孔内。

[0012] 本发明还进一步设置为：同一个分料孔上的多个喷气孔斜向设置且每个喷气孔的

喷射角度不同。

[0013] 通过上述技术方案，可使进入到分料孔的每个色母粒的表面进行充分的吹干工

作。

[0014] 本发明还进一步设置为：所述落料管呈多级“S”型设置；

所述落料管上成型有多个通气孔；

多个落料管的折弯处设有第一加热盘管，第一加热盘管固定在烘干筒体内；
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所述高温高压腔内固设有第二加热盘管和温度传感器。第二加热盘管和温度传感

器电性连接有控制器。

[0015] 通过上述技术方案，第一加热盘管可对落料管进行加热，使落料管内具有一定的

温度，可使通过落料管的色母粒进行最后的干燥工作；

落料管“S”型设置，可增加色母粒在落料管内流动的路径和时间，进一步提高最后

的干燥效果；

通过第二加热盘管，可对进入到高温高压腔的高压气体进行加热，从而使喷气孔

喷出的气体具有一定的温度，通过温度传感器和控制器可对高压高压腔的气体温度进行检

测和调节

本发明还进一步设置为：所述高温高压腔连接有余热利用进气机构；

所述余热利用进气机构包括插套并固定在上隔板上的高压管，高压管的上端伸入

到高温高压腔内，高压管的另一端连接有空气压缩泵，空气压缩泵固定在泵支架上，泵支架

固定在隔离管的中部，隔离管的两端分别与上隔板、下隔板密封固定连接；

所述烘干筒体的顶部连接有多个均布的出气支管，出气支管的另一端连接在竖直

设置的出气主管的上端连接；所述出气主管的两端封口设置，出气主管内套接有进气管，进

气管的上端伸出到出气主管外，进气管的下端依次穿过烘干筒体的下端侧壁、下隔板伸入

到隔离管内；

所述进气管位于出气主管内的一段外壁上固定有螺旋翅片，所述出气主管的下端

连接有出风口。

[0016] 通过上述技术方案，高温高压腔内的高温气体从喷气孔喷射出对色母粒进行干燥

后，高温气体向上流动，并通过多个出气支管进入到出气主管内，出气主管内的高温气体对

进气管的中段进行加热；常温空气从进气管的上端进入到进气管，由于进气管中段温度较

高，从而可对进入的空气进行加热、干燥，从而使进入到隔离管内的气体具有一定的温度，

然后具有一定稳定的空气经空气压缩泵压缩后进入到高温高压腔内；

通过对排出气体的余热利用，可提高热量的利用率，降低能耗。

[0017] 本发明还进一步设置为：所述圆锥台的上端插套并固定在上大下小设置的第一锥

筒上，第一锥筒的上端与烘干筒体的内壁固定连接；

所述圆锥台的下端插套并固定在橡胶定位圈内，橡胶定位圈插套在烘干筒体内。

[0018] 通过上述技术方案，第一锥筒可防止分散器在分散色母粒时色母粒弹出到分散器

外；

通过橡胶定位圈可对分散器的中心位置进行确定，尤其是在分散器的安装过程

中，只有确保分散器的中心位置，才能将从进料管进入的色母粒进行均匀分配。

[0019] 本发明还进一步设置为：所述进料管的下端内壁上固定有上大下小设置的分料锥

套。

[0020] 通过上述技术方案，由于进料管内的色母粒由折弯管从一侧进入，进料管内下落

的色母粒也存在一侧落下，从而使分散器不能均匀分散；通过设置分料锥套，分料锥套下端

小口设置，可使落下的色母粒尽量从进料管的中心落下。

[0021] 本发明的有益效果是：

与现有技术相比，通过分散器可将进入到烘干筒体内的色母粒随机均匀分配到多
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个分料孔内，通过高压高温气体使进入到分料孔内的色母粒无规则转动，可有效提高色母

粒的干燥效果和干燥速度，解决了现有技术通过烘干炉烘干不均匀的问题；

通过进料机构可对色母粒进行送料的同时可对色母粒进行初期沥水，保证进入到

烘干筒体内的色母粒具有一定的干燥度；

通过排出的气体对进入的空气进行加热，可有效提高热量利用，降低能耗。。

附图说明

[0022] 图1为本发明的结构示意图；

图2为本发明的俯视图；

图3为本发明的分散器与落料管等的部装示意图；

图4为图1关于A的局部放大图；

图5为图1关于B的局部放大图；

图6为图1关于C的向视图。

[0023] 附图标记：10、烘干筒体；11、上隔板；12、下隔板；13、密封底座；

111、落料孔；112、第二导向锥孔；

20、进料机构；201、进料管；202、临储料箱；2021、落水孔；203、输送管；2031、出水

槽；204、折弯管；205、螺旋输送轴；206、连接架；207、抽真空管；208、真空泵；209、气接头；

210、减速齿轮；211、驱动齿轮；212、电机；213、电机支架；215、第二电机；216、定位螺杆；

217、第一滚轮；218、分料锥套；

30、分散器；301、圆锥台；302、圆锥体；303、分料孔；304、高压高温气腔；305、喷气

孔；306、第一导向锥孔；31、第一锥筒；32、橡胶定位圈；

40、落料管；401、通气孔；41、第一加热盘管；42、第二加热盘管；43、温度传感器；

50、出料管；

60、余热利用进气机构；601、高压管；602、空气压缩泵；603、泵支架；604、隔离管；

605、出气支管；606、出气主管；607、进气管；608、螺旋翅片；609、出风口。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图和实施例，对本发明的具体实施方式作进一步详细描述。以下实施

例用于说明本发明，但不用来限制本发明的范围。

[0025] 以下参考图1至图6对本发明进行说明：

一种色母粒干燥装置，包括烘干筒体10，所述烘干筒体10的上端连接有进料机构

20，所述进料机构20包括插套并固定在烘干筒体10顶部的进料管201；

所述烘干筒体10的内部固定有上隔板11和下隔板12，所述上隔板11的上方固定有

密封底座13，密封底座13上固定有分散器30；

所述分散器30包括一体成型的圆锥台301及位于圆锥台301上方的圆锥体302，圆

锥体302、圆锥台301都与进料管201同轴心设置，圆锥体302位于进料管201的下方；所述圆

锥台301的外缘成型有多个圆周均布的倾斜设置的分料孔303，所述圆锥台301的内部成型

有高压高温气腔304，每个分料孔303靠近高压高温气腔304的一侧壁上成型有多个上下设

置的喷气孔305；
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所述上隔板11的外缘成型有多个圆周均布的落料孔111，每个落料孔111的下端固

定连接有落料管40，落料管40的下端插套并固定在下隔板12上；

所述烘干筒体10的底部连接有出料管50。

[0026] 上游段冷却定型后的色母粒通过进料机构向烘干筒体输送，并通过进料管自动向

下落至分散器的顶部，通过圆锥体的作用，将从进料管落下的色母粒随机、均匀的向各个方

向分散，色母粒沿圆锥体的侧壁向下滚落然后进入到分料孔内，高温高压腔内的高温气体

从喷气孔喷出，从而可使进入到分料孔内的色母粒无规则翻转，也可降低色母粒的下落速

度，从而使色母粒进行均匀、有效的干燥；

干燥后的色母粒从分料孔的下端流出进入到上隔板上，然后通过多个落料孔再次

进行均匀分散进入到落料管内，然后从落料管的底部流出至烘干筒体的底部，最后从出料

管流出，从而得到干燥后的色母粒；

通过分散器可将集中进入的色母粒进行随机分散，分散干燥，可有效提高色母粒

的干燥效果及干燥效率。

[0027] 所述进料机构20还包括设置在烘干筒体10一侧的临储料箱202，临储料箱202与输

送管203的下端固定连接，输送管203的上端通过折弯管204与进料管201固定连接；

所述输送管203内套接有与其相配合的螺旋输送轴205，螺旋输送轴205的上端转

动连接在连接架206上，连接架206固定在输送管203的上端；所述螺旋输送轴205穿过折弯

管204的上伸出端固定有减速齿轮210，减速齿轮210啮合有驱动齿轮211，驱动齿轮211固定

在电机212上，电机212通过电机支架213与折弯管204固定连接；所述螺旋输送轴205穿过输

送管203的下伸出端转动连接在储料箱体202的底部；

所述输送管203的下侧壁成型有出水槽2031；所述临储料箱202的底面上成型有若

干落水孔2021。

[0028] 上游段冷却定型后的色母粒自动进入到临储料箱内对色母粒进行临时储存，在临

时储存过程中，色母粒中携带的大部分水可沥出病通过落水孔自动流出到临储料箱外，然

后电机带动驱动齿轮转动，驱动齿轮通过减速齿轮带动螺旋输送轴转动，螺旋输送轴将色

母粒向上输送至折弯管、进料管，然后色母粒从进料管流出进入到烘干筒体内；

在色母粒向上输送过程中，色母粒上分离出的水可通过出水槽排出。

[0029] 所述螺旋输送轴205的内部成型有下侧开口的抽真空通道2051，抽真空通道2051

的侧壁上成型有若干径向贯穿的吸水孔2052；

所述螺旋输送轴205的底部通过气接头209连接有抽真空管207，抽真空管207的另

一端连接有真空泵208；

所述抽真空管207两端高中间低设置，抽真空管207的最低处成型有排水孔2071。

[0030] 真空泵通过抽真空管、气接头对抽真空通道进行抽气，使其内部处于负压状态，吸

附在色母粒表面上的水分可通过吸水孔吸入到抽真空通道内，从而可对色母粒表面的水分

进行进一步清理，尽量减少进入到烘干筒体内的色母粒的含水量。

[0031] 所述分料孔303的上端成型有第一导向锥孔306，相邻两个第一导向锥孔306的最

大端之间的最小间距在1～2  ㎜  ；

所述落料孔111的上端成型有第二导向锥孔112，相邻两个第二导向锥孔112的最

大端之间的最小间距在1～2  ㎜  。
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[0032] 可有效防止色母粒防止堆积，可使色母粒及时进入到第一导向锥孔和第二导向锥

孔内。

[0033] 同一个分料孔303上的多个喷气孔305斜向设置且每个喷气孔305的喷射角度不

同。

[0034] 可使进入到分料孔的每个色母粒的表面进行充分的吹干工作。

[0035] 所述落料管40呈多级“S”型设置；

所述落料管40上成型有多个通气孔401；

多个落料管40的折弯处设有第一加热盘管41，第一加热盘管41固定在烘干筒体10

内；

所述高温高压腔304内固设有第二加热盘管42和温度传感器43。第二加热盘管42

和温度传感器43电性连接有控制器。

[0036] 第一加热盘管可对落料管进行加热，使落料管内具有一定的温度，可使通过落料

管的色母粒进行最后的干燥工作；

落料管“S”型设置，可增加色母粒在落料管内流动的路径和时间，进一步提高最后

的干燥效果；

通过第二加热盘管，可对进入到高温高压腔的高压气体进行加热，从而使喷气孔

喷出的气体具有一定的温度，通过温度传感器和控制器可对高压高压腔的气体温度进行检

测和调节

所述高温高压腔304连接有余热利用进气机构60；

所述余热利用进气机构60包括插套并固定在上隔板11上的高压管601，高压管601

的上端伸入到高温高压腔304内，高压管601的另一端连接有空气压缩泵602，空气压缩泵

602固定在泵支架603上，泵支架603固定在隔离管604的中部，隔离管604的两端分别与上隔

板11、下隔板12密封固定连接；

所述烘干筒体10的顶部连接有多个均布的出气支管605，出气支管605的另一端连

接在竖直设置的出气主管606的上端连接；所述出气主管606的两端封口设置，出气主管606

内套接有进气管607，进气管607的上端伸出到出气主管606外，进气管607的下端依次穿过

烘干筒体10的下端侧壁、下隔板12伸入到隔离管604内；

所述进气管607位于出气主管606内的一段外壁上固定有螺旋翅片608，所述出气

主管606的下端连接有出风口609。

[0037] 高温高压腔内的高温气体从喷气孔喷射出对色母粒进行干燥后，高温气体向上流

动，并通过多个出气支管进入到出气主管内，出气主管内的高温气体对进气管的中段进行

加热；常温空气从进气管的上端进入到进气管，由于进气管中段温度较高，从而可对进入的

空气进行加热、干燥，从而使进入到隔离管内的气体具有一定的温度，然后具有一定稳定的

空气经空气压缩泵压缩后进入到高温高压腔内；

通过对排出气体的余热利用，可提高热量的利用率，降低能耗。

[0038] 所述圆锥台301的上端插套并固定在上大下小设置的第一锥筒31上，第一锥筒31

的上端与烘干筒体10的内壁固定连接；

所述圆锥台301的下端插套并固定在橡胶定位圈32内，橡胶定位圈32插套在烘干

筒体10内。
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[0039] 第一锥筒可防止分散器在分散色母粒时色母粒弹出到分散器外；

通过橡胶定位圈可对分散器的中心位置进行确定，尤其是在分散器的安装过程

中，只有确保分散器的中心位置，才能将从进料管进入的色母粒进行均匀分配。

[0040] 所述进料管201的下端内壁上固定有上大下小设置的分料锥套218。

[0041] 由于进料管内的色母粒由折弯管从一侧进入，进料管内下落的色母粒也存在一侧

落下，从而使分散器不能均匀分散；通过设置分料锥套，分料锥套下端小口设置，可使落下

的色母粒尽量从进料管的中心落下。

[0042] 橡胶套可加强驱动棍与预制之间的摩擦力，可防止其自由滑移，同时可降低驱动

棍转动时对预制构件的磕碰、损伤。

[0043] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明技术原理的前提下，还可以做出若干改进和变型，上述假设的这些

改进和变型也应视为本发明的保护范围。
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图2
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图3
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图4
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图5

说　明　书　附　图 5/6 页

15

CN 117162322 A

15



图6
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