B22C Ans.nr.: 4537/83
Indleveret: 30 sep 1983

Lgbedag: 30 sep 1983

Alm. tilgengelig: 02 apr 1984

Prioritet: 01 okt 1982 CH 5799/82

GEORG *FISCHER AKTIENGESELLS-
CHAFT; Schaffhausen, CH.

Opfinder: Kurt *Fischer; CH, Hans *Tanner:
CH.

Fuldmagtig: Ingenigriirmaet Budde, Schou &
Co
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Sammendrag. ll 5 3 7 -8 3

Over en formkasse (19), som indeholder over en mo-
del lgst sammenrystet formsand, fastggres et apparat bestd-
ende af et trykhus (1) indeholdende et opad abent trykrum (Ql),
der omslutter et gennemgangsrum (Q3) i form af et 1 begge
ender &bent hullegeme (13). Oven pd trykhuset (1) er anbragt
et styrehus (2), som i et styrerum (Q4) indeholder et lod-
ret bevaegeligt tatningsorgan (4) med en tetningsflade (6)
beregnet til tatnende anlag mod den ¢vre kant (14) af hulle-
gemet (13) og med de ¢vre kanter (9) af et med en opad &ben
udsparing forsynet, ringformet organ (7), der sammen med
tatningsfladen (6) afgranser et rum (Q2). Med henblik pa kom-
primering af formsandet i formkassen (19) tilfgres styre-
rummet (Q4) trykluft med et maksimalt tryk pa ca. 19 bar,
hvorved tatningsfladen (6) trykkes tatnende imod kanten
(14) af hullegemet (13) og kanterne (9) af det ringformede
organ (7). Derefter tilfgres trykluft ligeledes med et maksi-
malt tryk pd ca. 19 bar til trykrummet (Ql), idet rummet (Q2)
i det ringformede organ (7) herunder er udluftet til atmos-
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fxren. Derefter sznkes trykket i styrerummet (Q4) ved udluft-
ning gennem en jedning (25). indtil der opnas ligevagt mellem
de krafter, der pavirker de modsatte overflader af tatnings-
organet (4) og ligevagten overskrides. ved begyndende 1pftning
af tetningsorganet (4) og dermed yetningsfladen (6) udsattes
det af det ringformede organ (7) dekkede areal af denne plud-
seligt for trykket i trykrummet (Q1), hvilket medfgrer en
slagagtis kraftpivirkning 3¢ og hevegelse opad af tatnings-
organet (4) . Herved forbindes trykrunmet (Ql) med gennemgangs-
rummet (Q3). hvilket udlgser et trykstpd gennem hullegemet {13)
mod overfladen (18) af formsandet. Ved fremgangsmaden 09 appa-
ratet kan der med et forholdsvis ringe tryk paferes selv store
formsandfladex (18) et tryksted med en intensitet pa mindst

50 bar/sek.
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