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(54) Ubergabevorrichtung fiir Folien von einem Folienspender an eine FolienschweiBeinrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Ubergabevorrichtung (1) fir
Folien von einem Folienspender (2) an eine
FolienschweiBeinrichtung (3) mit randseitig zu einem
Folienablegebereich (4) umklappbaren
SchweiBleisten (5) zur Herstellung von Verpackungen
fir Aufschnitte mit einer Aufschnittschneidemaschine, B
mit einem Schwenkarm (6) und einem am freien Ende
desselben angelenkten  Saugaufsatz (7) fur das
Ergreifen der Folienzuschnitte vom Folienspender (2)
mittels Saugnapfen (8) und flr das Abwerfen der
Folienzuschnitte nach Umschwenken Uber den
Ablegebereich (4) der SchweiBeinrichtung (3). Der
Schwenkarm (6) ist Uber die Abwurfstellung hinaus in
eine Andrickstel- lung fir das Niederhalten der
Folien bis zum Umklappen der SchweiBleisten (5)
schwenkbar. Der  Saugaufsatz (7) ist bei der
Anpressbewegung zwischen Abwurfstellung und
Andruckstellung drehfest gegenlber dem
Schwenkarm (6) gehalten.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Ubergabevorrichtung (1) fir Fo-
lien von einem Folienspender (2) an eine FolienschweiBein-
richtung (3) mit randseitig zu einem Folienablegebereich (4)
umklappbaren Schweilleisten (5) zur Herstellung von Verpa-
ckungen flir Aufschnitte mit einer Aufschnittschneidemaschine,
mit einem Schwenkarm (6) und einem am freien Ende desselben
angelenkten Saugaufsatz (7) flir das Ergreifen der Folienzu-
schnitte vom Folienspender (2) mittels Saugnapfen (8) und fir
das Abwerfen der Folienzuschnitte nach Umschwenken tiber den
Ablegebereich (4) der SchweiBeinrichtung (3). Der Schwenkarm
(6) ist liber die Abwurfstellung hinaus in eine Andriickstel-
lung flir das Niederhalten der Folien bis zum Umklappen der
Schweilleisten (5) schwenkbar. Der Saugaufsatz (7) ist bei
der Anpressbewegung zwischen Abwurfstellung und Andriickstel-

lung drehfest gegenuber dem Schwenkarm (6) gehalten.

(Fig. 4)
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Die Erfindung betrifft eine Ubergabevorrichtung fiir Folien von
einem Folienspender an eine FolienschweiReinrichtung mit rand-
seitig zu einem Folienablegebereich umklappbaren Schweilleisten
zur Herstellung von Verpackungen fiir Aufschnitte mit einer Auf-
schnittschneidemaschine, mit einem Schwenkarm und einem am
freien Ende desselben angelenkten Saugaufsatz fiir das Ergreifen
der Folienzuschnitte vom Folienspender mittels Saugnapfen und
fiir das Abwerfen der Folienzuschnitte nach Umschwenken iber den

Ablegebereich der SchweiBeinrichtung.

Eine derartige Ubergabevorrichtung ist beispielsweise in der

AT 12357 Ul beschrieben. Im Betrieb stellt sich die Abfolge der
Schritte wie folgt dar: Vom Folienspender wird eine Folie pas-
sender GréBe von der Ubergabevorrichtung aufgenommen und tber
dem Folienablegebereich einer FolienschweiBeinrichtung abgewor-
fen. Die FolienschweiBeinrichtung ist dabei im Ablegebereich ei-
ner Aufschnittschneidemaschine angeordnet und von dieser werden
auf die aufgelegte Folie Aufschnitte von beispielsweise Wurst
abgelegt. Danach folgt die Ubergabe eines weiteren Folienab-
schnitts durch die Ubergabevorrichtung woraufhin die untere und
obere Folie durch die umklappbaren SchweiBRleisten miteinander
verschweillt werden. Es kdnnen auch mehrere Lagen Aufschnitt und

Zwischenlagen an Folien abwechselnd angeordnet werden.

Der Einsatz eines Schwenkarms fiir die Ubergabe der Folien hat
sich aus Platzgriinden als vorteilhaft herausgestellt, da so die
Gesamtanordnung der Komponenten auf geringer Standflache reali-
siert werden kann. Zum Verschwenken des Saugaufsatzes am
Schwenkarm besteht eine Kopplung zwischen der Drehachse des
Schwenkarms und der Drehachse des Saugaufsatzes. Dies bedeutet,
dass jede Bewegung des Schwenkarms auch zu einer Verdrehung des
Saugaufsatzes fihrt. In der Praxis fiithrt dies im Bereich des Fo-
lienabwurfs zu mehreren Problemen. Wenn der Folienabwurf zu nah
am Ablegebereich der SchweiBeinrichtung erfolgt, so kann es bei
bereits vorhandenem Aufschnitt dazu fihren, dass die Folie durch
die Drehung des Saugaufsatzes am Aufschnitt vorbeischleift und
nicht exakt abgelegt wird. Ein weiteres Problem bei bereits vor-
handenem Aufschnitt, insbesondere wenn dieser etwas dicker aus-

gepragt ist, besteht darin, dass die oberste abgelegte Folie mit
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ihren Randern soweit absteht, dass sie von den umklappbaren
SchweiBRleisten nicht mehr exakt erfasst werden kann und das Ver-

schweilen daher nicht oder nur unvollstandig stattfindet.

Das Ziel der vorliegenden Erfindung besteht darin, die Anordnung
dahingehend zu verbessern, dass die Ubergabevorrichtung die Fo-
lie unabhangig von der Form und Dicke des Aufschnitts exakt
platziert und sicherstellt, dass die Rander der Folien in jeder
Situation von den umklappbaren SchweiBleisten erfasst werden
konnen. Dabei soll die Anordnung weiterhin eine sehr platzspa-
rende Standflidche aufweisen und die Herstellungskosten der Uber-
gabevorrichtung sollen gering gehalten werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, dass der
Schwenkarm idber die Abwurfstellung oberhalb des gegebenenfalls
rinnenartig vertieften Ablegebereichs hinaus in eine Andrick-
stellung fir das Niederhalten der Folien bis zum Umklappen der
Schweilleisten schwenkbar ist und dass der Saugaufsatz bei der
Anpressbewegung zwischen Abwurfstellung und Andriickstellung
drehfest gegeniiber dem Schwenkarm gehalten ist. Durch die Ver-
wendung des Saugaufsatzes zum Anpressen des obersten Folienab-
schnittes durch die Ubergabevorrichtung kann sichergestellt wer-
den, dass die Dicke und Form des Aufschnitts die Lage der Rander
der Folie nicht mehr wesentlich beeinflusst und die umklappbaren
Schweilleisten die Folie damit jederzeit sicher erfassen koénnen.
Um zu vermeiden, dass das konstante Verschwenken des Saugauf-
satzes die Folie am Aufschnitt vorbeischleift ist es notwendig,
dass die Drehung des Saugaufsatzes in Relation zum Schwenkarm im
letzten Abschnitt der Bewegung blockiert ist, wodurch der Saug-
aufsatz mdéglichst senkrecht zum Ablegebereich der SchweiBein-
richtung gefihrt wird. Ein leicht rinnenartig vertiefter Ablege-
bereich stabilisiert und zentriert die abgeworfene Basisfolie,
auf welcher der Aufschnitt abgelegt wird und unterstitzt das
Ziel eines deckungsgleichen Verschweilens der Folie einer Ver-

packung eines Aufschnittes.

Es ist ein weiteres Merkmal der Erfindung, dass das von der Win-
kelbewegung des Schwenkarmes beaufschlagte Getriebe zur kontinu-
ierlichen Verdrehung des Saugaufsatzes mit einer Halterung fir
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den Saugaufsatz iber einen Mitnehmer kinematisch verbunden ist,
der das Drehmoment gegen die Kraft einer Feder, insbesondere
Spiralfeder an die Halterung lUbertragt. Damit die Herstellungs-
kosten des Schwenkarms gering gehalten werden, ist die Drehachse
des Schwenkarms mit der Drehachse des Saugaufsatzes kinematisch
gekoppelt. Dadurch bendtigt man nur einen einzigen Antrieb flr
den Schwenkarm, der Saugaufsatz wird passiv mitgedreht. Eine be-
sonders glinstige Art der Kopplung wird durch einen umlaufenden
Riemen erreicht, welcher die Drehachse des Schwenkarms mit der
Drehachse des Saugaufsatzes verbindet. An der Drehachse des
Schwenkarms befindet sich dabei ein in Relation zum Gehduse der
Ubergabevorrichtung stationdres Getrieberad, welches von einem
Ende des Riemens umschlungen ist. An der Drehachse des Saugauf-
satzes befindet sich ein Mitnehmer, welcher vom anderen Ende des
Riemens umschlungen ist. Dieser Mitnehmer ist iber eine Feder,
vorzugsweise eine Spiralfeder mit der Halterung fir den Saugauf-
satz verbunden. Gegen die Kraft der Feder ist somit ein gewisses
Verdrehen der Halterung gegeniiber dem Mitnehmer mdéglich. Im Be-
wegungsabschnitt zwischen Abwurfstellung und Andrickstellung
kann also das lber den Riemen auf den Mitnehmer beaufschlagte
Drehmoment durch die Feder aufgenommen und die Halterung des

Saugaufsatzes gegeniiber dem Schwenkarm drehfest gehalten werden.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung ist es vorgesehen,
dass die Halterung zur drehfesten Positionierung des Saugauf-
satzes beim Anpressen durch den Schwenkarm einen Verdrehanschlag
gegeniiber dem Schwenkarm aufweist. Dieser Verdrehanschlag kann
in einfacher Weise dadurch realisiert werden, dass ein radial
von der Halterung abstehender Zapfen mit einem Vorsprung am

Dreharm in Wirkkontakt bringbar ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist es, dass der Saugaufsatz
zusdtzlich zu den Saugnapfen und etwa in der Ebene der Saugnapfe
einen Rahmen zur Ubertragung des Anpressdruckes auf das zu ver-
schweilende Folienpaket tragt. In der Praxis werden bisher am
Saugaufsatz vier Saugnapfe eingesetzt, welche jeweils nahe der
Ecken der Folienabschnitte angeordnet sind. Durch die Anordnung
eines Rahmens, welcher im Wesentlichen diese vier Auslaufer des

Saugaufsatzes umschlieBt, kann der Anpressdruck auf die Rénder
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des Folienpakets gleichmédBig Ubertragen werden und es werden

jegliche Auffaltungen der Folie vermieden.

SchlieRlich ist es ein Merkmal der vorliegenden Erfindung, dass
der Saugaufsatz und die FolienschweiBeinrichtung fir unter-
schiedliche Verpackungsgroben auf dem Schwenkarm bzw. auf der
Aufschnittschneidemaschine austauschbar angeschlossen sind. Um
zwischen verschiedenen VerpackungsgroBen rasch wechseln zu kon-
nen ist es vorteilhaft, wenn die SchweiBeinrichtung sowie der
Saugaufsatz rasch auswechselbar sind. Die SchweilReinrichtung ist
dabei ein modulares Bauteil, welches einfach und rasch in eine
dafiir vorgesehen Position im Ablegebereich der Aufschnittschnei-
demaschine eingeschoben werden kann. Der Saugaufsatz ist in eine
entsprechende Ausnehmung im Halter des Saugaufsatzes einsteck-
bar. Wie erwahnt, wird die exakte Formung der Verpackung durch
die Positionierung der Folien in der FolienschweiBeinrichtung
beglinstigt. In diesem Sinn ist es zweckmaRig, wenn bei einem
dazu rinnenartig vertieften Ablegebereich ein die verschweilte
Verpackung untergreifender hochschwenkbarer Auswerfer rinnenar-
tig ausgebildet ist. Es wird die leicht gebogene stabilisierende
Form der abgeworfenen Basisfolie beibehalten und beim Auswerfen
mittels eines Auswerfers gemal der AT 514 795 Bl ergibt sich
eine Zentrierung des Herausgleitens der Verpackung zur Mittel-

linie.

Die Erfindung wird nun anhand der beiliegenden Zeichnungen naher

beschrieben, wobei

Fig. 1 eine schematische Ansicht des Bewegungsablaufs der Uber-
gabevorrichtung zeigt,

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Halterung fiir den Saugaufsatz
im Bereich des Verdrehanschlags zeigt,

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Schwenkarm im Bereich der
Verbindung zwischen Halterung und Mitnehmer zeigt und

Fig. 4 eine schematische Aufsicht auf einen Saugaufsatz sowie
das freie Ende des Schwenkarms mit Halterung zeigt.
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Fig. 1 zeigt eine Ubergabevorrichtung 1 fir Folien von einem
schematisch dargestellten Folienspender 2 an den Ablagebereich 4
einer FolienschweiBeinrichtung 3. Die FolienschweiBeinrichtung 3
ist im Ablagebereich einer nicht dargestellten Aufschnittschnei-
demaschine angeordnet. Die SchweiBeinrichtung 3 besitzt an den
Randern des Ablagebereichs 4 umklappbare SchweiBleisten 5, wel-
che die Ré&nder der ibereinander liegenden Folien einer fertigen
Aufschnittverpackung miteinander verschweiBen. Innerhalb eines
Schwenkarms 6 (Fig. 3) ist ein Getriebe 9 vorgesehen, welches
Uber einen Riemen 20 mit einem Mitnehmer 11, welcher sich am
freien Ende des Schwenkarms 6 befindet, gekoppelt ist. Der Mit-
nehmer 11 ist mit einem Saugaufsatz 7 mit Saugnadpfen 8 an den
Enden gekoppelt.

Das Getriebe 9 ist gegenliber dem Gehduse des Folienspenders 2
starr montiert. Als Getriebe 9 kann eine Riemenscheibe (Zahnrie-
menscheibe) drehfest angeordnet sein, iber die der Riemen 20,
z.B. ein Zahnriemen, gefithrt ist. Wird der Schwenkarm 6 von sei-
ner Ruhestellung in Richtung Abwurfstellung nach unten bewegt
(siehe strichlierte Stellungen in Fig. 1) so dreht sich auch der
Riemen 20 Uber das feststehende Getriebe 9 und dadurch in Folge
auch der Mitnehmer 11 mit dem daran gekoppelten Saugaufsatz 7.
Es muss somit nur ein Motor fiir das Drehen des Schwenkarms 6
vorgesehen werden, da die notwendige Verdrehung des Saugauf-
satzes durch die Kopplung zwischen Getriebe 9 und Mitnehmer 11
erfolgt.

Die in Fig. 1 unterste strichliert dargestellte Stellung des
Saugaufsatzes 7 zeigt die bisherige Abwurfstellung der Folie
Uber dem Ablagebereich 4 der FolienschweiBeinrichtung 3. Bei ei-
nem dickeren Aufschnittpaket kommt es zu den eingangs erwahnten
Problemen, dass einerseits die Drehbewegung des Saugaufsatzes 7
am Aufschnittpaket vorbeistreicht und so zu einer ungenauen Ab-
lage der Folie fihren kann oder andererseits aufgrund der Dicke
des Pakets die Folienrander von den Schweillleisten 5 nicht mehr

richtig erfasst werden konnen.

Diese Probleme werden erfindungsgemal dadurch geldst, dass der
Schwenkarm 6 {iber die Abwurfstellung hinaus in eine Andriickstel-
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lung bewegt wird, wobei die Saugnadpfe 8 des Saugaufsatzes 7 die
Folie auf den Ablagebereich 4 der FolienschweiBeinrichtung 3 an-
driicken. Dadurch koénnen die Rander der Folie jederzeit sicher
von den SchweiRleisten 4 erfasst werden. Um die seitliche Bewe-
gung und das unkontrollierte Vorbeistreichen der Folie am Auf-
schnittpaket zu vermeiden, ist es vorgesehen, dass der Saugauf-
satz 7 in diesem letzten Rewegungsabschnitt drehfest gegeniiber
dem Schwenkarm 6 gehalten ist und somit nahezu senkrecht wvon
oben auf das Aufschnittpaket gefihrt wird.

Die drehfeste Kopplung zwischen Schwenkarm 6 und Saugaufsatz 7
wird dadurch erreicht, dass, wie in Fig. 2 dargestellt, an der
Halterung 10 fir den Saugaufsatz 7 ein Verdrehanschlag 13 vorge-
sehen ist. Dieser Verdrehanschlag wird beispielsweise dadurch
erreicht, dass am Schwenkarm 6 ein Vorsprung 15 vorgesehen ist,
welcher mit einem Zapfen 14, der an der Halterung 10 angeordnet
ist, zusammenwirkt. Bei Erreichen der Abwurfstellung schlagt der
Zapfen 14 an den Vorsprung 15 des Schwenkarms 6 an, wodurch die
Halterung 10 und somit auch der Saugaufsatz 7 bei einer Weiter-
fihrung des Schwenkarms 6 in Richtung Andrickstellung nicht mehr

gedreht wird.

Da die Kopplung zwischen Mitnehmer 11 und Getriebe 10 jedoch
auch im letzten Bewegungsabschnitt zwingend ein Verdrehen des
Mitnehmers 11 erfordert, ist zur Kopplung zwischen Mitnehmer 11
und Halterung 10 eine Feder 12 vorgesehen, wie in Fig. 3 darge-
stellt. Die gezeigte Spiralfeder ist mit einem Ende mit dem Mit-
nehmer 11 und mit dem anderen Ende mit der Halterung 10 verbun-
den und wird im letzten Bewegungsabschnitt gespannt, wodurch die
drehfeste Halterung zwischen Saugaufsatz 7 und Schwenkarm 6 er-

moéglicht wird.

Fig. 4 zeigt eine mogliche Ausfiihrung eines Saugaufsatzes 7,
welche in der Ebene der Saugndpfe 8 einen Rahmen 16 aufweist,
welcher flir einen gleichmalRigen Anpressdruck entlang der Rander
der Folie sorgt. Der Saugaufsatz 7 ist in diesem Ausfithrungsbei-
spiel auswechselbar ausgefihrt. Dazu wird er einfach mittels ei-
nes Steckfortsatzes 18 in eine entsprechende Aufnahme 17 in der
Halterung 10 eingesteckt. Am Steckfortsatz 18 sind ferner Dich-
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tungen 19 vorgesehen, welche die Funktion der Unterdruckleitun-
gen im Saugaufsatz 7 gewdhrleisten. Es kdnnen somit Saugaufsatze
7 flir verschiedene PackungsgréBen auf einfache und schnelle
Weise getauscht werden. Gemeinsam mit dem Auswechseln des Saug-
aufsatzes 7 kann auch die SchweiBeinrichtung 3, welche im Able-
gebereich einer Aufschnittschneidemaschine (nicht gezeigt) ange-
ordnet ist, entsprechend der jeweiligen PackungsgroBe getauscht

werden.

In Fig. 1 ist eine rinnenartige Vertiefung des Ablegebereichs 4'
strichliert dargestellt. Eine vom Saugaufsatz 7 abgeworfene Fo-
lie wird dadurch mittelzentrierend abgelegt und ist formstabili-
siert. Ein allfalliger hochklappbarer Auswerfer fir die fertige
Verpackung hat dann ebenfalls eine Rinnenform, die das zentrie-
rende Abgleiten vom hochgeschwenkten Auswerfer beglnstigt.

Wien, den 16. Juli 2015
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14/0 46485
Dkfm. Fritz Kuchler
A-9020 Klagenfurt (AT)
Patentanspriiche
1. Ubergabevorrichtung (1) fiir Folien von einem Folienspender

(2) an eine FolienschweiBeinrichtung (3) mit randseitig zu
einem Folienablegebereich (4) umklappbaren SchweilRleisten
(5) zur Herstellung von Verpackungen fir Aufschnitte mit
einer Aufschnittschneidemaschine, mit einem Schwenkarm (6)
und einem am freien Ende desselben angelenkten Saugaufsatz
(7) flir das Ergreifen der Folienzuschnitte vom Folienspen-
der (2) mittels Saugnapfen (8) und fiur das Abwerfen der Fo-
lienzuschnitte nach Umschwenken iiber den Ablegebereich (4)
der SchweilReinrichtung (3), dadurch gekennzeichnet, dass
der Schwenkarm (6) Uber die Abwurfstellung oberhalb des ge-
gebenenfalls rinnenartig vertieften Ablegebereichs hinaus
in eine Andrickstellung fiir das Niederhalten der Folien bis
zum Umklappen der SchweiBleisten (5) schwenkbar ist und
dass der Saugaufsatz (7) bei der Anpressbewegung zwischen
Abwurfstellung und Andrickstellung drehfest gegeniber dem
Schwenkarm (6) gehalten ist.

2. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das von der Winkelbewegung des Schwenkarmes (6)
beaufschlagte Getriebe (9) zur kontinuierlichen Verdrehung
des Saugaufsatzes (7) mit einer Halterung (10) fir den
Saugaufsatz (7) iiber einen Mitnehmer (11) kinematisch ver-
bunden ist, der das Drehmoment gegen die Kraft einer Feder
(12), insbesondere Spiralfeder an die Halterung (10) tber-
tragt.

3. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Halterung (10) zur drehfesten Positionierung
des Saugaufsatzes (7) wahrend der Anpressbewegung durch den
Schwenkarm (6) einen Verdrehanschlag (13) gegeniiber dem

Schwenkarm (6) aufweist.
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Wien,

Ubergabevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Saugaufsatz (7) zusatzlich
zu den Saugnapfen (8) und etwa in der Ebene der Saugnéapfe
einen Rahmen (16) zur Ubertragung des Anpressdruckes auf
das zu verschweiBende Folienpaket tragt.

Ubergabevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Saugaufsatz (7) und die
FolienschweiBeinrichtung (3) fir unterschiedliche Ver-
packungsgréBen auf dem Schwenkarm (6) bzw. auf einer Auf-
schnittschneidemaschine austauschbar angeschlossen sind.

Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei einem rinnenartig vertieften Ablege-
bereich ein die verschweillte Verpackung untergreifender

hochschwenkbarer Auswerfer rinnenartig ausgebildet ist.

den 16. Juli 2015
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