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Sposéb budowy kominéw prnmnlmeb z monolltycznq wykiadzing
wykonang z ogniotrwalego betonu zbrojonego oraz podwéine deskowanie

$lizgowe, stviqce do budowy tych kominéw
Patent trwa od dnia 27 llstopada 1956 r.

 Wigkszo$¢ kominéw budowanych w knju. to
kominy o konstrukcji murowanej cegly promie-
niéwki a niejednokrotnie w przypadkach duiych
$rednich kominéw nawet z zwyklej cegly norma-
lizowanej. Kominy te jednak pomimo posiadania
izolacji termicznej w postaci wykladziny szanro-
towej wykazujg peknigcia pionowe, ktére wyste-
PUjq juz z momentem oddania komina do eksploa-
tacji, procz tego kominy te wykazujq odchylenia
od pionu na skutek osiadania muréw a poniewaz
spoiny muru nie tworza monolitu. to- pekmecia
tych spoin powoduja zassanie iqlszywogo powie-
trza, co ujemnie wplywa pa prace calego agre-
‘gatu, W zwiazku z tym w krajach, zwlaszcza e du-

iym uprzemyslowieniu buduja obecnie kominy -

monolitowe, Zelbetowe. Kominy te jednak nie
nadaja si¢ do budowy obiektéw gdzie temperatura
gazéw spalinowych przekracza -+ 270°, stwier-
dzono bowiem praktycznie iz wytrzymalosé ko-
stkowa betopu w ‘temperaturze powyzej 300°
spada gwaltownie, a juz przy temperaturze - 500°

*) Wtlasciciel patentu ofwiadczyl, se wspéitwércami
wynalazku sg inz. Kazimierz Blilski 1 inZ. Jerzy Raw-
czyhski.

jest obnﬁona o0 c-a 35%. W zwiqzku z tym przy
budowie kominéw nalezaloby péjé¢ w Kkierunku
budowy kominéw przemyslowych. Wiadnie zelbe-

-towych, ktére w sposéb dodatni rozwigzalyby g
. gadnienie statecznoéci 1 wytrzymatoéci jak r6w-7

niex i izolacji termicznej komindw tego rodqaju

Odpowiednikiem takiego komina jest komin
skladajqcy si@ z dwoch zewnetrznych i wewnelrz-
nych cylmdréw (plaszczy), z ktérych zewnetrzny

.cylinder jest wykonany z betonu zbrojonego,

a _wewnetrzny z betonu ogniotrwalego réwniei

_zbrojonego, przy czym przestrzef miedzy cylin-
. drami (plaszczami) jest wypeiniona Zutlem wielko-

piecowym jako materiatem izolacyjnym. Sposéb

-budowy komina o tych wlasciwokciach polegajacy

na obnizeniu kosztéow budowy, skréceniu cykiu

. wykonania i zastosowaniu rusztowania i podwdj-
-mego- deskowania slizgowego jest przedmiotem

wynalazku.
Na rysunku fig. 1 przedstawiono widok ogélny
komina, fig. 2 — przekrdj pionowy komina, fig. 3
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— przekroj fragmentu ]_{omina w trakcie budowy,
fig. 4 — widok z géry.podwojnego $lizgu, fig. 5
— czeSciowo w przekroju, czgSciowo w widoku
szczeg6l podwojnego $lizgu. Slizg jest wykonany

catkowicie ze stali za- wyjatkiem zaslan pomo‘été_w )
roboczych i przewieszki windy. Calo$¢ konstrukcji -

sklada sie z nastepujacych rozbieralnych elemen-

téw, — ramiaka 4a, glowicy 6 ze Srubg, ramiaka

5b, rowniez z glowica, form $lizgu 15, 16, 17, 18,
z usztywnieniem 19, z rur zuzlowych 20, pretow
9 dzwigajacych srodkowe formy $lizgu- 16, 17, pre-
tow 7 dzw1gajqcych $lizg, 'z konsol-wspornikow 11,
z bariery ochronnej pomostu 14, z zaslania po-
mostu 10, z pretow podwieszeniowych’podtrzymu-

jacych pomost roboczy, z zaslania 12 i bariery

ochronnej 44 tego pomostu i z zamka 8 laczacego
prety nosme $lizgu. Ramiona ramiaka 4a sa wyko-
‘nane z_rur precyzyjnych o grubosci $cianki 4 mm,
przy czym kaida z rur posiada w swej gornej
cze$ci przyspawang stopke 'z blachy stalowej, na

ktérej wsparta jest przewieszka windy, poza tym
ramiona ramiaka laczy w dolnej czesci przyspa-

wany plaskownik, — w gérnej za$ czesci katownik,

a na przekdtni wyzej wymienionych potaczen”

przyspawany jest stezajacy caly element. katow-
nika, blacha za$ przyspawana miedzy gérnym ka-
townikiem a dolnym pasem ptaskownika unie-
mozliwia obrot szczeki sruby podczas podnoszenia
slizgu. Na gornym kqtowmku wspiera SlQ pret 9
nlosqcy $rodkowe - formy Slizgqu 16 i 17, na tym
samym katowniku wsparta jest réwniez glowica 6
- wraz ze Srubg-do podnoszenia $lizgu. Ramiak 5b
-rézni sie od ramiaka 4a, jedynie wymiarami rur.
“Formy $lizgu 15, 16, 17, 18 sa wykonywane z bla-
-chy 2 mm, wysokos¢ formy $lizgu wynosi 1,0 m,
‘a poszczegolne formy sa podzielone na szesé
- segmentow, przy czym kazdy segment posiada po-
ziome . usztywnienie 19, segmenty za$ lqczq sie
-wzajemnie na sruby bedac jednoczesnie przytwier-
.dzone do stopek, przyspawanych do rur poszcze-
- golnych ' ramiakow, za wyjatkiem $rodkowych
-form 16, 17, ktore sq podwieszone na precie nos-
nym 9 po uprzednim skreceniu $rubami na stykach
segmentu. Rury Zuzlowe 20 sg wykonywane
z ‘czarnych Tur. gazowych i sa przyspawane
punktowo. do usztywnienn 19 form S$lizqu 16, 17
Prety diwigajace 9 sa wlasciwie §rubami o. dhu-
gosci 2 m, przy czym kazda z sze$ciu $rub po-
siada na jednym koncu gilowke, do ktérej. przy-

CWD-661/Ga. GDA-692/58,

spawane sq usztywnienia 19 form $lizgu, drugi za$
koniec jest nagwintowany i zaopatrzony w na-
kretke, ktora opierajac sie na podkladce przyspa-

~wanej do gornego katownika ramiaka podtrzymuje

srodkowe (wewnetrzne) formy $lizgu 16, 17. Ciezar

- $lizgu spoczywa na pretach 7, ktore sa wykony-
‘wane ze stali i s3 wbudowane w pancerzu zew-

netrznym 3 w polowie szerokosci, a lgczenie dwoch
pretow odbywa sie przez nalozenie na obtoczone
koncowki pretéow rurek ciagnionych bez szwu.
Na konsolach — wspormkach 11 oplera sie zasta-

" nie poimostu roboczego. Konsole ' te wykonane sa
~ z katownikow i spawan Polaczenie konsoli z ra-

miakami odbywa sie¢ za pomoca opasek skreca-
nych na $ruby. Bariery ochronne 14 sg wykony-
wane ze stali lub tez z lin konopnych a zaslanie
pomostow 10, 12 sklada si¢ z gotowych blatow
zbitych od spodu szpongami, przy czym te gotowe
elementy przykrgca si¢ do konsoli 11 $rubami
z nakretka.: Prety podwieszeniowe 13 zakotwione
do konscli 1t i rury ‘Zewnetrznej ramiakow 4a
i 5b podtrzymujg pomost roboczy 2, ktéry stuiy
do robot wykonczeniowych oraz do kontroli tech-

-nicznej $lizgu w jego dolnych. partiach.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb budowy kominéw przemystowych z mo-
nolityczna wyktadzina, wykonang z ogniotrwa-
lego betonu zbrOJonego oraz podwojne desko-
-wanie sllzgowe, sluzqce do budowy tych
kominéw, znamienny tym, Ze wznosi sie
réwnocze$nie dwa eyllndry komina (plaszcz
zelazobetonowy oraz monolityczna wykladzina
ze zbrojonego betonu ogniotrwatego); przy row-
noczesnym wykonywaniu warstwy izolacyjnej
z zuzla wielkopiecowego granulowanego.

2. Podwojne deskowanie $lizgowe wedlug zastrz.

-1, znamienne tym, ze sklada si¢ z nastepuja-
cych- rozbieralnych elementéw, — ramiakow
(4a, 5b) z gtowicq (6) i $rubg, form $lizgu (15, 16,
17, 18) z- usztywnieniem (19), rur zuzlowych
(20); pretow (9), diwigajacych $rodkowe formy
Slizgu (16, 17), pretow (7) dzwigajacych desko-
wanie $lizgowe, "z konsol-wspornikéw (11),
z bariery ochronnej pomostu (14) oraz zaslania
pomostu (10).
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