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(54) Termoplastickd sm®s pro vytvédFeni ochrannjfch protikoroznich povlakd

Vyndlez se tyké termoplastickych smdsi k vytvéreni ochrannych protikoroznich povlakd na
kovovfch konstruinich prveich, za¥fzenich nebo jeJjich soulédstech.

V sou¥asné dob& se ve vdech oblastech narodntho hospoddfatvi stéle vice zdfrazhuje poZa-
davek na zvydovén{ kvality a ¥ivotnosti materifld vyrobkd b&hem praktického pou¥fvédni. Jednim
z k1iZovych problémd je poZadavek na prodlouZeni %ivotnosti kovovych materidld nasazenych do
celé rady aplikac{ v mnoha primyslovych oborech. Hlavni Usil{ je zam&feno predevdim na hledéni
novych U¥inndjsich povrchovych uprav kovl proti korozi a zvyZeni jejich odolnosti zejména
vi&i pisoben{ agresfvnich prostfedf.

V soufasné dobd se pouifvaji povlaky nebo technologické udpravy jako je zinkovéni, lakové-
ni nebo fosfétovdni. 2 polymernich hateridld se k ochrand proti korozi pou%ffvaji zejména nétdry
na bdzi m3k¥eného polyvinylchloridu, polyesterd nebo epoxidd. Ani uvedeny 3iroky sortiment
ochrannych materidld a postupd vSak dosud zcela neodstranil negetivn{ vlivy koroze. Dosavadni
hmoty poufivané pro povrchové Upravy kovovych materidld majf zejména v nédroinych agresivnich
prost¥edich nizkou odolnost a pom¥rn¥ rychle podléhajf degradeci. Vlivem fyzikdlnZ chemickych
procesd dochéz{ u ochranhjch povlakd ke k¥ehnutf, sni¥ovdnf tloudtky (chemické i mechanickd
abraze), ke vzniku mikrotrhlinek a praské4nf a v disledku nizké adheze aZ k odlupbvéni. Rychlé
znehodnocovén{ t&chto protikoroznich povlakd zejména v agresivnich prostfedich pFedpokléds
JeJjich obnovovdni v pom¥rn¥ krétkych fasovych intervalech. Klasické'ochranné hmoty a zpdsoby
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dprav povrehd kovld vyZaduJjf ddle i pom3rn& néro¥nou uWpravu povrchu pred aplikaci (odma3fovédni,

piskovéni, chemickou pasivaci, popF. dald3f{ specidlnf dpravy). Rovnd# polymerni povleky se nands
3ej1 pam&rnd obt{¥né a vyZaduj{ pouZit{ adhez{vnich mezivrstev mezi kovovym povrchem a vlastni

ochrannou vrstvou. .

U%elem vyndlezu proto Jje vytvorit takové konstrukdn{ sou¥ésti a dflce, které by odstrano- .
valy nedostatky dosud znémych vyrobkd tohoto typu. }

Nynf bylo zjijténo, %e nedostatky zndmfch ochrannych materidld do zna¥né miry omezujf sm-
- 81 podle tohoto vyndlezu, jejichZf podatatou je, %e se sklddajf z plastisolu obsahujfctho 10 a%
40 hmotnostnich % akryldtového, pf{padn® vinylového polymeru, jejich kopolymerd nebo smssf 20
_aZ 40 hmot. % esterového zm&k&ovadla, 20 aZ 70 hmotnostnich % anorganického plniva, jako napf{-
klad uhli&itan vépenaty, sf{ran barnaty, kaolin, bentonit, Zivec a 0,2 aZ 20 hmotnostnich %
reaktivnf polyamidové pryskyfice ve sm¥si s kyslidnfkem vapenatym nebo sm3si metasubstituovené
aromatické slou¥eniny, Jako Je napfiklad metafenylendiamin, rezorein, donoru formaldehydu, jako
Je napfiklad paraformeldehyd, metylolmoZovina, hexametylentetramin, dinitrosopentametylentetra-
‘ min, a kyslidnfku védpenatého, pF{padné jejich kombinace. .

Di{lce opatfené ochrannou vretvou podle tohoto vyndlezu majf krom# vysoké odolnosti i vyéo-
kou mechanickou pevnost povrchu a odolnost proti oddru a ddle pro nékteré aplikace %é4doudf
schopnost tlumit vibrace a hluk. Z technologického hlediska je vyhodné, %e ochranné vrestvy pod-
le vyndlezu nevyZaduj{ ndro&nou dpravu kovového povrchu pfed nandSenim.

Sm&s podle vyndlezu lze nand¥et i ve zna¥né tlousfce jedinou operact, jejf kone¥né vlast-
nosti se docfl{i vytv:zenim za teploty 150 aZ 180 °c.

Dilce vyrobené podle tohoto vypélezq dosahujf podstatné vyds{ ¥ivotnost ne% p¥i dosud zné-
mych dpravdch napf. u souddst{ chemickych zaffzenf, stavebnich konstrukef, vzduchotechnickych
zat¥{zeni apod.

K bliZs{mu obJjasn¥ni podstaty vyndlezu uvéddfme ndsledujfci p#iklady provedeni.

P¥{klad 1 '

Na kovové prvky vzduchotechnickych zarfzen{ zbavené volnych neistot, p¥fpadn& volné rzi,
se stérkou, Bt¥tcem nebo vysokotlokym stffkacim za¥{zenfm nanese mimo montéZn{ mfsts, vretve
0,5 aZ 3 mm adhezivniho plastisolu ndsledujicfho sloZfenf (ve hmotnostnich dflech):

pastotvorny polyvinylchlorid 15

| pastotvorny polymetylmetakrylét 10
dioktylftalét 40 -
uhli¢iten vdpenaty 30
amorfni kysli¥nik kfemidity 1l
tribazicky sirsn olovnaty 0,5
titanovd b&loba 1
reaktivn{ polyamidové pryskyrice 1,5
rezorcin ‘ 0,5
kysliénik vépenaty 1,5
paraformaldehyd 0,2

Vytvrzeni adhezivniho plastisolu se provede p¥i teplotd 150 a% 170 °C po dobu 30 minut,
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Prvky vzduchotechnického zaFfzenf jsou chrén®ny proti agresfvnimu plisobeni prostfedf a ma-
‘41 predeviim zlepZené parametry tlumeni vibraci. '
Pr{klad 2 ‘
~ MontéZn{ prvek nosné ocelové konstrukce rozvodu inZenyreké sf{t¥ se mechanicky zbavi volné
rzi a vysokotlakym st¥fkacim zaFffzenfm se nanese na vdechny plochy povrchu vrstva 0,5 aZ 1,5 mm
adhez{vniho termoplastického plasfisolu nésledujfciho sloZeni (ve hmotnostnich %):

pastotvorny polyvinylchlorid 20,0
dioktylfatalat , 29,0
Jemn¥& mlety vépenec 43,7
amorfn{ kysli&nfk kfemicity 1,0
tribazicky siran olovnaty 0,5
pigment titanové b&loby 1,5
reaktivnf polyamidovd pryskyFice ) 1,0
kysli¥nik vépenaty 3,0
rezorcin 0,2
hexametylentetramin 0,1

Vytvrzeni nédnosu adhez{vntho plastisolu se provede p¥i teploté& 170 aZ 180 % po dobu 30

]

minut.
MontéZn{ prvek s povlakem Zelatinovaného adhezivnfho plastisolu odolévé vlivu agresivnich

podzemnich vod, pisobeni bludnych:proudﬁ a 100 % relativn{ vlhkosti.
P¥{klad 3

Na talfif¥ ro;metadla primyslovych hnojiv zbaveny volné rzi se vysokotlakym stffkacim zaf{-
zenim, resp. stérkou nebo ¥t&tcem nanese na vdechny plochy mimo osového uchycen{ vrstva 0,5 a%

2 mm adhezfvnfho termoplastického plastisolu nésledujictho slofeni (ve hmotnostnich %):

pastotvorny polyvinylchlorid 20
dioktylftalédt 29
siran barnaty 35
amorfnf kysli¥nik kiemiiity 1
tribazicky si{ran olovnaty 0,5
reaktivn{ polyamidové pryskyrice . 1l
kysli¥nfk védpenaty ' 3
rezorcin 0,3
paraformaldehyd 0,2

Vytvrzeni nédnosu adhezivnfho plastisolu se provede pri teploté& 170 aZ 180 % po dobu 30 mi-
nut. »
_ Tali# rozmetadla s vytvrzenym ponaEem 0dolévéd ne jen mechanické abrazi, alé i chemickému
pisobent primyslovich hnojiv (fosfdty, sulfdty, nitrédty a daldf) a p¥{tomnym volnym zbytkovym
kyselindm.
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PREDMET VYNALEZU

1. Termoplastickéd sm&s pro vytvéreni ochrennych protikoroznich povlakd na kovovych kons-
trukénich prvcich, ze¥fzenich nebo jejich soudéstech, vyznefend tim, Ze se sklddd z plastisolu
obsahujfctho 10 a¥ 40 hmotnostnich % akryldtového, pfipadnd vinylového polymeru, jejich kopoly-
merd nebo smds{, 20 a% 40 hmotnostnich % esterového zm¥k&ovadla, 20 aZ 70 hmotnostnich % anor-
ganického plniva, Jjako je napi¥fklad uhlifiten vdpenaty, siran barnaty, keolin, bentonit, Zivec
a 0,2 aZ 20 hmotnostnich % resktivnt polysmidové pryskyFice ve smdsi s kysli¥nfkem védpenatym
nebo sm&si metasubstituovend aromatické slou¥eniny, jako je napfikled metafenylendiamin, rezor-
¢in, donoru formaldehydu, jako Je napffiklad pereformaldehyd, metylolmo¥ovina, hexametylentet-
ramin, dinitrosopentametylentetramin a kysli¥niku vépenatého, pfipadng jejich kombinace.

2. Termoplastick4 smds podle bodu 1, vyznalené tim, Ze dédle obsahuje 0}1 a%¥ 10 hmotnost-
nfch % stabilizdtoru, pigmentu, nasdouvadla povrchod aktivn{ létky, meziva pf{padn¥ dals{ b&%i-

né prisady.
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