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" Do wytwarzania izolacyjnych powlok,
odpornych na nagryzanie, na wyrobach
metalowych, np. na przewodach rurowych
lub kablach, stosowano dotychczas précz
smoly z wegla kamiennego i asfaltow row-
niez bitumy oleju skalnego. Powloki z wy-
mienionych materjaléw posiadaja jedna-
kowoz réine wady, zwlaszcza nie posia-
daja one dostatecznej wytrzymatosci me-
chanicznej, wymaganej od nich zwlaszcza
przy tramsporcie i zakladaniu wyrobéw
metalowych, zaopatrzonych w wymienione
powtoki.

Stwierdzono, iz mozna wytworzyé na
wyrobach metalowych powloki, nadzwy-
czaj odporne pod wzgledem chemicznym

oraz mechanicznym, jesli wykonaé je z
masy, skladajacej si¢ 1z bituméw oleju
skalnego oraz z mieszaniny olejéw mine-
ralnych o duzej lepkosci z parafinami,
zwlaszcza protoparafinami, np. z waseli-
ny, ewentualnie z dodatkiem srodkéow wy-
pelniajacych. Zawartosé parafiny w mie-
szaninie, skladajacej sie z bituméw oleju
skalnego oraz mieszaniny oleju mineral-
nego i parafiny, moze wynosi¢ 6 — 30%.
Lepkos¢ stosowanych olejéw mineralnych
winna odpowiadaé mniej wigcej lepkosci
olejow wrzecionowych. Zamiast bituméw,
bezposrednio otrzymanych z oleju skalne-
go, mozna stosowaé réwniez te bitumy po
ich utlenieniu.



Powloki z bitunmu oleju skalnego i mie-
szaniny oleju mineralnego i parafiny od-
znaczaja si¢ procz  duzej odpornosci na
chemiczne dziatanie nadzwyczajng wy-
trzymatoscia pod wzgledem mechanicznym.
Dzigki dodatkowi mieszaniny oleju mine-
ralnego o duzej lepkoséci i parafiny do bi-
tumu oleju skalnego zwigksza si¢ znacznie
elastycznoéé i ciagliwoé¢ mas powtoko-
wych, podczas gdy jednoczesnie punkt
migknienia obniza si¢ tylko nieznacznie.
Punkt micknienin powyzszych mas moina
w pewnych granicach zmieniaé dowoli
przez dodatek srodkéw wypelniajacych,
z pomiedzy ktorych wchodzi w rachube
przedewszystkiem drobnowléknisty azbest.

Powyisze masy mozna nakladaé na
wyroby metalowe w stanie stopionym lub
po rozpuszczeniu w rozpuszczalnikach. W
poréwnaniu z masami bitumicznemi, - do-
tychczas uzywanemi, odznaczaja si¢ one
tem, Ze mozna je w temperaturze pokojo-
wej rowniez walcowaé na tasmy, ktére
mozna nalozyé bezposredmio mna wyroby
metalowe, stosujac ogrzewanie lub posre-
dnio po uprzedniem nalozeniu na wyroby
metalowe warstwy lepiszcza. Ma to
zwlaszcza duze znaczenie przy poprawia-
niu uszkodzonych powltok na wyrobach
metalowych w miejscu ich zastosowania
oraz przy izolacji miejsc laczonych.

Dalsza zalets sposobu wedlug niniej-
szego wynalazku jest jego tanioéé. Miesza-
niny olejow o duzej lepkosci i parafin,
ottzymywane jako produkty uboczmne prze-
mystu naftowego, np. waseliny, stosowano
jake podstawowy materjal do masci, a po-
zatem nie posiadaly one prawie znaczenia
w technice.

Powtoki, otrzymane w my$] wynalaz-
ku, posiadaja ponadto te korzystna wihasci-
wosé, ze male iloéci olejéw mineralnych o
duzej lepkoséci, prawdopodobnie wskutek
wypocenia, wystepujg na powierzchni¢ po-
whoki, wytwarzajac w ten sposob warstwe
trwala, odporng na wode. Ta wlasnosé ma

szczegélne znaczenie przy stosowaniu po-
wlok ochronnych mna wyrobach metalo-
wych, umieszczanych w ziemi lub w wo-
dzie.

Przyklad I. 55 czesci wagowych wol-
nego od parafiny, utlenionego bitumu ole-
ju skalnego meksykanskiego o punkcie
migknienia 100 — 110° wedlug metody
Kremer - Sarnow’a, miesza si¢ przez sta-
pianie z 20 czesciami wagowemi waseliny,
skladajacej si¢ z 40% protoparafin i 60%
olejéw mineralnych o duzej lepkosci z do-
datkiem 25 czesci wagowych drobnowtok-
nistego azbestu. Otrzymana mieszanina po-
siada punkt migknienia okoto 100°C i
mozna ja przenie$¢é na wyroby metalowe
znanym sposobem albo w stanie stopio-
nym albo po rozpuszczeniu w rozpuszczal-
nikach, np. weglowodorach aromatycznych.
Powtoki, wytworzone z powyzszej miesza-
niny, posiadaja duza odpornosé na wply-
wy chemiczne i mechaniczne. Wytrzyma-
fos¢ powloki pod wzgledem mechanicznym
mozna wyprébowaé zapomocy kulki spa-
dejaoej. Podczas gdy powtoka o grubosci
w przyblizeniu 5 mm, sktadajaca sie tylko
z wymienionych bituméw oleju skalnego
bez dodatku waseliny, rozpryskuje sie cal-
kowicie przy uderzeniu kulki stalowej o
wadze 125 graméw, spadajacej z 10 cm
wysokosci przy temperaturze doswiadczal-
nej 15°C, to powloka o takiej samej gru-
bosci, wytworzona z masy, otrzymanej we-
dtug przykltadu I, przy uderzemiu kulki
stalowej o wadze 500 gramoéw, spadajacej
z dwumetrowej wysokosci przy temperatu-
rze doswiadczalnej 15°C, mnie wykazuje
zadnego uszkodzenia. :

Przyktad II. 62 czesci wagowe bitu-
mu oleju skalnego niemieckiego, zawiera~
jacego okoto 5% parafiny i posiadajacego
punkt micknienia 90 — 100° wedlug Kre-
mer - Sarnow'a miesza si¢ przez stapianie
z 8 czesciami wagowemi waseliny, sktada-
jacej sie z 40% protoparafin i 60% olejow
mineralnych o duzej lepkosci z dodatkiem



10 czesci wagowych drobnowléknistego az-
bestu i 20 czesci wagowych zmielonego tup-
ku. Otrzymana masa posiada punkt miek-
nienia 90 — 100°, Mozna ja stosowaé wi ten
sam sposob jak mase, przytoczona w przy-
ktadzie I, przyczem wykazuje ona w przy-
blizeniu te same wlasnosci.

Z mieszanin bitumu oleju skalnego i wa-
seliny, podanych w przyktadach, mozna
réowniez wytworzyé przez walcowanie ta-
$my i nastepnie tasmy te nalozyé na odpo-
wiednie wyroby metalowe, np. rury meta-
lowe, stosujac ogrzewanie lub poérednia
warstwe lepiszcza, np. warstwe bitumu.
- Ponadto mieszaninami bitumu oleju skal-
nego i waseliny, plynnemi w stanie ogrza-
nym albo rozpuszczonemi w rozpuszczal-
nikach, mozna nasyci¢ np. tasmy jutowe
lub tekture z piléni welnianej i nastepnie
nalozyé je mna wyroby metalowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania na wyrobach
metalowych powlok izolacyjnych, odpor-
nych na nagryzanie, przy uzyciu bitumicz-
nych mas, znamienny tem, ze wyroby meta-
lowe pokrywa si¢ masa, stopiona przez
ogrzanie lub rozpuszczona w rozpuszczal-
niku, a skladajaca si¢ z bituméw oleju
skalnego oraz z mieszaniny olejow mine-
ralnych o duzej lepkosci i parafiny,
zwlaszcza protoparafiny, np. waseliny,
ewentualnie z dodatkiem srodkéw wypel-
niajgcych.

2. Sposol) wecﬁug zastrz. 1, z‘namiemly
tem, ze wyroby metalowe pokrywa si¢ ma-
sa, sktadajaca si¢ z bituméw: oleju skalne-
go oraz olejéw mineralnych i parafiny,
zwlaszcza protoparafiny z zawartoscia do
okoto 30% parafiny.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1
i 2, znamienna tem, ze wyroby metalowe
pokrywa si¢ masa, w ktérej zamiast bitu-
méw, bezposrednio otrzymanych z oleju
skalnego, stosuje si¢ bitum utleniony.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze wyroby metalowe pokrywa
si¢ masa, w ktérej jako srodek wypelnia-
jacy uzywa si¢ drobnowléknisty azbest.

5. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze z masy, skladajacej si¢
z bituméw oleju skalnego i mieszaniny oleju
mineralnego z parafing, walcuje si¢ tasmy,
ktéremi po ogrzaniu lub po uprzedniem na-
tozeniu warstwy lepiszcza pokrywa si¢ wy-
roby metalowe.

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze masa, skladajacq sie z
bituméw oleju skalnego i mieszaniny ole-
jow mineralnych z parafing, w stanie sto-
pionym przez ogrzanie albo w stanie wroz-
puszczonym nasyca si¢ tasmy z juty lub
piléni welnianej, ktéremi nastepnie pokry-
wa si¢ przedmioty metalowe.

Adele Thielmann.

Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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