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(57) Abstract: The invention relates to a workpiece positioning device (1) comprising at least one positioning axis (35, 39) and a
modular machine frame (3) on which at least one workpiece receiving element (8, 9) is arranged. At least one frame part (4, 5, 6,
7) comprises at least one frame module (15) provided, in turn, with a long carrier element (16) and at least one connection element

(17, 18, 18").

[Fortsetzung auf der niichsten Seite]



WO 2006/058663 A1 1IN} N1VYH) AT YK V00 OO0 0000 AR

EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, —  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen
CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). eintreffen

Erkléirung gemiB Regel 4.17:

— Erfindererklirung (Regel 4.17 Ziffer iv) Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-

kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
Veroffentlicht: des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
—  mit internationalem Recherchenbericht PCT-Gagzette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Werkstiickpositionierer (1)mit ein oder mehreren Positionierachsen (35,39)
und mit einem modular ausgebildetenMaschinengestell (3), an dem ein oder mehrere Werkstiickaufnahmen (8,9) angeordnet sind.
Mindestens ein Gestellteil (4,5,6,7) weist ein oder mehrere Gestellmodule(15)auf, welche ihrerseits ein 14ngliches Tragelement (16)
und mindestens ein Verbindungselement (17,18,18") haben.
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Werkstickpositionierer

Die Erfindung betrifft einen Werkstickpositionerer mit
einem Maschinengestell und den Merkmalen im Oberbegriff

des Hauptanspruchs.

Derartige Werkstickpositionerer sind aus der Praxis
bekannt. Es handelt sich z.B. um Drehpositionierer,
Wendepositionierer oder dergl.. Die bekannten
Werkstlickpositionerer haben ein steifes und Ublicherweise
als Schweibkonstruktion ausgefiihrtes Maschinengestell, an
dem ein oder mehrere Werkstiickaufnahmen starr oder
beweglich oder ggf. mit einem zusé&dtzlichen Antrieb
angeordnet sind. Die bekannten Konstruktionen haben ein

hohes Gewicht und sind bau-und kostenaufwandig.

Die DE 35 26 076 C2 und die DE 85 21 054 Ul zeigen ein
Industrierobotersystem mit einem stehenden
Bearbeitungsroboter und ein oder mehreren umgebenden
Werkstlckpositionierern. Die Werkstuckpositionierer sind
in konventioneller Art mit einem massiven Maschinengestell

aufgebaut.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen

verbesserten Werkstickpositionerer aufzuzeigen.

Die Erfindung l1¢st diese Aufgabe mit den Merkmalen im
Hauptanspruch.

Das modulare Maschinengestell hat den Vorteil, dass der
Werkstickpositionerer nach einem Baukastensystem aufgebaut
und an unterschiedlichste Bedarfsfdlle angepasst werden
kann. Durch die Modulbauweise kann der
Werkstlckpositionerer bei Bedarf auch umgerlstet und in
seinen Abmessungen verdndert werden. Die modulare

Gestaltung erlaubt es, unterschiedlichste Arten von
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Werkstickpositionerern mit unterschiedlichen
Positionierachsen-Konfigurationen aus einer Vielzahl
gleichartiger Modulelemente, insbesondere Tragelementen
und Verbindungselementen, aufzubauen. Dies verringert
erheblich die Kosten des Maschinengestells und des

kompletten Werkstuckpositionerers.

Die GroRenabmessungen des Maschinengestells koénnen durch
Wahl unterschiedlich langer Tragelemente variiert werden.
Hierbei sind auch nachtragliche Anderungen durch Austausch
oder auch Kirzung der Tragelemente méglich.
Unterschiedlichen Gewichtserfordernissen kann durch
verstarkte Gestellmodule Rechnung getragen werden, die
jeweils Mehrfachanordnungen von Tragelementen und
Verbindungselementen aufweisen. Auch hier sind
nachtragliche Anderungen und Anpassungen mdglich. Bei
einem Werkstlckwechsel lassen sich vorhandene Gerdte auch

durch Umristung weiter benltzen.

Die Verbindungselemente sind vorzugsweise als
langsgeteilte Klemmhilsen ausgebildet. Die Klemmverbindung
hat den Vorteil, dass der Gestellaufbau bzw. die Montage
als kalter Prozess erfolgen konnen, wobei Verzige
vermieden werden, wie sie bei den bisherigen
SchweiBkonstruktionen Ublich sind. Die Klemmverbindungen
erlauben auflerdem ein nachtragliches Verdndern des
Maschinengestells. Die vorzugsweise als T-Verbinder
gestalteten Klemmhiilsen haben hierbei den Vorteil, dass
sie einerseits zur Querverbindung von Tragelementen
geeignet sind und andererseits auch die Verbindungsstelle
zu den Werkstickaufnahmen und ggf. auch zu anderen
Maschinengestellteilen, z.B. Bodenplatten, StutzfiuRen oder

dergl. herstellen konnen.

In den Unteransprichen sind weitere vorteilhafte

Ausgestaltungen der Erfindung angegeben.
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Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielsweise und

schematisch dargestellt. Im Einzelnen zeigen:

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

2:

6-7:

8-9:

10:

11-14:

15-25:

26-31:

32:

ein Gestellmodul mit Klemmhiilse und

Tragelement in Seitenansicht,

eine perspektivische Darstellung der unteren

Klemmschale der Klemmhilse,

einen modularen GestellfuR in abgebrochener

Darstellung und in drei geklappten Ansichten,

ein modulares Maschinengestell eines
Werkstickpositionerers in Draufsicht und

geklappter Seitenansicht,

eine Maschinengestellvariante in Draufsicht

und geklappter Seitenansicht,

eine weiltere Variante eine modularen

Maschinengestells in Draufsicht,

verschiedene modulare Werkstlckpositionerer

in verschiedenen Ansichten,

verschiedene Schemadarstellungen von
Kinematik- und Bauvarianten von

Werkstickpositionerern,

drei Bauvarianten von Klemmhiilsen in

perspektivischen Ansichten

einen Werkstlckpositionerer in

Explosionsdarstellung und
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Figur 33-34: zwel Bauvarianten eines
Werkstlckpositionerers in perspektivischen

Ansichten.

Die Erfindung betrifft Werkstlickpositionerer (1) mit ein
oder mehreren vorzugsweise rotatorischen, vorzugsweise
angetriebenen Positionierachsen (35 bis 39) zur
bedarfsgerechten Positionierung von ein oder mehreren
Werksticken (2). Die Positionierachsen (35 bis 39) k&nnen
alternativ translatorische oder kombinierte

rotatorische/translatorische Achsen sein.

Derartige Werkstlckpositionerer (1) konnen z.B. gemdB der
Schemadarstellungen von Figur 11 bis 25 und 32 bis 34
Wendepositionierer, Drehpositionierer, Dreh-
Wendepositionierer oder Kipppostionierer oder dgl. fiir ein
oder mehrere Werksticke (2) sein. Mit den
Werkstickpositionerern (1) lassen sich die Werksticke (2)
iber die Positionierachse(n) (35 bis 39) in eine
bearbeitungsgerechte Position bringen und ggf. auch
wahrend des Bearbeitungsprozesses bewegen. Zum Beispiel
kdnnen beim Schmelzschweillen die Werkstiicke durch den
Werkstuckpositionerer (1) so in Abstimmung mit dem
Schweifprozess gefihrt und bewegt werden, dass sich an der
Schweiflstelle stets eine Wannenlage ergibt, die ein
unerwinschtes AbflieRen der Schmelze verhindert. Der
Werkstickpositionerer (1) kann z.B. mit der Steuerung
eines Bearbeitungsroboters (nicht dargestellt) als externe

Roboterachse verbunden sein.

Der Werkstlickpositionerer (1) besitzt ein starres oder
ggf. ein- oder mehrachsig bewegliches Maschinengestell

(3), an dem ein oder mehrere Werkstickaufnahmen (8,9) fir
Werkstucke (2) starr oder beweglich angeordnet sind. Durch
die Beweglichkeiten von Maschinengestell (3) und/oder
Werksttckaufnahme (n) (8,9) ergeben sich die
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Positionierachse(n) (35 bis 39).

Das Maschinengestell (3) ist in den verschiedenen
Ausfihrungsformen jeweils modular ausgebildet und besteht
aus ein oder mehreren Gestellteilen (4,5,6,7). Zumindest
einige der Gestellteile (4,5,6,7) sind ihrerseits modular
aufgebaut und weisen ein oder mehrere Gestellmodule (15)
auf. Das Maschinengestell (3) kann auler den modularen
Gestellteilen (4,5,6,7) auch andere konventionelle
Gestellteile aufweisen, z.B. einen StutzfuB (29), eine
Bodenplatte (33) oder dergl.. Figur 6 bis 10 und 32 bis 34

zeigen derartige Varianten.

Ein Gestellmodul (15) besteht aus mehreren aufeinander
abgestimmten Modulelementen (16,17,18). Ein Gestellmodul
(15) weist dabei mindestens ein langliches Tragelement
(16) und mindestens ein Verbindungselement (17,18) auf.
Bei den in Figur 1 bis 10 und 32 bis 34 gezeigten
Ausfuhrungsformen sind jeweils einem langlichen
Tragelement (16) mindestens zwel Verbindungselemente
(17,18) zugeordnet und befinden sich vorzugsweise
zumindest an dessen Enden. Uber die Verbindungselemente
(17) koénnen Querverbindungen zu anderen Gestellmodulen
(15) geschaffen werden. Die Verbindungselemente (18')
stellen Antriebskonsolen fir die Werkstlckaufnahme (n)
(8,9) dar.

Das langliche Tragelement (16) ist z.B. als Stange oder
als Rohr ausgebildet. Es besitzt vorzugsweise eine gerade
Form und kann alternativ gebogen sein. Das Tragelement
(16) kann eine beliebige Querschnittsform haben, die z.B.
prismatisch oder gerundet ist. Vorzugsweise handelt es
sich um zylindrisches Rohr mit kreisrundem Querschnitt.
Die Lange der Tragelemente (16) kann bedarfsweise

variieren.
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Das einzelne Verbindungselement (17,18,18') ist z.B. als
Klemmhiilse (19) ausgebildet, die sich losbar mit ein oder
mehreren Tragelementen (16) verbinden lasst. In der einen
Version ist das Verbindungselement (17) als T-Verbinder
ausgefihrt und erlaubt Querverbindungen von Tragelementen
(16) . Es kann auch zur Aufnahme der Lagerung oder Achse
(13) einer Werkstiuckaufnahme (8,9) dienen. Das andere
Verbindungselement (18) stellt eine verklrzte Version der
vorgenannten Ausfuhrungsform dar und bietet nur eine
Langsverbindung. Das Verbindungselement (18') dient in der
Funktion als Antriebskonsole zur Aufnahme eines Antriebs
(14) fur eine Werkstickaufnahme (8,9). Daneben sind
beliebige andere Verbinderformen, z.B. Kreuzverbinder,
moéglich. Sie missen auch nicht als Klemmhilse ausgebildet
sein, sondern konnen Steckrohre oder dgl. andere

Konstruktionen sein.

Die Klemmhilse (19) besitzt in den beiden gezeigten
Varianten mindestens einen Langskanal (20) zur Aufnahme
eines Tragelements (16). In der bevorzugten
Ausfihrungsform hat die Langshilse (19) nur einen
Langskanal (20). In Variation dazu sind
Mehrfachanordnungen méglich. 'In der Variante der T-
Verbinders (17) besitzt die Klemmhiilse mindestens einen
Langskanal (20) und mindestens einen Querkanal (21) zur
Aufnahme von mehreren Tragelementen (16). Der Querkanal
(21) ist hierbei in Langsrichtung gesehen auBermittig
angeordnet und befindet sich an einem Hilsenende (28). Die
Zentralachsen des Langskanals (20) und des Querkanals (21)
schneiden einander rechtwinklig. Die aulermittige und
endseitige Anordnung des Querkanals (21) bietet eine
ausreichende Einstecktiefe und Fuihrungsléange fir das im
Langskanal (20) aufgenommene Tragelement (16). Alternativ

ist eine mittige Anordnung des Querkanals (21) moglich.
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Die Klemmhiilse (19) l&dsst sich 6ffnen. Sie ist zu diesem
Zweck geteilt ausgebildet und vorzugsweise mittig und in
der Lange geteilt. Hierbei entstehen zwei in der
Fdrmgebung gleichartige schalenfdrmige Klemmteile (22,23).
Eines davon ist in Figur 2 perspektivisch dargestellt.
Figur 26 bis 31 zeigen andere Bauvarianten. Zur Bildung
der Langs- und Querkandle (20,21) enthalten die
Klemmschalen (22,23) Langs- und Querrinnen (26,27). Die
Kandle (20,21) und die Rinnen (26,27) sind in ihrer
Formgebung an die Auflenkontur der Tragelemente (16)
angepasst und liegen dort vorzugsweise dicht an Pass-~ oder
Ringflachen an. Im Kreuzungsbereich der Kandle (20,21)
sind bei runden Aufenkonturen der Tragelemente (16)

Unterbrechungen des Anlage- und Kontaktbereichs vorhanden.

Die Klemmschalen (22,23) werden an der Trennstelle (24)
mittels Spannverbindern (25) losbar und im Klemmschluss
mit dem umschlossenen Tragelement (16) quer zur
Trennstelle bzw. zum Trennschlitz (24) miteinander
verbunden. Die Spannverbinder (25) sind z.B.
Verschraubungen. Hierbei kann es sich um
Schalenverschraubungen handeln, bei denen eine Klemmschale
(22) Durchgangsbohrungen und die andere Klemmschale (23)
Gewindebohrungen in den Schalenwdnden beidseits der Rinnen
(26,27).aufweist. Alternativ sind
Durchgangsverschraubungen mit Durchgangsbohrungen an
beiden Klemmschalen (22,23) vorhanden, die eine Verbindung
der Klemm- oder Spannhiilse (19) mit dem Untergrund oder

mit anderen Teilen erlaubt.

Figur 26 bis 31 verdeutlichen den Aufbau der
Verbindungselemente (17,18) und der Antriebskonsole (18')
und deren Hulsengestaltung im Detail. Die Lé&ngs- und
Querkandle (20,21) bzw. die Langs- und Querrinnen (26,27)
kénnen in zwei, drei oder mehr ringfdrmige bzw.
halbringfoérmige Stutzflachen (40 bis 44) mit gleicher oder

unterschiedlicher Breite unterteilt sein, die jeweils
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durch dazwischenliegende Ausnehmungen (45) voneinander
getrennt sind. Die Stutzfl&dchen (40 bis 44) bilden
exaktere Lagerflédchen als eine durchgehende Rinne (26,27).
In den Ausnehmungen (45) koénnen lé&ngslaufende Rippen (46)
zur Versteifung der in diesen Bereich auch durch
auBenseitige Materialminderung verdiinnten Schalenwéande
(47) bilden. An den Stitzflachen (40 bis 44) ist die
Wandstdrke auf die erforderlichen Stitz- und Haltekréafte
dimensioniert. Hier befinden sich auch die Spannverbinder
(25).

Das in Figur 26 und 27 gezeigte verkurzte
Verbindungselement (18), welches eine sogenannte i-Schale
darstellt, besitzt zwei Stutzfldchen (40,41). Der in Figur
30 und 31 dargestellte T-Verbinder (17) hat drei
Stutzflachen (40,41,42) im Langskanal (20) und zweil
Stuitzflachen (43,44) im Querkanal (21). An der
Kreuzungsstelle kann auferdem die auflenseitige
Huilsenwandung eine Durchbrechung (48) aufweisen. Hierdurch
kann genauso wie mit der Ausnehmung (45) Gewicht gespart
werden. Aulerdem konnen Kabel und Leitungen in den
Tragelementen (16) verlegt und an den Durchbrechung (48)

nach auBen gefihrt werden.

Die in Figur 28 und 29 dargestellte Antriebskonsole (18')
besteht aus einem Konsolenkopf (51) mit einer
anschliefenden Klemmschale (22), die entsprechend der
Schalenform des gekiirzten Verbindungselementes (18)
ausgebildet ist und die zur Bildung der geschlossenen
Klemmhilse (19) auch mit einer solchen Klemmschale (23)
des geklrzten Verbindungselements (18) ergédnzt und
verbunden wird. Der vorzugswelse einteilige Konsolenkopf
(51) beinhaltet einen Querkanal (21) zur Aufnahme der
Drehachse (13) und eines zugehdrigen zylindrischen
Beschlags oder Zapfens (10) der einen angetriebenen
Werkstlickaufnahme (8). An der Vorderseite des

Konsolenkopfes (51) ist eine gebogene Fuhrung (53) flr
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einen evtl. vorhandenen Drehbegrenzer der benachbarten
Werkstickaufnahme (8) vorhanden. Dies dient dem Schutz von
Betriebsmittelzufihrungen (54) fir den Antrieb (14). Figur
33 und 34 verdeutlichen diese Anordnung. An der Rlckseite
des.Konsolenkopfes (51) kann am Querkanal (21) der Antrieb
(14) angeflanscht werden, der z.B. aus einem steuerbaren
Elektromotor und einem ggf. vorgeschalteten Getriebe
besteht.

Die exakte gegenseitige Positionierung der Tragelemente
(16) und der Verbindungselemente (17,18) bzw. der
Antriebskonsole (18') lasst sich z.B. mittels
durchgesteckter Positionierstifte erreichen. Hierflr
konnen die Klemmschalen (22,23) geeignete
Aufnahmedffnungen (49) aufweisen. Im Bereich einer
Durchbrechung (48) kann auBerdem eine in die Offnung
ragende Haltenase (50) mit einer solchen Aufnahmedffnung
(49) vorhanden sein. Durch die beim T-Verbinder (17)
doppelten Aufnahmedffnungen (49) lassen sich beide
kreuzweise eingesteckte Tragelemente (16) positionieren.

Die in der AufBenkontur z.B. im wesentlichen quaderfdrmige
Klemmhilse (19) kann an den ebenen Seitenwadnden und/oder
Stirnwdnden weitere Verbindungsmoéglichkeiten, z.B.
Schraubbohrungen, aufweisen. Die Wande konnen dabei Anbau-
oder Verbindungsflé&dchen bilden oder solche definierten,
ggf. rdumlich begrenzten Fladchen beinhalten.

Die Verbindungselemente (17,18) kdnnen allesamt gleich
ausgebildet sein und lassen sich an beliebigen Stellen
einsetzen und verwenden. Vorzugsweise sind auch die
Tragelemente (16) zumindest in ihrer
Querschnittsgestaltung allesamt gleich. In der Lange
konnen sie in der vorerwdhnten Weise variieren. Ansonsten
kénnen auch unterschiedliche Verbindungselemente
eingesetzt werden z.B. T-Verbinder, Kreuzverbinder,

Langsverbinder oder dgl..
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Am Maschinengestell (3) konnen ein oder mehrere
Werkstiuckaufnahmen (8,9) angeordnet sein. Die
Werkstickaufnahmen (8,9) konnen ein oder mehrere
Bewegungsachsen, z.B. Drehachsen (13), zur Bildung einer
Positionierachse (38,29) gemdf der Bauvarianten von Figur
15 bis 25 aufweisen. Sie konnen ein oder mehrere

Werkstiicke (2) einseltig fliegend oder beidseitig halten.

Das Maschinengestell (3) kann seinerseits ein oder mehrere
bewegliche Positionierachsen (35,36,37) in Form von Dreh-,
und/oder Kippachsen mit geeigneten steuerbaren Antrieben
(nicht dargestellt) aufweisen. Je nach Art und Zahl der
Bewegungsachsen der Werkstickaufnahmen (8,9) und des
Maschinengestells (3) ergeben sich unterschiedliche
Kinematiken fiur die Werksticke (2). Figur 15 bis 25 zeigen

hierfir verschiedene Ausfihrungsbeispiele.

In Figur 3 bis 5 ist ein modulares Gestellteil (5) in
Gestalt eines Stdnders abgebrochen dargestellt. Der
Stander (5) kann mehrfach vorhanden sein und besteht
jeweils aus ein oder mehreren Gestellmodulen (15). In der
gezeigten Ausfihrungsform sind jeweils ein vertikal
ausgerichtetes Tragelement (16) und zwei T-Verbinder (17)
vorhanden, welche die Enden des Tragelements (16) in ihren
Langskanidlen (20) aufnehmen. Uber die Stangenlénge wird
die Stidnderhdhe eingestellt. Uber die Querkandle (21)
konnen Querverbindungen geschaffen werden, die z.B.
Querarme oder Querfiile bilden. Im kurzen Reststick der
Langskandle (20) konnen Verschlussstopfen, Stiitzplatten
oder dergl. mit entsprechenden Zapfen oder Vorspringen im

Klemmschluss befestigt werden.

Die Stéander (5) konnen auf einer Bodenplatte (33) oder
direkt auf einem anderen Untergrund in unterschiedlicher
Weise befestigt werden. In der gezeigten Ausfihrungsform

stehen die unteren T-Verbinder (17) mit ihrem Vorderende



10

15

20

25

30

35

WO 2006/058663 PCT/EP2005/012618
- 11 -

(28) stumpf auf der Bodenplatte (33). Zur Befestigung sind
beidseits Fixierungen (34), z.B. Winkelleisten, vorhanden,
die einerseits mit der Bodenplatte (33) und andererseits
mit dem T-Verbinder (17) fest verbunden, z.B. angeschraubt
sind. Die Winkelleisten (34) konnen zwei oder mehr Stidnder
(5) verbinden und einen LangsfuB bilden. An den unteren T-
Verbindern (17) kénnen ferner Einrichthilfen (nicht
dargestellt) zur genauen Positionierung des

Maschinengestells (3) angreifen bzw. vorhanden sein.

Die Figuren 6 bis 9 sowie 32 bis 34 zeigen einen
Werkstlickpositionerer (1), dessen Maschinengestell (3)
einen z.B. aufrecht stehenden StuitzfuBl (29) und modulare
Gestellteile (6,7) in Form von l&dngsgerichteten und
quergerichteten Gestellarmen aufweisen. Die Gestellarme
(6,7) sind quer zur Stutzfubachse ausgerichtet und z.B.
horizontal angeordnet. In der unteren Bildh&dlfte von Figur
6 und 7 ist auBerdem schematisch die Anordnung von
Werkstickaufnahmen (8,9) und eines Werkstilicks (2) am
Maschinengestell (3) dargestellt. Figur 32 bis 34 zeigen
ebenfalls die Werkstickaufnahmen (8,9).

Der StutzfuBl (29) hat an der Oberseite einen Montagekopf
(31), an dem die modularen Gestellteile (6,7),
insbesondere die lédngsgerichteten Gestellarme (6), losbar
befestigt werden koénnen. Dies kann mittels der ohnehin
vorhandenen Spannverbinder (25) bzw. der Verschraubungen

geschehen.

In der Variante von Figur 6 bis 8 ist der Montagekopf (31)
als ebene Montageplatte ausgebildet, an der komplette
Verbindungselemente (18) befestigt werden. Hierfir kann an
der Montageplatte (31) ein Montageraster (32) aus mehreren
Schraubbohrungen vorhanden sein, wobeil diese
Schraubbohrungen im gleichen Raster wie an den

Verbindungselementen (1,18) vorhanden sind.
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In der Variante von Figur 32 bis 34 besitzt der
Montagekopf (31) an der Oberseite bereits eingeformte
untere Klemmschalen (23), die mit oberen Klemmschalen (22)
der geklirzten Verbindungselemente (18) ergéanzt und durch
Spannmittel (25) verbunden werden. Der Montagekopf (31)
kann gemédB Figur 32 mehrere Klemmschalen (23)
nebeneinander aufweisen, die je nach Bedarf gem&h Figur 33
und 34 belegt werden. Die unbelegten Klemmschalen (23) und
der hohle Innenraum des Montagekopfs (31) koénnen mit einer

entsprechenden Abdeckung (55) verschlossen werden.

Figur 6 zeigt in der linken und der rechten Bildhé&lfte
verschiedene Varianten bei der Ausbildung eines
lédngsgerichteten Gestellarms (6). Dieser besteht in der
rechten Bildhalfte aus einem einzelnen Gestellmodul (15)
mit einem Tragelement (16) und zwei Verbindungselementen
(17,18). In der linken Bildhalfte ist eine Doppelanordnung
von zwel nebeneinander angeordneten Gestellmodulen (15)
dargestellt. Diese Mehrfachanordnung bietet eine hohere
Tragfahigkeit und Stabilitdt. Dank des Montagerasters (32)
konnen wahlweise beide Varianten am Stiutzfull (29) bzw. an
der Montageplatte (31) befestigt werden. Figur 33 und 34

zeigen ebenfalls die einarmige und zweiarmige Ausfihrung.

Fir die Verbindung der Tragelemente (16) mit dem StutzfuB
(29) konnen die eingangs erwdhnten verkirzten
Verbindungselemente (18) als reine L&ngsverbinder oder die
T-Verbinder (17) zum Einsatz kommen. Die verkirzten
Verbindungselemente (18) haben nur den Langskanal (20),
aber keinen Querkanal (21). Bei der horizontal und mittig
geteilten Spannhiilse (19) sind auf jeder Seite jeweills
drei quer zur Trennstelle gerichtete Spannverbinder (25)
vorhanden, die hier vorzugsweise als
Durchgangsverschraubungen zur Verbindung mit dem
Montageraster (32) und dessen Gewindebohrungen vorgesehen

sind.
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Die am anderen Stangenende befindlichen
Verbindungselemente oder T-Verbinder (17) nehmen in ihren
Querkandlen (21) eine durchgesteckte Stange (16) auf, an
deren Enden jeweils ein T-Verbinder (17) in einer um 90°
gedrehten Position angeordnet-dist. Durch diese Drehung
welsen deren Querkandle (21) nach oben. Das durchgesteckte
Tragelement (16) und seine Verbindungselemente (17) bilden

den querlaufenden Gestellarm (7).

Der in Figur 6 und 7 sowie 32 bis 34 dargestellte
Werkstlickpositionerer (1) stellt einen Drehpositionierer
zur Aufnahme von zwel Werksticken (2) dar, welche jeweils
um ihre Langsachse mittels der Drehachse (13) der einander
gegenliber liegenden Werkstuckaufnahmen (8,9) gedreht
werden konnen. Zusdtzlich koénnen die modularen
Gestellteile (6,7) ggf. noch um die Hochachse des
Stutzfules (29) gedreht werden.

Wie Figur 6 in der unteren Bildh&lfte und Figur 32 bis 34
verdeutlichen, besteht die eine Werkstilickaufnahme (8) aus
einem Aufnahmeteil (11), z.B. einer Montagescheibe, die
ggf. um eine horizontale Drehachse (13) drehbar gelagert
und aufBerdem mit dem Antrieb (14), z.B. einem steuerbaren
Elektromotor (14) verbunden ist. Der Antrieb (14) kann mit
der Zellensteuerung oder auch mit der Robotersteuerung

eines Bearbeitungsroboters verbunden sein.

Die Werkstickaufnahme (8) besitzt z.B. einen in Figur 6
und 7 nach unten oder in Figur 32 bis 34 nach hinten
ragenden Beschlag (10), z.B. einen passenden Zapfen zur
formschlissigen Fihrung und klemmenden Aufnahme in dem
vertikal oder horizontal ausgerichteten Querkanal (21) des
zugehorigen T-Verbinders (17) oder der Antriebskonsole
(18'). Alternativ kann die Werkstickaufnahme (8) an der
Seitenwand der Klemmhiilse (19) direkt oder Ulber einen
Zwischenplatte befestigt, z.B. geschraubt werden. Die
fluchtend gegenuberliegende Werkstuckaufnahme (9) besitzt
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ebenfalls ein Aufnahmeteil (12) und kommt mit einer frei
drehbaren Lagerung aus, die ebenfalls lber einen Beschlag
oder Zapfen im Querkanal (21) des zugehdrigen T-Verbinders
(17) aufgenommen ist. Das Werkstick (2) kann an den
Aufnahmeteilen (11,12) in beliebig geeigneter Weise-direkt
oder mittelbar Uber einen Werkstiicktrédger oder dergl.

losbar befestigt werden.

Die beiden Querarme (7) reichen Uber den StutzfuBl (29)
beidseits hinaus und tragen an ihren freien Enden jeweils

eine Werkstiickaufnahme (8,9) der vorbeschriebenen Art.

Figur 8 und 9 zeigen eine Variante des vorbeschriebenen
Werkstiickpositionerers (1), welche fir hdhere Traglasten
und Werkstlckgewichte ausgelegt ist. Die Langsarme (6)
béstehen jeweils aus Mehrfachanordnungen, z.B. den
gezeigten Vierfachanordnungen, von Gestellmodulen, die
z.B. paarweise nebeneinander und Ulbereinander angeordnet
sind. Figur 9 zeigt auBerdem die Variante, dass noch ein
fiinftes Gestellmodul (15) oben aufgesetzt sein kann.
Ferner sind beliebige andere Arm- oder Modulkombinationen
moglich. Auch die Querarme (7) sind durch
Mehrfachanordnungen, z.B. Doppelanordnungen, von
Gestellmodulen (15) verstdrkt. In dem hier gezeigten
Ausfihrungsbeispiel ist auBerdem der Stutzful (29) mit

einer Drehachse (30) versehen.

Figur 10 zeigt eine Variante eines Werkstiickpositionerers
(1) zur Aufnahme von drei Werksticken. In diesem Fall sind
an einem Stutzful (29) mit Bodenplatte (33) drei
gleichmafig im Umfang verteilt angeordnete modulare
Liangsarme (6) angeordnet. Sie tragen an ihren freien Enden
jeweils einen modularen Querarm (7). Die an dessen
Armenden befindlichen Werkstlckaufnahmen (8,9) wirken mit
Gegenaufnahmen an einem anderen Querarm (7) zusammen. Auch
hier koénnen die schematisch angedeuteten Werkstlcke (2) um

die Drehachse (13) der Werkstickaufnahmen (8,9) gedreht
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werden. Der Stutzful (29) kann ggf. eine vertikale
Drehachse aufweisen. Die Gestellmodule (15) kénnen fir

hohere Traglasten in Mehrfachanordnungen vorhanden sein.

Figur 11 bis- 14 zeigen verschiedene andere Modulvarianten
des Werkstilickpositionerers (1) und seines

Maschinengestells (3).

In Figur 11 hat das Maschinengestell (3) einen
abgewinkelten GestellfuR (4), der aus T-formig
angeordneten Ldngs- und Querarmen (6,7) der in Figur 6 bis
9 gezeigten Art bestehen kann. Am Querarm (7) kann
auberdem ein Stédnder (5) angeordnet sein, der entsprechend
Figur 3 bis 5 ausgebildet ist. Am oberen Sté&nderende
befindet sich eine Werkstiuckaufnahme (8), die ihrerseits
eine zweite Werkstickaufnahme (9) trdgt, auf welcher das
nicht dargestellte Werkstick losbar befestigt wird. Der
hier gezeigte Werkstuckpositionerer (1) stellt einen Dreh-
Kipp-Positionierer mit zwei orthogonalen Positionierachsen
(37,38) dar.

Figur 12 zeigt einen Werkstickpositionerer (1) in Form
eines Doppel-Wende-Positionierers mit Horizontalachse
(30). Hier ist das komplette Maschinengestell (3) modular
aufgebaut. Der GestellfuB (4) hat eine H-Form und besteht
aus modularen Lings- und Querarmen (6,7). Durch
Langenvariation der Tragelemente (16) kodnnen
unterschiedliche FuBgroBen gebildet werden. An den
Kreuzungsstellen sind zwei aufrechte Sténder (95)
angeordnet, welche am cberen Ende eine ggf. drehbar
gelagerte Anordnung von Langs- und Querarmen (6,7)
entsprechend Figur 6 bis 9 mit endseitig an den Querarmen
(7) angebrachten Werkstickhaltern (8,9) tragen. Der
Werkstlickpositionerer (1) hat drei parallele

Positionierachsen (37,39).
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Figur 13 zeigt einen einfachen Werkstickpositionerer (1)
in Form eines Wende-Positionierers mit einer
Positionierachse (39). Er besitzt den vorerwdhnten H-
formigen Gestellfufl (4) mit zwel aufrechten Standern (5),
die am oberen Ende jeweils eine drehbare Werkstilickaufnahme

(8,9) tragen.

In Figur 14 ist ein Doppel-Wende-Positionierer mit
vertikaler Drehachse (30) dargestellt. Dieser entspricht
den in Figur 6 bis 9 und 32 bis 34 dargestellten

Ausfihrungsformen und hat drei Positionierachsen (35,39).

Figur 15 bis 25 zeigen verschiedene grundsatzliche
Kinematikvarianten von Werkstickpositionerern (1) mit
modularem Maschinengestell (3) und mit bis zu finf

Positionierachsen (35 bis 39).

In Figur 15 ist ein Wende-Positionierer entsprechend der
vorbeschriebenen Variante von Figur 13 angedeutet. Figur
16 zeigt'einen Drehtisch mit einer Werkstickaufnahme (8)
und einer einzelnen vertikalen Dreh- und Positionierachse
(35). Der zweiachsige (36,38) Drehtisch in Figur 17 kann
zusdtzlich um einen Ausleger an einem aufrechten Stdnder
gekippt werden. Der andere zweiachsige (37,38) Drehtisch
von Figur 18 kann um einen horizontalen Ausleger
zusatzlich geschwenkt werden. Figur 19 zeigt einen
zweiachsigen (37,38) Werkstickpositionerer (1) in einer
Kombination eines Drehtisches mit einem Wende-
Positionierer. Die Kinematik-Darstellung von Figur 20
gehoért zu einem dreiachsigen (37,39) Doppel-Wende-
Positionierer gemaB Figur 12 mit horizontaler Drehachse
(30). Figur 21 zeigt eine dreiachsige (35,39) Abwandlung
dieses Doppel-Wende-Positionierers mit vertikaler
Drehachse (30) entsprechend Figur 14. In Figur 22 ist die
vierachsige (35,39) Kinematik des in Figur 10 gezeigten
Dreifach-Wende-Positionierers mit vertikaler Drehachse

dargestellt. In Figur 23 ist ein mehrfach schwenkbarer
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finfachsiger (35,37,38) Dreh- und Wendepositionierer mit
zwel Drehtischen am Ende von horizontalen Schwenkarmen
dargestellt, welche ihrerseits um einen zentralen
vertikalen Stander drehbar sind. In Figur 24 ist ein
finfachsiger (35,39) Vierfach-Wende-Positionierer fur vier
Werkstiicke in kreuzweiser Anordnung dargestellt. Figur 25
zeligt einen kombinierten funfachsigen (35,37,39) Dreh-
Wende-Positionierer mit einem zentralen Stander mit
vertikaler Drehachse, an dem zwei Seitenarme um jeweils
horizontale Achsen schwenkbar angeordnet sind, welche

ihrerseits als Wendepositionierer ausgebildet sind.

Abwandlungen der gezeigten Ausfihrungsformen sind in
verschiedener Weise moglich. Die betrifft die konstruktive
Gestaltung der Tragelemente (16) und der
Verbindungselemente (17,18), welche andere Arten von
losbaren Verbindungen mit Formschluss und/oder
Kraftschluss aufweisen konnen. Zudem kann die Formgebung
sowie die gegenseitige Anordnung der Kanale (20,21) sich
dandern. AuBer den gezeigten verschiedenen Varianten sind
beliebige andere Abwandlungen in den Gestellbauformen
moglich.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Werkstuckpositionierer
Werkstuck

Maschinengestell

Gestellteil, Gestellful
Gestellteil, Stédnderx
Gestellteil, Gestellarm lé&ngs
Gestellteil, Gestellarm quer
Werkstuckaufnahme
Werkstuckaufnahme

Beschlag, Zapfen

Aufnahmeteil

Aufnahmeteil

Achse, Drehachse

Antrieb

Gestellmodul

Modulelement, Tragelement, Stange, Rohr
Modulelement, Verbindungselement, T-Verbinder
Modulelement, Verbindungselement geklrzt
Modulelement, Antriebskonsole
Klemmhiilse

Langskanal

Querkanal

Klemmteil, Klemmschale
Klemmteil, Klemmschale
Trennstelle

Spannverbinder, Verschraubung
Rinne, Langsrinne

Rinne, Querrinne

Hilsenende, Vorderende
Stutzful

Drehachse

Montagekopf, Montageplatte
Montageraster

Bodenplatte

Fixierung, Winkelleiste
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35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

Positionierachse
Positionierachse
Positionierachse
Positionierachse
Positionierachse
Stitzflache in Langskanal
Stutzflache in Langskanal
Stutzfldche in Léngskanal
Stutzflache in Querkanal
Stitzfldche in Querkanal
Ausnehmung

Rippe

Schalenwand

Durchbrechung
Aufnahmedffnung fir Passstift
Haltenase

Konsolenkopf

Stufe

Fihrung
Betriebsmittelzufihrung
Abdeckung
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PATENTANSPRUCHE

Werkstuckpositionierer mit ein oder mehreren
Positionierachsen (35 bis 39) und mit einem
Maschinengestell (3), an dem mit ein oder mehrere
Werkstiickaufnahmen (8,9) angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, dass das
Maschinengestell (3) modular ausgebildet ist.

Werkstlckpositionierer nach Anspruch 1, dadurch

ge kennzedichnet, dass mindestens ein

Gestellteil (4,5,6,7) ein oder mehrere Gestellmodule

(15) aufweist.

Werkstlickpositionierer nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch g e k ennzeichnet, dass ein
Gestellmodul (15) mindestens ein léangliches
Tragelement (16) und mindestens ein

Verbindungselement (17,18,18') aufweist.

Werkstickpositionierer nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch g e k ennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (17,18,18') als i-Schale, T-

Verbinder oder Antriebskonsole ausgebildet sind.

Werkstickpositionierer nach einem der vorhergehenden

Anspriche, dadurch g e k ennze ichmnet, dass

das Tragelement (16) als Stange oder als Rohr
ausgebildet ist.

Werkstickpositionierer nach einem der vorhergehenden

Anspruiche, dadurch g e kennze i c hnet, dass

das Tragelement (16) eine zylindrische Form

aufweist.
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10.

11.

12.

13.

_21_.

Werkstiickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 chne t, dass
das Verbindungselement (17,18,18') als Klemmhilse
(19) ausgebildet ist.

Werkstiickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k ennz e ichnet, dass
die Klemmhiilse (19) mindestens einen Langskanal (20)

zur Aufnahme eines Tragelements (16) aufweist.

Werkstuckpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k ennzeichnet, dass
die Klemmhulse (19) mindestens einén Ladngskanal (20)
und mindestens einen Querkanal (21) zur Aufnahme von

mehreren Tragelementen (16) aufweist.

Werkstlickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k ennze1c hmnet, dass
der Querkanal (21) aufermittig an einem Hiilsenende

(28) angeordnet ist.

Werkstlickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e kennz e i chnet, dass
die Zentralachsen des Langskanals (20) und des

Querkanals (21) einander rechtwinklig schneiden.

Werkstlickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Ansprliche, dadurch g e kenn z e ichnet, dass

die Klemmhiilse (19) langsgeteilt ausgebildet ist.

Werkstickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Ansprliche, dadurch g e ke nn z e ichnet, dass
die Klemmhiilse (19) zwel schalenfoérmige Klemmteile

(22,23) mit Spannverbindern (25) aufweist.



10

15

20

25

30

35

WO 2006/058663 PCT/EP2005/012618

14.

15.

16.

17.

- 22 -

Werkstiickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennzedichnet, dass
die schalenfdrmigen Klemmteile (22,23) mindestens

eine an die Kontur der Tragelemente (16) angepasste

Rinne (26,27) aufweisen.

Werkstiickpositionierer nach einem der vorhergéhenden
Anspriiche, dadurch g e kennzedilchnet, dass
das Maschinengestell (3) einen starren oder
drehbaren modularen GestellfuB (4) oder Stander (5)
mit daran angeordneten langs und/oder quer

gerichteten modularen Gestellarmen (6,7) aufweist.

Werkstiickpositionierer nach einem Anspriche 1 bis
14, dadurch g e k ennzeichnet, dass das
Maschinengestell (3) einen Studtzful (29) mit einem
Montagekopf (31) zur Aufnahme von l&ngs und/oder
quer gerichteten modularen Gestellarmen (6,7)

aufweist.

Werkstlickpositionierer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennzeichnet, dass
an den Gestellarmen (6,7) ein oder mehrere

Werkstickaufnahmen (8,9) drehbar angeordnet sind.
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L' document which may throw doubts on priofity claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
chtation or other special reason (as specified)

*O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

*P* document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed

*T" later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

*X* document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is laken alone

*Y* document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered 10 involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu—
me'r]lts, such combination being obvious to a person skilled
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BoxI  Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 1 of first sheet)

This international searchreporthas not been established inrespect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

1. D Claims Nos.:
because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. % ClaimsNos.: 1
because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such
an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

see FURTHER INFORMATION sheet PCT/ISA/210

3. l:l ClaimsNos.:
because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box I Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

1. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all
searchableclaims.

2. D Asall searchable claims could be searched without effort justifying an additional fee, this Authority did not invite payment
of any additional fee.

3. l:‘ As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report
covers only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4, D No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest L—_‘ The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest.

D No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (1)) (July 1992)
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Continuation of Box I1.2
Claim: 1

The application does not meet the requirements of PCT Article 6, since claim 1 is not
clear.

Claim 1 is worded in such a general manner that its subject matter leaves the reader
uncertain as to the appearance of the positioning device:

- Either the positioning device itself or the workpiece can move or rotate about the
positioning axes (35 to 39).

- It is not known to what machine the machine frame belongs to.

- The workpiece positioning device can include the machine frame and the workpiece
receiving elements, or can be part of the above-mentioned machine that is independent of
the machine frame and the workpiece receiving elements.

- The entire machine frame is modular and can be exchanged or its components are
modular and can be exchanged.

The search is therefore based on the following interpretation of claim 1:

“Workpiece holder that can hold at least one workpiece and position it about at least one
axis, wherein the workpiece is held by means of modularly arranged arms that are
positioned on a frame of the workpiece holder”.

The applicant is advised that claims relating to inventions in respect of which no
international search report has been established cannot normally be the subject of an
international preliminary examination (PCT Rule 66.1(e)). In its capacity as International
Preliminary Examining Authority the EPO generally will not carry out a preliminary
examination for subject matter that has not been searched. This also applies in cases
where the claims were amended after receipt of the international search report (PCT
Article 19) or where the applicant submits new claims in the course of the procedure
under PCT Chapter II. However, after entry into the regional phase before the EPO an
additional search may be carried out in the course of the examination (cf. EPO
Guidelines, C-VI, 8.5) if the deficiencies that led to the declaration under PCT Article
17(2) have been corrected.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
B23Q3

10 B23K37/04

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Kiassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

B23Q Bz3K

Recherchienter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchiente, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Wihrend der internationalen Recherche konsuitierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verbffentlichung, soweit enorfjeriich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X DE 41 15 656 Al (MELLES, ZDENKO, 8262 1-15
ALTOETTING, DE)
19. November 1992 (1992-11-19)

A das ganze Dokument 16,17

A EP 1 207 023 A (PHD, INC) 1-3,7,8,
22. Mai 2002 (2002-05-22) 12-17
Absatz [0013] - Absatz [0036]; Abbildungen
1-7

A EP 0 507 033 A (TORRES MARTINEZ, MANUEL) 1-6,
7. Oktober 1992 (1992-10-07) 15-17
Zusammenfassung; Abbildungen 1-8

A US 4 765 531 A (RICKETSON ET AL) 1,2,
23. August 1988 (1988-08-23) 16-17
Spalte 3, Zeile 1 - Spalte 4, Zeile 35;
Abbildungen 2,3

D Weltere Verdftentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmenm Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

A’ Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

*E* afieres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum verdffentiicht worden ist

"L* Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritétsanspruch zwelfelhaft er-
schelnen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Verbffentiichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)

*O* Verdtfentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Mafinahmen bezieht

*P* Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdftentlicht worden ist

*T* Spétere Veréffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

*X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y* Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Verbffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der Internationalen Recherche

20. Mdrz 2006

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

29/03/2006

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Antoli Jover, J

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)
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Feld Il Bemerkungen zu den Ansprichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

Gemdn Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden flr bestimmte Anspriiche kein Recherchenbericht erstelit:

1. D Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegenstéinde beziehen, zu deren Recherche die Behdrde nicht verpflichtet ist, ndmlich !

2. lz_—l Anspriiche Nr. 1
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen,
daB eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefihrt werden kann, némlich

siehe BEIBLATT PCT/ISA/210

3. D Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhéngige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaft sind.

Feld lll Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Die internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, daB diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthélt:

1. Da der Anmelder alle erforderlichen zusétziichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriche.

Da fir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefihrt werden konnte, der eine
zusétzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung einer solchen Geblihr aufgefordert.

N

(,
3. Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser

internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fiir die Geblihren entrichtet worden sind, n&mlich auf die
Anspriiche Nr.

4. [:I Der Anmelder hat die erforderlichen zusitzlichen Recherchengebiihren nicht rechtzeitig entrichtet. Der internationale Recher-
chenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwéhnte Erfindung; diese ist in folgenden Anspriichen er—
fant:

Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs D Die zusétzlichen Geblihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahit.

D Die Zahlung zusé&tzlicher Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Fortsetzung von Feld II.2

Anspriiche Nr.: 1

Die Anmeldung erfiil1t nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT, weil
der Anspruch 1 nicht klar ist.

Der Anspruch 1 ist so allgemein formuliert daB, sein Gegenstand den
Leser iiber wie der Positionierer aussehen sollte im Ungewissen 1aBt:

- Um die Positionierachsen (35 bis 39) kdnnen sich entweder der
Positionierer selbst oder das Werkstiick bewegen oder rotieren.

- Es ist nicht bekannt zu welcher Maschine das Maschinengestell gehdrt.
- Der Werkstiickpositionierer kann das Maschinengestell und die
Werkstilckaufnahmen beinhalten, oder kann ein Teil von der oben genannten
Maschine sein, der unabhdngig von dem Maschinengestell und den
Werkstiickaufnahmen ist.

- Der ganze Maschinengestell selbst ist modular und kann ausgetauscht
werden oder seine Komponente sind modular und kénnen ausgetauscht
werden.

Die Recherche basiert daher auf folgender Interpretation des Anspruchs
1:
"Werkstlickhalter der mindestens ein Werkstiick halten kann und um
mindestens eine Achse positionieren kann, wobei das Werkstiick mittels
modularen angeordneten Armen, die auf einem Gestell des Werkstiickhalters
positioniert sind, gehalten ist".

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, dass Patentanspriiche auf
Erfindungen, fiir die kein internationaler Recherchenbericht erstellt
wurde, normaierweise nicht Gegenstand einer internationalen vorlaufigen
Priifung sein konnen (Regel 66.1(e) PCT).In seiner Eigenschaft als mit,
der internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behdrde wird das EPA
also in der Regel keine vorldufige Priifung fiir Gegenstande durchfiihren,
zu denen keine Recherche vorliegt.Dies gilt auch fiir den Fall, dass die
Patentanspriiche nach Erhalt des internationalen Recherchenberichtes
geandert wurden (Art. 19 PCT), oder fiir den Fall, dass der Anmelder im
Zuge des Verfahrens gemdss Kapitel II PCT neue Patentanpriiche
vorlegt.Nach Eintritt in die regionale Phase vor dem EPA kann jedoch im
Zuge der Priifung eine weitere Recherche durchgefiihrt werden (Vgl.
EPA-Richtlinien C-VI, 8.5), sollten die Mangel behoben sein, die zu der
Erkldarung gemdss Art. 17 (2) PCT gefiihrt haben.
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US 4765531 A 23-08-1988 JP 1028829 A 31-01-1989
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