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OZET
ZAMAN SINIRLI GUC YUKSELTILMESI iCIN DUZENEK

Bulus bir gazh pisirme ocagi ile ilgilidir, bu en azindan bir gaz brulorl, gaz beslemesi
icin bir ana hat ve gaz bruldérunde bir ana jet ve gaz bruldérunun isitma gucunun bir
minimal gug ve en yuksek gucu olusturan bir nominal gug arasinda, ayarlanmasi igin
ana jet Uzerine etki eden bir kullanim duzenedi icerir. Nominal gug en yuksek gucl ifade
eder, buna surekli ihtiyag duyulabilir. Kullanim duzenedi genelde bir ventil icerir, bu ana
gaz hattinda yer alir ve en azindan bir gegis ve kapanma konumu sunar. Gegis konumu
genelde bir minimal gecis ve bir nominal gecis arasinda kademeli veya kademesiz

olarak ayarlanabilir.
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ISTEMLER

Gazh pisirme ocadi olup, bu en azindan bir gaz bruloru (1), gaz beslemesi icin
bir ana hat (2) ve gaz brulorunde (1) bir ana jet (5) ve gaz brulorunun (1) 1sitma
gucunun bir minimal gug ve en yuksek guct olugturan bir nominal gug arasinda,
ayarlanmasi icin buna etki eden bir kullanim duizenegdi (4} icerir, buna surekli
calismada zarar veya hasar olusmaksizin ihtiyag duyulur 6zelligi, bir zaman
gevrim ogesinin (22) ongodrulmesi, bununla zaman dilimi suresi icinde 1sitma
gucunun nominal gug¢ uzerinden daha ileriye vyukseltimesinin  mumkun
olmasidir, burada zaman gevrim 0gesi uzerinden bir kapama organi (12; 40; 13)

cevrilebilir, bu gaz brulérune (1) ilave bir gaz akimina olanak saglar.

istem 1'e gore gazl pisirme ocad olup dzelligi, kapama organi (12; 40; 13)
uzerinden bir dider gaz hattinin {30; 41) cevrilebilir olmasidir, bu gaz brulorunde
(1) bir ilave jet (31; 42) icine agilir.

istem 2'ye gore gazh pisirme ocagi olup dzelligi, dijer gaz hattinin (30; 41) ana
hatta (2) kiyasla daha buyuk bir kesit icermesi ve zaman dilimi siresi boyunca

ana hat (2) igin alternatif olarak galistinlmasidir.

istem 2'ye gore gazl pisirme ocadi olup ozelligi, diger gaz hattinin (30; 41)
zaman dilimi suresi boyunca ana hata (2) ilave olarak calistinimasidir.

Istem 2'ye gore gazh pisirme ocagr olup ozelligi, diger gaz hattimin (30; 41) ana
hatta (2) kisma elemani (11) cevresinde bir baypas teskil etmesidir.

istem 5'e gore gazli pisirme ocadi olup dzelligi, kapatma organinin (12; 40) ve
kisma elemaninin (11) kompakt bir yapi elemani i¢cinde yer almasidir.

istem 1 ila 6'dan birine gore gazli pisirme ocagi olup ozelligi, kapatma

organinin (12; 40) manyetik ventil olarak teskil edilmis olmasidir.

istem 1 ila 7'den birine gore gazli pigirme ocagl olup ozelligi, bir kontrol
dizeneginin (22) zaman g¢evrim 0gesi olarak yer almasidir, bu kapatma organini
(12; 40) bir kullamci sinyaline bagh olarak zaman dilimi suresi boyunca
cevrimini saglar.

istem 8e gore gazh pisirme ocadi olup ©zelligi, kontrol duzeneginin (22)
ilaveten kapatma organini {12; 40) gaz bruldérunun (1) tespit edilen sicakhigina

ve/veya ¢alisma zamanina bagli olarak ¢evirmesidir.
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Onceki istemlerden birine gore gazh pisirme ocagdr olup oézelligi, kullanim
dizenegdinin (4) yani sira ilave bir salterin {(20) zaman ¢evrim 8gesinin (22)

calistinlmasi icin ongorulmus olmasidir.

Onceki istemlerden birine gore gazli pisirme ocadi olup ozelligi, kapama
organinin (13) bir ventil bloku olarak, kontrol hatlarinin belli sayisi ile degisik
akis kesiti ile tegkil edilmig olmasidir.

istem 11'e gore gazli pisirme ocad olup ozelligi, ventil blokunun (13) kontrol
hatlarinin kullanim duzenegi (4) uzerinden acilma ya da kapanma durumuna

getirilmesidir.
istem 11 veya 12'ye gore gazli pisirme ocad olup ozelligi, zaman gevrim

ogesinin (22) aktive edilmesinde ventil blokunun {13) butun kontrol hatlarinin
aciimasidir.
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TARIFNAME
ZAMAN SINIRLI GUC YUKSELTILMESI iCIN DUZENEK

Bulus bir gazh pisirme ocagi ile ilgilidir, bu en azindan bir gaz brulorl, gaz beslemesi
icin bir ana hat ve gaz bruldérunde bir ana jet ve gaz bruldérunun isitma gucunun bir
minimal gug ve en yuksek gucu olusturan bir nominal gug arasinda, ayarlanmasi igin
ana jet Uzerine etki eden bir kullanim duzenedi icerir. Nominal gug en yuksek gucl ifade
eder, buna surekli ihtiyag duyulabilir. Kullanim duzenedi genelde bir ventil icerir, bu ana
gaz hattinda yer alir ve en azindan bir gegis ve kapanma konumu sunar. Gegis kohumu
genelde bir minimal gecis ve bir nominal gecis arasinda kademeli veya kademesiz

olarak ayarlanabilir.

Elektrik ocaklardan yaygin adiyla bir ani bir darbe seklinde pisirme fonksiyonu bilinir.
Burada bir pisirme surecinin baslangicinda ozellikle yuksek bir gug uretilir, boylece
kaynama baglayana kadar bekleme suresi kisaltilir. Pisirme sureci basinda yukseltiimis
guc cikisi henuz soguk olan pisirme kabinin ve henuz temperize olmamis yemegin
iIsitilmasini saglar. Bunun icin diger kullanim ornekleri buyuk miktarda suyun isitiimasi
ve etin ani olarak kizartilmasidir. Bir zaman diliminin tamamlanmasindan sonra 1sitma

gucl otomatik olarak kullanici tarafindan segilen seviyeye geri getirilir.
EP1172267 istem 1'in baglk kavramina gore bir gazh pigsirme ocagini aciklar.

Bu nedenle bu bulusun gobrevi bir dizenegdi sunmaktir, bu gazli ocagin zamansal olarak
sinirh bir gahsmasini nominal gug¢ uzerinde yani bilinen tabirler bir destek verici
calismayl mumkun kilmaktir. Destek verici galisma burada sadece pisirme surecinin
basinda mumkun olmamahdir.

Bu gorev istem 1:in bashk kavramina gore bir gazli pigirme ocagi ile ¢ozulur. Bu suretle
ornegin 10 ila 15 dakika bir sure i¢in yaklasik 20 ila 30 % oraninda yukseltilmis bir
Isitma gucu saglanir. Bu gu¢ agsiminin zaman diliminin bir simirlamasi gazh ocaklarda
gereklidir, zira gazli ocaklarin nominal gucu oyle bir sekilde segilir ki, bunlar ayni
zamanda da surekli caismada bir zarar olugsmaksizin tekrar geri cagnlabilir. Nominal
gucun bir asilmasi érnegin suna yol agabilir: gazli pisirme ocaginin paslanmaz metalden
meydana gelen parcgalari, Gazli pisirme ocagi olup, bu en azindan bir gaz bruloru (1),
gaz beslemesi igin bir ana hat (2) ve gaz brulorunde (1) bir ana jet (5) ve gaz brulérunun
(1) 1sitma goacuniun bir minimal gug ve en yuksek gucu olusturan bir nominal gug

arasinda, ayarlanmasi icin buna etki eden bir kullanim duzenegi (4) igerir, buna surekli
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calismada zarar veya hasar olusmaksizin ihtiya¢ duyulur yaklasik 200° C Uzerinde bir

esik sicakhiginin uzerinde bir iIsinmada rengi bozulur yani renk degisikligine ugrar.

Esas olarak destek verici calisma icin duzenek her pisirme ocaginda yer alabilir.
Ekonomik nedenlerden dolayl sadece bir, yani daha guclu ya da en guclu gaz

bruldrunun destek verici calisma igin kullanilmasi tavsiye edilir.

Gaz bruloruntn 1sitma gucunun bir yukseltiimesi basit bir tarzda bunun gaz beslemesi
uzerinden kontrol edilebilir. Bulugsun avantajli bir tasanimina goére zaman c¢evrim ogesi
uzerinden bhir kapama organi ana hat Uzerinde bulunur, bu gaz bruldrune ilave, yani
maksimal gucu asan bir gaz akimi ile mumkun olur. En basit bir uygulama formunda
kapama organi secime gore bir gecis- veya bir kapah pozisyona sahiptir. Hatali
kullanimlarin yol actigi yukanda agiklanan zararlari onlemek igin, kapama organi

sadece zaman cevrim odesi tarafindan aktive edilebilir.

Gaz brulorunun gucunun yukseltiimesi igin bu daha fazla bir gaz akimi ile beslenir. Bu
gaz beslemesi degisik sekillerde gerceklestirilebilir. Bir ilk alternatife gore kapatma
organi uzerinden ilave bir gaz hatti devreye girebilir, bu gaz brulorunde bir ilave jete
acihir. Isitma gucunun yukseltiimesi, gaz akimina ilave bir girigsin gaz brulorune agiimasi

suretiyle gergeklesir. Bu konstruksiyon iki uygulama olanagini sunmaktadir:

Bir ilk uygulama formuna gore diger gaz hatti ana hata gore daha buyuk bir kesit icerir
ve zaman dilimi suresi boyunca ana hata alternatif olarak ¢alistinlabilir. Destek verici
calisma sadece 0zgun bir jete dzgun bir iletim sistemi Uzerinden gergeklesir. Burada
avantaj, bunun kendi ozgun iletme sisteminin planlanmasi uzerinden tam tespit
edilebilmesidir, boylece istenmeyen bir gu¢ asiminin getirecegi zararlar onlenebilir.

Diger yandan destek verici calisma icin ozgun bir hat olmasi ilave teknik kulfetleri de
beraberinde getirir. Bu nedenle ikinci bir uygulama formuna gore ilave gaz hatti zaman
dilimi suresi boyunca ana hata ilave olarak calistinlabilir. Destek verici galigmada gaz
brulorune ulasan gaz akimi, ana hat icinden ve ilaveten ilave iletim hatt icinden gecise
gore belirlenir. Ikinci alternatifin ilave iletim hatti bu nedenle ilk uygulama formuna gore
daha Kuguk boyutlandinlir, bu gelecek teknik kulfeti ve ikinci uygulama formu igin

maliyeti azaltir.

Ikinci bir alternatife gore bir ana hat icinde destek verici galisma icin gaz gecisine olanak
saglayan bir ana jet ve buna baglanmis kisma elemani yer alabilir, bu gaz brulérunun

nominal gucunu tanimlar. Kisma elemaninin secimi brulor tipine ve degisik gaz turlerinin
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degisik yanma degerlerine baghdir. Bu kolay bir sekilde degistirilebilir olmah - ayni
zamanda da ana jet - veya kolay ayarlanabilir olmalidir. Bunun ayarlanmasi ornegin en
basit sekilde bir vida yardimiyla saglanabilir. Buluga gore diger gaz hatti ana hatta bir
kisma eleman! etrafinda bir baypas olusturur. Gaz brulérunun destek verici calismadaki
gucu su sekilde saglanir: gaz akimi bir engellenmeye maruz kalmaksizin kisma elemani
etrafindan gecirilir ve boylece kisma elemani sanki devre disi kalmistir. Bu sekilde
destek verici calisma igin teknik kulfetin diger bir azaltimasi sagdlanir, zira ikinci bir iletim

hatti ve brulorde ilave bir jet elimine edilebilir.

Burada tekrar iki konstriksiyon olanagi sunulmaktadir. ilkinde gaz akimina ilave bir yol
kisma elemani ¢cevresinde saglanir, bdoylece kisma elemani ve diger gaz hatti icinden

gecis destek verici gug igin birlikte gaz akimini sadlar.

Digerinde gaz akimina alternatif bir yol kisma elemani g¢evresinde sunulur, bu tek
basina destek verici gug icin gaz gecisini sadlar, bu sirada kisma elemani tamamen
dezaktive edilmistir. Ilk durumda basit bir kapatma organi yeterliyken ki, bu diger hatti
sadece destek verici calismada agar ve bunun disinda kapatir, ikinci olanak igin iki yollu
bir ventil gereklidir, bu gaz akimini ister normal calisma igcin kisma elemani ile veya
isterse destek verici ¢calisma igin diger hat ile iletir. Her iki durumda, kisma elemani ve
kapatma organi kompakt bir yapi elemani iginde birbiriyle kombine edilir, boylece teknik
kulfet ve yer ihtiyaci azaltilir.

Bu bulusun diger avantajli bir tasarimina gore kapama organi manyetik ventil olarak
teskil edilmis olabilir. Bu formda basit bir teknik konstruksiyon séz konusudur, bu islevini
guvenli bir sekilde gerceklestirir ve az bir teknik calismayla ornegin devre akimlar

uzerinden kontrol edilebilir.

Gazli pisirme ocaginin bir hasara ya da zarara ugramasini énlemek icin, destek verici
calisma sadece belli bir zaman dilimi icin muhafaza edilir. Bunun igin gerekli olan zaman
gevrim 0gesi mekanik veya elektronik bir fonksiyon prensibine dayanabilir veya bunlarin
kombinasyonlarn da olabilir. Her durumda bun tarafindan kontrol edilen zaman diliminin
uzunlugu ayarlanmak zorundadir. Bu ya kullanici tarafindan ya da fabrikasinda
gerceklesebilir. Fabrika ayarn olmasi durumu tercih edilmelidir, zira bir kullanici girisinde
fazla uzun tutularak ayarlanmisg olan bir zaman dilimi nedeniyle pisirme ocaginda bir
hasar veya zarar olusmasi gozden uzak tutulmamalidir. Bulugun diger avantajli bir
tasarimina gore gazh pisirme oca@i bir kontrol duzenedini bir zaman gevrim ogesi ile

icerir, bu kapatma organini onceden ayarlanmis bir zaman dilimi suresi igin kullanici
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sinyaline bagh olarak devreye sokar. Modern gaz pisirme ocaklarinda genelde bir
kontrol duzenegi ongorulmustur, bunun icinde bir zaman devresinin fonksiyonu yer
alabilir. Kullanici sinyali en basit formunda gazli pisirme ocagdinin kullanim panosunda
bir salter ile uretilebilir. Geri bildirim olarak cevrim surecinde optik ve/veya akustik bir
gosterge ongorulebilir.

Bu bulusun diger avantajli bir tasarimina gore kontrol duzenedi kapatma organini
ilaveten cihaz tarafli uretiimis olan sinyallere bagh olarak devreye alir. Bu sinyaller
tercihen hasara yol agabilecek pargalarda tespit edilen sicakligi baz alir. Bunlar bir
yandan direkt sicakhk sensorleri ile dlculur. Bu en kesin bir veri alma olanagidir, ancak
teknik yonden daha yuksek bir maliyet ve calisma kulfeti anlamina gelir. Diger yandan
sicaklik ayni zamanda da dolayl olarak zaman Uzerinden belirlenebilir, bu zaman icinde
ilgili gaz bruldru calisma durumundadir. Boylece ornedin kontrol duzenegdi destek verici
calismanin aktivasyonunu s0z konusu gaz brulorunin ¢alsip calismamasina ve
boylece en dusuk bir gcalisma sicakli§i igerip icermemesi durumuna bagimh kilar. Sayet
bu durum soz konusuysa, kontrol duzenedi zaman dilimini destek verici calisma igin
kisaltir, boylece gaz brulorunun kritik bir sicakliktan oteye bahsi gecen isitiimasi ve

bunun sonucu olugabilecek hasarlar azaltilir.

Asagida bulugun prensibi sekillere dayanarak ornek olarak daha yakindan
agiklanacaktir. Bu sekillerde gosterilenler:

Sekil 1 Gaz brulorunde sadece bir ana jet ile bulusun bir ilk tasarim formu,
Sekil 2  Her gaz bruldru icin iki jet ile bulusun bir ikinci tasarim formu;

Sekil 3 Ayni sekilde her gaz bruldru igin iki jet ile bulusun bir ucuncu tasarim formu;

ve

Sekil4  Bir dorduncu tasarim formu, bunun iginde bir kapama organi bir ventil bloku

olarak ¢gok sayida burada gorulmeyen kontrol hatlari ile teskil edilmistir.

Sekil 1 bir gazli ocadin bir gaz bruloru (1) ile sematik bir yapisini gosterir, bu brulor bir
ana gaz hatti (2) uzerinden yakit ile beslenir. Ana gaz hatti (2) bir gaz kaynadinda (3);
bu sematik olarak bir ok ile gosterilmis olup, bir kullanim elemani (4) Uzerinden gaz
brulorunde (1) bir ana jete (5) gider. Kullanim elemani (4) bir doner buton veya dugme
(6) igerir, bu bir gaz akisinin ana gaz hatti (2) icinden acilip kapanmasina hizmet eder.
Bu bir gaz muslugdu (7) ile birlikte ¢ahsir, bu musluk ana gaz hatti (2) uzerinde yer alir ve

ayara gore gaz akisini ana gaz hatt (2} icinden saglar.



10

15

20

25

30

Ana gaz hattinda (2) iki ayrisma (8) yer alir, bunlarin arasinda iki gaz hatti bdlgesi (9) ve
(10) paralel ilerler. lletisim hatti kisminda (9) bir kisma elemani (11) yer alir, bunun capi
1,25 cm kadardir. Paralel ilerleyen iletim hatti kismi (10) icinde bir manyetik ventil {(12)
yer alir, bununla iletim hatti kismi (10) serbest birakilir veya tamamen kapatilabilir. isgal
edilen yer ve bakim onarim nedeniyle ayrigmalar (8), kisma elemani (11} ve manyetik

ventil (12) kompakt bir yapi elemani igcinde {13) bir araya toplanmistir.

Ana gaz hatti (2) bir ucu ile ana jete (5) acilir, bu jetin cap1 1,3 cm duzeyindedir. Yani
ana jet (5) kisma elemanina gére (11} daha buyuk bir ¢ap icerir. Bunun amaci ocagin
maksimal gucunun ya da nominal gucunun kisma elemani (11) ile bir deger ile
sinirlanmasidir, burada gazh ocak ve 0zellikle gaz bruloru (1) surekli calismada drnegin
asiri 1sinmadan dolayr bir zarara ya da hasar maruz kalmamasidir. Bu nominal gug
ornedin 2,8 KW seviyesinde olabilir.

Burada dabha yakindan gosterilmeyen bir kullanim panosunda kullanim elemaninin (4)
dugmesi (6) yani sira bilinen adiyla bir yukseltici salteri (20) yer alir. Bu bir elektrik hatti
baglantisi (21) Uzerinden kontrol birimi (22) ile baglanmigtir. Kontrol birimi (22) diger bir
elektrik hatti baglantisi (23) uzerinden manyetik ventil (12) ile baglanmigtir. Manyetik
ventil (12) yukseltici salteri (20) yardimiyla sadece kontrol biriminin (22) bir ara gcevrimi

ile aktive edilebhilir.

Normal calismada gaz brulorunun (1) isitma gucu kullamm eleman (4) yardimiyla
kontrol edilir. Burada sifir gegis veya gaz bruldru alevinin sénmesinden hemen once bir
minimal guc ve ana gaz hattinda (2) gaz akiminin bir nominal gucu arasinda ayarlama
yapilabilir. Bu durumda gaz akimi ana gaz hatti (2), iletim hatti kismi (9) ve kisma
elemani (11) icinden ana jete (5) yol alir. Gaz brulorunde (1) nominal gug segiminde bir
pisirme kabinin gaz brulori (1) Uzerinde 1sinmasi istenmeyen uzun bir sure devam

eder.

Egder kullanici baglangictaki isitma surecini hizlandirmak isterse, bu durumda yukseltici
salteri (20) calistinr. Salter (20) kontrol birimine (22) bir sinyal verir, kontrol duzenegi
bunun Uzerine manyetik ventili (12) agar. Boylece gaz akimina kisma elemanina (11)
iletim hatti kismi (10) Uizerinden bir baypas yapma olana@i sunar. lletim hatti kisminda
(10) sikistinlmamis gaz akimi ana jete (5) ulasir, bu simdi ana gaz hatti (2) icinde en
dusuk kesite sahiptir. Kisma elemanina (11) gore daha buyuk bir capi ile ana jet (5) gaz
brulorunde (1) 6rnedin 3,3 KW gibi daha buyuk bir guce yol acar. Bu yuksek gug surekli
calismada gaz brulorunde (1) asir 1sinma sonucu bir takim hasarlara ya da zararlara
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yol acabilecegi i¢in, kontrol birimi (23) manyetik ventili (12) zamana bagll olarak ve
kendi kendine onceden belirlenmis bir zaman diliminden sonra, ornegin fabrikada
ayarlanmis bir zaman diliminden sonra, kapatir. Boylece kullanici tarafindan gelen

hatah kullanimlar ve hasarlar bunun sonucu hemen hemen artik mumkun dedgildir.

Sekil 2 alternatif bir dizayni sunar. Ayni zamanda da burada bir ana gaz hatti (2) bir gaz
kaynagindan (3} bir ana jete (5) bir gaz bruloru (1) icinde ulagir. Gaz akigi ana hat (2)
ana hat icinde bir kullamim elemani (4) tarafindan altina alinir. Ana gaz hatti (2) simdi
sadece bir ayrisma (7) igerir, burada bir ilave iletim hatti (30) ayrnlir ve bir ilave jete {31)
gider. llave jet (31) ana jet (5) gibi gaz brulorl (1) icinde yer alir. Gaz akimi ilave iletim
hatti (30} icinde tekrardan bir manyetik ventil (12) ile acilir veya kapatilir. Onceki
uygulama orneginde de oldugu gibi bir yukseltici salteri (20) uzerinden aktive edilir, bu
iletim hatti baglantisi (21) uzerinden bir kontrol birimine (22) etki eder, bu cevirici bir

kontrol sinyalini iletim hatti baglantisi (23) uzerinden manyetik ventile (12) aktarir.

Normal calismada gaz akimi gaz kaynadindan (3) ana gaz hatti (2) boyunca kullanim
duzeneginde (4) ana jete (5) dogru yolunu alir. Bu yol Uzerinden gaz bruldru (1)
alisilmis bir pisirme sureci esnasinda yakit ile beslenir. Gaz brulorunun (1) nominal
gucl bu sirada onceden agiklanan uygulama ornegine karsi olarak ana jetin (5) capi

tarafindan belirlenir.

Yukseltici salterin (20) calismasinda manyetik ventil (12) ilave iletim hattini (30) serbest
birakir. Daha sonra gaz akimi ana hatta (2) ilave olarak ayni zamanda da ilave iletim
hatti (30) ve son olarak ilave jet (31) Uzerinden gaz brulorune (1) ulasir. Bu ilave olarak
bir gaz akimi saglar, bu akim gaz brulérunun (1) gucunu yukseltir. Ayni zamanda da bu
uygulama orneginde manyetik alanin (12) acik konumu zamansal olarak sinirhdir.
Onceden belilenmis olan ve kontrol birimi hafizasi icinde yer alan zaman dilimi
gecildikten sonra kontrol birimi (22) manyetik ventili (12) kendi kendine kapatir, boylece
ilave gaz akimi ilave iletim hatti (30) icinden kapatilir.

Yukanda adi gegen her iki uygulama ornegine diger alternatifi sekil 3 gosterir. Ayni
zamanda da burada ayni yap! elemanlari ayni referans isaretleri ile tanimlanmistir. Bir
ana gaz hatti (2) bir gaz kaynagini (3) bir ana jet (5) ile bir gaz brulérunde (1)
baglamistir. Ana jet (5) kendi ¢capi nedeniyle gazli ocagin nominal gucunu tanimlar. Gaz
akimi ana gaz hatti (2) icinde ayni sekilde bir kullanim elemani (4) ile kontrol edilir.
Yukseltici salteri (20) 6nceden agiklandigi gibi bir iletim hatti baglantisi (21) Uzerinden
bir kontrol birimi (22) ile baglanmistir. Simdiye kadar adi gegcen tasarim formlarindan
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farkl bir sekilde kontrol birimi (22) bir hat (23) Uzerinden ancak simdi iki yollu bir ventil
(40) uzerinden devreye girer, bu ister ana gaz hatti (2) icinden ana jete (b) giden yolu
serbest birakir veya buna alternatif olarak ana jeti (5) gaz kaynagindan (3) keser ve
bunun yerine gaz akimini ilave bir iletim hatti (41) icinden bir ilave jete (42) gaz

brulorune (1) iletir. llave jet (42) ana jete (5) gore daha biyuk bir capa sahiptir.

Daha onceden tarif edilen uygulama orneklerinden farkh olarak ayni zamanda da sekil
3'deki gaz brulorunun (1) normal cahismasinda ventil (40) gaz etkisine maruz kalir. Daha
sonra ventil gaz akiminin ana hat (2) iginden ana jete (5) serbest gegisini saglar.
Yukseltici salterin (20) aktive edilmesi ile ana jet (5) gaz beslemesinden ayrilir ve destek
verici calismada daha buylk bir gaz akimi ilave iletim hatti (41) icinden surulur.
Tekrardan soylemek gerekirse, ana jetin (5) capi gaz bruldrunun (1) normal- ya da
nominal gucunu belirler. Buna karsi daha yuksek destek verici gug sadece ilave jet {(42)
ile belirlenir. Bu onceden de agiklanmis oldugu gibi kontrol birimi ile sadece zamansal
olarak sinirh bir sekilde muhafaza edilir ve belli bir zaman dilimi gectikten sonra
kapatihr.

Detayli olarak aciklanmis olan onceki duzenlemede s0z konusu olan bir uygulama
ornegdi oldugu igin, bunlar bilindigi Uzere her uzaman tarafindan bulugun kapsamini terk
etmeksizin, genis bir alanda modifiye edilebilir. Ayrica da kullanilan dilde belirli olmayan
“bir” veya “birkag” gibi artiklerin kullanilmasi, s6z konusu ozellikleri ayni zamanda da
bircok defa mevcut olabilecegini diglamaz.

Referans listesi

Gaz Bruloru

Gaz Hatt

Gaz Kaynag
Kullanim Eleman
Ana Jet

Dugme

Gaz Muslugu

o N & W N =

Ayrisma

9 lletim Hatti Kismi
10 lletim Hatti Kismi
11 Kisma Elemani
12 Manyetik Ventil
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13
20
21
22
23
30
31
40
41
42

Kompakt Yapi Eleman
Yukseltici Salteri
Elektrik Hatt

Kontrol Birimi

Elektrik Hatt

ilave iletim Hatt

ilave Jet

iki Yollu Ventil

llave Iletim Hatti

ilave Jet
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Sekil 2
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