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Predmé&tem vyndlezu je zplsob vyroby vy-
tla€ovanych £6lii z polyolefindt se zlep$enou
plochosti, vhodny k pouZiti zejména pro tis-
karské tlely a pro specidlni balici tdely.

Zndmé postupy piipravy f6lii° z termo-
plastickych polymerd jsou vyfukovédni a vy-
tlagovani na chlazeny kovovy vdlec. P¥i vy-
fukovéani se ziskd félie ve formé& hadice po-
stupem, kdy tavenina polymerniho materia-
lu vychazi z kruhové hlavy, chladi se a vy-
fukuje vzduchem, odtahuje, sklddd a naviji.

Druhy zpisob mén& Casto pouZivany je
vytlaovani f6lie na chlazené véalce pomoci
" ploché hlavy. Tavenina, kterd opouiti plo-
chou hlavu se b&hem kontaktu s chladicim
védlcem ochladi, ale souasné i protahuje na
poZadovanou tloudtku.

Takto ziskané félie nemaji obvykle odpo-
vidajici plochost. Cel¥ postup je zejména za-
méFen ha ziskdni dokonalého povrchu a ma-
Ximélniho vykonu. Plochost félie je druho-
Fada tim spiSe, Ze se vyrdb&né félie poui-
vaji vétSinou p¥i normélnich teplotach.

Plochosti f6lie rozumime nezvindnost, £6-
lie je bez protlakdi a hlavnd se nekrouti a
nevlni, kdyZ se op&t zah¥ivd na vy33i teplo-
tu, napf. teplotu tvarovaci nebo teplotu, pfi
které se ndnosy na folii susi apod. -

Plochost folie se mfZe posuzovat pedle
nasledujici metodiky. Vyrobeny pas folie se
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poloZi voln& na stll, pfiem? se ve vzdile-
nosti 1000 mm udélaji nap¥i¢ fdlie pricné
Cary. Pak se félie v podélném sméru mezi
oznafenymi stranami rozstithd na pésky.
U jednotlivych paskll se pak v napnutém
stavu mé&¥i délka. Plochosti se pak rozumf
maximalni délka nafezanych pédskdt v mm
nad vyznaCeny metr. B&Zng dosahované plo-
chost i6lie se pohybuje v rozsahu 5 aZ 10
milimetrd.

Nekteré aplikace £6lil zejména pro grafic-
ké tulely, tvarovani eventualn®d pro specidl-
nf pfipady baleni vyZaduji krom& vhodnych
fyzikdlnich vlastnosti i dokonalou plochost
folie. Ukazuje se, Ze zajistit poZadovanou
plochost mensi neZ 5 mm pouZitim vye uve-
denych postupli je velmi t8Zké. Polyolefiny
zejmeéna linedrni polyetylén a polypropylen
jsou polymery, které b&hem chlazeni félie
na valcich krystalizuji do vysokého stupné.
Déle tavenina, kterd opousti vytlafovaci hla-
vu je nestejnomé&rné smykové naméhédna p¥i
toku, coZ vede k tomu, Ye se ziskd riiznd
orientace molekul, kterd p¥i. nédsledném
chladnuti zpidsobuje, Ze folie se rfizng smrs-
tuje v ploSe a nésledkem toho se vini a pro-
vésuje v podélném a piitném sméru.

Uvedené nevyhody jsou odstransny zpii-
sobem vyroby vytlatovanych folii se zlep-
Senou plochosti podle vynélezu, jehoZ pod-
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stata spo€iva v tom, Ze se na félie po vystu-
pu z chladicich vAalcli piisobi mechanickym
napétim v rozsahu 1,5 aZ 5 MPa, pfifemZ
temperovaci a chladici valce se udrZuji v
rozsahu teplot 30 aZ 50°C pro rozvétveny
polyetylén, 80 aZ 100°C pro linedrni poly-
etylén a 100 aZ 130°C pro polypropylen a
-V takto napnutém stavu se chladi na teplo-
tu okoli.

Byl odzkouSen postup p¥ipravy f6lii z po-
lyolefinti, pfi kterém se dosdhne vhodné plo-
chosti a vlastnosti félie pro tiskarské tce-
ly. PFi tomto postupu se nap¥. granuldt z
linedrniho polyetylénu o mol. hmotnosti 80
aZ 120 tis. a tavném indexu 0,17 — 0,8 g/
/10 ml plastifikuje na vytlaovacim stroji
a vytlatuje pomoci ploché hlavy na vélce.
Teplota taveniny se udrZuje v rozsahu 150
aZ 250°C, nejlépe v8ak 200 aZ 220°C. Tave-
nina vystupuje 3t&rbinou, jejiZ svétlost je
nastavena na 0,5 aZ 1 mm na vélec, ktery je
‘tempercvdn na teplotu 80 a¥ 120°C.

Aby se tavenina lépe chladila, je mo#no
f6lii pritlafovat k chladicimu vélci. PFitla-
¢ovani lze provdd&t zndmymi postupy jako
je tlakovzdu3nd tryska nebo u€inné&ji pomo-
ci drétové elektrody o vysokém napéti.

Postup pripravy félie s plochosti pod 5 mm
je zejména vyznalen tim, Ze fdlie je po o-
pusténi chladicich vélci napindna dv&ma
odtahovymi vélm, které se udrZujf na rych-
losti vy33i neZ je rychlost chladicich valci,
¢imZ se ve f0lii vytvari vhodné napéti, kte-
ré zajiStuje poZadovanou plochost. K dosa-
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Zeni dokonalé plochosti je nutné napsti v
rozsahu 1 aZ 5 MPa pf¥i teplotdch chladicich
véalch pro rozvétveny polyetylen 30 aZ 50°C,
linearni polyetylen 80 aZ 100°C a pulypropy-
len 100 aZ 130°C.

Neékteré daldi podrobnosti pfipravy folie
se zlepSenou plochosti vyplynou z uvedene-
ho prikladu.

Priklad

Na vytlafovacim stroji @ 45 mm byla vy-
tlatovdna f6lie z linedrniho polyetylénu o
tavném indexu 0,015 g/10 min. Polymer se
vytlatoval p¥i ndsledujicim teplotnim reZi-
mu:

155, 200, 210, 240, 240°C — valec vytlado-
vaciho stroje
240, 240, 240°C — vytladovaci hlava.

Otatky vytlafovaciho stroje 48/min. a o-
sovy tlak 3neku 28 MPa. Sife vytladovaci
hlavy 500 mm.

Fdlie z vytlafovaci hlavy se chladila na
temperovaném vélci, jehoZ povrch se udr-
Zoval.na teplotd 93 °C. F6lie byla k vélci in-
tenzivné pfitlatovdna elektrostaticky, napé-
ti na drét&né elektrod& bylo 10 kV. Vykon
vytlafovaciho stroje pfi uvedenych para-
metrech 12 kg/hod. Pom#&r rychlosti tempe-
rovaciho védlce a odtahovacich véalcd vyply-

- v z nésledujici tabulky, kde je ukédzéana za-

vislost mezi odtahovymi rychlostmi, napé-
tim ve £6lii a plochosti.

Rychlost :
Vzorek Rychlost chlad. odtahovych Napéti Plochost
¢. valch m/min. vélcti m/min. MPa -~ mm Kvalita
1 4 4,1 2,6 - 5 vyhovuje
2 4 4,2 41 2 vyhovuje
3 4 4,3 5,3 1 vyhavuje
4 4 4 1,2 7 nevyhovuje

Z uvedenych hodnot vyplyva, Ze f6lie, kie-
ré byly vyrobeny pfi napsti vy335im neZ
1,5 MPa maji vyhovujici plochost, pod tuto

hodnotu neodpovidaji poZadovanym néro-
kiim.

PREDMET VYNALEZU

Zptsob vyroby f6lif vytladovdnim z poly-
olefini se zlepSenou plochosti vhodnych k
pouZiti zejména pro tiskaiské udely a spe-
cidlni balici Géely, vyznafeny tim, Ze se na
félie po vystupu z chladicich vélct pfisobi
mechanickfm napétim v rozsahu 1,5 aZ 5

MPa, pfifemZ temperovaci a chladici vilec
se udrZuji v rozsahu teplot 30 aZ 50°C pro
rozvétveny polyetylén, 80 aZ 100°C pro li- -
nedrni polyetylén a 100 aZ 130 °C pro poly-
propylen a v takto napnutém stavu se chla-
di na teplotu okoli.

Sevevografia, n. p.,
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