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W celu zwiekszenia powierzchni przy-
legania pretéw zelaznych, przeznaczonych
do uzbrojenia konstrukcyj Zzelazobetono-
wych, powierzchnia tychze posiadata do-
tychczas ksztalt chropowaty, wypukly, fa-
listy lub zebrowaty, W ostatnim czasie u-
~ zyskano najlepsze przyleganie zapomoca
' skreconych pretow.

' Celem niniejszego wynalazku jest uzy-
skanie znacznego bezpieczeristwa przy kon-
strukcjach zelazobetonowych, przez stoso-
wanie przy bezpieczerstwie, odpowiadaja-
cem normalnemu, mniejszych przekrojéow
zelaza, jako tez powigkszenie powierzchni
przylegania zelaznych pretéw do betonu.

Wynalazek niniejszy osiaga to dzieki
wydtuzeniu pretéw zelaznych ponad ich
naturalna granice elastyczno$ci i réwno-

czesne ich skrecenie. Granica elestycznos$ci
w ten sposéb obrabianych pretow lezy po-
nad naturalna granica zastosowanego ma-
terjalu.

Na rysunkach fig. 1 przedstawia pret
zelazny, wykonany wedlug wynalazku, i
fig. 2 — schematycznie urzadzenie do wy-
konania takiego preta.

Wynalazek niniejszy moze byé wyko-
nany fabrycznie, np. w nastepujacy spo-
s6b. i B

Na jednym koricu stotu 1, zaopatrzone-
go w prowadnice 2, miesci sie koto napedo-
we 3, napedzajace za posrednictwem prze-
ktadni 4 uchwyt 5, ktoérego oporowe lozy-
sko 6 jest umocowane na stale do stotu 1.
Drugi nieruchomy uchwyt 7 jest umie-
szczony na wézku 8, przesuwanym w kie-
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runku podluznym i dajacym sie ustalaé na
prowadnicy 2 stotu 1. Wézek 8 jest zaopa-
tyzony «w nozyce g,asluz'qce do obcinania
gotowych pret6w zélaznych, jako tez we
wskaznik 10, przesuwajacy si¢ po podzial-
ce, znajdujacej si¢ na stole 7 i stuzacej do
ustawienia oddalenia koricéw preta przy
umocowaniu go na stole 1. Poniewaz wy-
dtuzenie przy pewnym materjale zalezy od
oddalenia umocowanych koricow i ilosci
skreceri (obrotéw), kaida maszyna posia-
da tabele, ustalajace te wartosci dla ozna-
czonego materjatu, wedtug ktérych usta-
wiony na stole 7 (nieprzedstawiony na ry-
sunku) przyrzad wylaczajacy dziata tak,
ze naped moze byé wylaczony przy osia-
gniegciu pewnego wydluzenia, czyli po pew-
nej ilosci obrotéw.

Skrecany pret zelazny przeciaga sie
przez uchwyt 7 i umocowuje-w uchwycie 5.
Woézek 8 ze stalym uchwytem 7 ustawia
si¢ nastepnie na oznaczona dtugosé tak,
Ze zaréwno wézek, jako tez i uchwyt zamo-
cowuja sie na stole 1. Przez wlaczenie na-
pedu pret zelazny zostaje skrecany i wy-
dtuzany. Po osiagnieciu -ilosci obrotow,
odpowiedniej zadanemu skreceniu i wydlu-
zeniu (przyczem jednak nateZenie czeSci
zelaza, lezacych najblizej osi skrecenia,
musi leZzeé¢ ponizej granicy plynnosci na-
pietego preta) wylacza sie naped (najle-
piej automatycznie), a skrecony pret odci-
na si¢ na zadang dtugo$é zapomoca nozyc
9, dzialajacych najdogodniej zapomoca
$ruby pociagowe;.

Zaréwno przyrzad wylaczajacy, jako-
tez i naped nozyc sa konstrukcji znane;j.

Wyzej przedstawiony sposéb wydluza-
nia nadaje sie zwlaszcza do pretéow zelaz-
nych o prostokatnym przekroju, moze by¢
jednak réwniez zastosowany do pretéow o
okraglym przekroju, przyczem nalezy
skreca¢ dwa lub wiecej takich pretow. Ce-
lem osiagniecia wydtuzenia przy skrecaniu
umocowuje si¢ jedne korice dwu przy sobie
lezacych pretow nieprzesuwnie w uchwy-

cie przesuwanym w kierunku podluznym i
dajacym sig ustali¢, a drugie korice w obra-
canym, lecz nieprzesuwanym uchwycie,
przyczem o§ obrotu tego ostatniego musi
lezeé miedzy pretami. Wykrecenie obracal-
nego uchwytu powoduje skrecenie i réwno-
czesne wydluzenie pretéw w analogiczny
sposéb, jak przy wyzej podanym przykla-
dzie. Przy zastosowaniu wigcej niz dwu
pretéw, skrecenie moze by¢ dokonane w
inny dowolny sposéb (np. przez umocowa-
nie kazdego preta w osobnym uchwycie,
podobnie jak przy znanych maszynach do
wyrobu drucianych linek), przyczem jed-
nak w celu osiaggniecia zadanego wydluze-
nia korice pretéw nie powinny byé przesu-
wane w kierunku podiuznym.

Naprezenie preta, osiagniete przez wy-
dtuzenie i skrecenie ponad granice ela-
styczno$ci, wywoluje zwyzke elastyczno-
éci i ptynnoéci preta tak, ze w ten sposéb
uzbrojona konstrukcja betonowa jest o
wiele bezpieczniejsza, niz dotychczas zna-
ne konstrukcje zelbetowe. Stosunek mie-
dzy wspolczynnikiem elestycznoéci zelaza
a betonu wzrasta z normalnego 15 az do
najmniej 20. Silne przyleganie miedzy be-
tonem a pretem, uzyskane przez skrecenie
oraz przygotowanie preta sposobem we-
dtug wynalazku niniejszego, umozliwia o-
siagniecie znacznyth oszczednosci przy
wszelkich betonowych konstrukcjach. O-
précz tego, z powodu scistego przylegania,
prety zelazne moga nie posiadaé zakori-
czeri hakowatych, dzieki czemu osigga sie
znaczna oszczednosé robocizny.

Przy opisanem wydluzeniu i skreceniu
preta czesci jego oddalone bardziej od osi
skrecenia sa silniej naprezane, niz czesci
lezace blizej tej osi. Jezeli wiec czesci o-
siowe zostaja naprezone ponad granice e-
lastycznosci, ale ponizej granicy ptynno-
éci, czesci preta oddalone bardziej od osi
skrecenia moga ewentualnie byé napreza-
ne ponad granice plynosci. Nie jest to jed-
nak wada, lecz wywoluje przeciwnie zwyz-
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ke granicy plynnosci, przyczyniajaca sie
do zwyzki bezpieczeristwa konstrukcji ze-
lazobetonowe;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pretéw zelaznych,
przeznaczonych do uzbrojenia konstrukcyj
zelazobetonowych, znamienny tem, Ze prg-
ty zelazne otrzymuja przy réwnoczesnem
skreceniu wydtuzenie ponad ich naturalna
granice elastycznosci.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze dwa albo wiecej zelaznych pre-
téow uzbrojeniowych zostaja ze soba skre-
cone i wydluzone ponad ich granice ela-
stycznosci, ale nizej ich granicy plynnosci.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 albo 2,

znamienny tem, ze pret zelazny, umocowa-
ny na state w jednym lub w kilku punk-
tach, zostaje skrecony przy stalem utrzy-
maniu oddalenia od siebie umocowanych
miejsc.

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz, 1 do 3, znamienne zastoso-
waniem uchwytéw, stuzacych do umocowa-
nia pretéw, z ktérych jeden jest umocowa-
ny na stale na stole (1) i moze sie prze-
suwaé w kierunku podluznym, drugi zas
nie moze sie przesuwaé, ale moze obracaé
sie.

Ernst Hoffmann.
Zastepca: Inz. H, Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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