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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest galaret-
kowa powloka ochronna, przeznaczona do pokry-
wania wewnetrznych powierzchni form oraz rdzeni
wykonanych z mas szybkoschngcych lub innych
mas formierskich, zalewanych staliwem, zeliwem
lub ich stopami.

Zadaniem tych powlok jest ochrona form i rdzeni
odlewniczych przed zbyt szybkim zuzyciem jak
rowniez przed powstaniem nadmiernych wad po-
wierzchniowych odlewéw, przy jednoczesnym za-
chowaniu réwnomiernej grubosci oraz wyelimino-
waniu substancji szkodliwych dla zirowia.

Material przeznaczony na galaretowate powloki
ochronne wedlug wynalazku, tworzy mieszanine
jednorodng i nie opada na dno w naczyniu. Po-
nadto, powloka wedlug wynalazku posiada odpo-
wiednig elastyczno$¢, zabezpieczajgcg przed peka-
niem oraz luszczeniem sie pokrycia form podczas
napromieniowania w chwili zalewania ich cieklym
metalem.

W przeciwienstwie do innych znanych powlok,
galaretowa powloka ochronna wedlug wynalazku,
nie powoduje obnizenia wytrzymato$ci masy na po-
wierzchniach form i rdzeni, jak réwniez nie wplywa
na nadmierne ich zawilgocenie. W przypadku sto-
sowania szybkoschngcych mas formierskich, nie
znieksztalca odformowanych powierzchni. X

Podstawowymi skladnikami do sporzgdzania po-
wlok wedlug wynalazku sg w odpowiednich ilos-
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ciach, nafta czysta, laurynian glinu, spoiwo SK
(zywica fenolowo-formaldehydowa z Jdodatkiem
urutropiny) oraz materiat ochronny.

W zalezno$ci od przeznaczenia przewidziano Kkil-
ka gatunkow galaretkowych powlok ochronnych,
przy czym ilosci skladnikéw dla poszczegblnych
gatunkow zilustrowano w nastepujgcych przykla-
dach:

Przyklad I.

Nafta 1000 czesci
Laurynian glinu 30 czesci
Spoiwo Sk 120 czesci
Maczka cyrkonowa 2500 czeS$ci
Gatunek ten przeznaczony jest do pokrywania
powierzchani form do odlewania staliwa i jego
stopow.

Przyklad II

Nafta 1000 czesci
Laurynian glinu 30 czesci
Spoiwo Sk 120 czeSci

Maczka magnezytowa 2500 czesci

Gatunek tej powloki ochronnej przeznaczony jest
do odlewania staliwa manganowego.
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Przyklad III

Nafta 1000 czesci
Laurynian glinu 30 czesci
Spoiwo Sk 120 czesci

Maczka korundowa 2500 czeSci

" Gatunek ten przeznaczony jest do odlewania sta-
liwa i zeliwa.

Przyktad IV.

Nafta

1000 czesci
Laurynian glinu 30 czeSci
Spoiwo Sk 120 cze$ci
Grafit 1500 czesci

Gatunek ten przeznaczony jest do odlewania ze-
liwa i jego stopow.

Podane w przykladach iloSci skladnikéw, przy-

padajgce na 1000 czeSci nafty, nalezy traktowaé ja-
ko ‘orientacyjne, przy czym mozna je zwiekszaé lub
zmniejszaé zaleznie od wymaganej gestosci. Do spo-
rzagdzania galeretkowych powlok ochronnych we-
dlug wynalazku, wymagane jest stosowanie elek-
trycznie podgrzewanych lazni wodnych, w celu za-
pobiezenia powstawania ewentualnego pozaru, przy
czym spos6b sporzadzania tych powlok polega na
nastepujacych, kolejnych czynnoS$ciach.

Po przygotowaniu i odwazeniu wymaganej ilo$ci
skladnik6w, zgodnie z podanymi przykladami ilo$-
ciowymi, nalezy do nafty doda¢ laurynianu glinu
i dobrze mieszajgc wstawi¢ do lazni wodnej, pod-
grzanej do temperatury 100°C. Mieszanine umiesz-
czong w lazni wodnej i ciagle podgrzewana nalezy
intensywnie mieszaé do chwili powstania konsy-
stencji galaretkowej, do ktérej po przestudzeniu do
temperatury 50°C dodaje sie spoiwo Sk. Po doktad-
nym wymieszaniu catoSci, dodaje sie material
ochronny mieszajac tak diugo, dokad nie powsta-
nie mieszanina jednorodna.
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Sporzgdzona w ten sposdb galaretowa powloka
ochronna nadaje sie do pokrywania wewnetrznych
powierzchni form odlewniczych oraz rdzeni odpo-
wiednio podsuszonych lub w stanie wilgotnym,
przy czym do pokrywania tych powierzchni moz-
na uzywaé pedzla lub tez rozpylacza powietrznego
pod ci$nieniem, w zalezno$ci od ciezaru wlasciwego
materialu ochronnego. Nalezy przy tym pamietaé,
ze podczas przygotowywania, jak roéwniez .pokry-
wania powlokami nalezy zachowaé ostrozno§é przed
zblizaniem sie z otwartym ogniem. ;

Pokryte galaretkowg powlokg ochronng formy
i rdzenie nalezy podsuszyé przez pozostawienie na
powietrzu w czasie okolo szeSciu godzin lub tez
w komorach suszarnianych, w temperaturze okotlo
200°C, w ciggu okolo dwéch godzin.

Przez zastosowanie galaretkowych  powlok
ochronnych wedlug wynalazku, otrzymuje sie od-
lewy o czystych i gladkich powierzchniach — bez
wzaré, przypalen, strupéw i zaprészen przy jedno-
czesnym wyeliminowaniu drogich materiatéw
ochronnych. Dzieki zastosowaniu tych powilok,
mozna rozpowszechni¢ tanie masy formierskie,
szybkoschnace, wypierajagc dotychczas stosowany
szamot odlewniczy, magnezyt i tym podobne.

Zastrzezenie patentowe

Powloka ochronna do pokrywania form i rdzeni
odlewniczych wykonanych z mas szybkoschnacych
lub innych mas formnierskich, stosowanych w od-
lewnictwie staliwa, zeliwa i ich stopéw posiadajgca
konsystencje galaretkowata, znamienna tym, ze
sklada sie z mieszaniny 1000 czeSci nafty czystej,
30—40 czeSci laurynianu glinu, lub stearynianu
glinu, 80—150 czeSci spoiwa Sk — zywicy fenolo-
wo-formaldehydowej z dodatkiem urotropiny oraz
z materialu ochronnego, przy czym material
ochronny stanowi maczka cyrkonowa, maczka
magnezytowa, maczka korundowa, maczka karbo-
rundowa lub grafit.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 559-64, naklad 250 egz.



	PL48303B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


