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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zu Verbinden eines massiven Metallstiickes (1) mit einem flexiblen
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Beschreibung

Verfahren zum Verbinden eines massiven Metallstiickes mit ei-

nem flexiblen Metallband

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verbinden eines mas-
siven Metallstiickes, insbesondere einer Metallschiene aus
Kupfer oder Aluminium, die beispielsweise mit einer Leiter-
platte verbunden ist, mit einem flexiblen Metallband, bei-
spielsweise einer Kupferlitze oder einem Masseband aus Kup-

fer.

In der Kraftfahrzeugelektronik flieben aufgrund der geringen
Bordnetzspannung und trotzdem geforderter hdherer Leistungen
Stréme, die einige zehn Ampére bis {iber 100 Ampére betragen
kénnen. Hierfiir sind Leitungen mit entsprechend groBem Quer-—
schnitt erforderlich, um den Widerstand der Leitungen und die
damit verbundene Erwarmung gering zu halten. AubBerdem stellt
sich das Problem, solche Leitungen miteinander zu verbinden.
Aufgrund der hohen Strdme missen die Verbindungen einerseits
groRfldchig sein und aublerdem uUber eine lange Zeit bestandig
und korrosionsfrei bleiben. Daher werden die Metallleitungen
zumeist miteinander verschweilt, um diese Anforderungen er-—

fiillen zu kO&nnen.

Die DE 10 2004 015 128 Al offenbart eine Kontaktierungsvor-
richtung, die einen Draht umfasst, vorzugsweise aus Kupfer,
und ein Kontaktelement. Der Draht ist massiv, d.h. es handelt
sich nicht um eine Litze mit mehreren dinnen Drahten. Vor-
zugsweise ist der Draht starr. Dies bedeutet, dass der Draht
eine Form, in die er gebogen wird beibehdlt, wobei natiirlich
eine gewisse minimale Flexibilitat vorhanden ist. Der Draht
ist mit einer Lackschicht isoliert. An wenigstens einem Drah-

tende weist der Draht einen Crimpbereich auf. Die Lackschicht
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des Crimpbereichs ist vollstandig entfernt. Das Kontaktele-
ment hat vorzugsweise einen zylindrischen Steckkontakt und
einen sich daran anschlieBenden Crimpabschnitt. Der Crimpab-
schnitt hat die Form einer Hilse und weist ein Innengewinde
auf. Der Crimpabschnitt umgreift den Crimpbereich des Drah-
tendes und ist gequetscht. Dadurch dringen die Erhdhungen des

Innengewindes in die Oberfldche des Crimpbereichs ein.

Diese bekannten Verbindungstechniken sind jedoch einerseits
aufwendig und fihren andererseits dazu, dass die Dicke der
Verbindungsstelle grdber ist als die Dicke des Metallstilckes,

was haufig unerwlinscht ist.

Die Aufgabe vorliegender Erfindung ist es daher, diese Nach-

teile zu vermeiden.

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Verbinden eines mas-
siven Metallstiickes mit einem flexiblen Metallband geldst,
bei dem zundchst in dem Metallstiick eine Offnung angebracht
wird, in die anschlieBend das Metallband eingefihrt wird. Da-
nach wird das Metallstlick derart verpresst, dass das Metall-
band mit dem Metallstiick formschlissig verbunden wird und die
Verbindungsstelle und das Metallstiick nahezu die gleiche Di-

cke aufweisen.

Die Innenseite der Offnung kann in vorteilhafter Weiterbil-

dung vor dem Einfithren des Metallbandes strukturiert werden.

Das Anbringen der Offnung in dem Metallstiick kann in vorteil-
hafter Weise durch Schlitzen und Aufspreizen eines Endes des

Metallsticks erfolgen.

Durch das erfindungsgemdbe Verfahren kann auf einfache Weise

eine bestdndige und sichere Verbindung zwischen einem Metall-
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stiick und einem Metallband hergestellt werden, wobei die Di-
cke der erhaltenen Verbindungsstelle nicht grdBer ist als die

des Metallstilickes.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfihrungsbei-

spiels mit Hilfe von Figuren naher erlautert.

Dabei zeigen:

Figur 1 das Metallstiick und das in eine Offnung eingefiihrte

Metallband vor dem Verpressen und

Figur 2 die erfindungsgemal fertig gestellte Verbindungs-
stelle.

Figur 1 zeigt ein Metallstiick 1, das beispielsweise eine mit
einer Leiterplatte verbundene Kontaktfahne fir Hochstromver-
bindungen sein kann. Fir das Material des Metallstickes 1
kommen alle iUblichen Metalle wie Kupfer und Aluminium in Fra-
ge. Am Ende des Metallstiickes 1 ist eine Offnung 3 angeb-
racht, die zweil Schenkel 4 beispielsweise durch Aufspreizen
eines zuvor angebrachten Schlitzes entstehen lidsst. Die Off-
nung 3 kann sich dabei Uber die gesamte Breite des Metallsti-
ckendes 1 erstrecken, jedoch ebenso nur in einem Abschnitt

des Metallstiickendes 1 angebracht sein.

In die Offnung 3 ist ein Metallband 2 eingefiihrt, wobei so-
wohl ein massives, jedoch biegsames Metallband als auch ein
Geflecht oder eine Litze in Frage kommen. Im aufgespreizten
Zustand weist die spdtere Verbindungsstelle 6 eine grobere

Dicke auf, als das Metallstick 1.
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In vorteilhafter Ausbildung der Erfindung kann die Innenseite
der Offnung 3 Strukturen aufweisen, um einen besseren Form-

schluss des Metallstiicks 1 mit dem Metallband 2 zu erreichen.

Figur 1 zeigt zwei Stempel 5, mit deren Hilfe das Metallstiick
1 mit dem Metallband 2 verpresst wird, bis die Verbindungs-—
stelle 6 die gleiche Dicke aufweist wie das Metallstiick 1.
Diesen Endzustand der Verbindungsstelle 6 zeigt die Figur 2,
die erkennen lasst, dass auf einfache Weise eine saubere und

bestdndige Verbindung der beiden Teile erreicht werden kann.



10

15

20

WO 2011/134873 PCT/EP2011/056363

Patentanspriche

1. Verfahren zu Verbinden eines massiven Metallstiickes (1)

mit einem flexiblen Metallband (2), mit den Schritten:

- in dem Metallstiick (1) wird eine Offnung (3) angebracht,

- das Metallband (2) wird in die Offnung (3) eingefiihrt,

— das Metallstick (1) wird derart verpresst, dass das Me-
tallband (2) mit dem Metallsttick (1) formschlissig verbun-
den wird und die Verbindungsstelle (6) und das Metallstick

(1) nahezu die gleiche Dicke aufweisen.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Innenseite der Offnung (3) vor dem Einfiihren des Me-

tallbandes (2) strukturiert wird.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, d a -
durch gekennzeichnet,
dass das Anbringen der Offnung (3) durch Schlitzen und Auf-

spreizen des Metallstiickes (1) erfolgt.
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