e POPIS VYNALEZU | 211329

REPUBLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

Qan

(51) Int. C13

/22/ Prihldsené 29 09 80
/21/ /PV 6543-80/

(40) Zverejnené 30 06 81
URAD PRO VYNALEZY (45) Vydané 15 03 84
A OBJEVY

B 25 B 23/08

(75)

Autor vynslezu VALENTOVIT ERNEST ing, CSc., MACGIEK PAVOL ing., NOVE MESTO nad VAHOM,

DEDIK VLADIMIR, MORAVSKE LIESKOVE

(54) Automaticka skrutkovacia hlavica

Vyndlez sa tyka spojovania sd&iastok.
Vyndlez riefi zaskrutkovdvanie skrutiek a
matic s podlofkami aj do dzkych a hlbokych
dutin.

Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze
v skrutkovacom vretene je upevneny skrutko-
vaci nédstroj rdrkového tvaru. Skrutkovaci
ndstroj md v spodnej &asti vytvoreny skrut-~
kovaci kli& opatreny odsdvacimi otvormi,
ktoré spdjajid dutinu skrutkovacieho nédstro-
ja s &innou plochou skrutkovacieho kli&a.
Cast skrutkovacieho nédstroja prechddzaji-
ca cez komSrku vytvorend v spodnej &asti -
frémy a opatrend rirkovym vyvodom, md vytvo-
rené prepojovacie otvory. Prepojovacie ot-
vory sp&jajd ditunu skrutkovacieho ndstroja
s komdrkou. V dolnej Zasti frémy sd oproti
sebe vykyvne ulo¥ené pridr¥iavacie &eluste
skrutiek zasahujdce pod skrutkovaci kI1d& a
jednak pridrZiavacie Zeluste podlo¥iek. Pri-
dr¥iavacie Eeluste sd v hornej &fasti opatre-
né pritlainym elementom. Do podstata patri
i to, Ze vo fréme je pevne uloZend elektro-
magnetickd cievka obklopujtica skrutkovaci
ndstroj.
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Vyndlez sa tyka automatickej skrutkovacej hlavice na zaskrutkovivanie skrutiek a matic
s podlofkami.

Doteraz sa pri iaskrutkovévani malfch skrutiek a matic s podloZkami do priemeru 6 mm
pouZivali na manipuldeiu so skrﬁtkami, maticami a podloifkami vihradne mechanické prostriedky.
Jedno zo zndmych zariadeni je také, %e skrutky sd rdrkou privedené v smere osi drieku pod
néstroj do pruZfnych lievikovitych ¥elusti, z ktorgch sd potom vytldlané ndstrojom. Nevyhodou
tohto zariadenia je, %e velmi krétke skrutky sa pri doprave rirkou otddaji. V inom zaria-
denf sa skrutka, matica, resp. i podlo¥ka zasund do Zelusti kliedti pod nastchom. Klie3te
sa potom pribli%ia k vyrobku, za nimi sa pribliZi nédstroj a po zachyteni prvych zdvitov
sa klie3te otvoria-a vykond sa skrutkovanie. V tomto pripade musi byt hlava skrutky len na
povrchu sdliastky alebo v dutine velkjch rozmerov potrebnjch pre otvorenie klie¥ti nad hla-
vou zaskrutkovédvanej skrucky.

Uvedené nevyhody zmierfiuje automatickd skrutkovacia hlavica.podla vyndlezu, ktorej pod-~
statou je, ¥e v skrutkovacom vretene je upevneny skrutkovaci ndstroj rdrkového tvaru. Skrutko- -
vaci nédstroj m4 v spodnej fasti vytvoreny skrutkovaci kld& opatreny odsdvacimi otvormi, kto-
ré spdjajd dutinu skrutkovacieho néstroja s &innou plochou skrutkovacieho kldéa. Cast skrut—
kovacieho ndstroja prechddzajica cez komdrku vytvorend v spodnej Zasti frémy a opatrend rdr-

kovym vyvodom, m4& vytvorené prepojovacie otvory.

Prepojovacie otvor& spdjajd dutinu skrutkovacieho néstroja s komdrkou. V dolnej &asti
frémy sd oproti sebe vykyvne ulo¥ené pridrZiavacie Zeluste skrutiek zasahujdce pod skrutko-
vaci kId& a jednak pridrZiavacie ¥eluste podloZiek. Pridr¥iavacie Zelfuste sd v hornej Zasti
opatrené pritlainjm elementom. Do podstaty patri i to, ¥e vo fréme je pevne ulo%end elektro-

magnetickd cievka obklopujdca skrutkovaci ndstroj.

Automatickou skrutkovacou hlavicou podla vyndlezu sa docieli to, Ze umoZfiuje atumatickd
manipuldciu 8 velmi kritkymi skrutkami v kombindcii s rézne tvarovanymi podlofkami. Vjhodou
je, Ze umoZfiuje zaskrutkovévanle skrutiek a matie s podlofkami aj do dzkych a hlbokych dutin,
Dal¥ia vyhoda spo&iva v :om, Ze hlavica zaskrutkovdva vietky beZné typy skrutky, €im sa za-
bréni zablokovaniu zariadenia. :

Automatick4d skrutkovacia hlavica podla vyndlezu je prikladne zobrazeni v pozdlZnom reze

na pripojenom vykrese.

; Automatick4 skrutkovacia hlavica pozostdva z frémy 1, v ktorej je uloZené skrutkovacie
vreteno 2. V spodnei Zasti frémy je vytvorend komdrka 5 s rdrkovym vyvodom 6. V skrutkovacom
vretene 2 je upevneny skrutkovaci nédstroj 3 ridrkového tvaru. V hornej Zasti frémy 1 je pevne
uloZend elektromagnetickd cievka 4 obklopujica skrutkovaci nédstroj 3. V spodnej &asti skrutko-
vacieho ndstroja 3 je vytvorenjy skrutkovaci kIld& 8. Skrutkovaci kIW& 8 je opatreny odsdvaci-

mi otvormi 1 spa d4jajicimi dutinu skrutkovacieho nistroja 19 s &innou plochou 20 skrutkovacie-

ho nédstroja 3.

East skrutkovacieho nédstroja 3 prechddza cez komdrku 5. Této Easﬁ je opatrend prepojova-
cim1 otvormi 10, spdjajicimi dutinu 19 skrutkovacieho nédstroja 3 s kombrkou 5. V dolnej Eastl
frémy 1 sd oproti sebe vykyvne na Zapoch 13 uloZené pridrZiavace Zeluste 11 skrutiek 16
zasahujdce pod skrutkovaci klidg 8. Pridrfiavaice &eluste 11 skrutiek 16 sd v hornej &asti
opatrené prvym pritlainym elementom 14. Na &apoch 13 sd tieZ oproti sebe uloZené vikyvne

pridr¥iavacie Zeluste 12 podloZiek 17 zasahujdce pod pridrZiavacie Zeluste 11 skrutiek 16.
Pridr¥iavacie Zeluste 12 podloZiek 17 sd v hornej Zasti opatrené druhym pritla&nym elemen-
tom 15. Pritla¥ny element 14, 15 je tvoreny zdva%im. Automatickd skrutkovacia hlavica je pri-

rubou 21 prichytend k ‘pohonovému zariadeniu /na obr. nezakreslené/,

Skrutkovacie vreteno 2 automatickej skrutkovacej hlavice dostiva rota&ny a posuvny pohybd
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od pohonového zariadenia. Ked je skrutkovacia hlavica v hornej vichodiékovej polohe, skrutko-
vaci ndstroj 3 sa otdla a v pridrZovacich felustiach 11 skrutiek 16 je nasunutd skrutka 16
a v pridrZovacich %elustiach 12 podloZiek 17 je nasunutd podloZka 17. Skrutkovacia hlavica

je rirkovym vyvodom 6 spojend s vyvevou, vzduch je z nej odsdvany.

Skrutkovaci ndstroj 3 sa pohybuje smerom dolu, zaine tlaZit na skrutku 16, &im sa pridr-
Yiavacie feluste 11 skrutiek 16 roztvdrajd a hlava skrutky 16 sa pomocou vidkua uchyti v skrut-—
kovacom ndstroji 3, prifom jej drédZfka zapadne na &epel 22 skrutkovacieho ndstroja 3. Pri
dalfom pohybe skrutkovacieho ndstroja 3 smerom dolu prejde driek skrutky 16 uchytenej v skrut-
kovacom nédstroji 3 cez otvor v podloZke 17, hlava skrutky tla¥i na podloZku 17, pridom pri-
dr¥iavacie Eeluste 12 podloZiek 17 sa roztvdraji a podloZka 17 sa pomocou vdkua prenikaji-

ceho cez otvory 7 uchyti do 18%Zka 23 skrutkovacieho nédstroja 3.

Potom sa rotujdei skrutkovaci ndstroj 3 s uchytenou skrutkou 16 a podloZkou 17 pribliZi

k sidiastke 18 a vykond zaskrutkovdvanie.

V pripade, %e je skrutka 16 a podloZka 17 z feromagnetického materidlu, mbd%e sa namies-—
to vdkua pre prichytdvanie skrutky 16 a podloZky 17 k feromagnetickému skrutkovaciemu ndstro-
ju 3 pouZit sily elektromagnetu, ktorym sa stane skrutkovaci ndstroj 3 ked sa do elektro-
magnetickej cievky 4 zapne elektricky prid. V pripade, %e podlofku 17 nie je moZné pre jej
tvar a rozmery vdkuovo prochytdvat, md%e byt pouZité kombinované prichytdvanie tak, Ze skrut-
ka 16 sa prichytdva pomocou vdkua a podlofka 17 pomocou elektromagnetu. Pri nédvrate skrutko-
vacieho néstroja.g do hornej vychodiskovej polohy sa vypne automaticky privod vdkua alebo
pridu do elektromagnetickej cievky 4, aby pripadnd vadnd skrutka 16, ktord sa nezaskrutkova-
la, odpadla od skrutkovacieho ndstroja 3 a skrutkovaci ndstroj3 bol pripraveny pre dalsi
cyklus.

Automatickd skrutkovacia hlavica pouZitim skrutkovacieho nédstroja 3 s inym tvarom skrut-—
kovacieho kld&a 8 zaskrutkovdva skrutky a matice s podlo¥kami i bez nich, a to skrutky s val-
covou hlavou, skrutky so Sesthrannou hlavou, festhranné matice, Sesthranné matice jednostran-

né a skrutky, ktorych hlava je zapustend do sdfiastky.

PREDMET VYNALEZU .

1. Automatickd skrutkovacia hlavica, do ktorej sa skrutky a podlo¥ky dopravujd privédza;
cimi #labmi, pozostdvajdca z frémy, v ktorej je uloZ?ené skrutkovacie vreteno, vyznafujdca sa
tym, %e v skrutkovacom vretene /2/ je upevneny skrutkovaci ndstroj /3/ rdrkového tvaru, kto-
ry md v spodnej &asti vytvoreny skrutkovaci kId& /8/ opatreny odsédvacimi otvormi /7/ spdjajd-
cimi duting /19/ skrutkovacieho nédstroja /3/ s &inmnou plochou /20/ skrutkovacieho kld%a /8/,
prifom skrutkovaci nédstroj /3/, mi v mieste prechddzajdcom cez komdrku /5/, vytvorend v spod-
nej Sasti frémy /1/ a opatrend rdirkovym vyvodom /6/, vytvorené prepojovacie otvory /10/ spd-
jajéce dutinu /19/ skrutkovacieho ndstroja /3/ s komdrkou /5/, zatial &o v dolnej EZasti fré-—
my sé oproti sebe vykyvne uloZené jednak pridriiavacie Zeluste /11/ skrutiek /16/ zasahuji-
ce pod skrutkovaci kId& /8/ a jednak pridriiavacie 8eluste /12/ podloZiek /17/, prigom pri-

dr¥iavacie &eluste /11, 12/ sé v hornej Zasti opatrené pritla¥nym elementom /14, 15/ .

2. Automatickd skrutkovacia hlavica podla bodu 1, vyznadujica sa tym, Ze vo fréme /1] je

pevne uloZend elektromagnetickd cievka /4/, obklopujica skrutkovaci ndstroj /3/.

1 list vykresov

Severografia, n. p.. zdvod 7. Most
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