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@ PROCEDE DE RESTITUTION EN TOUT OU PARTIE DE LA TRANSPARENCE D’UN ARTICLE EN VERRE DONT

LA SURFACE EST SATINEE OU DEPOLIE.

@ Le procédé consiste a appliquer sur la surface satinée
ou dépolie, une piéce (3) en matériau transparent adhésif,
laquelle piéce (3) crée une zone transparente ou fenétre sur
ladite surface satinée.

Ce procédé peut s’appliquer sur tout type d’article en
verre, surface plane, flacon, bouteille, etc permettant d’ob-
tenir simplement une transparence ou un effet décoratif par-
ticulier selon larticle.
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La présente invention concerne, dans le domaine des articles en verre
dont la surface est satinée ou dépolie, un procédé de restitution de la
transparence sur tout ou partie de ladite surface.

Les applications du verre satiné, ou depoli, sont nombreuses aussi bien
dans le domaine utilitaire que décoratif. Ainsi dans le domaine du batiment, on
peut trouver du verre satiné ou dépoli pour des cloisons, des hublots de portes
ou autres et dans le domaine des flacons et bouteilles par exemple, le verre
satiné peut étre utilisé pour 'aspect qu'il confére et les sensations tactiles qu'il
procure.

La présente invention propose un procede et des moyens qui permettent
de supprimer cet aspect satiné et translucide afin de redonner a la surface en
question, en tout ou partie selon le cas, son caractére de transparence totale.

Ce procédé s’applique bien entendu sur tout article en verre, surface
plane ou autre. Sa destination est tout aussi utilitaire que décorative.

Ce procédé, destiné a des articles en verre dont la surface est satinée
ou dépolie, consiste a appliquer sur la ou les parties choisies de ladite surface,
un matériau transparent adhésif dont la forme et/ou la découpe sont adaptées
a la destination et/ou a l'effet visuel recherché créant ainsi une ou plusieurs
zones transparentes ou fenétres sur ladite surface.

Toujours selon linvention, ce procedé, appliqué a un flacon ou une
bouteille par exemple, consiste a coller sur ledit flacon ou bouteille, une
étiquette dont une partie au moins est constituée d'un film transparent adhésif,
supprimant localement Paspect transiucide du flacon ou de la bouteille et
ouvrant une fenétre, en forme de hublot par exemple, sur le contenu dudit
flacon ou de la bouteille.

Toujours selon linvention, dans le cas d’une bouteille contenant un
produit transparent comme du vin blanc par exemple, le procédé consiste a
coller sur ladite bouteille, a Fopposé et en face de létiquette transparente, une
étiquette munie d’un motif, lequel motif est visible par la fenétre ouverte au
moyen de ladite étiquette transparente.
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Selon une autre disposition de Finvention, I'étiquette & motif consiste par
exemple en une étiquette double face, avec le méme motif sur chaque face,
Fune des faces comportant adhésif pour permettre le collage de ladite
étiquette sur la bouteille, a lopposé de létiquette transparente.

L'invention concerne également les articles en verre du type muni d’une
surface satinée, comportant au moins une zone transparente en forme de
fenétre, obtenue par application du procédé précité.

L'invention concerne également les articles spécifiques du type flacon,
bouteille, comportant au moins une zone transparente en forme de fenétre ou
autre ouverte sur l'intérieur dudit flacon ou bouteille, éclairant le contenu et/ou
un motif comme par exemple un motif apposé sur la face en regard de ladite
zone transparente.

L’invention concerne encore les matériaux transparents adhésifs utilisés
et en particulier les étiquettes munies d'une partie transparente et, par
exemple, selon la destination, d’une partie imprimée portant des informations
en relation avec la nature et/ou la destination de Tarticle muni de ladite
étiquette.

Toujours selon linvention, létiquette est par exemple constituée d’'un film
transparent adhésif porté par un Support protecteur réalisé en polyester laiteux,
lequel film est constitué d’un polypropyléne transparent, brillant, bi-axialement
orienté, muni sur une face d’un adhésif permanent du type acrylique.

Linvention sera encore détaillée & Faide de la description suivante et
des dessins annexés, donnés a titre indicatif, et dans lesquels :
- les figures 1 & 4 illustrent les moyens mis en ceuvre par le procédé selon
linvention pour obtenir I'effet recherché ;
- la figure 5 illustre I'application du procédé pour la décoration d’une bouteille
de vin blanc par exemple ;
- la figure 6 représente les différents éléments entrant dans la décoration de la
bouteille représentée figure 5.

La figure 1 montre un tableau 1 sur lequel sont tracées trois lettres A B

et C et montre également une plaque de verre 2 dont Ia surface est satinée
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C’'est-a-dire qu'elle présente un aspect translucide, intermédiaire entre la matité
et le brillant.

En appliquant cette plaque de verre 2 sur le tableau 1, comme
représenté figure 2, on masque les trois lettres A, B et C qui apparaissent de
fagon trés atténuée au travers de ladite plague de verre 2.

La figure 3 montre une piéce 3 constituée d’'un matériau transparent que
Fon colle sur la surface satinée de la plaque de verre 2. La figure 4 montre
leffet obtenu en collant la piece 3 sur Femplacement de la lettre B, sur la
surface satinée de la plaque de verre 2. On obtient une suppression locale de
Faspect satiné c’est-a-dire que la plaque de verre 2 retrouve sa transparence et
au travers de cette fenétre et la lettre B apparait telle qu’elle est sur le tableau 1
de la figure 1.

La piéce 3 est par exemple constituée d'un film plastique transparent, en
polypropylene, bi-axialement orienté. Ce film transparent est brillant et il est
utilisable pour la fabrication d'étiquettes 3.

Cette piéce 3 ou étiquette 3’ est munie sur une de ses surfaces d’un
adhésif permanent du genre acrylique et il est utilisable comme représenté
figure 5, pour habiller et décorer une bouteille 4 dont la surface a préalablement
regu un traitement qui lui donne cet aspect satiné.

Cette étiquette 3, collée sur la bouteille 4, comprend une partie
transparente 5 et, tout autour, une partie imprimée 6 par exemple, laquelle
partie ayant été préalablement traitée au moyen d'un vernis d’accrochage des
encres.

Cette étiquette 3’ supprime l'effet du satinage et ouvre une fenétre sur
Fintérieur de la bouteille 4, c’est-a-dire sur son contenu ou, comme représenté
figure 5, sur un motif qui est apposé a 'opposé de ladite étiquette 3, et en vis-
a-vis de la fenétre 5, sur la bouteille.

Ce motif est visible par transparence avec un effet grossissant, lorsque
le contenu est lui-méme transparent comme par exemple du vin blanc.

La figure 6 montre la bouteille 4 dont |a surface externe est satinée et

elle montre également d’'une part, 'étiquette 3’ destinée a étre apposée sur la
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bouteille ainsi que d’autre part, une seconde étiquette 7 dont on a représenté le
recto 7 et le verso 7”, laquelle étiquette 7 est destinée a étre apposée en face
de létiquette 3, pour offrir par transparence un motif, en Poccurrence un
bateau, lequel motif est également repris sur la face externe 7', visible de
I'extérieur.

L’étiquette 3’, représentée figure 6, est disposée sur un film protecteur 8
en polyester laiteux qui sert de support a ladite étiquette, laquelle est 6tée de
ce support pour étre positionnée sur la bouteille 4. L'étiquette 7 disposée au
dos de la bouteille, est une étiquette blanche par exemple avec une face munie
d’un adhésif qui restitue lui aussi la transparence.

Pour obtenir Peffet de transparence, I'étiquette 3' ou la piéce 3 ou
létiquette 7, doivent étre intimement collées sur la surface satinée, sans bulle
d’air.

Ce procédé permet, sur tout type de support en verre dont la surface est
satinée, d'obtenir une zone transparente dont la forme dépend du contour de la
piece 3 ou de létiquette 3’. Ce procéde peut étre utilisée sur des surfaces
vitrées satinées de toute sorte comme par exemple des baies vitrées, vitres de

portes, etc ...
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- REVENDICATIONS -

1.- Procédé de restitution en tout ou partie de la transparence d’un
article en verre dont la surface est satinée, caractérisé en ce qu’il consiste a
appliquer sur la ou les parties choisies, un matériau transparent adhésif dont la
forme et/ou la découpe sont adaptées a la destination et/ou a leffet visuel
recherché, créant une ou plusieurs zones transparentes ou fenétres, sur ladite
surface.

2.- Procédé selon la revendication 1, appliqué a un flacon ou une
bouteille dont la surface est satinée, caractérisé en ce qu’il consiste a coller sur
ladite surface une étiquette (3’) dont une partie au moins est constituée d’'un
film transparent adhésif, supprimant localement Faspect translucide, ouvrant
une fenétre en forme de hublot ou autre sur le contenu du flacon ou de la
bouteille.

3.- Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que, dans le cas
d’'une bouteille (4) contenant un produit transparent du genre vin blanc par
exemple, il consiste & coller sur ladite bouteille, a Fopposé et en face de
letiquette transparente (3"), une étiquette (7) avec motif, lequel motif est visible
par la fenétre ouverte au moyen de ladite étiquette transparente (3).

4.- Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’il consiste a
apposer en face de l'étiquette (3’), une étiquette (7) munie d'un motif sur
chaque face, 'une des faces, par exemple le verso, comportant un adhésif.

5.- Article en verre satiné, caractérisé en ce qu’il comporte au moins une
zone transparente en forme de fenétre, obtenue par application du procédé
selon 'une quelconque des revendications 1 & 4.

6.- Article en verre selon la revendication 5, du genre flacon ou bouteille,
caractérisé en ce qu'il comporte au moins une fenétre ouverte sur lintérieur
dudit flacon ou bouteille, éclairant le contenu et/ou un motif apposé sur la face
en regard dudit flacon ou bouteille.

7.- Etiquette pour article en verre satiné selon Fune quelconque des

revendications 5 ou 6, caractérisée en ce qu’elle comprend au moins une partie
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transparente (5) et, selon la destination dudit article, une partie imprimée (6)
portant des informations en relation avec ladite destination.

8.- Etiquette selon la revendication 7, caractérisée en ce quelle est
constituée d’'un film transparent adhésif porté par un support protecteur réalisé
en matériau du genre polyester, lequel film est lui-méme constitué d’un
matériau du genre polypropyléne transparent brillant, et il est muni sur un coté,
d’un adhésif permanent du type acrylique.
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