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(57)摘要

本实用新型公开了一种分拣滑槽，包括机

架，及倾斜固定于机架上方的滑槽滑板，及沿滑

槽滑板长度方向间隔设置的滑槽隔板，及安装于

滑槽隔板下方的开关门机构，及设置于滑槽滑板

下侧的建包袋架；所述开关门机构设置于相邻两

滑槽隔板之间；相邻所述滑槽隔板其上部内侧正

对安装有一储料满料检测光电感应器；每一所述

滑槽隔板其下部侧面安装有一滑槽格口指示灯；

所述滑槽滑板其底部侧面，位于建包袋架侧上方

安装有邮袋满料检测光电感应器；本实用新型的

分拣滑槽，兼具分拣和储料两种功能，大大减少

邮件回流的情况，提升了分拣机的处理效率；还

具有打印格口邮袋分拣信息的功能，且打印的信

息用于追踪邮袋和里面的邮件。
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1.一种分拣滑槽，其特征在于：包括机架，及倾斜固定于机架上方的滑槽滑板，及沿滑

槽滑板长度方向间隔设置的滑槽隔板，及安装于滑槽隔板下方的开关门机构，及设置于滑

槽滑板下侧的建包袋架；所述开关门机构设置于相邻两滑槽隔板之间；相邻所述滑槽隔板

其上部内侧正对安装有一储料满料检测光电感应器；每一所述滑槽隔板其下部侧面安装有

一滑槽格口指示灯；所述滑槽滑板其底部侧面，位于建包袋架侧上方安装有邮袋满料检测

光电感应器；

所述开关门机构包括门架，及分别与门架通过铰接件活动安装的分拣滑槽门和接近挡

板；所述分拣滑槽门与接近挡板开合安装；所述接近挡板其下部，靠近分拣滑槽门一侧安装

有用于检测滑槽门开关状态的接近开关。

2.根据权利要求1所述的分拣滑槽，其特征在于：所述滑槽滑板倾斜安装于自动分拣机

的分拣台车侧面。

3.根据权利要求1所述的分拣滑槽，其特征在于：所述建包袋架中放置有邮袋。

4.根据权利要求1所述的分拣滑槽，其特征在于：所述储料满料检测光电感应器、邮袋

满料检测光电感应器、接近开关和滑槽格口指示灯分别并接入直线分拣机的控制系统；且

所述储料满料检测光电感应器通过控制系统与分拣台车通讯连接；所述邮袋满料检测光电

感应器和接近开关分别通过控制系统与滑槽格口指示灯通讯连接。

5.根据权利要求1所述的分拣滑槽，其特征在于：所述接近挡板上还安装有打印按钮和

锁格按钮；所述打印按钮和锁格按钮分别通过控制系统与打印机和分拣台车通讯连接。
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一种分拣滑槽

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种分拣滑槽，属于半自动化设备技术领域。

背景技术

[0002] 分拣滑槽是自动分拣机的组成部分，用与分隔不同目的地的包裹；直线分拣机因

为是竖直循环结构，异常包裹无法像环形分拣机那样在分拣机上循环，分拣滑槽下的邮袋

满料之后，人工换袋的时间，分拣滑槽如果没有储货的功能会导致严重的回流，造成效率低

下；因此，为了解决以上问题，本实用新型提出了一种分拣滑槽，在现有的直线分拣机的滑

槽上设有储货功能，当人工换袋时可持续分拣。

实用新型内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型提出了一种分拣滑槽，兼具分拣和储料两种功能，大

大减少邮件回流的情况，提升了分拣机的处理效率。

[0004] 本实用新型的分拣滑槽，包括机架，及倾斜固定于机架上方的滑槽滑板，及沿滑槽

滑板长度方向间隔设置的滑槽隔板，及安装于滑槽隔板下方的开关门机构，及设置于滑槽

滑板下侧的建包袋架；所述开关门机构设置于相邻两滑槽隔板之间；相邻所述滑槽隔板其

上部内侧正对安装有一储料满料检测光电感应器；每一所述滑槽隔板其下部侧面安装有一

滑槽格口指示灯；所述滑槽滑板其底部侧面，位于建包袋架侧上方安装有邮袋满料检测光

电感应器，分拣台车到某个目的地的滑槽格口，皮带转动将货物甩到相应的分拣滑槽格口

内，此时分拣滑槽门是打开的，货物通过滑槽滑板落到装在建包袋架上的邮袋里面；当邮袋

满料检测光电感应器感应到邮袋的邮件满了或者重量达到设定值，滑槽格口指示灯就会发

出提示，工人将分拣滑槽门关闭(此时，将邮袋满料检测光电感应器挡住)，并进行封包换袋

操作；此时直线分拣机还在下货到滑槽格口内，工人换袋完成后打开分拣滑槽门，邮件就会

继续落到建包袋架邮袋里；如果在关门之后，人工换袋时间较长或此时下货太快，滑槽滑板

装满，则会触发滑槽隔板顶部的储料满料检测光电感应器，此时直线分拣机的控制系统控

制分拣台车以停止在此滑槽格口下货，回流到异常格口；本分拣滑槽兼具分拣和储料两种

功能，大大减少邮件回流的情况，提升了分拣机的处理效率；

[0005] 所述开关门机构包括门架，及分别与门架通过铰接件活动安装的分拣滑槽门和接

近挡板；所述分拣滑槽门与接近挡板开合安装；所述接近挡板其下部，靠近分拣滑槽门一侧

安装有用于检测滑槽门开关状态的接近开关。

[0006] 进一步地，所述滑槽滑板倾斜安装于自动分拣机的分拣台车侧面。

[0007] 进一步地，所述建包袋架中放置有邮袋。

[0008] 进一步地，所述储料满料检测光电感应器、邮袋满料检测光电感应器、接近开关和

滑槽格口指示灯分别并接入直线分拣机的控制系统；且所述储料满料检测光电感应器通过

控制系统与分拣台车通讯连接；所述邮袋满料检测光电感应器和接近开关分别通过控制系

统与滑槽格口指示灯通讯连接。
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[0009] 进一步地，所述接近挡板上还安装有打印按钮和锁格按钮；所述打印按钮和锁格

按钮分别通过控制系统与打印机和分拣台车通讯连接，打印的信息用于追踪邮袋和里面的

邮件；分拣滑槽门与打印机之间的操作过程：邮袋满料，工人关门，关门后接近开关会检测

到关门信号，关门信号会上传到控制系统，控制系统会根据落入邮袋的邮件信息生成邮袋

的打印信息，打印信息会传送到打印机，人工按下打印按钮后，打印机会打印出邮袋信息；

换袋完成后，打开分拣滑槽门，接近开关会检测到开门信号，控制系统会根据此信号进行下

一袋邮件的信息处理；此分拣滑槽门的开闭状态用于系统分隔前后两个邮袋的邮件打印信

息；锁格按钮用于异常情况下人工进行的锁格操作，锁格后，邮件将不会落到此滑槽格口。

[0010] 本实用新型与现有技术相比较，本实用新型的分拣滑槽，兼具分拣和储料两种功

能，大大减少邮件回流的情况，提升了分拣机的处理效率；还具有打印格口邮袋分拣信息的

功能，且打印的信息用于追踪邮袋和里面的邮件；另外，当遇到异常情况时，操作人员可按

下锁格按钮进行锁格操作，锁格后，邮件将不会落到此滑槽格口。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的整体结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型的前视结构示意图。

[0013] 附图中各部件标注为：1-机架，2-滑槽滑板，3-滑槽隔板，4-开关门机构，41-门架，

42-分拣滑槽门，43-接近挡板，5-建包袋架，6-储料满料检测光电感应器，7-滑槽格口指示

灯，8-邮袋满料检测光电感应器，9-接近开关，10-打印按钮，11-锁格按钮。

具体实施方式

[0014] 如图1和图2所示的分拣滑槽，包括机架1，及倾斜固定于机架1上方的滑槽滑板2，

及沿滑槽滑板2长度方向间隔设置的滑槽隔板3，及安装于滑槽隔板3下方的开关门机构4，

及设置于滑槽滑板2下侧的建包袋架5；所述开关门机构4设置于相邻两滑槽隔板3之间；相

邻所述滑槽隔板3其上部内侧正对安装有一储料满料检测光电感应器6；每一所述滑槽隔板

3其下部侧面安装有一滑槽格口指示灯7；所述滑槽滑板2其底部侧面，位于建包袋5架侧上

方安装有邮袋满料检测光电感应器8；

[0015] 所述开关门机构4包括门架41，及分别与门架41通过铰接件活动安装的分拣滑槽

门42和接近挡板43；所述分拣滑槽门42与接近挡板43开合安装；所述接近挡板43其下部，靠

近分拣滑槽门42一侧安装有用于检测滑槽门开关状态的接近开关9。

[0016] 所述滑槽滑板2倾斜安装于自动分拣机的分拣台车侧面。

[0017] 所述建包袋架5中放置有邮袋。

[0018] 所述储料满料检测光电感应器6、邮袋满料检测光电感应器8、接近开关9和滑槽格

口指示灯7分别并接入直线分拣机的控制系统；且所述储料满料检测光电感应器6通过控制

系统与分拣台车通讯连接；所述邮袋满料检测光电感应器8和接近开关9分别通过控制系统

与滑槽格口指示灯7通讯连接。

[0019] 所述接近挡板43上还安装有打印按钮10和锁格按钮11；所述打印按钮10和锁格按

钮11分别通过控制系统与打印机和分拣台车通讯连接。

[0020] 本实用新型的分拣滑槽，分拣台车到某个目的地的滑槽格口，皮带转动将货物甩
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到相应的分拣滑槽格口内，此时分拣滑槽门是打开的，货物通过滑槽滑板落到装在建包袋

架上的邮袋里面；当邮袋满料检测光电感应器感应到邮袋的邮件满了或者重量达到设定

值，滑槽格口指示灯就会发出提示，工人将分拣滑槽门关闭，并进行封包换袋操作，同时相

应的滑槽格口指示灯熄灭；此时直线分拣机还在下货到滑槽格口内，工人换袋完成后打开

分拣滑槽门，邮件就会继续落到建包袋架邮袋里；如果在关门之后，人工换袋时间较长或此

时下货太快，滑槽滑板装满，则会触发滑槽隔板顶部的储料满料检测光电感应器，此时直线

分拣机的控制系统控制分拣台车以停止在此滑槽格口下货，回流到异常格口；本实用新型

的分拣滑槽兼具分拣和储料两种功能，大大减少邮件回流的情况，提升了分拣机的处理效

率；

[0021] 还具有打印格口邮袋分拣信息的功能，且打印的信息用于追踪邮袋和里面的邮

件；分拣滑槽门与打印机之间的操作过程：邮袋满料，工人关门，关门后接近开关会检测到

关门信号，关门信号会上传到控制系统，控制系统会根据落入邮袋的邮件信息生成邮袋的

打印信息，打印信息会传送到打印机，人工按下打印按钮后，打印机会打印出邮袋信息；换

袋完成后，打开分拣滑槽门，接近开关会检测到开门信号，控制系统会根据此信号进行下一

袋邮件的信息处理；此分拣滑槽门的开闭状态用于系统分隔前后两个邮袋的邮件打印信

息；锁格按钮用于异常情况下人工进行的锁格操作，锁格后，邮件将不会落到此滑槽格口。

[0022] 上述实施例，仅是本实用新型的较佳实施方式，故凡依本实用新型专利申请范围

所述的构造、特征及原理所做的等效变化或修饰，均包括于本实用新型专利申请范围内。
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图1
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图2
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